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Dispositif pour fabriquer des éléments de structure rectilignes en béton ayant un taux de travail admissible élevé,

@ L'invention concerne un mode de réalisation particulier du
ispositif décrit au brevet principal. ’

Dans cette réalisation, 'enveloppe est constituée par un
tube 1 en résine synthétique durcie et les frettes sont consti-
tuées par des nappes croisées 2, 3, de fils incorporées a la
résine.

L'invention s‘applique notamment a la réalisation de poutres.
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On a décrit, dans le brevet principal, une
technique pour fabriquer, dans des conditions industrielles
acceptables des éléments de structure xectilignes en béton
ayant un taux de travail admissible dans la gamme 50-100
MPa (Mégapascals) ou supérieur,rdans laguelle on réalise
la prise du béton dans une enveloppe s'étendant suivant un
axe tout en comprimant le béton selon cet axe avec une
pression d'au moins 50 MPa et en entourant 1l'enveloppe
d'une frette pour créer des plans de pression transversaux
qui se combinent & la pression axiale de fagon a réaliser
une compression tridimensionnelle du béton.

La présénte invention concerne un mode de
réalisation particulier du dispositif pour mettre en oeuvre
cette technique. '

Selon la présente invention, on a trouvé qd'un
dispositif convenant parfaitement pour mettre en oeuvre
cette technique est un tube en résine synthétique durcie armé par
des nappes croisées de fils incorporées a la résine.

~On sait déja fabriquer de tels composés fils-
résine pbar constituer des tuyaux pour haute pression.

On munit la paroi du tube, de préférence a la
fabrication, de petits percements pour faciliter 1l'essorage
du béton pendant sa mise en compression avant sa prise.

Un tel tube constitue donc & la fois le coffrage
et la frette nécessaires & la mise en oeuvre de 1'invention.
En outre, les fils de la frette se trouvent protégés par
leur inclusion dans la résine. _

) On utilise de préférence des fils d'acier de
trés petit diametre de l'ordre de 0,1 & 0,5 mm ou des fils
de carbone de dimensions comparables.
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7 La figure unique représente schématiquement
un tel tube 1, comportant deux nappes croisdes de fils
2,3 enroulées en hélices inversées dans la paroi. Pour la
clarté du dessin, on a représenté seulement une portion de
chaque nappe, la paroi du tube étant percée de multiples
perforations réparties 4.

Le dispositif est complété, comme décrit au
brevet principal, par des moyens pour comprimer axialement
le béton. Par exemple, ces moyens comprennent deux plaques
de pression disposées aux extrémités du tube 5,6 et un
vérin 7 prenant appui sur une plaque et tirant 1l'autre
plague au moyen de cibles 8,9.
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REVENDICATIONS

1. Dispositif pour fabriquer des éléments de
structure rectilignes en béton ayant un taux de travail
admissible dans la gamme 50-100 MPa ou supérieur, qui
comprend une enveloppe s'étendant suivant un axe, cette
enveloppe étant entourée d'une frette pour créer des plans
de pression transversaux, et des moyens pour comprimer le
béton liquide dans l'enveloppe avant sa prise suivant une
pression axiale, caractérisé en ce que 1l'enveloppe est
constituée par un tube (1) en résine synthétique durcie et
en ce que la frette est constituée par des nappes croisées
(2,3) de fils incorporées & la résine, les nappes formant
deux enroulements en sens inverse de la paroi du tube.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé
en ce que la paroi du tube (1) est percée d’'un multiplicité
de trous (4) pour faciliter l'essorage du béton.

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce que les fils des nappes,(2,3) ont un
diamétre de l'ordre de 0,1 & 0,5 mm.

4. Dispositif selon l'une des revendications 1 & 3,

caractérisé en ce que les fils des nappes (2,3) sont en

acier.

5. Dispositif selon 1l'une des revendications 1 & 3,
caractérisé en ce que les fils des nappes (2,3) sont en
carbone. '

6. Eléments de structure en béton, caractérisés en

ce que le béton est contenu dans une'enveloppé comportant
des frettes comme défini dans 1l'une des revendicationS'
1 a 5.
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