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iPnzędzę, oiiciii Idb ityim ipcidlabne miaterja-
ły iniaiwiimiiejte ma idlziiiuirikiowalnie cewka dbinaibia
•się często ipłymiaHiM celem przemywamiia, bie¬
lenia Mb faubowiainiila włskalzkttiycłi mialteirja-
łówi. Ką]pie)l piriziemyiwaijąpą, bielącą lub fair-
biietrtslką pm^eputsiziczia isię przeiz szpulki ,zia:-
poim/ocą próżini liuib ciśnienia!. W obu wy¬
padkach pcfaiziefbiniy jesit przyriząd, wytwia-
Azajjąpy miedlqprężiność lufo ciśnienie, zaizwy-
cziaij podn)pai( w|pr'aiwia(jąaa płyn iw iruch lub
utrzymująca igo iw dbieigu fkoitoiwytm.

Również ii pirzy wytiwiairzatniu jedwiajbiul
sizitucizmeigo z wiskozy ipositępuijie isłę w po¬
dobny isjposób mp|, dlla oidlkwasizieniia świeżo
wyprzędlzlomycih cewek przed ich soszeniem.
Jesit to jedlnialk miało pnalktyczane, pomiewiaiż
zjastaiją bardzo iszyfolko iznisizczone ipnaez iza-
wiairty w iplłytndle kwas, itnaicą iswiolją isizcziel-

nioiść i nie mqgą wytwarzać ikcin:ieiczmjqj nie-
dqprężności lob niadciśriienia.

Wyn&ilaizek nilniejisizy izamaldlza wskaziaf-
nym (powyżej ibmaikoim, usiuiwajjąc ipoitrzelbę
stosowania pinzyiiządów w rodiziaiju po(m<p,
dio iwytwanzialniiia próżni lufo ciśnienia, sia|m bo¬
wiem płyn roboczy wytiwainza ipoiżądainą
plrózniię. Urządzanie to 'półejgal ma teim, że
wadę po pnziepujsizczierLiiu pnzeiz cewki b od-
prawadlza się zaipompcą długiej tfury piono¬
wej e, wytwarzając mniejiszą lu|b wiiejksizą,
w zalleżności od dłlu|gościl irtuiry, niedoipręiż-
ność. Dłujgiciść płoniowlej nury spadlotwelj zal¬
iczy oczywiście od pożądanej niedoprężmio-
ści otfaiz od wairfunków* iprizesitrizennycłi w fa¬
bryce. Riziecz prosita, że ruira ispaidbwa nie
potaebuje biec na cajtej swej długości pib-



mowo, chodzi tu bowiem tylko' o pewną róż¬
nicę poziomą.

Dla mpobieżeniiia pnzedcisitawiaJniilu salę
powlłetilziaj do dolnej części rury, należy dol¬
ny komice ijdj izianiurzyć w niapzyniiu napeł-
milomieim wodą. Uitiządzemiile powyższlel uła¬
twia maidiziwłyiczaij przepływ cieczy praez
dziudkowame cewki, idlziJękiii czemiu osiąjga się
zuuaicizną osizczędmiość ma maisizynach i sillei,
cbywialjąc siię bez wsizeilkilch pdmp, PrzewK>
dy adprowiadlzajjąoe mogą być wykiomalnie z
inaiteinjiaiłlu odjpoimeigo na kwiaisy, np, z oło-
wiiiu. Cewki w immiejjisizych ikib więfcsizych
grupach ujmiiesizazia się w maiczyiniaich wylic¬
zonych maiterjaiłeim tkiwałym ma kwasy.
Kaiżtdle \z tych niaazyń izaiopatrizomie jesit w
rurę spadową, ułożoną w ten sposób, że
kaiżdą [grupę cewek możnia odlkwialsiziaić niile-
zalleiżiniie od pozositiałych grup. Ilość cewiek
w ikażdiej igriujpde izalfeży od illolśici plłyniu, feto¬
ry mi© przep|uisizciza oraz od aintnych dkollicizr
mości, zwązainyich iz dlamą fabrykacją. Płtyn
roboczy wpriołwald&a się dd mlaiczyń izgóry i
pio pirtze^śicilu przeiz cewlkii gromiaidzi się w ru¬
rach, wprowadzanych db wskaizaniej powy¬
żej wspólmieij ruiry spadowie)j.

Rzecz proisfta, że sipdsób mimiiieljlsizy nie
ogranicza się wyłącznie do odfawialsizamia
kwiaiśnych cewek przędzalniczych pnzy wy¬
twarzaniu jedwabiu z wiiistooizy, lecz madaljie
się rówmiileż ido (przemywania, bielenia, far¬
bowania Mb innielj obróbki tworzywa włó¬
kienniczego nla diziiulrfeowiamych cewkach.

Na izaiłączonym rysunku litera a otzma-

ozai nacizynie, w fetorem mieszczą się cewki
b; maczynliie to zaopatrzone jest w przelew i
i zasilane ciiedzą roboczą), w któreij pomie-
njłonie cewki są izfamwrziome zapomocą izaiwldru
c. Rury d, odprłowaidzająoe ciecz z cewek,
cdbhodizą do Wspólnej rury spadowelj e aa-
cjpaltinzonieij w próżinioimierz f i za|wór h.
Długość nury e j esit dbwolna, aJ koniec ijie j izia-
nuwzany ijesit w maczyiniu g napełnianiem
wodą.

Z a s t r z e ż e n i a' p a t e n t o w e.

1. Sposób prtzemywalniai, bielenia, farbo-
wanra i t. dl., izapcmcicą odsysania), maJterijia-
łu włóknistego mawiniiętegjo nia dziurkowane
cewlkii, zmamiefiiny tern, że konieczną niiedlo-
prężność Wytlwartza isiaim ipiłyn irdboczy.

2. Sposób według zastrz. 1, iznamienny
tern, że niledbprężność wytwiarzialna jest iza-
ipomoicą dłiugiieij rury pijoniowej, qd|prcwia-
dziającej pfyni,

3. Spiosób pnzieimyWianiia kwaśnych świe¬
żo wylprzędlzonych cewek jediwialhiu sztucz-
mego z wiidkoizy wedlłuig >zalsitlriz. 1 i 2, zna¬
mienny /tern, że cewki umieszcza isćię igrupa-
mi w malczyniaich, pnzyicizem kaiżda grujpa po-
siadai iswą rurę spadową,,

N. V. Ne der lan disch e
Kiunstzi j defabrieik,

Zasftępcai: M. Skrzypkowiski,
rzecznik patentowy.
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