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von 0,52 bis 0,65 g/cm? und einem Mahlgrad von 25 bis 40° SR bewirken die Erhdhung der
Fadenfangwahrscheinlichkeit auf mehr als 96 %.
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Patentanspriiche:

1. Hiilse zum Aufwickeln von schmelzgesponnenen Fiden unterschiedlicher Dicka (2,2 bis 16tex) mit
hoher Abzugsgeschwindigkeit (vorzugsweise =3500 m/min) und einer Fangsiclierheit von 96%
auch bei Vielfachabzug, gefertigt aus Faserwerkstofien, mit einer umfanglichen Kerba, dia sinen
symmetrischen oder asymmetrischen V-férmigen Querschnitt mit im wessentlichen gleicher Tiefe
aufweist und am Boden und/oder an den Flanken mit klsinen prismatischan oder zylindrischen
Erhohungen versehen ist, dadurch gekennzeichnet, daR die Erhdhungen aus einsm Fasergeflige
bestehen, welches voluminés mit einer Dichte von 0,52 bis 0,65 g/cra® und aus kurz-réschen Fasern
miteinem Mahlgrad von 25 bis 40°SR gefertigt wurde, und die in den AbmafBen 9,5 bis 2,0mm Breite
in Kerblédngsrichtung = 50% der Kerbtiefe 1ind = 0,5mm Héhe an den Kerbflanken aufweisen,
wobei das Fasergefiige der Erhdhungen nicht verdichtet ist.

2. Hiilse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB als Faserstoffe Zellstoff, Altpapier, Holzstoff

und/oder Chemiefasern verwendet werden.

Hilse nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daR das Fasergefiige in Form von Papier

und/ oder Karton verwendet wird.,

4, Hiilse nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR die Lingsachsen der Erhéhungen am
Boden der Kerbung in der Querschnittsebene derselben, also schwellenférmig angeordnet sind,

w

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Hiilse fiir das Aufwickeln von schmelzgesponnenen Fiden, die mit hoher Geschwindigkeit,
vorzugsweise mit 23500 m/min abgezogen, an die Hillse angelegt, von dieser gefangen und aufgewickelt werden. Dabei sind
mehrere Hilsen an der Aufwickelmaschine nebensinander angeordnet, so daB die mehrfuch nebeneinander abgezogenen
Féden in Sekundenbruchtsilen absolut gleichzeitig, ohne Defibrillierung und mit mehr als 96% Wahrscheinlichkeit gefangen
werden milssen. Dieser Vorgang erfordert ein sanftes Abbremsen der Fiiden bis zur Arretierung im Fangbereich der Hiilsen,
wobei sofort danach alle Féden absolut gleichzeitig von der Saugpistole abgarissen und das gleichmiBige Aufwickeln auf allen
nebeneinander angeordneten Hii!sen erfoigen kann. Bei diesem Aufwickelvorgang muB ein Fadenpolster gebildet werden, das
spéter rilckstandslos mit einfachen manuellen Handhabungen von der Hiilse abgenommen werden kann, so daR die ebenfalls
gebildete Fadenreserve nach dem AbreiBen des Fadens zum Ankniipfen auf den folgenden Textilmasshinen zur Verfiigung steht.
Die Hiilse muR Féden aller Stérken im Bereich von 2,2 big 16tex fangen und aufwickeln.

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Hiilsen fir schnellaufende Aufwickelvarrichtungen sind aus der US-PS 3103305 bekannt. Sia haben eine Kerbe in der Nihe eines
Endes und parallel zum Ende. Die Wirkungswaeise ist ausfiihrlich in dies . m Patent beschrieben. Sie ist aber nur fiir
Aufwiickelgeschwindigkeiten von 2000m/min geeignet und hat selbst bei dieser Geschwindigksit nur eine
Fangwahrscheinlichkeit von 90%,

Aus DE-OS 3019320 ist bekannt, die Fangwahrscheinlichkeit zu erhéhan, indem die umféingliche Kerbe aus mehreren
aufeinanderfolgenden weiten und schmalen Bereichen besteht. Aus US-PS 3717291 ist eine umfiéngliche Kerbe sinheitlicher
Breite und einhaitlicher Tiefe bekannt, deren Querschnitt auch eine V-Form aufwaeist, deren Flanken aber doppelt gefast sind.
Auch gewindeartige, sich teiiwelse berlappende Kerben sind bekannt (GB-PS 1 027486). Diese bekannten Lésungen exfiillen die
Anfarderungen nicht ausreichend. Mittels einer aus DD-PS 238364 bekannten L8sung, bui der Kerben schrég, gekriimmt oder
versetzt angeordnet sind, wird zwar die Wahrscheinlichkeit erhéht, daB der faufende Faden in die Kerbe einféllt, jedoch wird
dieser nicht sanft abgebremst und nicht mit hoher Siche: heit festgeklemmt. Durch das harte Abbremsen ist die Gefahr der
Defibrillisrung, also des AufspleiBens und AbreiBens des Fadens sehr groft.

In DE-OS 1660580 ist eine Kerbe beschrieben, in welcher Garnfallen angeordnet sind. Jede der Fallen weist einen Vorsprung an
einer Flanke auf, welcher im wesentlichen dis gegeniiberliegende Flanke beriihrt und sich in den unteren 3/ der Tiefe der Kerbe
befindet. Da diese Garnfallen eingedrlickt werden, wird an diesen Stellen der Karton ungleichmiBig verdichtet bxw. verhartet
und der Faden wird ungleichméRig abgebremst, wodurch ebanfalls die Gefahr der Defibrillierung bzw. des ZerreiBens des
Fadens besteht. Die Anwendung der in DE-AS 1535149 fir Schelbenhtilsen vorgeschlagenen Zapfen oder Hécker aus
thermoplastischen Materialian fiihrt bei Hiilsen fiir den vorgesehenen Anwerdungszweck auch nicht 2u der gefordsrten
Fangwahrscheinlichkeit von tber 98%, da die dicken Féden, z.B. 16tex, dariiber hinweggleiten und nicht fangen, die diinnen
Fédsn, z.B. 2,2tex, aber abrupt verklemmen kénnen, bzw. defibrillieren und abreiBen.

Ziel der Erfindung

Die Erfindung bezweckt aine Lbsung, mit welcher es mdglich ist, an scknellauferden Aufwickelvorrichtungen
schmelzgesponnene dden unterschiedlicher Dicke von 2,2 bis 16tex mit Abzugsgeschwindigkeiten von = 3500 m/min auf
Hiilsen, aie meh:fach nebeneinander angeardnet sind, mit einer Fangwahrscheinlichkeit von mehr sals 96% anzulegen,
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Die Anwendung der Erfindung soll 2u elner Minimierung der Unterbrechungen beim Spinn- und Aufwickelvorgang fiihren, die
infolge von zu spiitem oder zeitlich ungleichmiBigsm Fangen der Fiden belin Anlegen suftreten,

Dadurch soll eine Erhdhung der Produktionsmenge schmelzgesponnener Fiéden fir die Textilindustrie, eine Erh8hung der
Arbeitsproduktivitdt an den Spinnmacchinen und die Senkung der Garnverluste erreicht werden.

Dartegung des Wesens der Erfindurg

De-Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eins Hilse herzustellen, die eine Fadenfangeinrichtung aufweist, die den im Abschnitt
~Anwendungsberelch der Erfindung* dargelegten Forderungen entspricht, insbesondere, daB die Fiden unterschiedlicher
Dicke auch bel Vielfachabzug mit hoher Aufwickel- bzw. Anlegegeschwindigkeit von Z3500m/min in Sekundenbruchteilen
gleichzaitig sanft gefangen und arretiert werden,

EriindungsgemiR wird dies erreicht, indem eine umfénglich angeordnete V-fdrmige Kerbe, die parallel oder im Winkel 2u einem
Hillsenrand verléuft, am Boden und/oder an den Flanken mit kleinen prismatischen oder zylindrischen Erhdhungen geeigneter
AbmaBe versehen ist, welche aus Papier und/oder Karton bestehan, dessen Fasergefiige so gestaltet ist, da es teilweise vom
einfallenden Faden durchbrochen bzw. durchschnitten werden kann, wobel sich dieser in die Erhéhungen einschleift, Dadurch
wird eine stetig zunehmende Gleitreibung erzeugt, bis der Faden in dem Fasargefiige der Erhdhungen festklemmt, d.h. arretiert
wivd und der nachfolgende AbreiR- und Wickelvorgang beginnankann. Als Fasergefiige ist Papier bzw. Karton geeignet, welches
ausraichend voluminds, d. h. mit einer Dichte von €,52 bis 0,70 g/cm?® und aus einom kurz-réschen Faserstoffgemisch mit einem
Mahlgrad von 25 bis 40°SR gefertigt wurds, Als Faserstoffe knnen Zellstoffe, Altpapiere, Holzstoff und Chemiefasern, z.B. aus
Polyacryinitril, vorzdglich im Gemisch miteinander singesetzt werden. Die AbmaRe der Erhdhungen miissen in Verbindung mit
dem Fasergefilge so gestaltet sein, daB der mithoher Geschwindigkeit einfaliende Faden nicht iiber zu kompakte, im Fasergefiige
verdichtete Erh5hungen hinweggleitat, noch das Fasermaterial infolge zu geringer Dicke baw. Festigkeit der Erhéhungen
weggerissen wird. Demzufolge sind die Erhdhungen am Boden der Kerbe so angeordnet, daB ihre Léngsachse in der
Querschnitisebene der Kerbe liegt, also schwellenfdrmig sind, und ihre Breite 0,5 bis 2,0mm, ihre Hhe 1,0bis 1,5mm, aber nicht
mehr als 5% der Kerbtiefe betrégt. Die Erhshungen an den Kerbflanken sollen eine Hohe von 0,5 mm aufweisen, Das
Fasergefiige darf im Bereich der Erhéhungen durch die Fertigungsgénge nicht verdichtet sein,

Ausfithrungsbeispiel

1. Aus 11 Bahnen Wickelkarton {0,35mm Dicke) innen und 6 Bahnen Spezialkarton auBsn mit 0,56 mm Dicke, 292g/m?

(= dqy.0,52) hergestellt aus Sulfatzellstoff ungebleicht mit einam Mahigrad von 25°SR, wird durch Verkleben mit
Polyvinylacetat-Dispersionsklebstoff im Wickelverfahren ein Hohlzylinder gebildet, aus dem durch mechanisches Abtrennen
und Weiterbearbeiten Hiilsen gefertigt werden. Diese haben eine L&nge von 145mm, einen AuBendurchmesser von 110mm
und einen Innsndurchmasser von 94mm und in deren Oberfliche sich an einem Ende eine vollumlaufende Rille von 5rmm
Breite und 0,6mm Tiefe befindet, in dersn Mittel parallel zum Hilsenrand eine Kerbe mit symmetrischem V-formigem
Querschnitt verliuft. Die Kerbe besiaht aus einem Bereich mit 0,7 mm Breite am oberen Kerbrand und erstreckt sich auf 90°
des Hilisenumfanges, an den sich ein Bereich mit 0,56 mm Breite auf 200° anschlieft. Die gesamto Kerbe ist einheitlich 3mm
tief. Im schmaleren Bereich der Kerbe sind am Boden derselben im Abstand voneinander drei schwellenartige, durch die
Herstellungsg#inge nicht verdichtete Erh&hungen mit einer Breite von 2mm und einer M6he von 1,5mm angeordnat,

2, Aus 11 Lagen Wickelkarton (0,35 mm Dicke) innen und 10 Bahner eines mehrlagigen Spezialkartons auBen mit 0,40mm
Dicke, 260 g/m? (= ¢2:0,65), hergestelit aus Altpapier, Holzstoff und geringen Mengen Sulfitzellstoff mit einem Mahlgrad von
40°SR wird durch Verkleben mit Polyvinylacetat-Dispersionsklebstoff im Wickelverfahren ein Hehlzylinder gebildet und
daraus gem#8 Beispiel 1 eine Hillse gefertigt, deren Kerbe 15° schrig zum Hiilsenrand verlduft und oben eine einheitliche
Brelte von 0,4mm und eine Tiefe von 2,5 mm aufweist. In der sich Uiber 230° des Hillsenumfange erstreckenden Kerbe befinden
sich im Abstand vier schwellenformige Erhdhungen von 1,6mm Breite und 1,2mm Hadhe, sowie zwischen diesen Abstinden
abwechselnd auf der einer: und der anderen Flanke drei Erhdhungen von 0,2mm Héhe und 1,5mm Breite. Alle Erhéhungen
bestehen aus mechanisch nicht verdichtstam Fasergeflige des Spezialkartons.
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