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(54) PloSny materidl na fixadn{ 1éka¥ské dlahy

Vynélez spadd do oboru léka¥stvi a
t7kd se ploiného materidlu na fixadni 1lé-
ka¥ské dlahy, zhotovendho ze syntetického
termeplastického polymeru, zejména poly=-
etylenu, polyvinylchloridu, polypropylenu
nebo jejich kopolymerl nebo smési, Syn-
tetickj termoplastioky polymer miZe byt
tuhf nebo 34stednd mikSeny, ale lze po=i .
us{t 1 lehSeného polymeru o hmotnogti 80
a? 400 ke/m’, Plodny materifl je na jed= -
né gvé strand opatien drdZkami zlepduj{-
oimi tvarovatelnost materidlu. Dré3ky
jsou rovnob3iné s podélnou osou plosného
‘materidlu a zasshujf do 60 a¥ 90 % tloust-
ky tohoto materilu. ‘
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Vynélez se t¥kd plodného materidlu na fixadni léka¥ské dlahy, zhotoveny ze syntetic-
kého termoplastického polymeru bud ve tvaru desky poZadovanych rozmérl, anebo ve tvaru
p¥izplisobeném povrchu oSet¥ované Sdsti téla, k niZ se md dlaha piiloZit.

Jsou jiZ b8%nd zndmé, napFiklad z DOS 2,160 219 nebo DGM 7,145 691, fixadnf 1ékaFské
dlehy pro polohovédni kondetin nebo prstd ruky, které jsou zhotoveny z desky tuhého synte~
tického termoplastického polymeru, zejména 2z polyetylenu nebo polyvinylchloridu.

Tyto zndmé dlahy, jejichZ délka je vyrazné vét8{ ne¥ 35i¥ke, se pFizpisobuji tvaru kon-
detiny &1 prstu af teprve p#i aplikeci dlahy, a to tak, Ze se nejprve nahieji, nap¥iklad
horkou vodou nebo horkym vzduchem, 8imZ zméknou a stanou se tvdrlivymi a v tomto stavu se
provede jejich konedné tvarovdni a% po pFiloZeni dlahy na ofetFovenou 8dst t8la. Je celkem .
snedné tverovat nah¥dté dlahy v podélném jejich sméru, nikoli vSak v p¥idném emdru, proto-
fe dlahy jsou dzké a pFitom pomdrnd tlusté, 3 af 5 mm, To je vdZnd jejich nevyhoda, kterd
znesnadnuje zajistit stdlou polohu kondetiny. PFiSinou této nevyjhody znémé dlahy je jejich
tlousfka, kterd vzhledem k malé Si¥ce dlahy je pom$rn¥ velkd; zmen¥it tloudtku viak nelze,
protofe by se dlaha ohy¥bala ve svém podélném smdru. Bez nahPdti nelze zndmou dlahu tvaro=

vat.

Prévé popsanou nevyhodu odstranuje plodny materidl na fixadn{ 1éka¥ské dlahy, zhoto-
veny§ ze syntetického termoplastického polymeru bud ve tvaru desky poZadovenych rozmdrd,
anebo ve tvaru p¥izpisobeném povrchu oSetfované Sdsti téla, k ni¥ se md dlaha piFiloZit,

a jeho podstate spolivd podle vyndlezu v tom, Ze synteticky termoplasticky polymer, vy-
tvétejiol plodny materidl majic{ dotykovou stranu a vndjs{ stranu, je na vndjs{i strans
opatfen nejménd jednou drd¥kou, rovnobdinou s podélnou osou ploiného materidlu a zasahuji-
ci do 60 a¥ 90 % tlou¥fky plosného materidlu. Drd¥ka miZe byt rizného provedeni. NapFi-
klad u prvaiho provedeni je ohraniena bodnimi, vzdjemnd rovnobdinjmi sténami a plochym
dnem rovnobé¥nym s povrchem dotykové strany. U druhého provedeni je drdfka ohranilena
pouze dvéme Hikmymi bodnimi eténami sbihajicimi se v nejhlubdim misté drdiky. U t¥etiho
provedeni je drdZka ohranifena svislymi bodnimi, vzdjemnd rovnobéinymi sténami a oblou-
kovité prohnutym dnem, vydutym smérem k dotykové strané., U Sivrtého provedeni je drdike
ohranidena dvéma Sikmymi boSnimi sténami pFechdzejicimi v obloukovitd prohnuté dno, vydu-
té smdrem k dotykové strand, Ploiny materidl miZe byt opatfen i jinym vhodnym tvarem
drd%ky, anebo alespon dvéma odliZnymi druhy drdfek., Plosny materifl m&iebbit zhotoven 2
rlznfch syntetickych termoplastickych polymerd, jejichZ volba zdvisi na povaze pouZiti
dlahy, Tak lze poufit nejen tuhého, ale“i 84stednd m§k5enéh6 ayntetiokéhb polymeru, na-
pfiklad polyetylenu, polyvinylchloridu, polypropylenu, p¥iSem¥ SdsteSnd m&kSenym poly-
merem se zde rozumi{ polymer obsahujici 5 aZ 30 % hmoinostnich zmdkdovadla., Je mo¥né po-
ufit 1 lehSeného syntetického termoplastickéhu polymeru tvoreného zejména leh&enym poly-
etylenem nebo polypropylenem o hmotnosti 80 aZ 400 kg/m3. Plo¥ny materidl se bud ve sm$-
™1 ke svim krajim ztenduje, anebo Je ve viech mistech stejnd tlusty., Jak vyke uvedeno,



216951 2

miZe byt plodny materidl zhotoven ve tvaru pfizpﬁgobeném povrchu &dsti t8la, k ni%¥ se méd
dlaha p#iloZit, to znamend, %e ploSny materidl je nap¥iklad Zlabovité prohnuty, anebo je
ve tvaru vysekd usnadnujicich z nich zhotovit dlahu na fixaci zédpésti, piedloktf, hrudniku,
kréni pité¥e atd. Visek plodného materidlu miZe byt navic opatfen otvorem, nap¥{klad pro

palec u ruky.

Plosny materidl podle vyndlezu umofnuje zhotovit dlahy, které se po zahidt{ na teplo-
tu méknut{ syntetického termoplastického polymeru snadno tvaruji i v pPidném sméru, nebo
které dokonce neni tieba pied tvarovdnim nah¥ivat, kdy% se zvoli v&tSi hloubka a /nebo
Setnost drdiek a/ nebo druh poufitého polymeru, tj. &dstedné mEkdeného polymeru nebo leh-

deného polymeru. P¥{¥né ohybéni plodného materidlu se zlep8i v obou sm&rech, podélné i
p#i¥n&, bez ohledu na to, zda vn8jdi strana, kterd je opat¥ena nejméné jednou dréékéu,
tvori konkdvni &1 konvexni 34st plodného materidlu, tvarovaného podle povrchu oSetované,
g4sti t8le; v prvnim p¥ipadd se drdfke rozevird, jeji bodni stény se od sebe vzdaluji,

kde¥to v drubém pripedd se drdika zu¥uje, jeji bodni stdny se k sobd p¥ibliZuji.

Vihody vyndlezu lépe vyniknou z popisu p¥ikladd jeho provedeni, doprovézeného sche~
matickym vykresem, na ndm¥ predstavuje odbr., 1 aZ 4 rizné profily drdfek, obr. 5 pohled
shora na vn3j3{i stranu plosného materidlu a obr. 6 p¥iklad vytvarovdni vyseku plodného

materidlu podle povrchu olet¥end 3dsti téla.

Dré¥ka 1, vytvoiend na wvndj3i strand 2 ploSného materidlu 3, mbiZe bft rizného tvaru,
ktery Sdstednd zdvisi na vyrobnim postupu jejiho zhotoveni nebo na druhu pouZitého plos-
ného materidlu 3, Nap¥iklad dréika 1 je po strandch vymezena svislymi bodnimi, vzdjemné
rovnobd¥nymi sténami 4, obr. 1 & 3, nebo Sikmymi bodnimi sténami 3, obr. 2 a 4, a dolé je
drdZka 1 zakonCena bud plochym dnem 6, obr. 1, rovnobdZnym s dotykovou stranou ] plodného
materidlu 3, anebo je zakondena obloukovité prohnutym dnem 8, obr. 3 a 4; vydutym smérem
k dotykové stran$ 7 plosného materidlu 3. Drdike 1 miZe byt ohraniSena pouze dvima ¥ikmy-
mi boénimi sténami 5 gbihajfcimi se v nejhlub8im misté 9 tvoricim dno drdZky, obr. 2.
Plo¥n¥ materidl 3 je na celé své plode stejnd tlusty, nebo se ztenluje ke svym krajim,
nebo mi¥e byt prohnuty, tj. Zlabovité prohnuty, ¢i jinak pifedivarovdn, aby se usnadnilo
jeho konedné tvarovdni po pFiloZeni k oSet¥ované Sdsti téla. Plodny materidl 3 miZe byt
opat¥en otvorem L0 pro paiec ruky a po jeho konedném tvarovdni lze jeho polohu zajistit

vhodnym upinacim materidlem, nap¥iklad poutky 1l.

Priklad 1

LékaPskd dlaha ﬁro polohovéni prstﬁ ruky je zhotovena z tuhého, tj. nemékdeného nebo
jen 8dstednd mékdeného syntetického termoplastického polymerniho plosSného materidlu 3,
zde 2 poiyvinylehloridu o tloudfce 2 aZ 5 mm, délce 10 a% 30 om a 3f¥Fce 1,5 a¥ 3,0cm
(obr, 1). Gdatednd mék3enym materiﬁlem je synteticky termoplaétickj polymer obsehujici
5 a¥ 30 hmot. % zmdkSovadla, zejména dioktylftaldt, dibutylftaldt nebo trikrezylfoafdt.
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Na vn83s{ strand 2 ploZného materidlu 3 Jsou vytvofeny drdiky 1, zde t¥i drdiky,
Jejich podet viak miZe byt rizny¥, t¥eba jen jedna, Dréiky 1 zasahujf do 60 a¥ 90 % tloudf-
ky plodného materidlu 3 a jsou vymezené dvima svislymi bodnimi, vzdjemnd rovnob&inymi
gsténami 4 a plochym dnem §, rovnobdZnym s dotykovou stranou 7, kterd je prohnuté, a to
£labovitd prohnutd{ v podélném sméru plosného materidlu, aby lépe p#iléhala k oSetFovanému

pratu,

Je mo#né zvolit drdiky 1 jiného vhodného tvaru, nap¥. vyufivaejiciho éikmjoh bodnich
stén 5 a /nebo obloukovit¥ prohnutého dna 8. Misto polyvinylchloridu lze poufit polypro-
pylenu nebo jiného vhodného polymeru.

Tato lékafskd dlaha se po nah¥4ti horkou vodou nebo horkym vzduchem na teplotu m&k-
nuti syntetického termoplastického polymeru snadno tvaruje, protofe ploSny materidl 3 je

ztendeny v misté drdZek 1.

P¥{klad 2
LékaFskd dlaha pro polohovédni kondetin se 1i%{ od dlahy z p¥fkl, 1 pouze rozméry
délky a &{Fky: délka Je v rozmezi 50 a¥ 80 cm a S{¥ka 10 af 15 cm,

Je-11i dlaha zhotovena z plo&ného materidlu 3 tlustého pouze 2 a% 3 mm, pak se nemusi
nah¥ivat pfed tvarovdnim na postiZenou kondetinu, protoZe drdZky 1 doddvali dlaze pot¥eb-
nou poddajnost ve sméru jeji B{i¥ky,

P¥{kled 3

Léka¥ské dlaha na fixaci z4p8sti, pFedloktf, hrudniku nebo krini pdtefe,obr. 6, je
zhotovene z lehdeného polyetylenového ploéného materidlu o tlousfce 3 a% 8 mm a hmotnosti
200 kg/m3. Lze pouZit i leh¥eného polypropylenu uvedené tloudtky a hmotnosti. Podélné
drdfky 1, vytvo¥ené na vn&j¥i strand 2 plo#ného dtvaru 3, jsou stejného tvaru a hloubky
Jako v piikl. 1.

P¥ixled 4

Léka¥skd dlaha na polohovdni kondetin nebo hrudniku se 1i3f od dlahy z p¥ikl. 3 tim,
Ze plofiny materidl 3 Je zhotoven z lehdeného polyetylenu o hmotnosti 80 kg/m3 a tloudfce
8 aZ 15 mm,

Tato dlaha se snadno tvaruje u menSich tlousték, tj. do 10 mm, se p¥i tvarovdni miZe
vynechat nahf{véni, takZe tvar dlahy stadi zajistit jen vhodnym upinacim materidlem, nap#.
poutkyll,

P¥{klad 5
Léka¥skd dlahe na polohovdni konSetin nebo hrudniku se 1i3f od dlahy z prikladu 3
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tim, %e je zhotovena z lehSeného polyetylénu o hmotnosti 400 kg/m3 a tlousfce 3 a¥ 8 mm,

pREpMET VYNALEZU

1. Plo¥ny materifl na fixadn{ léka¥ské dlahy, zhotoveny ze syntetického termoplastického
polymeru bud ve tvaru desky pofadovanych rogmérd, anebo ve tvaru pFizplsobeném povrchu
ofet¥ované 34sti t¥la, k ni%¥ se mi dlaha p¥ilo¥it, vyznaleny tim, Ze plodny materidl (3)

ze syntetického termoplastickéhu polymeru, majici dotykovou siranu (7) & vn&3di stranu (2),
je ne vn&j3{ strand (2) opat¥en nejménd jednou drdZkou (1), rovnobéZnou s jeho podélnou
_osou & zasehujici do 60 a¥ 90 % tloudtky plosného materidlu (3).

2, Plodny materidl podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze drdZke (1) je ohranilena svislymi
bodnimi, vzdjemnd rovnob&inymi sténami (4) a plochym dnem (6) rovnob&¥nym s dotykovou

stranou (7).

3. Plo3ny materidl podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze drdZka (1) je ohranidena dvéms
Sikmfmi bodnimi stdnami (5) sbihajfcimi se v nejhlubSim mist& (9) drdiky (1).

4. Plodny materidl podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze drdZke (1) je ohranilena sviglymi
bodnimi, vzdjemnd rovnobdinymi sténami (4) a obloukovité prohnutym dnem (8), vydutym smé-
rem k dotykové strans (7).

5., Plodny materigl podle bodu 1, vyznadujioi se tim, Ze drdfka (1) je ohranifena dvima
Bikmymi bodnimi st¥nami (5) pFechdzejicimi v obloukovitd prohnuté dno (8), vyduté smérem
k dotykové strand (7).

6. Plodny materi4l podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze synteticky termoplasticky polymer
je tuhy, nep¥iklad polyetylen, polyvinylchlorid anebo polypropylen.

7. PloSny materidl podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze synteticky termoplasticky polymer
obsshuje 5 a% 30 % hmotnostnich zmk3ovadla, nap¥iklad dioktylftaldtu, dibutylfialdtu ne-
bo trikrezylfosfdtu.

8, Plodny materidl podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze synteticky termoplasticky polymer
je lehdeny & Je tvoFen zejména lehdenym polyetylenem nebo polypropylenem o hmotnosti 80

aZ 400 kg/mB.

9, Plo3ny materidl podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze plodny materidl (3) se ve améru

ke svym krajim ztenduje.

10, Plo3ny materidl podle bodu 1, vy;naéujici se tim, %e plodny materidl (3) je ve viSech



5 216951

mistech, nachdzejioich se mezi drd¥kami (1), stejnd tlustyf.

1 vikres
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Obr. 2
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Obr 4
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Obnr 6




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

