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Przedmiotem wynalazku jest spos6b
wytwarzania powloki ochronnej na wyro-
bach stalowych przez osadzanie na nich
warstwy chromu lub stopéw chromu, nalo-
Zonej na powierzchni¢ wyrobu lub wnika-
jacej w te powierzchnie.

Znane jest pokrywanie wyrobow stalo-
wych warstwa chromu lub stopu chromu
przez ogrzewanie tych wyrobéw do tempe-
ratury w granicach mniej wiecej 850 —
950°C w obecnosci chlorku chromu. Znany
tez jest sposéb polegajacy na ogrzewaniu
tych wyrobéw do temperatury 1000 —
1200°C w obecnosci chlorku chromu oraz
gazu redukujacego.

Wedlug wynalazku mieszanine wodoru

i chlorowodoru przeprowadza si¢ nad o-
grzewanym chromem lub stopami chromu,
po czym otrzymany w ten sposéb produkt
gazowy wprowadza si¢ w reakcje z wyro-
bami stalowymi w temperaturze okoto
900°C lub wyzszej.

Czestokroé okazuje sie rzecza korzystna
otoczyé wyroby, poddawane obrébce, krze-
mem lub zwigzkami krzemu, zwlaszcza pia-
skiem kwarcowym, kwarcem lub krzemkiem
zelaza, poniewaz wyglad zewnetrzny wy-
rob6éw zyskuje dzieki obecnosci tych dodat-
kow, ktére zdaja si¢ sprzyjaé powstawaniu
chlorku chromawego zamiast chromowego.

Wodér winien byé stosowany w ilosci
znacznej w poréwnaniu z iloscig chlorowo-
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dopuszcza rozmaite odmiany, Na przyktad,
ulatniajacy sie¢ zwigzek chromu moze byé
wytwarzany w tym samym naczyniu, w kté-
tym umieszczony jest obrabiany wyréb,
lub tez w innych naczyniach. Chrom lub
stop chromu, np. zelazo-chrom, moze byé¢
umieszczony w jednej lub kilku retortach
albo bebnach i ogrzewany do czerwonosci
przy jednoczesnym przeprowadzaniu nad
nim chlorowodoru i wodoru. Otrzymany
produkt gazowy moze byé wéwczas prze-
puszczany przez beben lub inne odpowied-
nie naczynie zawierajace przedmiot pod-
dawany obrdobce i ogrzane do temperatu-
ry okolo 900°C lub powyzej. Naczynie, w
ktorym znajduja sie obrabiane przedmioty,
moze byé obracane.

W razie wytwarzania gazowego zwigz-
ku chromu w naczyniu, w ktérym znajdu-
ja si¢ przedmioty obrabiane, urzadzenie
musi byé wykonane tak, aby strumien wo-
doru i chlorowodoru natrafial na chrom lub
stop chromu, zanim osiaggnie on przedmioty
poddawane obrébce. W tym przypadku
chrom lub stop chromu lub tez obrabiane
przedmioty, albo tez jedno i drugie, mozna
umiescié w odpowiednich zbiornikach dziur-
kowanych' lub posiadajacych ksztalt klatki.
W razie potrzeby obrabiane przedmioty
mogy byé umieszczone w obracajacym sie
zbiorniku, dziurkowanym lub posiadaja-
- cym postaé klatki, w ktérym znajduje sie
tez chrom lub zelazo-chrom. Zamiast tego
mozna tez zastosowaé obracajacy sie zbior-
nik, zawierajacy zaréwno obrabiane przed-
mioty, jak i chrom lub stop chromu, przy
czym jednak sa one oddzielone od siebie
§cianka dziurkowana lub tez posiadajaca
postaé siatki albo sita.

Zastrzezenia paten-towe.'

1. Sposéb wytwarzania powloki o-
chronnej na wyrobach stalowych, zna-
mienny tym, ze mieszaning wodoru i chloro-
wodoru przeprowadza si¢ nad ogrzanym
chromem lub stopami chromu, po czym o-
trzymany produkt gazowy w tempera-
turze okolo 900°C lub wyzszej wprowa-
dza si¢ w reakcje¢ 2z wyrobami obrabiany-
mi.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze wyroby poddaje si¢ obrébce w o-
becnoséci krzemu lub zwigzkéw krzemu, np.
piasku, kwarcu, krzemku zelaza lub innej
substancji zawierajacej krzem.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 lub 2, zna--
mienny tym, ze wodér lub chlorowodér al-
bo oba te gazy poddaje sie¢ suszeniu przed
wprowadzeniem ich mieszaniny w zetknie-
cie ze stopem chromu.

4, Sposéb wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, Ze mieszaning chlorowodoru
i wodoru wytwarza si¢ przez przepuszcza-
nie wodoru przez dymiacy kwas chlorowo-

‘dorowy.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, ze wyroby poddawane obréb-
ce poddaje si¢ z poczatku dzialaniu same-
go tylko wodoru.

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tym, Ze jako stop chromu stosuje
sie zelazo-chrom.

Gottfried Becker.
Fritz Steinberg.

Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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