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Przedmiotem wynalazku jest sposób
wytwarzania powłoki ochronnej na wyro¬
bach stalowych przez osadzanie na nich
warstwy chromu lub stopów chromu, nało¬
żonej na powierzchnię wyrobu lub wnika¬
jącej w tę powierzchnię.

Znane jest pokrywanie wyrobów stalo¬
wych warstwą chromu lub stopu chromu
przez ogrzewanie tych wyrobów do tempe¬
ratury w granicach mniej więcej 850 —
950°C w obecności chlorku chromu. Znany
też jest sposób polegający na ogrzewaniu
tych wyrobów do temperatury 1 000 —
1 200PC w obecności chlorku chromu oraz
gazu redukującego.

Według wynalazku mieszaninę wodoru

i chlorowodoru przeprowadza się nad o-
grzewanym chromem lub stopami chromu,
po czym otrzymany w ten sposób produkt
gazowy wprowadza się w reakcję z wyro¬
bami stalowymi w temperaturze około
900*0 lub wyższej.

Częstokroć okazuje się rzeczą korzystną
otoczyć wyroby, poddawane obróbce, krze¬
mem lub związkami krzemu, zwłaszcza pia¬
skiem kwarcowym, kwarcem lub krzemkiem
żelaza, ponieważ wygląd zewnętrzny wy¬
robów zyskuje dzięki obecności tych dodat¬
ków, które zdają się sprzyjać powstawaniu
chlorku chromawego zamiast chromowego.

Wodór winien być stosowany w ilości
znacznej w porównaniu z ilością chlorowo-



— z —

ogazslarara lUfzBpsuAM JtojpaM qosod$
*teupaqzaiu

zoazj bz o{izpoipn sBzoqoA;op oo '[aufAo
->|B8j azjouK>5j m ijoi uiaruazozsaram pazjd
Mo;oraipazjd qoAuBtqBjqo BiuazozsAzo
lo^ouzoaruo^ Apa; bui aiu 'ofejoiq jcJJo bj<j
'ppa[; T\*i 'ipi^jB; yuipzjaiMod uazozsAzo
-aiuez Bpanmsn njao m aiusazooupal al za;
5is BMazj?o uiAzo Azjd 'tuopoM o^A; o?aui
-bs muBjBizp aueppod n^fezood z oAq fefkmi
A;oiuipazjd auBiqBjqo Aqazj;od aizBj ^

lauuojipo
pjo{Mod tauBMAuiAzj;o osoqru? OBMopi3aj
buzoui mo^iuuAzo ipA; b^ji^ aiusazooupal
qn| ilojjeaj biubmj; sbzo *ajn;Bjaduia; oqjB
nzBji 990|i fe^TMOjjjBo ofelBiuaiuiz za; qnj
'njopoMOJOjip i ruopoM psoji Tupinso;s
offeuuialBZM oJtaMOjpfezood auBiuiz zazjd
•du 'nuiojip pso;jbmbz aiuaz5;s Azobuz o;
'laMozB? AuniBzsanu pBpjs ofelBiuaiuiz

'AMOJopoMOJO[qo sbm^ AofeiuiAp zazjd
njopoM aiuBMiipnuipazjd zazjd mozb? nqo
AuniBzsanu muezjBM;AM Azjd au;sAzjo3j
aiu[o?azozs o; ;saf 'aofezsns azaiM ąn\ Aj
-tu zazjd qnj Amo^jbis sbm^ Auoz&;s zazjd
'du 'aqzoi[ qoj fezs^iM zazjd qnj ^jbzsiis
feiupaiModpo zazjd auBzozsndazjd oAq fe?
-oui mczb? qoA; nqo Bunrezsaiui za; qnj jop
-om i jp[ 'Amozb? jopoMOJOjqo oumojb£

'AMOJOpOMOJ
-ojqo SBM3J AoteiuiAp zazjd tepso^qAzs feuBM
-opijaj z TUopoM aiuBzpBMOjdazjd zazjd
raazBj auBMAuxAzj;o oAq fejtoui za; zpfeq
łfeqos az aiud&;sBu auBzsauu i al ipAofelBzj
-bm;Am japojz az anijaTzppo zpfeq auB20JB;s
-op oAq festoui jcpoMOJOjip zbjo Jopo^

-o^o isouAm lauuojqoo aoojMod m nuioatp
oso;jbmbz uiAzo Azjd 'oj;bims feofe(B(iqpo
'&iuqozjaiMod te^pBj? BpBjsod *qosods ua; m
AubuiAzj;o *qojAyj^ 'urai x*q ojojjo psoqiu?
o &m;sjbm uiojip feofefBjaiMBz 5is a(mu
-Azj;o urzpo? 9 op ^ nffep m 3€086 azjn^
-Bjaduiaj m saoojd ua; ofezpBMOjj 'Mcjmui
-Am o?a( nnidołs uiAup^azj^sop m ofefBju
-araiz aiu nqojAM ^iuqozja]Mod m o^oq5|?

(atuui qni fatzpjeq uxA; Azjd vyftuM UKuq3
BZBjaz i nuiojip 5uBnuAM 1mqazj^od afnp

-OMod oo ^uBMopi^aj fepso^qAzs z rureionu
-pazjd juiAuBiq^jqo p^u Ajjfep qosods m ^ts
Bzp^MOjdazjd feMOze? ^uroezsarai ^ubuiAzj;
-O Fłs OT aIułsAzjo3i ajuiogazozs Bpjzp
'ouBizpaiMod fazAm o; 3jb( *^J9^ *nuiojqo
^aaojip aruqopodopMBjd 'nuiojqa 3jazfexMz
5xs Aa1sfBiułB|Ti Azjom; x njopoM josouoaq
-o m luopoMOJOjip niuB|Bizp Bgajn uiojqo
AofefBisozod *nuiojqo-ozB|az xuqozjaiM
-od z Bzejaz -BiuBMiisn ^jbttu ^ aoqojqo
auBM^ppod A^oiuipazjd bu BiuBjBizp o?
-aupBz BjaiMAM ara apsiMAzoo Ajo^ *bzbj
-az 5jajo|qo 5is AofefBjułBin ofezjoM} tiuioj^d
-ozB^az 5ruqozjaiMod bu MjaidfBu araqop
-odopMBjd BjBjzp njopoM 3jajO|qo łnuiojqD
-ozBjaz pB|3jAzjd bu *o?aMouiojqa ndo^s niu
-bmoso^sbz Azjj 'muojip o?auzoxjBłaui op
ifojjnpaj fe[B?ajn 'ruopoM psouoaqo m auBM
-azj?o 'nuiojip i^zbiMz az *uiajMoq oxuopBiM
*i[D5(Baj qoB^uaiBM ^oAofefn^pipaj aiu|js m
a[9?o m ^is Azjom; 'nuiojąo uiai^joj^o ;saf
aiuqopodopMBjd Ajo;^ *nuiojqa 3jazfeiMz
Amozb? az *feuBMaizpodspBu fezaazj ;saf»

'auBM

-oaaiod qn( auozpB|p Aqazj;od aizBj m oAq
te^oui AqojAM aaqojqo (auozouojjn oj

'uiojqo aotefBjajMBz Am;s
-jbm qnj nuiojqo Amjsjbm psoqxu? (au|OM
-op obmAxuAzj;o buzoui pjqcjqo sbzo qnj t[o
-sjBaj i^unjBM oiupaiModpo ofefnin^ay

'uiaiuaz5;s uiAubm
-ojTi^aj z i qoAuBMO|ti^aj ipBpsoji m 5(o^b
-aj m [al aiuBzpBMOjdM zbjo A|^p qosods
m AjBd qn{ uzb? aiuBzjBM^AM BTMjjzoum
ii^zb|buAm ?njpaM qosods o^pBuoj *nxuojqo
n^JOl^O 0?3MO;0? BlUBMOSOłS Tl^pBdAzjd
m zra 'aiujayuiouMcj (aizpjBq i faf6qAzs
aiuzoBuz qoB3pitUBM qoi3p; m 5is BMAqpo
uiojqo (aofeJBjaiMBZ Am^sjbm za; qn[ nuiójip
Am;sjbm 5is araazjoM; az 'qoAujBzopBiM^
-op UBpBq qoA|^apoj azpojp m za; ouozp
-jaiM;s intuojqo n^jojqo pB;sod m toojqo
BjaiMBz Amozb? ;3j1ipojd az 'oBzozsndAzjd
fe|B{BMZOd aUJBZOpBTMSOp BIUBpBg 'llJOp



dopuszcza rozmaite odmiany. Na przykład,
ulatniający się związek chromu może być
wytwarzany w tym samym naczyniu, w któ-
tym umieszczony jest obrabiany wyrób,
lub też w innych naczyniach. Chrom lub
stop chromu, np. żelazo-chroni, może być
umieszczony w jednej lub kilku retortach
albo bębnach i ogrzewany do czerwoności
przy jednoczesnym przeprowadzaniu nad
nim chlorowodoru i wodoru. Otrzymany
produkt gazowy może być wówczas prze¬
puszczany przez bęben lub inne odpowied¬
nie naczynie zawierające przedmiot pod¬
dawany obróbce i ogrzane do temperatu¬
ry około 900°C lub powyżej. Naczynie, w
którym znajdują się obrabiane przedmioty,
może być obracane.

W razie wytwarzania gazowego związ¬
ku chromu w naczyniu, w którym znajdu¬
ją się przedmioty obrabiane, urządzenie
musi być wykonane tak, aby strumień wo¬
doru i chlorowodoru natrafiał na chrom lub
stop chromu, zanim osiągnie on przedmioty
poddawane obróbce. W tym przypadku
chrom lub stop chromu lub też obrabiane
przedmioty, albo też jedno i drugie, można
umieścić w odpowiednich zbiornikach dziur¬
kowanych lub posiadających kształt klatki.
W razie potrzeby obrabiane przedmioty
mogą być umieszczone w obracającym się
zbiorniku, dziurkowanym lub posiadają¬
cym postać klatki, w którym znajduje się
też chrom lub źelazo-chrom. Zamiast tego
można też zastosować obracający się zbior¬
nik, zawierający zarówno obrabiane przed¬
mioty, jak i chrom lub stop chromu, przy
czym jednak są one oddzielone od siebie
ścianką dziurkowaną lub też posiadającą
postać siatki albo sita.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób wytwarzania powłoki o-
chronnej na wyrobach stalowych, zna¬
mienny tym, że mieszaninę wodoru i chloro¬
wodoru przeprowadza się nad ogrzanym
chromem lub stopami chromu, po czym o-
trzymany produkt gazowy w tempera¬
turze około 900°C lub wyższej wprowa¬
dza się w reakcję z wyrobami obrabiany¬
mi.

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny
tym, że wyroby poddaje się obróbce w o-
becności krzemu lub związków krzemu, np.
piasku, kwarcu, krzemku żelaza lub innej
substancji zawierającej krzem.

3. Sposób według zastrz. 1 lujb 2, zna¬
mienny tym, że wodór lub chlorowodór al¬
bo oba te gazy poddaje się suszeniu przed
wprowadzeniem ich mieszaniny w zetknię¬
cie ze stopem chromu.

4. Sposób według zastrz. 1 — 3, zna¬
mienny tym, że mieszaninę chlorowodoru
i wodoru wytwarza się przez przepuszcza¬
nie wodoru przez dymiący kwas chlorowo¬
dorowy.

5. Sposób według zastrz. 1 — 4, zna¬
mienny tym, że wyroby poddawane obrób¬
ce poddaje się z początku działaniu same¬
go tylko wodoru.

6. Sposób według zastrz. 1 — 5, zna¬
mienny tym, że jako stop chromu stosuje
się żelazo-chrom.

Gottfried Becker,

Fritz Steinberg.
Zastępca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Drak L. Bogusławskiego i Skl, Wansawa.
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