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zarizeni /4/ k formovani tenkosténnych

plastovych skofepin sestdva 2z formovaciho
ramu /42/ s vnit¥nim povrchem /48/ formy.
Prachovnice /52/ mé& vnit#ni komoru a prvni
prepazku /54/ k rozdéleni vnitfni komory do
alespori dvou sekei /56, 58/. Nosny ram
/60/ je rozebiratelné pripojen k formovaci-
mu rdmu /42/ a mad obvodové tésnéni k doko-
nalému utésnéni mezi formovacim ramem /42/
a prachovnici /52/, kdyZ 3Jjsou spolu spoje-
ny. Druhou piepazku /64/  lze pripevnit
k prvni prepaZce /54/, rozdélujici vniteni
povrch formy na dvé komory souvisejici se
dvéma sekcemi /56, 58/ prachovnice /52/.
Nosny ram /60/ ddle m& tésnéni /66/ k doko-
nalému utésnéni mezi druhou prepaikou /64/
a povrchem formy /48/.
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Vynalez se tyka zarizeni k formovani tenkosténnych plastiko-
vych skorepin. PredevSim se vynilez tyka zpusobu formovani néko-
likabarevnych tenkosténnych skofepin z plastickych hmot, vhodnych
pro soucasti ¢alounéni automobildi, jako jsou vnitfni dvefni vypl-
né.

0dlévani do forem a zafizeni k tomuto zpisobu je ze stavu
techniky 2zndmé ke zpracovani prdska plastickych hmot do tvaru
predmétd, jako jsou vnitfni dvefni vyplné se dvéma nebo s nékoli-
ka barvami.

Obecné sestdva formovaci zatizeni =z télesa formy s formova-
cim povrchem, ktery je upevnén na nasypku plastisolu; nasypka na
plastisol md alesponi jednu pfepdZku k rozdéleni ndsypky na néko-
lik sekci, pfidemZ kaZdd sekce obsahuje plastisol odlisné barvy.

Podle amerického patentového spisu ¢&islo 4 562025 /Gray,

31.12.1985/, <¢islo 4 610620 /Gray, 9.9.1986/ a &islo 4 783302

/Kurimoto, 8.11.1988/ vycniva pfepaZka z ndsypky prasku tak, Ze
utésniuje povrch formy formovaciho ramu. Formovaci ram je upevnén
k prachovnici. Povrch formy Jje zah¥ivan napfiklad bézné
elektrickym proudem, horkym olejem nebo jinymi zplsoby ze stavu
techniky znamymi. Nasypka prasku a forma se potom otodi, takze
plastisol se rozdéli do kazdé sekce formy pusobenim gravitace,
pricemZ plastisol z kaidé sekce dospéje k prepaZce, ktera oddélu-
je tuto barvu tak, Ze se vytvori vyslednd skorepina vytvrzeného
materidlu se dvéma nebo s nékolika barevnymi odstiny.

Za soucasného stavu techniky se odstiny barev méni tim, zZe
se napfed prachovnice vyprazdni od suchého plastisolu nebo suché-
ho solu a potom se vakuové odstrani volny prasek z prachovnice
drive, neZ se prida novA poZadovand barva. Podobné se postupuje
pfi jednobarevnych a dvoubarevnych procesech 1liti. .

P¥i aplikaci zpUsobu zndmého ze stavu techniky d#ive neZ mi-
Ze byt zdvihadlo nesouci prachovnici staZeno z formovaciho réamu,
musi se zdvihadlo spustit o celou vzdalenost od vrcholu prepazky
v prachovnici k vrcholu tésnéni mezi dvéma barevnymi odstiny, coz
zhorsuje Gcinnost.

Tento vynalez poskytuje ucinnéjsi a vykonnéjsi zatizeni,
umozZnujici zménu barev bez predchozi nutnosti vyprdzdnéni a eva-
kuovani prachovnice, spojené s jedinou formovaci sestavou. Vyna-
lez umozniuje plynulé ménéni barev ve vyrobni lince bez vyprazdiio-
vani a ¢isténi celé prachovnice. Dale vynadlezu zkracuje dobu,
potrebnou k utésnéni dvou barevnych odstindi a k zavedeni systému
prepazek.

Zarizeni k formovani tenkosténnych plastovych skorepin podle
vyndalezu sestdvd z formovaciho rdmu s vnitfnim povrchem formy
a z prachovnice s vnit¥ni komorou a s prvni prepazkou k rozdéleni
vnitfni komory alesponl na dvé sekce. Nosny réam, rozebiratelné
smontovany s formou, md obvodové tésnéni k zajisténi tésnosti me-
2i formou a prachovnici, kdyZ jsou spolu spojeny. Druhou prepazku
lze spojit s prvni pfepdZkou k oddéleni vnit¥niho povrchu formy
a dvou komor souvisle se dvéma sekcemi prachovnice. Tésnéni na
povrchu formy a dvou komor souvisle se dvéma sekcemi prachovnice.
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Tésnéni na povrchu formy zajistuje dokonalé utésnéni mezi druhou
prepaZkou a povrchem formy. Pro danou kombinaci barev je vybran
jediny nosny rdm a je uréen k upevnéni prachovnice zvolené kombi-
nace barev k formé. JestliZe md byt zpracovavana nova kombinace
barev, odstrani se prvni nosny ram a nahradi se druhym nosnym ré-
mem, urcenym Kk pouZiti s druhou barevnou kombinaci. ProtoZe urce-
ny nosny ram a prachovnice maji totéZ pouZiti v kazdém procesu,
neni nutno prachovnice vyprazdriovat a evakuovat.

Vynalez je d&le bliZe objasnén také pomoci pripojenych vy-
kresi, kde na obr. 1 je rez bézZného formovaciho zarizeni podle

~znamého stavu techniky, na obr. 2 je ez formovaciho zarizeni

podle vynalezu, a na obr. 3 je bokorys rozdélenych &asti zarizeni
podle vyndlezu. ,

BéZna prachovnice v sestavé 10 2z jednoho kusu je znazornéna
na obr. 1. Sestdvd z prachovnice 12 a formovaciho rdmu 14, které
se spolu spoji vhodnymi prostfedky, znadmymi ze stavu techniky. -
Odnimatelnd povrchova ¢ast formy 16 je seviena mezi dovnit® smé-
fujici prirubu 18 formovaciho rdmu 14 a limec 20, ktery je pevné
pripojen k prachovnici 12. Odnimatelnd povrchovd éast formy 16
miZe byt z electraformu nebo z niklové slitiny s vhodnou tepelnou
vodivosti, jak je zndmo ze stavu techniky. Odnimatelnd povrchova
¢ast formy 16 md povrch 22 definujici tvar formované soucasti.
Vnéjsi priruba 24 odnimatelné povrchové &asti formy 16 je seviena
mezi dovnit¥ smérfujici pfirubu 18 a limec 20.

Typ formovaci sestavy 10 je uréen k formovani tenkosténnych
plastovych skofepin plastisolu se dvéma nebo s nékolika odstiny
barev. K dosaZeni tohoto cile md prachovnice 12 vnit¥ni komoru,
ktera je rozdélena prepdZkou 26. PrepdZka 26 definuje dvé sekce
vnitfni komory prachovnice 52, pfidemZ prvni sekce 28 obsahuije
prvni barevny plastisol 30 a druha sekce 32 obsahuje druhy barev-
ny plastisol 34. Prepdzka 26 ma horni hranu 36 s tésnénim 38 po
své celé délce, pricemZ tésnéni 38 zajistuje dokonalou tésnost
mezi horni hranou 36 prepdZky 26 a povrchem formy 22.

Forma m& bézné zahrivaci mechanismus k zahfivani odnimatelné
povrchové ¢&asti formy 16. Pri funkci se forma oto¢i tak, Ze
plastisol se gravitaci rozdéli do kaZdé formovaci sekce, pricdemz
plastisol z kaZdé sekce se dostane k pfepaZce 26, ktera déli bar-
vy od sebe tak, Ze vzniknou dva nebo nékolik barevnych odstini ve
vysledné skorepiné vytvrzeného plastického materidlu.

Jak shora uvedeno, je c¢asto nutno za provozu ménit dva od-
stiny barev v prachovnici 12. Tento proces vyzZaduje predevsim
vyprazdnéni plastisolu do prachovnice d¥ive, neZ je pridana zada-
na nova barva.

Zatizeni podle vyndlezu umoZiuje vyménu barev bez vyprazdio-
vani a ¢éisténi celé prachovnice. Zarizeni podle vynalezu je patr-
no na obr. 2 a na obr. 3.

Zatizeni 40 zahrnuje formovaci rédm 42 v&etné dovnitr zasahu-
jici obvodové priruby 44. Povrchovd &ast formy 46 ma vnit#ni po-
vrch 48, na kterém se formuje skofepina. Povrchova &ast formy 46
ma dale vnéjsi prirubu 50. Prachovnice 52 m& vnit#ni komoru, roz-
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délenou prepazZkou Qi;jdo dvou sekci 56, 58. U sloZitéjsich forem
mohou byt ovSem podle vyndlezu vice neZ dvé sekce, pricemZ
prachovnice ma dalsi pfepdzky.

Zarizeni 40 podle vyndlezu m4d nosny ram 60, rozebiratelné
namontovany na formovacim ramu 42 svorkami nebo jinymi prostr¥ed-
ky. Nosny ram 60 mé& obvodové tésnéni 62. Obvodové tésnéni 62 je
upraveno tak, Ze pritlacuje vnéjsi prirubu 50 povrchové &asti
formy 46 k obvodové, dovnit¥ sméfujici pFirubé 44 sviracimi pro-
stfedky, zndmymi ze stavu techniky. Tak tvofi vrchni ram 60
a formovaci ram 42 jeden spojeny celek.

Obvodové tésnéni 62 zajistuje dokonalé utésnéni mezi svormo-
vacim rdmem 42 a prachovnici 52, kdyZz jsou spolu spojeny prislus-
nymi svorkami. Jinak Feceno, sestava, spodivajici z formovaciho
ramu 42, povrchové C¢asti formy 46 a nosného ramu 60, miZe byt
podle potreby z prachovnice 52 snimdna a nebo s ni opét spojova-
na. :

Nosny ram 60 md druhou pfepaZku 64, kterd miZe byt spojena
s prvni prepdZkou 54 k rozdéleni vnit¥niho povrchu 48 formy do
dvou sekci nebo komor, které souviseji se dvéma sekcemi 56, 58
prachovnice. Tésnéni 66 je na horni hrané druhé prepazky 64 k do-
konalému utésnéni mezi druhou pfepdZkou 64 a povrchem formy 46.

Prvni prepdzka 54 mad Cast, definujici kanal 68 po své délce.
Druha prepdZka 64, nesend nosnym ramem 60, mad hranovou &ast 70,
rozebiratelné a utésnitelné sedici v kandlu 68, kdyZ je prachov-
nice 52 pripojena k formovacimu rédmu 42 a pres nosny ram 60 tak
tvori zarizeni 40 se dvéma uzavifenymi vnit¥nimi sekcemi 56, 58.

Podle vynalezu nosny radm 60 md prepdZku 64, oddélujici dva
barevné odstiny, tésnéni 66, které dokonale utésnuje prepdzku 64
od povrchu formy 46 a obvodovy tésnici povrch 72 prachovnice,
ktery je pevné pripojen k povrchu 74 utéstujiciho prachovnici.

Nosny ram 60 miZe byt pevné pripojen k prachovnici 52, ktera
ma vystupek 54 prepdzky 64 oddélujici dva barevné odstiny.
Prachovnice 52 je vyménitelnd s kterymkoliv nosnym ramem. AvsSak
nosné ramy pro systémy formovdni se dvéma barevnymi odstiny maji
jednu individudlni formu s vnitfnim povrchem 48 a formovaci ram
42 typu horkovzdusSného nebo chladiciho boxu podle amerického pa-
tentového spisu ¢islo 4 683089. Je proto mozZné ménit barvy pre-
mistovadnim ruznych prachovnic ze stanovisté na stanovists.

Pri normdlni operaci pouZiti nosného ramu, uréeného pro jed-
nu kombinaci barev a oddéleného systému prachovnic se Zkracuje
doba, potfebnd k sestaveni systému k utésnéni a oddéleni dvou od-
stind barev. Kromé toho umoZfiuje vyndlez ménit barvy ve vyrobni
lince bez vyprazdiiovani a &isténi jednotlivych prachovnic, pouzi-
vanych pro danou kombinaci barev.

Vyndlez je bliZe objasnén na p#ikladu jednoho konkrétniho
provedeni, které vsSak vyndlez nijak neomezuje. Jsou mozZné ruizné
modifikace a variace uvedeného uspofadani, jak je ostatné pracov-
nikim v oboru znamo. :
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PATENTOVE NAROKY

Zarizeni k formovani tenkosténnych plastovych skorfepin, vyzna-
éujici se tim, Ze md formovaci rém /42/ s vnit¥nim povrchem
/48/ formy, prachovnici /52/ s vnit¥ni komorou a prvni prepdz-
kou /54/ k rozdéleni vnitfni komory na alespor dvé sekce /56,
58/, nosny ram /60/, rozebiratelné namontovany na formovaci
ram /42/, ktery ma obvodové té&snéni /62/ k dokonalému utésnéni
mezi formovacim rédmem /42/ a prachovnici /52/, kdyz jsou spolu
spojeny, druhou prepaZkou /64/ spojitelnou s prvni prepazkou
/54/ k rozdéleni wvnit¥niho povrchu /48/ formy do dvou komor
souvisejicich se dvéma sekcemi /56, 58/ prachovnice /52/
a tésnéni /66/ povrchu formy k dokonalému utésnéni mezi druhou
prepaZzkou /64/ a vnit¥nim povrchem /48/ formy.

Zarizeni podle bodu 1, vyznadujici se tim, Ze prvni prepazZka
/54/ m& sténu v komofe rozdélujici komoru na dvé sekce /56,
58/, pricemZ prepdzka /54/ ma koncovy kanalek /68/, do kterého
zasahuje druhd prepdika /64/, nesend nosnym ramem /60/, pri-
¢emZ prepazka /64/ mad hranovou d&ast /70/ rozeviratelné a uté-
snitelné vsazenou do kanalku /68/, kdyZ je prachovnice /52/
spojena s formovacim ramem /42/ a nosnym ramem /60/, &imz vy-
tvafeji zarizeni /40/ se dvéma uzavrenymi vnit#nimi sekcemi
/56, 58/ komory.

1 vykres
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