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(54) RFID- Kommissionierplatz
(57) Verfahren und System zum Kommissionieren von mit

RFID-Identifikation versehenen Waren (12) an einem
Kommissionierplatz (2; 11), wobei das Verfahren die
folgenden Schritte umfasst:

a) Detektieren einer in einem Quellbehélters (6)
enthaltenen Ware (12) mittels eines Quellbehalter-
RFID-Readers (4) des Kommissionierplatzes (2;
1)

b) Festlegen zumindest eines Zielbehalters (7);

c) Anzeigen einer Ware (12). die von dem
Quellbehalter (6) in den Zielbehalter (7)
kommissioniert werden soll:

d) Enthahme der angezeigten Ware (12) aus dem
Quellbehalter (6) und Ablegen der Ware (12) in
den Zielbehalter (7),

wobei wahrend dem Kommissionieren eine Menge

der aus dem Quellbehalter (6) enthommenen Ware

(12) mittels des Quellbehalter-RFID-Readers (4)

detektiert wird und aus dem Quellbehalter (6)

ausgebucht wird und eine Menge der in den

Zielbehalter (7) eingelegten Ware durch den

Zielbehalter-RFID-Reader (5) detektiert wird und in

den Zielbehalter (7) eingebucht wird.
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Beschreibung

RFID- KOMMISSIONIERPLATZ

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Kommissionieren von mit
RFID-Identifikation versehenen Waren an einem Kommissionierplatz.

[0002] Aus dem Stand der Technik sind gemeinhin Ware-zu-Mann Kommissionierplatze zum
Kommissionieren von mit RFID-Identifikation versehenen Waren von Quellbehéltern in Zielbe-
hélter bekannt, die einen RFID-Scanner aufweisen. Ein Ubergeordneter Steuerungsrechner
arbeitet ein Steuerungsprogramm ab, mit dessen Hilfe die mit Barcodes gekennzeichneten
Quellbehélter und Zielbehalter detektiert werden kénnen. In dem Steuerungsrechner ist fir
jeden Behalter dessen Inhalt abgespeichert. Zum Abarbeiten von Kommissionierauftragen
werden einem Kommissionierer entsprechend den Kommissionieraufirdgen Quellbehélter und
Zielbehalter bereitgestellt. Uber eine am Kommissionierplatz angeordnete Anzeigeeinheit wird
dem Kommissionierer angezeigt, aus welchem/ welchen Quellbehélter(n) welche Menge und
Art an Ware in welchen/ welche Zielbehalter kommissioniert werden soll, wobei der Kommissio-
nierer zwischen Entnahme der Ware aus dem Quellbehalter und Ablage der Ware in den Ziel-
behélter die Waren Uber den RFID-Scanner zieht, wodurch die Waren aus dem Inhalt der
Quellbehélter ausgebucht werden und in den Inhalt der Zielbehélter eingebucht werden. Wird
auftragsgeman gearbeitet stimmt der im Steuerungsrechner abgespeicherte Inhalt der einzel-
nen Behalter mit dem tatséchlichen Inhalt der Behalter tberein.

[0003] Wird nicht auftragsgemaf gearbeitet, zum Beispiel wenn fehl-kommissioniert wird oder
gar Waren aus den Behaltern wahrend dem Kommissionieren entwendet werden, stimmt der im
Steuerungsrechner abgespeicherte Inhalt der einzelnen Behalter und der tatsachliche Inhalt der
Behélter nicht mehr tberein. Dieser Fehler wird aber erst bekannt, wenn eine bestimmte Menge
und Art an Ware aus dem Behélter entnommen werden soll, aber dieser nicht mehr entspre-
chend der in dem Steuerungsrechner hinterlegten Menge beflllt ist. Entsprechend kénnen zum
einen Waren fehlerhaft ausgeliefert werden und zum anderen kénnen vorerst unbemerkt Waren
aus den Behéltern beim Kommissionieren entwendet werden, was einen Nachweis einer Tater-
schaft sehr schwierig macht. Die Gefahr, dass unerlaubt Waren entwendet werden, ist vor allem
beim Kommissionieren von Luxusmassenwaren sehr hoch.

[0004] Das Dokument JP 2005350232 A offenbart eine Vorrichtung zum Kommissionieren von
Waren von Quellbehéiltern in Zielbehalter, wobei die Quellbehéalter Gber RFID Reader erkannt
werden und die Zielbehélter Gber Barcode-Reader erkannt werden.

[0005] Das Dokument DE 10 2015 211 761 A1 offenbart ein Uberwachungssystem fiir einen
Kommissionierplatz, wobei das Uberwachungssystem Kameras aufweist.

[0006] Das Dokument WO 2011/154213 A1 offenbart eine Bestandsiiberwachung von Durch-
lauflagern.

[0007] Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ein Verfahren und eine Vorrichtung zum
Kommissionieren bereitzustellen, bei dem eine Fehlkommissionierung und eine Entwendung
von Ware beim Kommissionieren verhindert werden.

[0008] Erfindungsgemal wird die Aufgabe durch ein Verfahren mit den folgenden Verfahrens-
schritten geldst:

[0009] a) Detektieren einer Anzahl und Art einer in einem Inhalt zumindest eines Quellbehéalters
enthaltenen Ware mittels zumindest eines Quellbehalter-RFID-Readers des Kommis-
sionierplatzes;

[0010] b) Festlegen zumindest eines Zielbehalters;

[0011] c) Anzeigen einer Menge an Ware, die zur Abarbeitung eines Auftrags von dem zumin-
dest einen Quellbehélter in den zumindest einen Zielbehélter gelegt werden soll, mit-
tels einer Anzeigeeinheit;
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[0012] d) Entnahme der angezeigten Menge an Ware aus dem zumindest einen Quellbehélter
und Ablegen der Ware in den zumindest einen Zielbehalter,

[0013] wobei wahrend der Entnahme der Ware aus dem zumindest einen Quellbehalter und der
Ablage der Ware in den zumindest einen Zielbehalter die Menge und Art der aus dem zumin-
dest einen Quellbehalter entnommenen Ware mittels des zumindest einen Quellbehélter-RFID-
Readers detektiert wird und aus einem Inhalt beziehungsweise der in dem Steuerungsrechner
gespeicherten Inventarliste des zumindest einen Quellbehélters ausgebucht wird und

[0014] wobei wahrend der Entnahme der Ware aus dem zumindest einen Quellbehélter und der
Ablage der Ware in den zumindest einen Zielbehalter die Menge und Art der in den zumindest
einen Zielbehalter eingelegten Ware durch zumindest einen Zielbehélter-RFID-Reader detek-
tiert wird und in den Inhalt des zumindest einen Zielbehalters eingebucht wird.

[0015] Erfindungsgemal wird die Aufgabe durch eine Vorrichtung dadurch gelést, dass am
Kommissionierplatz zumindest ein Quellbehalter-RFID-Reader und zumindest ein Zielbehalter-
RFID-Reader ausgebildet sind, wobei der zumindest eine Quellbehalter-RFID-Reader ein Lese-
feld aufweist, dass im Wesentlichen das Volumen des zumindest einen Quellbehalters umfasst
und der Zielbehélter-RFID-Reader ein Lesefeld aufweist, dass im Wesentlichen ein Volumen
des zumindest einen Zielbehalters umfasst. Im Wesentlichen bedeutet in diesem Zusammen-
hang, dass die Lesefelder genau so groB sind, dass der Inhalt des zumindest einen Quellbehal-
ters bzw. des zumindest einen Zielbehélters vollumfanglich ermittelt werden kann. Das Lesefeld
kann dazu auch zumindest etwas groBer als das Volumen des jeweiligen Behalters oder etwas
kleiner als das Volumen des jeweiligen Behalters sein.

[0016] Sobald zumindest ein Quellbehélter und/oder zumindest ein Zielbehalter den Kommissi-
onierplatz erreicht hat, wird mit dem zumindest einen Quellbehalter-RFID-Reader bzw. dem
zumindest einen Zielbehalter-RFID-Reader mittels eines die Kommissionierung tberwachenden
Steuerungsrechners die Menge und Art der Ware ermittelt, die sich in ihm befindet. Hierdurch
ist stets bekannt, welche Menge und Art an Waren sich in den am Kommissionierplatz befindli-
chen Behaltern befinden. Weiterhin wird wahrend des gesamten Kommissioniervorgangs mittels
des die Kommissionierung Uberwachenden Steuerungsrechners der Inhalt der Behalter fortwah-
rend ermittelt und mit einem abzuarbeitenden Auftrag verglichen. Entnimmt ein Kommissionie-
rer oder ein Roboter entsprechend eines Auftrags Ware aus dem zumindest einen Quellbehal-
ter und legt er diese in den zumindest einen Zielbehalter ab, wird mittels des Steuerungsrech-
ners die Menge und Art der Ware automatisch aus dem Inhalt des zumindest einen Quellbehal-
ters ausgebucht und in den zumindest einen Zielbehalter eingebucht. Wird aus dem zumindest
einen Quellbehélter Ware entnommen und nicht in den zumindest einen Zielbehalter gelegt,
wird dies sofort von dem Steuerungsrechner erkannt und eine Fehlermeldung ausgegeben.
Eine Fehlkommissionierung oder eine Entwendung von Ware durch Personal kann somit zuver-
lassig verhindert werden. Dartber hinaus ist durch die Vorrichtung der Vorteil erhalten, dass
eine umstandliche Scann-Bewegung zum Scannen der Waren an einem RFID-Scanner vorbei
vermieden wird, wodurch gleichzeitig auch eine groBe Menge an Ware aus dem zumindest
einen Quellbehalter entnommen werden kann und in den zumindest einen Zielbehalter abgelegt
werden kann. Hierdurch kann vor allem beim handischen Kommissionieren Zeit eingespart
werden.

[0017] ZweckmaBig wird der zumindest eine Quellbehalter und/oder der zumindest eine Zielbe-
hélter Uber seinen Inhalt oder Uber eine auf ihm angebrachte eigene Identifikation identifiziert.
Ersteres hat den Vorteil, dass die Behélter nicht noch zusatzlich mit Identifikationen versehen
werden missen. Zweiteres kann entweder auch mit dem zumindest einen Quellbehalter-RFID-
Reader und/oder dem zumindest einen Zielbehalter-RFID-Reader erfolgen oder mittels Bar-
code-Scannern, wobei entsprechend dem verwendeten Scanner entsprechende Identifikationen
an den Behéltern vorhanden sind. Auch besteht die Méglichkeit, dass dem Steuerungsrechner
stets die Position des zumindest einen Zielbehalters und/oder des zumindest einen Quellbehal-
ters bekannt ist und es somit keiner zusatzlichen Identifikation der Behalter bedarf.

[0018] Vorteilhaft wird zumindest bei der Abarbeitung des Schritts a), bevorzugter aber wah-

2/9



D sstenreichisches AT 519 745 B1 2018-10-15

pateatamt

rend der gesamten Kommissionierung der Inhalt der Behélter mit einer Inventarliste abgegli-
chen und kontrolliert, ob der tatséchliche Inhalt der Behélter mit einem in der Inventarliste hin-
terlegten Inhalt der Behélter Ubereinstimmt. Stimmt nach Abarbeitung eines Auftrags die bei der
Kommissionierung aus dem zumindest einen Quellbehalter entnommene Menge an Ware mit
der in den zumindest einen Zielbehalter abgelegten Menge an Ware Uberein, wird die entspre-
chende aktuelle Restmenge an Ware in den Behaltern in die Inventarliste eingetragen, wodurch
diese aktuell und richtig bleibt. Der die Kommissionierung lberwachende Steuerungsrechner
weil3 somit immer zuverlassig, welche Menge und Art an Ware sich in welchem Behalter befin-
det.

[0019] Nach einer auftragsgeméaBen Entnahme von Ware aus dem zumindest einen Quellbe-
halter und dem Ablegen der Ware in den zumindest einen Zielbehalter kann durch die Vorrich-
tung entweder gleich nach der Detektion der gemaf des Auftrags korrekten Menge an Ware in
dem zumindest einen Zielbehélter mittels dem zumindest einen Zielbehélter-RFID-Reader ein
neuer Auftrag Uber die Ausgabeeinheit ausgegeben werden, oder die erfindungsgemafe Vor-
richtung weist zusatzlich ein Bestatigungsmittel auf, mittels welchem der Kommissionierer die
Abarbeitung des Auftrags bestétigt. Erst nach der Bestatigung und der Kontrolle der korrekten
Kommissionierung Uber die Erfassung der Inhalte der Behélter wird durch den die Kommissio-
nierung Uberwachenden Steuerungsrechner ein neuer Auftrag ausgegeben. Das Bestatigungs-
mittel ist zum Beispiel durch einen Taster, einen Button, einen Touch-Screen oder &hnlichem
gebildet.

[0020] Die Ausgabeeinheit ist zum Beispiel durch einen Bildschirm, einen Touchscreen, Laut-
sprecher oder ahnlichem gebildet. Das Bestétigungsmittel ist vorteilhaft in die Ausgabeeinheit
integriert.

[0021] Bevorzugt wird lber die Anzeigeeinheit auch die aktuelle Menge und Art der Ware aus-
gegeben, die in dem zumindest einen Quellbehalter und/oder dem zumindest einen Zielbehéalter
vorhanden ist. Hierdurch kann dem Kommissionierer bei einer handischen Kommissionierung
immer ein guter Uberblick Giber die Waren auf seinem Kommissionierplatz gegeben werden.

[0022] ZweckmaBig wird nach einer Ablage der auftragsgeméBen zu kommissionierenden
Menge an Ware in dem zumindest einen Zielbehélter mittels der Anzeigeeinheit ein optisches
oder akustisches Signal ausgegeben. Dies kann zum Beispiel ein Warnton sein, und/oder auch
ein Umschalten von zumindest einem Teil der Anzeigeeinheit von einer Farbe in eine andere
Farbe, insbesondere von rot auf grin. Das hat den Vorteil, dass beim handischen Kommissio-
nieren der Kommissionierer sofort auf eine erfolgreiche Abarbeitung des Auftrags hingewiesen
wird.

[0023] Vorteilhaft werden (ber die RFID-Identifikation der Waren Informationen zu Gewicht,
Charge und/oder Mindesthaltbarkeitsdatum mitgefihrt. Mitgefiihrt bedeutet hierbei, dass ent-
weder in dem Steuerungsrechner zu der RFID-Identifikation einer Ware die entsprechenden
Informationen zugeordnet gespeichert sind oder, dass in der RFID-ldentifikation selber be-
schreibbare Speichermittel vorgesehen sind, in der die Informationen der Ware gespeichert
sind. Dadurch ist der Vorteil erhalten, dass beim Kommissionieren durch den Steuerungsrech-
ner schadhafte Ware oder Ware, die bereits ihr Mindesthaltbarkeitsdatum Gberschritten hat,
erkannt wird. Weiters kann hierdurch die Packreihenfolge unter Berlicksichtigung des Gewichts
der Ware festgelegt werden.

[0024] Der zumindest eine Quellbehilter-RFID-Reader und der zumindest eine Zielbehalter-
RFID-Reader kénnen entweder in einer Einheit mit zumindest zwei Antennen ausgebildet sein
oder auch in mehreren Einheiten mit je einer Antenne ausgebildet sein. Um das Lesefeld pas-
send zu formen kénnen auch mehrere Antennen zur Formung eines Lesefeldes vorgesehen
sein.

[0025] Ein Quellbehélter kann jegliches einem Fachmann bekanntes Lagergebinde sein, wie
zum Beispiel Boxen oder Taschen aus Metall, Kunststoff, Holz, Papier und/oder Karton.

[0026] Ein Zielbehalter kann jegliches einem Fachmann bekanntes Auftragsgebinde sein, wie
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zum Beispiel Boxen oder Taschen aus Metall, Kunststoff, Holz, Papier und/oder Karton.

[0027] Weitere vorteilhafte Ausfihrungsvarianten des erfindungsgeméaBen Verfahrens und der
erfindungsgeméien Vorrichtung werden in weiterer Folge anhand der Figuren néaher erlautert.

[0028] Figur 1  zeigt eine erste Ausflhrungsvariante einer erfindungsgemafen Vorrichtung in
einer schematischen Ansicht.

[0029] Figur 2  zeigt eine weitere Ausfihrungsvariante der erfindungsgemafien Vorrichtung in
einer schematischen Ansicht.

[0030] Figur 1 zeigt eine erste Ausfiihrungsvariante einer erfindungsgemafien Vorrichtung 1
zum manuellen Kommissionieren von mit RFID-Identifikation versehenen Waren 12 an einem
Kommissionierplatz 2 in einer schematischen Ansicht. Als Ware 12 werden in diesem Zusam-
menhang zum Beispiel Parfims, Kérperpflegeprodukte, etc. gesehen. Als RFID-Identifikation
wird ein dem Fachmann bekannter RFID tag verwendet, der zum passiven Kommunizieren im
HF- oder UHF-Frequenzbereich ausgebildet ist. Die Vorrichtung 1 umfasst einen den Kommis-
sionierer umgebenden Arbeitsbereich 3, in dem ein Quellbehélter-RFID-Reader 4 und flnf
Zielbehalter-RFID-Reader 5 ausgebildet sind. In einem Lesefeld des Quellbehalter-RFID-
Readers 4 ist ein Quellbehdlter 6 angeordnet und jeweils im Lesefeld der Zielbehalter-RFID-
Reader 5 ist ein Zielbehalter 7 angeordnet. Weiterhin umfasst die Vorrichtung 1 eine durch
einen Touch-Screen 8 gebildete Anzeigeinheit. Die Lesefelder des Quellbehalter-RFID-Readers
4 und der Zielbehélter-RFID-Reader 5 sind so ausgebildet, dass sie im Wesentlichen nur RFID-
Identifikationen von Waren 12 in dem Volumen des jeweiligen ihnen zugeordneten Behalters
lesen. Das hat den Vorteil, dass nicht andere, die Behalter umgebende mit RFID-Identifikation
versehene Waren 12, oder mit RFID-Identifikation versehenen Waren 12 in anderen Behéltern
gelesen werden.

[0031] An die Vorrichtung 1 ist eine durch zwei Férderbdnder gebildete Transporteinheit 9
angeschlossen, welche zur Zufuhr von Quellbehaltern 6 zur Vorrichtung 1 und zu Abfuhr von
Quellbehéltern 6 von der Vorrichtung 1 ausgebildet ist. Ferner schlie3t an die Vorrichtung 1
noch eine weitere nicht in Figur 1 dargestellte Transporteinheit an, welche zur Zu- und Abfuhr
von Zielbehaltern 7 zu/von der Vorrichtung 1 dient.

[0032] Sowohl der Quellbehalter 6, als auch die Zielbehalter 7 sind mit RFID-Identifikationen
versehen.

[0033] Zum Kommissionieren werden dem Kommissionierer vollautomatisch entsprechend
Auftragen Quellbehalter 6 und Zielbehalter 7 bereitgestellt. Der Kommissioniervorgang wird erst
gestartet, wenn von dem Quellbehélter-RFID-Reader 4 und von den Zielbehalter-RFID-Readern
5 die Quellbehélter 6 und die Zielbehalter 7 identifiziert wurden sowie die Inhalte der bereitge-
stellten Quellbehélter 6 und Zielbehalter 7 ermittelt wurden und mit einer den Behdltern zuge-
ordneten Inventarliste Uber einen das Kommissionieren Uberwachenden Steuerungsrechner
abgeglichen wurden.

[0034] Stimmt der Inhalt der Behélter mit der Inventarliste (berein wird mittels des Touch-
Screens 8 angezeigt, welche Menge und Art an Ware 12 aus dem Quellbehélter 6 in welchen
Zielbehédlter 7 kommissioniert werden soll. Vorteilhaft wird/werden der/die Zielbehalter 7, in
(den) die Ware 12 kommissioniert werden soll, mit einem Leuchtmittel visuell gekennzeichnet.
Das Leuchtmittel kann dabei zum Beispiel eine einfache Lampe oder ein Lasersystem sein.
Wurde von dem Kommissionierer die angezeigte Menge und Art an Waren 12 in den/die Ziel-
behalter 7 kommissioniert, schaltet der Touch-Screen von einer roten Farbe auf eine griine
Farbe um und der Kommissionierer bestatigt die Kommissionierung durch Driicken eines But-
tons oder Icons am Touchscreen 8, worauf der Quellbehalter 6 Uber die Transporteinheit 9
abtransportiert und eine weiterer Quellbehalter 6 Uiber die Transporteinheit 9 zur Vorrichtung 1
transportiert wird. Nach der Identifikation des Quellbehélters 6 wird dem Kommissionierer ein
neuer Auftrag angezeigt. Wahrend dem Kommissionieren werden die Inhalte der Zielbehalter 7
und der Inhalt des Quellbehalters 6 fortwéhrend ermittelt und mit einer den Behaltern zugeord-
neten Inventarliste abgeglichen.
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[0035] Vorteilhaft werden dem Kommissionierer mehrere Quellbehalter 6 gleichzeitig bereitge-
stellt, wobei dazu im Arbeitsbereich 3 mehrere Quellbehélter-RFID-Reader 4 ausgebildet sind.
Das hat den Vorteil, dass es zu keiner Unterbrechung des Kommissioniervorgangs aufgrund
der Zu- und Abfuhr von Quellbehaltern 6 zur/ von der Vorrichtung 1 kommt.

[0036] ZweckmaBig ist die Vorrichtung 1 Teil eines Systems, wobei das System zwischen
Transporteinheit 9 und Vorrichtung 1 einen weiteren Quellbehalter-RFID-Reader aufweist und
zwischen weiterer nicht dargestellter Transporteinheit zur Zu- und Abfuhr von Zielbehaltern 7
und Vorrichtung 1 einen weiteren Zielbehélter-RFID-Reader aufweist. Sowohl der weitere
Quellbehélter-RFID-Reader, als auch der weitere Zielbehélter-RFID-Reader sind auBerhalb des
Arbeitsbereichs 3 angeordnet und somit nur schwer fir den Kommissionierer zuganglich. Mittels
des weiteren Quellbehélter-RFID-Readers werden die Quellbehélter 6 identifiziert und deren
Inhalt ermittelt, bevor diese in den Arbeitsbereich 3 der Vorrichtung 1 gelangen. Mittels dem
weiteren Zielbehélter-RFID-Reader werden die Zielbehdlter 7 noch einmal identifiziert und
deren Inhalt ermittelt, nachdem sie die Vorrichtung 1 verlassen haben. Durch die Kontrolle der
Inhalte der Behalter auBerhalb des Arbeitsbereichs 3 des Kommissionierers wird die Uberwa-
chung des Kommissionierplatzes 2 zusétzlich verbessert, um eine auftragsgeméaBe Kommissio-
nierung sicher zustellen und das Entwenden von Waren 12 am Kommissionierplatz 2 zu verhin-
dern.

[0037] Figur 2 zeigt eine weitere Ausflihrungsvariante einer erfindungsgemafen Vorrichtung 10
in einer schematischen Ansicht zum manuellen Kommissionieren von mit RFID-Identifikation
versehenen Waren 12 an einem Kommissionierplatz 11. Elemente der Vorrichtung 10, die
gleich sind wie Elemente der Vorrichtung 1 gemafR Figur 1 sind mit gleichen Bezugszeichen
gekennzeichnet. Im Unterschied zu der Vorrichtung 1 geman Figur 1 sind bei der Vorrichtung
10 die Zielbehalter 7 Gbereinander angeordnet und der Touch-Screen 8 ist zentral im Arbeitsbe-
reich 3 angeordnet. Pro Zielbehélter 7 ist ein Zielbehalter-RFID-Reader 5 vorgesehen und pro
Quellbehélter 6 ist ein Quellbehalter-RFID-Reader 4 vorgesehen.

[0038] Es kann erwahnt werden, dass ein Bestatigungsmittel zum manuellen Bestéatigen der
erfolgten Kommissionierung nicht vorgesehen sein muss. Vorteilhafterweise erkennt die Vor-
richtung 1 durch die kontinuierliche Uberpriifung der Art und Anzahl an Waren in dem Quellbe-
halter 6 und den Zielbehaltern 7 wann die gewiinschte Anzahl an Waren in den daflr vorgese-
henen Zielbehélter kommissioniert wurde und kann hierauf automatisch mit dem Abtransport
des Quellbehalters 6 mittels der Transporteinheit 9 beginnen.

[0039] Besonders vorteilhaft ist es, wenn die durch RFID-Identifikationen gekennzeichnete
Ware vom Wareneingang tber die Lagerung im Regallager und tber die Kommissionierung an
der Vorrichtung 1 bis zum Warenausgang mittels an passenden Positionen angebrachten RFID-
Readern Uberwacht werden, um eine lickenlose Dokumentation des Warenflusses zu ermdgli-
chen. Immer dann, wenn es zu einer Diskrepanz zwischen in dem Steuerungsrechner flr einen
bestimmten Behélter gespeicherten Waren und von einem der RFID-Readern tats&chlich aus-
gelesenen Waren in dem Behalter kommt wird eine Uberprifungsfunktion aktiviert. Hierbei kann
der Behalter ausgeschleust und manuell Uberpriift werden oder bei einer Bilderkennungsein-
richtung vorbeigefiihrt werden, um anhand einer Bilderkennung zu verifizieren ob bzw. welche
Menge an welcher Art von Ware fehlt. Durch die lickenlose Dokumentation kann ermittelt wer-
den in welchem Bereich des Systems welche Ware entnommen wurde. Diese Information kann
gegebenenfalls mit einer Videolberwachung des Lager- und Kommissionierhalle verknipft
werden, um die Umsténde des Verschwindens von Ware zu ermitteln.

[0040] Zur Durchfihrung einer Inventur des Regallagers kénnen die Behalter nacheinander aus
dem Lager ausgelagert und Uber einen oder mehrere RFID-Reader transportiert werden, um
den tatsachlichen Inhalt der Behalter mit der in dem Steuerungsrechner gespeicherten Inventur-
liste zu vergleichen. Hierdurch ist der Vorteil erhalten, dass jederzeit der tatsachliche Lagerbe-
stand exakt ermittelt werden kann.

[0041] Wenn am Warenausgang der bereits geschlossene Behalter eines Auftrags mit kommis-
sionierten Waren Uber das Lesefeld eines RFID-Readers transportiert wird, dann kann bei einer
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Endkontrolle nochmals abschlieBend der tatséchliche Inhalt des Behélters ermittelt werden.
Diese Information kann genutzt werden, wenn ein Kunde reklamiert, dass nicht alle bestellten
Waren in dem Behalter geliefert wurden.

[0042] Es sei hier noch angemerkt, der Kommissionierplatz ganz allgemein auch durch einen
Arbeitsplatz gebildet sein kann und die Erfindung somit nicht auf einen Kommissionierplatz
beschrankt ist.
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Patentanspriche

1.

Verfahren zum Kommissionieren von mit RFID-Identifikation versehenen Waren (12) an
einem Kommissionierplatz (2; 11), gekennzeichnet durch die folgenden Schritte:

a) Detektieren einer Anzahl und Art einer in einem Inhalt zumindest eines Quellbehélters
(6) enthaltenen Ware (12) mittels zumindest eines Quellbehalter-RFID-Readers (4) des
Kommissionierplatzes (2; 11);

b) Festlegen zumindest eines Zielbehalters (7);

c) Anzeigen einer Menge an Ware (12), die zur Abarbeitung eines Auftrags von dem zu-
mindest einen Quellbehalter (6) in den zumindest einen Zielbehalter (7) gelegt werden soll,
mittels einer Anzeigeeinheit (8);

d) Entnahme der angezeigten Menge an Ware (12) aus dem zumindest einen Quellbehal-
ter (6) und Ablegen der Ware (12) in den zumindest einen Zielbehalter (7),

wobei wahrend der Entnahme der Ware (12) aus dem zumindest einen Quellbehalter (6)
und der Ablage der Ware (12) in den zumindest einen Zielbehélter (7) die Menge und Art
der aus dem zumindest einen Quellbehélter (6) entnommenen Ware (12) mittels des zu-
mindest einen Quellbehalter-RFID-Readers (4) detektiert wird und aus einem Inhalt des
zumindest einen Quellbehalters (6) ausgebucht wird und

wobei wahrend der Entnahme der Ware (12) aus dem zumindest einen Quellbehalter (6)
und der Ablage der Ware (12) in den zumindest einen Zielbehélter (7) die Menge und Art
der in den zumindest einen Zielbehélter (7) eingelegten Ware (12) durch zumindest einen
Zielbehalter-RFID-Reader (5) detektiert wird und in einen Inhalt des zumindest einen
Zielbehalters (7) eingebucht wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der zumindest eine Quellbe-
hélter (6) Uber seinen Inhalt und/oder mittels einer Identifikation identifiziert wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass bei der Abarbeitung
des Schritts a) die Menge und Art der in dem zumindest einen Quellbehélter (6) enthalte-
nen Ware (12) mit einer Inventarliste abgeglichen wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass nach dem
Einlegen der angezeigten Menge an Ware (12) in den zumindest einen Zielbehélter (7) die
abgearbeitete Menge durch ein Bestatigungsmitteln bestatigt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die aktuelle
Menge und Art der Ware (12) in dem zumindest einen Quellbehélter (6) und/oder dem zu-
mindest einen Zielbehalter (7) an der Anzeigeeinheit (8) angezeigt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass bei Errei-
chen der gewilinschten Menge an Ware (12) bei der Entnahme der Ware (12) aus dem
Quellbehalter (6) oder bei der Ablage der Ware (12) in dem Zielbehélter (7) ein optisches
oder akustisches Signal ausgegeben wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass lber die
RFID-Identifikation der Ware (12) Informationen wie Gewicht, Charge, etc. mitgefiihrt wer-
den.

Vorrichtung (1; 10) zum Kommissionieren von mit RFID-Identifikation versehenen Waren
(12) an einem Kommissionierplatz (2; 11) von zumindest einem Quellbehélter (6) in zumin-
dest einen Zielbehalter (7), dadurch gekennzeichnet, dass am Kommissionierplatz (2; 11)
zumindest ein Quellbehilter-RFID-Reader (4) und zumindest ein Zielbehalter-RFID-Reader
(5) ausgebildet sind, wobei der zumindest eine Quellbehalter-RFID-Reader (4) ein Lesefeld
aufweist, dass im Wesentlichen das Volumen des zumindest einen Quellbehélters (6) um-
fasst und der Zielbehélter-RFID-Reader (5) ein Lesefeld aufweist, dass im Wesentlichen
das Volumen des zumindest einen Zielbehélters (7) umfasst.
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Vorrichtung (1; 10) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der zumindest eine
Quellbehélter-RFID-Reader (4) und der zumindest eine Zielbehalter-RFID-Reader (5) in ei-
ner Einheit mit zumindest zwei Antennen ausgebildet sind.

Vorrichtung (1; 10) nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Lesefel-
der des Quellbehalter-RFID-Readers (4) und des Zielbehélter-RFID-Readers (5) nicht
Uberlappen.

System mit Transporteinheiten (9) zur Zufuhr von Quellbehéltern (6) zu einer Vorrichtung
(1; 10) nach einem der Anspriiche 8 bis 10 und zur Abfuhr von Zielbehéltern (7) von der
Vorrichtung (1; 10) nach einem der Anspriche 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass
das System einen weiteren Quellbehélter-RFID-Reader und einen weiteren Zielbehalter-
RFID-Reader umfasst, wobei der weitere Quellbehélter-RFID-Reader in einem Bereich ei-
nes Ubergangs zwischen einer Transporteinheit (9) des Systems zur Zufuhr von Quellbe-
héltern (6) zur Vorrichtung (1; 10) und der Vorrichtung (1; 10) ausgebildet ist und wobei der
Zielbehalter-RFID-Reader (5) in einem Bereich des Ubergangs zwischen Vorrichtung (1;
10) und einer Transporteinheit des Systems zur Abfuhr von Zielbehaltern (7) von der Vor-
richtung (1; 10) ausgebildet ist.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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