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Presse, s®rlig barkpresse.

Den foreliggende oppfinnelse angér en presse, sarlig for
sammenpresning og avvanning av bark og lignende. Pressen ifdlge opp-
finﬁelsen egner seg sarlig for sammenpreshing av barkavfall i
cellulosefabrikker til en form 0g torrhetsgrad som egner seg for bren-
ning. ' _ .

Der er tidligefe kjent barkpresser av lignende art av
stempel-, valse- eller skruetype, som lider av en felles ulempe be-
stdende i visse vanskellgheter i forbindelse med matnlngen. F.eks. ved
valsepresser og presser med kJedematte har pressgodset tendens til a hope
seg opp foran en forholdsv1s l;pen konstant gjennomgangsdpning, som i’
hoy gréd over motstand mot gjennoﬁgahgen av godset. Ved stempelpresser
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skal stempelet mellom sine kompresjonsslag utfore et virkningslost
returslag, noe som virker ugunstig pd pressens kapasit-t. Ved skrue-
presser har presserommet ruvende press-organer.

For andre formdl enn barkpressing og lignende har ulemper
som de anforte vart sokt eliminert ved at der f.eks. anordnes et rom
som er begrenset av en rektanguler ramme, og som ved en mellomvegg
er delt i to presskamre. Sivel rammen som mellomveggen blir under
presseoperasjonen satt i en rettlinjet frem- og tilbakegdende bevegelse
i samme retning, men med storre hastighet av rammen enn av mellom-
veggen. Bevegelsen, som er rettet loddrett p& mellomveggens plan, med-
forer at volumene av presskamrene skiftevis tkes og minskes, mens det
samlede volum forblir konstant. I hver endestilling av den frem- og
tilbakegéende bevegelse skjer padfylling av en passende mengde materiale
i det kammer som har sitt maksimale volum, mens det annet kammer, som
da har minimalt -volum, blir tomt. '

Ved presning av store kvantiteter ved relativt hdye presse-
trykk, slik det forekommer f.eks. ved barkavfall i cellulosefabrikker,
er det dog mindre hensiktsmessig & benytte bevegelige presskamre. Dels
md presskamre og pressorgan dimensjoneres slik at pressen for & be-
virke den frem- og tilbakeglende bevegelse blir bade ruvende og
komplisert, og dels m& utpressét vaeske ledes bort pd en effektiv mite
sé& glidelagre og glidebaner ikke blir utsatt for korrosjon. Videre
er kompressibiliteten av en gitt mengde‘barkavfall ikke konstant fra
gang til gang, noe som fdrer til at volumet av den sammenpressede
masse ikke er gitt ved et bestemt pressetrykk.

Hensikten med den foreliggendé oppfinnelse er & rydde de
ovenfor omtalte ulemper av veien. Den foreliggénde presse omfatter to
presskamre som stir i fqrbindelSe_med hverandre gjennom det for bark
bestemte materom, et stempel som er bevegelig frem og tilbakeAgjennom
materommet og rager inn i presskamrene'vekéelvis, og et pressorgan
som skyves inn i pfesskamrene i takt- med stempelet Ifslge oppfinnelsen
er pressen i fdrste rekke karakterlsert ved at pressorganet bestar av
" en toarmet vektstang som pd midten ved matnlngsstedet er dreibart
lagret pd en i forhold til presskamrene fast aksel pd en slik mate at
pressvektstangens armer skiftevis blir’ skjovet inn i og ut av hvert
“sitt sporformede bresskammer gjennom.déttes apne langside mens vekt-
stangen svinger om sin lagringsaksel"bg at stempelét er innrettet til
& virke fra ytters1den av matnlngsrommet slik at der i dette ikke
finnes andre bevegellge deler enn stempelet
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‘Ved bruk av oppfinnelsen fir man en dobbeltvirkende bark-
presse som har meget enkel konstruksjon og samtidig er effektiv. Da
pressorganet bare under barkkompresjonsfasen trenger inn i et press-
kammer og under barkmatningsfasen i det vesentlige er trukket ut av
presskammeret, f&r man en uhindret innmatning. av en barkporsjon i
presskammeret. Ved anordningen i henhold til oppfinnelsen blir stempelet,
foruten som mateorgan ogsd utnyttet som et anslag under barkkompre- '
sjonsfasen, s& man kan oppnd et hdyt kompresjonstrykk i pressen. Opp-
finnelsen byr ogsd pd mulighet for & anvende enkle hydrauliske an-
ordninger for synkron drift av presscrgan og stempel. De to presskamre
i henhold til oppfinnelsen betjenes av et felles matestempel, og man
oppndr derved en meget hoy kapasitet ved en forholdsvis liten presse.

Oppfinnelsen vil i det folgende bli beskrevet nzrmere under
“henvisning til tegningen, som viser en foretrukken utfdrelsesform av
en barkpresse iftlge oppfinnelsen.

Fig. 1 viser pressen i sideriss og delvis i snitt.

Fig. 2 viser pressen ovenfra og delvis 1 snitt.

Fig. 3 viser 1 storre madlestokk et snitt etter linjen IT1I-IIX
pa fig. 1. ‘

Den viste barkpresse omfatter et robust stativ 1, som bzrer
to med mellomrom anordnede parallelle veggplater 2 og 3, som sammen
med stativet 1 danner en hovedsakelig horisontal renne som har
rektangulszrt tverrsnitt og er apen oventil og ved endene. Over midt-
partiet av rennen er der anbragt. en matetrakt 4 til & fore inn bark
bestemt for sammenpresning i et underliggende materom 5. De stykker
av rennen som strekker seg pd hver sin side av materommet, danner to
presskamre 6 og 7, som sdledes ligger aksialt p& linje og bare er for-
bundet ved et felles materom.  -Presskamrenes sideévegger er i det minste
over en del av sitt areal forsynt med perforeringer 8. '

Utenfor rennens sidevegger er der pd hver side anbragt
stendere 9 -som rager opp ovenfor rennen.og er festet til fundamentet.
P& horisontale, i forhold til rennen tverrstilte akseltapper 10 i
- disse utspring er der svingbart lagret en hul toarmet vektstang, hvis
armer 12 og 13 strekker seg i rennens ‘retning over hvert sitt press-
kammer. Press=vektstangen er i det viste utforelseseksempel utformet
slik at den p& midten danner en gjennomgangsdpning for matetrakten, og
dens armer er slik dimensjonert at de stort sett fyller renhens frie
ovre &pning .over hele lengden av hvert ‘sitt présskammer, sd de danner
en. 8vre begrensningsvegg for presskamrene. Begge ‘ender av pressvekt-
stangen ‘er forbundet med hydrauliske jekker 14 ved hvis hjelp den
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svinges om sine akseltapper. Pressvektstangen er samtidig anordnet
slik at hver arm kan bevege seg mellom en stilling hvc den rager
inn i det motsvarende presskammer (vist for armen 12 pa fig. 1) og
en stilling hvor den i det vesentlige er trukket opp av dette (vist
for armen 13 pd fig. 1). Nar pressvektstangen svinger, trenger dens
armer selvsagt skiftevis inn i de motsvarende presskamre. I svre
stilling ef armens underflate eller pressflate, som er perforert og
svakt renneformet, hovedsakelig parallell med rennens bunn.

V Barkpressen omfatter videre et stempel 15, som er utformet
motsvarende rennens tverrsnittsform, sd stempelet stort sett fyller
rennen med liten klaring i>tverrsnitt, slik at stempelet kan bevege
seg aksialt i rennen., I rennens sidevegger 2, 3 er der rett ut for
materommet 5 uttatt langsgéende spalter 16 for gjennomfring av
féringstapper 17 festet pa begge sider av stempelet. P& stativet er
der p& begge sider av rennen festet stétter 18 mellom hvilke der er
stasjonert festet en stempelstang 20 som loper i en hydraulisk sylinder
19. Féringstappene 17 pa stempelet 15 er festet til hver sin av disse
sylindre 19. Bevegelsen av de hydrauliske sylindre er avpasset slik at
stempelet 15 kan bevege seg gjennom materommet mellomwpn stilling hvor
det rager inn i det ene presskammer (vist ﬁ& fig. 1), og en tilsvarende
stilling i det annet presskammer, Stempelet er forsynt med en ikke
vist aksial perforerlng. A .

Ved utlopsenden av hvert presskammer er der i statlvet uttatt
en ggennomgangsapnlng 21 hvorngennom den fra presskammeret utgaende
bark faller ned f.eks. pa. en_lkke vist bandtransportdr anbragt under
barkpressen. Begge armer av pressvektstangen er ved de respektive
utlopsipninger fra presskamrene forsynt med et sagtakket organ 22, som
ved vektstangens sv1ngebevegelse beveger seg frem og tllbake foran ut-
lopsdpningen. - ‘ : ' '

De hydraul1ske syllndre for pressvektstangen og stempelet
er ved h;elp av egnede 1mpulsorganer synkronisert seg imellom pa en .
méte som vil bll omtalt nzrmere. Disse impulsorganer styres av et
ultralydapparat 23, som er anbragt i matetraktens sidevegger og avgir
en impuls nir materommet er blitt . fylt med bark til et bestemt nlva '
svarende til den onskede porsaon. ‘ ' '

Barkpressen arbelder pa fblgende mate. Den vate ‘bark som-
skal’ sammenpresses 0g. avvannes, fores via matetrakten 4 inn i-mate-
“rommet 5. Nar materommet er fylt til det onskede niva, og forst da,
avgir ultralydapparatet 23 en: impuls. tll drlvsystemet for stempelets
hydraullske‘syllndre_l9 for innféring av trykkolae dlsse Sllk at
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stempelet 15 med drift fra sylindrene 19 begynner & bevege seg mot det
ene presskammer, f.eks. kammeret 6. Herunder er stempelets bevegelse
avpasset slik at det beveger seg raskt gjennom materommet 5 mens det
skyver en barkporsjon foran seg inn i presskammeret 6, og etter at
stempelet har passert materommet, blir bevegelsen retardert, s& det
trenger inn med lavere hastighet i presskammeret frem til ende-
stillingen, som er vist pd fig. 1.

Under denne bevegelse av stempelet blir armen 12 av press-
vektstangen holdt i den pa fig. 1 viste nedre stilling inntil driv-
systemet for jekkene 14 far impuls for innmatning av olje i den ene
og utmatning av olje fra den annen av disse sylindre, hvorved press-
vektstangen svinges til sin annen endestilling og armen 12 beveger
seg oppover. Drivsystemet for jekkene 14 far den nevnte impuls nar
stempelet har utfért ca. 3/4 av sitt slag. Dermed vil stempelet for-
presse barkporsjonen i presskammeret 6 mot den allerede foreliggende
barkpropp inntil armen 12 av vektstangen svinges oppover nir stempelet
skyver den forpressede barkporsjon 6g barkproppen mot utmatningsenden
av presskammeret. Herunder blir en del av barkproppen stdtt ut av
presskammeret, hvorunder den utsettes for rivningsVirkning av sag-
takkene 22 p& den oppsvingende arm 12 og faller ned pa transportbandet
gjennom apningen 21.

Stempelet 15 forblir i innskjovet stilling i presskammeret,
hvoretter drivsystemet for jekkene 14 far impuls for & bringe: vekt-
stangen til & svinge tilbake. Nar vektstangens arm 12 trenger inn i
presskammeret 6, blir den nYe barkporsjon i kammeret og den fremskjovne
barkpropp presset sammen; idet stempelet 15 virker som anslag under
sammenpresningen. Nir vektstangen har nadd sin endestilling, far driv-
systemet for jekkene 14. 1mpuls for pany a brlnge vektstangen til &
svinge, si den trenger inn i presskammeret 7. Deretter far drlvsystemet
for syllnderen 19 impuls for & brlnge stempelet til & utfore et nytt
mateslag, og det ovenfor beskrevne forltp gjentar seg i det annet press-
kammer 7. B Co :
Som anfort pvenfor_girfultralydapparatét 23 impuls forst nar
materommet er fylt'med den tnskede barkﬁorsjon. P& denne mite oppnar

 man at ‘stempelet ikke vil mate inn ufullstendlge-barkporSJoner i press-

. kamrene, si fyll1ngsgraden presskamrene bIir holdt hovedsakelig
konstant og. barkporsaonene alltid blir komprimert i samme grad og
'torrstoffinnholdet i pressgodset dermed b11r stort sett konstant.
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_ Takket vare dobbeltvirkningen pavirkes pressvektstangen av
sine hydrauliske jekker samtidig med en trekkende og en skyvende kraft,
hvorved man kan klare seg med mindre sylindre og oppnéd gunstig olje-
foring, f.eks. ved & fore den fra den trekkende sylinder utgiende olje
til den skyvende sylinder.

Patentkrav: ‘

1. Presse, sgrlig til & befri bark og lignende for vann eller
annen vaeske, omfattende to presskamre som stidr i forbindelse med hver-
andre gjennom det for bark bestemte materom, et stempel som er bevegelig
frem og tilbake gjennom materommet og rager inn i pressekamrene veksel-
vis, og et pressorgan som skyves inn i presskamrene i takt med
stempelet, k arakterisert ved at pressorganet bestir av en
toarmet vektstang (11) som pad midten ved matningsstedet er dreibart
lagret pd en i forhold til presskamrene (6, 7) fast aksel (10) pd en
slik mlte at pressvektstangens (1l1l) armer (12,‘13) skiftevis blir
skjovet inn i og ut av hvert sitt .sporformede presskammer (6, 7) gjennom
dettes &pne langside mens vektstangen (11) svinger om sin lagrings-
aksel (10), og at stempelet (15) er innrettet til & virke fra ytter-
siden av matningsrommet (5), slik at der i dette ikke finnes andre be-
vegelige deler enn stempelet (15). '

2. Presse som angitt 1 krav 1, k arakterisert ved

at presskamrene (6, 7) og matningsrommet (5) danner et i tverrsnitt
rektangulart, hovedsakelig vannrett spor som er &dpent oventil og ved
endene, .

3. Presse som angitt i krav 1 og 2, karakterisert
ved at pressvektstangen (11) er lagret ovenfor sporet like ved dettes
matningsrom (5) og innrettet til & strekke seg i sporets retning'oven-
for begge presskamre (6, 7), idet dens armer (12, 13) danner press-
flatene, som virker til & sammenpresse den i kamrene inneholdte bark

og i det vesentlige begrenser kamrene pd oversiden. ‘ '

4. Presse som angitt i et av de foregdende krav, k a r a k -
terisert ved at pressvektstangéen (1ll) ved sine ender star i
forbindelse med drivorganet (1l4).for dens svingebevegelse.

Anf¢rfe 'publ‘lkla.sjt;rllt;r;:‘
Tysk patent nr., 46.417 o ’
U.S. patent nr. 1,084,356, 2,971,456, 3.073.239
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