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A inveng8o refere-se a um sistema para a obten
¢80 de adesivos termofundiveis reticuldveis compreendendo: |

(A) uma primeira composigdo que ndo apresente grupos epbxi e conter
do
(a) pelo menos um polimero escolhido entre 0S polimeros termo-
eldsticos e os cautchous de sintese,
(b) pelo menos um composto que apresente pelo menos um grupo
susceptivel de reagir com grupos epéxi,
(¢) pelo menos ume resina aceleradora; e
(4) se for o caso, pelo menos um agente plastificante ou uma
ceras;
(B) uma segunda composigao contendo:

(a) se £6r o caso, pelo menos um polimero escolhido entre os
polimeros termoelésticos e os cautchous de sintese,
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(b) pelo menos um composto que apresente pelo menos um grupo
epdxi ,
(¢) pelo menos uma resina aceleradora, e
»
(&) se f8r o caso, pelo menos um agente plastificante ou uma
céra; e

(C) se f6r o caso, pelo menos um activador da reacgdo 0S grupos
reactivos do constituinte (Ab) e as fungles epdxi do consti-
tuinte (Bb).

_ A invengdo refere-se ainda & ubtilizagao varios
sistemas num processo de colagem de dois objectos.
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Descrigfio referente a patente de
inveng3o de BOSTIK SA, francesa,
industrial e comercial, com sede
em Route Nationale 19, 77170
Coubert, Franga, (inventores:
Mohamed Moustamsik-Billah e Domi-
nique Chiarabini, residentes em
Franga), para: "SISTEMAS PARA A
OBTENGAO DE ADESIVOS TERMOFUNDI-
VEIS RETICULAVEIS, PROCESSO PARA
A _SUA PREPARACKO E PROCESSO DE CO-

LAGEM QUE 0OS UTILIZA",

Descrigﬁo

A presente invengfio refere-se a sistemas para a
obtengfio de adesivos termofundiveis que tém a particularidade
de conduzir, apds a sua aplicagfio sobre as superficies a colar,
a um produto reticulado de forma sensivelmente irreversivel, tor
nando~o infundivel ou dificilmente fundivel, Refere-se igualmen-
te a um processo para a preparacglio destes sistemas, bem como a

um processo de colagem que os utiliza,

Os sistemas para a obtenglio de adesivos termofun
diveis reticuldveis de acordo com a presente inveng#o possuem a
dupla vantagem de poder ser muito facilmente preparados em insta
lagdes industriais, designadamente instalagles automatizadas (pg
bots), tais como as da indistria automével, e de poder ser apli=
cados em numerosos tipos de objectos produzidos em materiais mui
to diversificados, tais como em madeira, metais, tecidos texteis

ou nf¥o texteis, vidro, porcelana, ceramica, cart#o, papel, pedra,
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bet8io e matérias pldsticas. Apresentam designadamente uma exce-
lente poder adesivo face a substratos fechados nfo porosos,
tais como o poli-estireno, o poli-etileno nZo tratado, e poli-
(cloreto de vinilo) n#o tratado, os cautchous de acrilonmitrilo-
~butanodienoestireno, o poli(metacrilato de metilo), o vidro e
o aluminio. ¥ conhecido através do pedido de patente EP=A-252
795 um sistema para a obtencg3o de adesivos termofundiveis reti-
culéveis, caracterizado por compreender

(A) uma, primeira composig8io que n#o apresente grupos anidrido
e contendo

a) pelo menos um polimero escolhido entre os poli{meros ter-

moelidsticos e os cautchous de sintese;

b) pelo menos um composto que apresente pelo menos um gru-

po susceptivel de reagir com grupos anidros
¢) pelo menos uma resina aceleradora; e
d) se for o caso, pelo menos um agente plastificante;
(B) uma segunda composigfio contendo

a) pelo menos um polimero escolhido entre os polimeros ter

moeldsticos e os cautchous de sintese;

b) pelo menos um composto que apresente pelo menos um gru-
po anidridoj

c) pelo menos uma resina aceleradora; e
d) se for o caso, pelo menos um agente plastificante; e

(G) pelo menos um activador da reacgsio entre os grupos reacti-
vos do constituinte (Ab) e as funcdes anidrido do constituinte
(Bb).

Este sistema encontra uma aplicagiio especialmen=-
te vantajosa no dominio da encardenag¢3o de livros. De qualquer
forma, neste campo de aplicagfio continua-se a procurar melhorar
a forga de rasglo para as diferentes qualidades de papel, man-
tendo um sistema adesivo termofundivel com uma temperatura de
amolecimento pelo menos igual a 180o C e uma temperatura de fra-

gilisaglo a frio no mdximo igual a -10° ¢, Assim, neste campo, o
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problema a resolver através da presente inveng8o consiste em,
mantendo iguais todas as restantes propriedades, procurar um
adesivo termofundivel possuindo uma forga de rasgio superior a
do adesivo do documento EP-A-252 795, )

Noutras aplicagdes tais como a da colagem de po=
liéster sobre poliéster ou de poliéster sobre aluminio no sec-
tor da industria automdvel, o sistema adesivo descrito no docu-
mento EP-A=252 795 é dificilmente utilizdvel pois possui uma
resisténcia a rutura em geral inferior as exigéncias colocadas
pelos comstrutores de automdéveis. Um segundo problema a resol-
ver através da presente invenc3o consiste, pois, na procura de
um sistema adesivo termofundivel com uma resisténcia a rutura
pelo menos igual a 4 MPa,de forma a permitir a colagem de poliég
ter sobre poliéster ou sobre aluminio,

Os sistemas adesivos de acordo com a presente in-
venglio sfo designadamente sistemas constituidos por duas compo-
sig8es (que passam a ser designadas por A e B), uma apresentan-
do designadamente grupos epdxi e a outra apresentando designada-
mente grupos susceptiveis de reagir com estes dltimos depois de
abertos os anéis oxirano, Estas composig¢g®es podem, cada uma por
seu lado, ser fundidas e mantidas em fus3o durante periodos de
tempo relativamente longos, compativeis com as exigéncias de uma
execug3io & escala industrial, arrefecidas e refundidas sem pro=-
vocar a reticulag%o. No momento da utilizagl8io, estas duas com-
posig8es s#o postas em contacto no estado fundido (mistura inti-
ma ou sobreposig3io de uma camada de uma sobre uma camada da ou-
tra), e a reticulacgfo esperada produz-se entfo sob o efeito de

uma subida da temperatura.

Este mecanismo da reticulag8io entre os grupos
epéxi abertos e os outros grupos reactivos é conhecido como tal,
mas nunca havia sido aplicado desta forma as colagens indus-
triais.

Os sistemas de acordo com a presente invengfio néo

necessitam da adic3o de agentes exteriores para reticularem,

- . . »
pois as composigles A e B contéii todos os ingredientes necessa-

rios a reticulaglio,




Assim, a presente invencfo refere-se em primei=-
ro lugar a um sistema para a obtengH#o de adesivos termofund{f-

veis reticuldveis, caracterizado por compreender

(A) uma primeira composic#o que n3o apresente grupos epdéxi e
contendo

a) pelo menos um polimero escolhido entre os polimeros ter

’ .
moeldsticos e os cautchous de sintese;

b) pelo menos um composto que apresente pelo menos um gru-

po susceptivel de reagir com grupos epdxij
c) pelo menos uma resina aceleradora; e

d) se for o caso, pelo menos um agente plastificante ou

uma cera;
(B) wuma segunda composig@o contendo

a) se for o caso, pelo menos um polimero escolhido entre

os polimeros termoeldsticos e os cautchous de sintese;

b) pelo menos um composto que apresente pelo menos um gru-

L)
Po epoxij
c) pelo menos uma resina aceleradora; e

d) se for o caso, pelo menos um agente plastificante ou

uma ceraj e

(c) se for o caso, pelo menos um activador da reacgBo entre
05 grupos reactivos do constituinte (Ab) e as fungdes epd-
xi do constituinte (Bb).

De preferéncia a proporgdo molar entre os grupos
reactivos do constituinte (Ab) e os grupos epdxi do constituin-

te (Bb) é pelo menos igual a 1.

Para além disso, para cada 100 partes em peso da

combinag3o (A) esta compreende de preferéncia:

- 10 a 60 partes em peso do constituinte (Aa)
- 3 a 15 partes em peso do constituinte (Ab)
- 10 a 60 partes em peso do constituinte (Ac) e

- 0 a 40 partes em peso do constituinte (Ad).
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Do mesmo modo, para cada 100 partes em peso da
combinagsio (B), esta compreende designadamente:

~ 0 a 40 partes em peso do constituinte (Ba)
- 20 a 60 partes em peso do constituinte (Bb)
- 10 a 60 partes em peso do comstituinte (Bec) e
~ O a %0 partes em peso do constituinte (Bd),

Os polimeros termo-elisticos que entram na defi-
nigfio dos constituintes (Aa) e Ba) s%o escolhidos, de prefersén-
cia, de entre o grupo dos copolimeros de etileno e acetato de
vinilo ou acrilato de alquilo, com elevado teor (aprox. 20-50%
em peso) de acetato ou acrilato, e de elevado peso molecular
(aprox. 5000 a 30 OOO). 0s cautchous de sintese que fazem parte
da definig¢#o dos constituintes (Aa) e (Ba) s#o escolhidos, de
preferéncia, de entre os copolimeros com blocos lineares ou em

estrela, estireno/butadieno, ou estireno/isopreno,

De acordo com uma das formas de realizagfio do
sistema para a obteng8o de adesivos termofundiveis de acordo
com a presente invengfio, o composto (Aa) compreende pelo menos
um grupo amino., A tftulo de exemplo de um tal composto (Ab)

pode citar-se uma poli-amida com fungles amino livres.,

As poli-amidas utilizdveis s8o designadamente
poli~amidas obtidas a partir de (a) 35-49,5% por mol de acido
gordo dimero, (b) 0,5-15% por mol de 4cido gordo mondmero com
um comprimento da cadeia de 12 a 22 Atomos de carbono, (c) 2=

—35% por mol de polieteramina da férmula geral

HN - Ry - 0 - (RO), - R, - NH,

na qual x representa 8 a 80, em especial 8 a 405 R, e R, repre-

sentam radicais de hidrocarboneto, identicos ou di%erentes, ali
féticos ef/ou ciclo~alifdticos; e R representa um radical de hi-
drocarboneto alifdtico eventualmente ramificado, com 1-6 4dtomos
de carbono; e (d) 15=48% por mol de diamina alifdtica com 2-40
Adtomos de carbono no esqueleto de carbono, podendo os 4dcidos
gordos dimeros ser substitufdos até 2/3 por Acidos dicarboxili-
cos alifdticos com 4-12 dtomos de carbono; e poli-amidas obti-

das a partir de (a) 20-49,5% por mol de Acidos gordos dimeros,
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(b) 0,5-15% por mol de dcidos gordos mondmeros com um comprimen
to da cadeia de 12 a 22 4tomos de carbono, e (c) até 20-55% por
mol de uma amina apresentando pelo menos dois grupos amino pri-
mdrios e com 2-40 dtomos de carbono no esqueleto de carbono, po
dendo os 4cidos gordos dimeros ser substitufdos até 2/3 por 4ci
dos dicarbox{licos alifdticos com 4-12 4tomos de carbono. Estas
poli-amidas apresentam de preferéncia grupos terminais écidos,
sendo o seu indice de acidez de 1 a 50, de preferéncia de 2 a
30 e em especial de 4 a 12, Podem também apresentar grupos ter-
minais amino, sendo o seu indice de amina de 2 & 15, em espe~
cial de 4 a 10,

A titulo de segundo exemplo de composto (Ab) po-
dem citar-se ilgualmente as amino-alquil-imidazolidonas da fér-

mulas

HZN-(CHZ)n-g - 1H2

Ll
J\/
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H

na qual n representa 1-=20.

0 composto (Bb) é designadamente um polimero con
tendo grupos epéxi, em especial grupo glicidilo., A titulo de e-
Xemplo podem citar-se as resinas epoxidadas apresentando uma
funcionalidade, definida como o nimero de fung8es epdxi por mo-
lécula, pelo menos igual a 2, tais como o éter diglicidilico do
bis-fenol A, diepdxido de butadieno, 3,4=epoxiciclohexano-carbo
xilato de 3,4-epoxiciclohexil-metilo, dioxido de vinilciclohexe
no, éter U,lh'-di(l,2-epoxietil)difenilico, 4,4'-(1,2-epoxie-
til)~bifenilo, 2,2-bis(3,l4-epoxiciclohexil)-propano, éter digli
cidilico do resorcinol, éter diglicidilico do floroglucinol,
éter bis(2,3-epdxiciclopentilico), 2-(3,4-epdxi)ciclohexanc-
=5,5=espiro(3,4=-epdxi) ciclohexano-m-dioxano, adipato de bis-
-(3,4-epéxi-6-metil-ciclohexilo), N,N-m-(fenileno~bis-Ul,5-epd-
xi-l,2-ciclohexano-dicarboxamida), um composto diepoxi apresen=

tando um anel de hidantoina, etc, Tais resinas podem ser repre-
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sentadas pela férmula geral:

i \ /

C\\OI/CH2

na quai R3 representa um grupo da férmula -CHZ-O-RA-O-CHE, na
qual R representa um grupo bivalente escolhido de entre os gru-
pos alquileno com 2-12 dtomos de carbono e compreendendo pelo
menos um ciclo alifatico ou aromdtico substituido ou nZo, Podem
assim utilizar-se resinas tri-epoxidadas ou tetra-epoxidadas
como p.e, éter triglici{dico do p-amino-fenol, éteres poliaril-
-glicdidicos, 1,3,5-tri(1,2-epdxi)benzeno, 2,2'-4,4' tetraglici-
déxi~benzofenona, tetragliciddéxi-tetrafenil-etano, éter poligli-
cidilico de resina de fenol-formaldefdo do tipo novolaque, éter
triglicidflico do glicerol, éter triglicidilico do trimetilole

~propano e tetraglicidil-l,tt-diaminodifenil-~metano.

Este polimero (Bb) pode também apresentar, para
além dos grupos epdxi tais como radicais derivados de um mondme-
ro glicidilico, radicais derivados de pelo menos um alceno e, se
for o caso, radicais derivados de pelo menos um co-mondmero es-
colhido de entre os acrilatos e metacrilatos de alquilo com Cl-
-Cl2, Tais co-polimeros podem ser obtidos quer por copolimeriza-
cdo directa dos mondmeros de acordo com as patentes FR-A-l
569 004 e Fr-A=~2 130 279, quer por introdugZo do monémero glici-
dflico num homopolimero de alceno ou um co-polimero etileno/
Jmet)acrilato de alquilo tal como descrito, designadamente, por
GALUCCI et al, no J, Appl, Polym, Sci. 27(2), pags. 425-437
(1982). No ambito da presente invengBo, é preferivel que um tal
polimero (Bb) contenha aprox. 5-20% em peso de mondmero glicidi-
lico. Como exemplos de mondmeros glicid{licos podem citar-se o
acrilato e metacrilato de glicidilo, bem como os da férmula ge-

ral:
R5 0
CwC o= X = R6
Hzc




na qual
’ . L O >
X representa um atomo de oxigenio ou de enxzofre, o radical NI,
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um radical NR' em que R’ representa um grupo alquilo com 1-12
dtomos de carbono, ou um radical oxi-alquileno -0-(CH2)n em que
n representa aprox., 3-16,

R5 representa um dtomo de hidrogénio, ou um radical alquilo com
1-5 dtomos de carbono, e

R~ representa uma cadeia de hidrocarboneto com 2-20 dtomos de
carbono escolhida de entre os grupos alquilo de cadeia linear ou
ramificada, ciclo-alquilo ou hetero-cicloalgquilo mono ou poli=-
c{clicos, e alquil-arilo, apresentando a referida cadeia de hidrg
carboneto um grupo oxirano na cadeia, ou no terminal da cadeia
no caso de grupos alquilo ou alguil-arilo, ou um grupo oxirano
exo-ciclico ou endo-ciclico no caso dos grupos cicloalquilo ou

hetero-~cicloalquilo mono ou poli-ciclicos.

As resinas aceleradoras {(Ac) e (Bc) s8o escolhi-
das designadamente de entre os poli-terpenos, se for o caso fun-
cionalizados com novolacas, 08 colofanos e ésteres de colofano
e seus derivados hidrogenados, bem como as resinas do petréleo.
As resinas do petrdleo utilizdveis nos sistemas de acordo com a
presente inveng¢fio sfo resinas preparadas a partir de fracgles de
hidrocarbonetod provenientes do craque a vapor de naftas, tais
como fracgSes aromdticas contendo pelo menos um mondmero alcenil
aromético, fracg8es alifdticas contendo um mondmero com 5=6 Ato=
mos de carbono, tal como o ciclo=pentadieno e seus derivados, e
o ciclo-hexadieno, ou ainda fracgBes terpénicas tais como as
esséncias de terebentina. Como exemplos de grupo alcenil-aroma—
ticos que podem entrar na constituigfo destas resinas podem ci-
tar-se p.e. grupos derivados do estireno, do kwmetil~estireno,
do indeno, do vinil-tolueno, dos metil-indenos, do B-metil-esti-
reno, e do para-tert.-butil-estireno., Como exemplos de grupos
terpénicos gue podem entrar na constituigfo destas resinas podem
citar=se p.e. grupos derivados de terpenos efclicos insaturados,
de preferéncia mono-insaturados, designadamente mono-c{clicos,
tais como o l-p-meteno e o tetrametil-ciclohexeno, e biciclicos
mono=-insaturados, tais como os pinenos, carenos, limoneno,

%4(10)-tujeno, 5-i50propilbiciclo[fB.l.g7hex-2-eno, Yemetileno=
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-pinano, 2-bormneno, 2,2,7=-trimetil-2-norborneno e canfeno, bem
como certos terpenos mono-ciclicos bi-insaturados tais como os
mentadienos. Exemplos de resinas utilizdveis no &mbito da presen
te invenc8io sflo descritos nos documentos EP-A-0il 393, EP=-A~132
291, EP=-A=233 O7hk e FR-4~2 659 972,

Os agentes plastificantes (Ad) e (Bd) sfo escolhi
dos designadamente, por um lado, de entre os dleos semi-alifdti-
cos, os poli-isobutileno de muito baixo peso molecular, e os
dleos petroliferos aromiticos, nafténicos ou parafinicos, os
alquil-benzenos, e por outro lado, de entre os ésteres derivados
de dcidos orginicos saturados tais como ftalatos, adipatos, seba
catos e azelatos de alguilo. A titulo de exemplos destes (ltimos
podem citar-se os ftalatos de dietilo, dibutilo, di-ciclohexilo,
di=etilhexilo, di=-octilo, di-decilo, butil-etil-=hexilo, adipatos
de dibutilo, di=~octilo, di-isooctilo, sebacatos de di=butilo,
di-octilo, di-isooctilo, azelatos de di-octilo e di-isococtilo.
Podem referir-se também como agentes plastificantes (4d) e (Bd),
os oo-polfmeros de etileno-acetato de vinilo de muito baixo peso
molecular (da ordem dos 1000-1500), sendo um exemplo de tal co=

-polimero um que contenha 28% em peso de acetabto de vinilo.

As ceras (4d) e (Bd) sfo escolhidas designadamen=
te de entre as ceras de poli-etileno de baixo pesoc molecular

(em geral inferior a 5000) e as parafinas.,

0 activador (¢) é escolhido designadamente de
entre as aminas tercidrias, como a dimetileparatoluidina, a di-
metil=laurilamina, a N-bubtil-morfolina, a N,N-dimetileciclohexil=
amina, a benzil-dimetil-amina, a piridina, a dimetilamino-l~pi-
ridina, o metil-l-imidazol, a tetrametil-didrazina, a N,N-dime-
til-piperazina, a N,N,N', N'-tetrametil-l,6-hexanodiamina; as
fosfinas, como a trifenil-fosfinaj os halogenetos de aril=-fos=
fénio ou alquil-fosfdnio, como o iodeto de etil-trifenil-fosfd-
nio; e as amidas tercidrias de acidos gordos, como as amidas

« P . ’ .
terciarias de acidos gordos de soja.

Por outro lado, pelo menos uma das composigles
(A) ou (B) pode conter até 10 partes em peso, para 100 partes

da referida composicfio, de pelo menos um adjuvante tal como uma
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cera ou parafina, como a cera de poli-etileno.

Do mesmo modo, pelo menos uma das composigfes (A)
ou (B) pode conter até 5 partes em peso, para 100 partes da
referida composigfio, de pelo menos uma carga mineral, escolhida
designadamente de entre =z silica, aluminio, silicatos, alumina-

tos e silico=-aluminatos minerais e o talco.

Também pelo menos uma das composigles (4A) ou (B)
pode conter até 1 parte em peso, para 100 partes da referida
composigfio, de pelo menos um agente anti-oxidante escolhido desi]
gnadamente de entre o 2,6=di-tert.-butil-paracresol, bis-hidrd-
xi-anisol, bis=3=(3,5~di-tert.-butil-l-hidrdxifenil)-propionato
de 2,2'-tio-dietilo, tetrakis-(metileno=3=(%,5'-di-tert.,-butil=-
-4t hidrdéxifenil)-propionato-metano, 2,4-bis-N-octiltio-6-{4-
~hidréxi=3,5=-di-tert.~butilanilino)=1,3,5~triazina, 3,5~hidrdxi
~lfmfenil=3=-propionato de di=-tert.-butilo e 34 5=di=tert.,butil-

~l=hidrdxi-hidrocinamato de octadecilo.

A presente invengfio refere-se igualmente a siste-
mas tals como os acima definidos, nos quais, guando presente, o
activador (C) se encontra pelo menos parcialmente incorporado
na composigfo (A) e/ou na composigBo (B). 0 activador (C) pode
de preferéncia ser totalmente incorporado na composicgéo (A) e/
/ou na composigfo (B), de modo a formar um sistema de duas com-

posigOes, como nos casos em que ndo se enconbtra presente,

De acordo com uma das formas de realizagfio prefe=-
ridas, o sistema de duas composigBes compreende ainda uma peli-
cula em matéria termopldstica quimicamente inerte em relagfo a
cada uma das duas composigdes, e apresentando em cada uma das
suas faces uma camada de uma das referidas composig8es. A peli-
cula inerte sera constituida, PeCey por poli~etileno ou poli-
~propileno, ou ainda por um co-polfmero de etileno/acrilato de

alguilo ou etileno/acrilato de vinilo.

A presente invengfo refere-se ainda a um processo
para a preparaglo de um sistema de duas composigBes tal como os
acima definidos. O processo caracteriza-se por se misturarem
em separado os constituintes da composigfo {A) e os constituine

tes da composigﬁo,(B) a uma bemperatura suficiente para obter
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1iquidos homogéneos, e se arrefecerem cada uma destas duas mis-
turas liquidas incorporando, se for o caso, o activador (C) a

pelo menos uma das referidas composigdes (A) e (B).

De preferéncia, misturam-se os constituintes de
cada uma das composigdes (A) e (B) a uma temperatura pelo menos
10° ¢ superior ao ponto de amolecimento da referida composigio,
pP.e, entre 120° C e 170o C. A temperatura i qual se incorpora,
se for o caso, o activador (C), é compreendida designadamente
entre 120° ¢ e 170° ¢,

Nos casos em que o sistema de duas composigdes
compreenda ainda uma pelfcula em matéria termoplastica, o proces
so indicado compreende, depois da preparagio das duas composi-
g0es, uma etapa gue consiste na aplicag¢fio de uma delas sobre uma
das faces da referida pelicula e da outra sobre a outra face. A
aplicacg8io de uma das composigdes sobre uma das faces da pelicula
pode ser feita por co-extrusfio ou por endugfio, por exemplo num

cilindro ou por meio de uma fieira plana.

A presente invencZfo compreende também um processo

para a colagem de dois objectos, caracterizado por se levar cada

uma das composig3es do sistema de duas composigdes acima defini-

do, a uma temperatura compreendida entre os 120° e os 220° C, e

em seguida

- ou se misturarem intimamente a esta temperatura, e depois se
aplicar o adesivo termofundivel resultante sobre pelo menos um
dos objectos a colar, e por fim se aplicar um dos objectos a
colar contra o outroj

- ou se aplicarem em separado as duas composig8es quer uma e dew-
pois a outra sobre um dos objee¢tos a colar, ou uma sobre um
dos objectos a colar e a outra sobre o outro objecto a colar,

e por fim se aplicarem os referidos objectos um contra o outro,

Por vezes é desejavel, depois de aplicar os dois
objectos um comtra o outro, aquecer os objectos colados durante

um periodo de tempo suficiente para completar a reticulaglo.

A presente inveng8io refere-se também a um proces-
so para a colagem de dois objectos utilizando um sistema compre-

endendo uma pelicula de matéria termopldstica, caracterizado por
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se colarem os dois objectos por meio de uma pelicula, e depois

se levar o conjunto a uma temperatura superior ao ponto de fusio
da pelicula termopldstica, e suficiente para permitir a migracio
de um dos compostos (Ab) e (Bb) de encontro ao outro, provocando

a sua entrada em contacto e reticulac¢3io do sistema.

Os exemplos que se seguem sf8o indicados a titulo

ilustrativo e n¥o limitativo da presente invengdo,
EXEMPLO 1

Em primeiro lugar, preparar a uma temperatura de

170° C uma composicfio (A) compreendendo:

- 9,5 partes em peso de uma poliamida com fung¢Ses amino livres,
com uma viscosidade de 26 cps a 25° C e tendo um indice de ami
nas de 400 mg KOH/g, comercializada pela sociedade CRAY
VALLEY PRODUCTS sob a designag®o VERSAMIDE 140,

- 40 partes em peso de um copolimero de etileno/acetato de vie-
nilo comercializado pela sociedade DU PONT DE NEMOURS sob a
designagiio ELVAX 210,

- 30 partes em peso de uma resina aceleradora comercializada pe=-
la sociedade BERVIK CHEMIE sob a designag8io BEVILITE 6285,

~ 20 partes em peso de uma resina aceleradora comercializada pe-
la sociedade CRAY VALLEY SA sob a designagéfo NORSOLENER 1090,
e

= 0,5 partes em peso de um anti-oxidante comercializado pela so=-
ciedade CIBA~-GEIGY sob a designac3o IRGANOX 1010,

Por outro lado, preparacfio a uma temperatura de

170° C uma composig3io (B) compreendendo:

~ 40 partes em peso de um terpolimero de etileno/acrilato de
etileno/metacrilato de glicidilo, com um indice de fluidez de
4 dg/min (medido de acordo com a norma ASTM D-1238) e compre-
endendo 7% em peso de metacrilato, comercializado pela sociew
dade ATOCHEM sob a designagdo LOTADER® HX 8660,

- 20 partes em peso da resina aceleradora NORSOLENER 1090,

- 20 partes em peso de uma resina aceleradora comercializada pe-
la sociedade EXXON CHEMICAL sob a designacfo ESCOREZY 4401,

- 19,5 partes em peso de uma cera comercializada pela sociedade

ALLTIED CORPORATTION sob a designagfio AC 400, e
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= 0,5 partes em peso do anti-oxidante IRGANOX 1010,

A 175° C, a composig8o preparada em primeiro lu-
gar apresenta uma viscosidade de 3000 cps, e a preparada em se=-

gundo lugar uma viscosidade de 15000 cps.

Para o sistema de duas composigBes obtido por
mistura equiponderal das duas composigdes acima descritas, a
170° C durante 1 minuto numa misturadora estdtica, determinaram-
-se as seguintes propriedades,
- temperatura de amolecimento )1400 C passadas 30 horas (de
acordo com a norma NFT 76 106)
- resisténcia a rutura (de acordo com a norma NFT 76 107): 2
MPa
- forga de ("pelagem"??) (de acordo com a norma NFT 76 112):
ko N,

BXEMPLO 2

Pelo mesmo processo do exemplo 1, prepara-se uma
primeira composigfo (A) compreendendo
5,5 partes em peso de VERSAMIDE 140,
40 partes em peso de um copolimero de etileno/acetato ELVAX
210,
30 partes em peso de resina aceleradora BEVILITE 6283,
20 partes em peso de resina aceleradora NORSOLENER 1090,

4 partes em peso de aminoetil-imidazolidona, e
0,5 partes em peso do anti-oxidante IRGANOX 1010.

Esta composigfio (A) apresenta uma viscosidade
de 3900 cps a 175° c.

Seguindo as normas acima indicadas, determinam-se
para o sistema de duas composig¢des obtido por mistura equiponde-
ral da composigfio (A) e da composigZo (B) do exemplo 1, as se-
guintes propriedades.

- temperatura de amolecimento (de acordo com a norma NFT 76 106)
113° ¢ passados 4 dias

- resisténcia & rutura (de acordo com a norma NFT 76 107):
1,4 MPa

- forga de ("pelagem"??) (de acordo com a norma NFT 76 112):
4,4 N, ’
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BXEMPLO 3

Pelo mesmo processo do exemplo 1, prepara-se uma
primeira composigZo (A) compreendendo:

- 11,5 partes em peso de VERSAMIDE 140,

- 50 partes em peso de um copolimero de etileno/acetato de vini-
lo comercializado pela sociedade DU PONT DE NEMNOURS sob a de-
signag¢®o ELVAX 240,

- 10 partes em peso de resina aceleradora BEVILITE 6285,

- 28 partes em peso de resina aceleradora NORSOLENER 1090, e

- 0,5 partes em peso do anti-oxidante IRGANOX 1010,

Esta composic3o (A) apresenta uma viscosidade de
30 800 cps a 175° C.

Por outro lado, prepara-se uma composigo (B) com
preendendo:
- 4o partes em peso de uma resina epdxida, sélida a temperatura
ambiente, comercializada pela DOW CHEMICAL sob a referéncia
DER 662, com a fdérmula:

0 cH oH CH, 0

/' \ | l | 7\

CH,~-CH-CH, o-<z:>»?—<:j>-o-CH2-CH-CH2 o-<::>-?4<:>>0—0H2-GH-—0H2
CH, n CH,

10 partes em peso de resina aceleradora ESCOREZR 4401,
19,5 partes em peso de cera AC 400, e

10 partes em peso do copolimero de etileno/acetato ELVAX 210,
20 partes em peso de resina aceleradora NORSOLENER 1090, e
0,5 partes em peso do anti-oxidante TRGANOX 1010,

Esta composig3o (B) apresenta uma viscosidade de
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1250 cps a 175° C,

Para o sistema de duas composigdes obtido por
mistura equiponderal das duas composigles (A) e (B) acima des-

critas, a 150° C durante 1 minuto numa misturadora estdtica, de=-
terminou-se a seguinte propriedade.

- resisténcia ao corte (de acordo com a norma NFT 76 107, supor-
te de aluminio). 5,5 MPA,




Sistema para a obtencfio de adesivos termofundi-
. . ’ . .
vels reticulaveis, caracterizado por compreender
(A) wuma primeira composigfo que nZo apresente grupos epdxi e
contendo
U4 . - I'd
(a) pelo menos um polimero escolhido entre os polimeros

. g
termoelédsticos e os cautchous de sintese;

(») pelo menos um composto que apresente pelo menos um

’ . ,
grupo susceptivel de reagir com grupos epoxij
(¢c) pelo menos uma resina aceleradora; e

(a) se for o caso, pelo menos um agente plastificante ou

uma ceraj}
(B) uma segunda composicBo contendos

¢ N
(a) se for o caso, pelo menos um polimero escolhido entre

4 . ’d
os polimeros termoeldsticos e os cautchous de sinte-

sej

(b) pelo menos um composto gue apresente pelo menos um

L
grupo epoxij
(c) pelo menos uma resina aceleradora; e

(d) se for o caso, pelo menos um agente plastificante ou

uma ceraj e

(C) se for o caso, pelo menos um activador da reacg8o entre os
. . . . .
grupos reactivos do counstituinte (Ab) e as fungles epoxi
do constituinte (Bb).

Sistema de acordo com a reivindicagfo 1, carac-
terizado por a proporcfo molar entre os grupos reactivos do
constituinte (Ab) e os grupos epdxi do constituinte (Bb) ser

pelo menos igual a 1,

- 32 a

Sistema de acordo com gualquer das reivindica=-

= 16 =




g0es 1 e 2, caracterizado por se incorporar em cada 100 partes

em peso da combinagfo (4):

10 a 60 partes em peso do constituinte (ia)

3 a 15 partes em peso do constituinte (ab)

10 a 60 partes em peso do constituinte (Ac) e

0 a 40 partes em peso do constituinte (4ad).
- La o
Sistema de acordo com qualquer das reivindica=-

¢les 1 a 3, caracterizado por se incorporar em cada 100 partes

em peso da composigHo (B):

O a 40 partes em peso do constituinte (Ba)

20 a 60 partes em peso do constituinte (Bb)

10 a 60 partes em peso do constituinte (Bc) e

0 a 40 partes em peso do constituinte (Bd).

- 52 o

Sistema de acordo com as reivindicagSes 1 a k4,

caracterizado por o composto (Ab) apresentar pelo menos um gru-

po amino,
- 52 -

Sistema de acordo com a reivindicagfo 5, carac=
terizado por o composto (Ab) ser escolhido entre as poli-amidas

com fungles amino livres e as aminoalguil-imidazolidonas.,
- 72 -

Sistema de acordo com a reivindicagfo 1, carac-
terizado por o composto (Bb) ser escolhido de entre 05 co=poli=-
meros de pelo memos um alceno com pelo menos um mondmero insa-

L . .
turado contendo um grupo epoxi, e apresentando as resinas epoxi

dadas uma funcionalidade pelo menos igual a 2,

Sistema de acordo com a reivindicacfo 1, carac-

terizado por compreender ainda uma pelicula de matéria btermo=-
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pléstica quimicamente inerte em relagfo a cada uma das duas
composigles, e apresentando em cada uma das suas faces uma ca=

mada de uma das referidas composicges,

- 08

Processo para a colagem de dois objectos, carac
terizado por se levar cada uma das composigles do sistema de
acordo com a reivindicagfio 1 a uma temperatura compreendida

entre os 120° e 220° C, e em seguida

- ou se misturarem intimamente a esta temperatura, e depois se
. . (4
aplicar o adesivo termofundivel resultante sobre pelo menos

um dos objectos a colar, e por fim se aplicar um dos objece

tos a colar contra o outro;

- ou se aplicarem em separado as duas composigles gquer uma e
depois a outra sobre um dos objectos a colar, ou uma scbre
um dos objectos a colar e a outra sobre o outro objecto a

colar, e por fim se aplicarem os referidos objectos um con=

tra o outro.
- 108 -

Processo para a colagem de dois objectos utili-
zando um sistema de acordo com a reivindicagfio 8, caracteriza=
do por se colarem os dois objectos por meio de uma pelicula,

e depois se levar o conjunto a uma temperatura superior ao pon
to de fusfo da pelicula termopléstica, e suficiente para per-
mitir a migrag8io de um dos compostos {Ab) e (Bb) de encontro

ao outro, provocando a sua entrada em contacto a reticulagfo

do sistema.

A requerente reivindica a prioridade do pedido
francés apresentado em 29 de Novembro de 1991, sob o ndmero de
série 91=-14770C.

Lisboa, 27 de Novembro de
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