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(54) СПОСОБ И УСТАНОВКА ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ НЕВУЛКАНИЗОВАННОЙШИНЫ

(57) Формула изобретения
1. Способ изготовления невулканизованной шины посредством использования

сборочного барабана (1) и передаточного устройства (3), включающий:
этапразмещения иобразованияпервого компоненташиныв сборе, предназначенного

для невулканизованной шины, на сборочном барабане (1);
этап размещения передаточного устройства (3) рядом со сборочным барабаном (1);
этап снятия первого компонента шины в сборе, предназначенного для

невулканизованной шины, снимаемого со сборочного барабана (1), посредством
передаточного устройства (3),

отличающийся тем, что после этапа снятия вторые компоненты шины,
предназначенные для тойже самойневулканизованнойшины, размещаютна сборочном
барабане (1), после чего следуют

этап размещения передаточного устройства (3) рядом со сборочным барабаном (1)
и

этап размещения первого компонента шины в сборе на вторых компонентах шины.
2. Способ по п.1, отличающийся тем, что первый компонентшины в сборе включает

в себя каркасный комплект (10), а вторые компонентышины включают в себя боковину
(30) из резиновой смеси, которая прилегает к в основном ровному барабану.

3. Способ по п.2, отличающийся тем, что каркасный комплект (10) образуют
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посредством:
размещения слоя (10) каркаса, имеющего боковые наружные концы (11), на

сборочном барабане (1),
размещения двух бортов (12), по существу, симметрично относительно центра слоя

каркаса рядом со слоем (10) каркаса или на слое (10) каркаса, при этом борта (12)
располагают на определенном расстоянии от боковых наружных концов (11), и

загибания частей слоя (10) каркаса, расположенныхмежду бортами (12) и боковыми
наружными слоями (11), вверх вокруг бортов (12) в направлении центра слоя каркаса.

4. Способ по п.3 для изготовления невулканизованной шины, имеющей ширину (b)
слоя брекера, отличающийся тем, что расстояние между загнутыми вверх боковыми
наружными концами (11) меньше ширины (b) слоя брекера.

5. Способ по п.3, отличающийся тем, что при размещении первого компоненташины
в сборе на втором компоненте шины один из бортов (12), по меньшей мере, частично
размещают на боковине (30) из резиновой смеси.

6. Способ по п.2, в котором первый компонент шины в сборе дополнительно
включает в себя брекерно-протекторный комплект (20), при этом брекерно-
протекторный комплект (20) и каркасный комплект соединяют друг с другом
посредством:

размещения брекерно-протекторного комплекта (20) вокруг сборочного барабана
(1), по существу, коаксиально относительно него и на определенном расстоянии от
сборочного барабана (1);

надувания каркасного комплекта (10, 11), в результате чего каркасный комплект
будет прилегать к брекерно-протекторному комплекту, и

прикатывания брекерно-протекторного комплекта к каркасному комплекту
посредством прикатчика.

7. Способ по п.6, отличающийся тем, что первый компонентшины в сборе включает
в себя каркасный комплект и брекерно-протекторный комплект в состоянии с
предварительно приданнойформой, которые соединеныдруг с другом, при этомпервый
компонент шины в сборе в состоянии с предварительно приданной формой снимают
со сборочного барабана посредством передаточного устройства.

8. Способ по п.6, отличающийся тем, что после размещения первого компонента
шины в сборе на втором компоненте шины боковину из резиновой смеси загибают
вверх к надутому каркасному комплекту.

9. Способ по п.8, в котором брекерно-протекторный комплект (20) включает в себя
протектор с краями (23), которые утончаются по направлению к концу, при этом
боковина (30) из резиновой смеси заканчивается на одном из краев (23) протектора,
которые утончаются по направлению к концу.

10. Способ по п.2, отличающийся тем, что после размещения каркасного комплекта
на боковине из резиновой смеси изготовление невулканизованнойшиныдополнительно
включает:

размещение брекерно-протекторного комплекта (20) вокруг сборочного барабана
(1), по существу, коаксиально относительно него и на расстоянии от сборочного
барабана (1);

надувание каркасного комплекта (10, 11), в результате чего каркасный комплект
прилегает к брекерно-протекторному комплекту;

прикатывание брекерно-протекторного комплекта к каркасному комплекту
посредством прикатчика и

загибание боковины (30) из резиновой смеси вверх к надутому каркасному комплекту
(11).

11. Способ по п.10, отличающийся тем, что брекерно-протекторный комплект (20)

Стр.: 2

R
U

2
0
1
2
1
5
4
6
2
9

A
R

U
2
0
1
2
1
5
4
6
2
9

A



включает в себя протектор, имеющий края (23), которые утончаются по направлению
к концу, при этом боковина (30) из резиновой смеси заканчивается на одном из краев
(23) протектора, которые утончаются по направлению к концу.

12. Способ по п.1, отличающийся тем, что диаметр сборочного барабана во время
размещения вторых компонентовшины и/или, по меньшей мере, в месте расположения
вторых компонентов шины меньше внутреннего диаметра первого компонента шины
в сборе.

13. Способ по п.1, отличающийся тем, что сборочный барабан (1) функционирует
как барабан для сборки каркаса и как формующий барабан, причем для изготовления
брекерно-протекторного комплекта (20) предусмотрен только один дополнительный
сборочный барабан (2), которыйфункционирует как барабан для сборки брекера и как
барабан для сборки протектора.

14.Установкадляизготовленияневулканизованнойшиныпосредствомиспользования
способа по п.1, включающая в себя передаточное устройство (3) и имеющая только
два сборочных барабана (1, 2):

первый сборочный барабан (1), который выполнен с возможностью применения в
качестве барабана для сборки каркаса и с возможностью применения в качестве
формующего барабана,

второй сборочный барабан (2), который выполнен с возможностью применения в
качестве барабана для сборки брекера и с возможностью применения в качестве
барабана для сборки протектора,

при этомпередаточное устройство (3) выполнено с возможностьювременного снятия
первого компонента шины в сборе, предназначенного для невулканизованной шины,
с первого сборочного барабана (1) и размещения первого компонента шины в сборе,
предназначенного для невулканизованнойшины, снова на первом сборочном барабане
(1).

15. Установка по п.14, в которой первый и второй сборочные барабанырасположены
рядом друг с другом, при этом осевая линия (h1) первого сборочного барабана (1) и
осевая линия (h2) второго сборочного барабана (2) находятся на продолжении друг
друга.

16. Установка по п.14, в которой передаточное устройство также выполнено с
возможностью перемещения брекерно-протекторного комплекта (20) со второго
сборочного барабана (2) на первый сборочный барабан (1).

17. Установка по п.14, в которой передаточное устройство также выполнено с
возможностью снятия невулканизованной шины с первого сборочного барабана (1).

18. Установка по п.14, в которой передаточное устройство представляет собой первое
передаточное устройство (3), при этом установка включает в себя второе передаточное
устройство (4), предназначенное для перемещения брекерно-протекторного комплекта
(20) со второго сборочного барабана (2) на первый сборочный барабан (1).

19. Установка по п.18, в которой второе передаточное устройство (4) также
выполнено с возможностью снятия невулканизованной шины с первого сборочного
барабана (1).

20. Установка по п.18, в которой второе передаточное устройство (4) содержит
кольцо для перемещения.

21. Установка по п.14, в которой передаточное устройство (3) также выполнено с
возможностью применения в качестве устройства для размещения бортов в заданном
положении.
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