Warszawa, 24 stycznia 1949 r.
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RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ

OPIS PATENTOWY

Nr 33477

Inz. Franciszek Nowosielski

(Sosnowiec, Polska)

Sposéb wyrobu zlaczek do elementéw ogrzewniczych

Zgtoszono 20 pazdziernika 1947 r.
Udzielono 12 lipca 1948 r.

Produkcja ztaczek, ktére znajdowaly sie
na rynku krajowym przed wojng $wiato-
wa w roku 1939, polegala na przygotowa-
niu rur spawanych sposobem zgrzewnym.

Rury wykonywano wowczas z wstgg
walcowanych z dwoma zebrami. Ten spo-
s6b wyrobu zlaczek wymagal kosztow-
nych urzadzen do walcowania wsteg, spec-
jalnego urzadzenia do spawania rur spo-
sobem zgrzewnym, i rur spawanych wy-
konanych z materialu o bardzo malzj za-
wartosci krzemu, celem uzyskania dobre-
go zgrzewania,

Wada stosowania takiego materiatu by-
o to, ze przy gwintowaniu zlaczek naste-
powalo zrywanie gwintéow. Powstawal
wskutek tego duzy odsetek braku. Zdarza-
ty sie rowniez wypadki pekania zlgczek na

szwie, co powodowalo niszczenie bardzo
kosztownych kompletow narzynek, Do-
starczenie nowych w miejsce zniszczonych
narzynek opéznialo lub utrudniato pro-
dukcje.

Z powodu catkowitego zniszczenia wsku-
tek woiny urzadzen wymienionych powy-
Zej nie mozna obecnie powréci¢ do wzno-
wienia produkcji wyzej wymienionym spo-
sobem,

Zwigkszajace sie obecnie zapotrzebowa-
nie na zlgczki do elementéw ogrzewni-
czych spowodowato szukanie nowego spo-
sobu wyrobu takich zlaczek. \

Istote wynalazku stancwi wlasnie nowy
prostszy i tanszy sposéb wyrebu takich
zlaczek do elementéw ogrzewniczych, ktod-
ry usuwa wszystkie wspomniane poprzed-
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nio trudnosci, gdyz do wyrobu zlgczek u-
zywa s.¢ zwyklych rur gazowych bez szwu
lub elektrycznie spawanych, przy czym
wystepy dla klucza, oznaczone na zalaczo-
nym rysunku litera a, uzyskuje sie przez
wytlaczanie przy zastosowaniu sposcbu
wedlug wynalazku. '

Przebieg produkcji zlaczek do elemen-
toéw ogrzewniczych jest nastepujacy: ciecie
rur z uwzglednieniem naddatku potrzebne-
go dla uzyskania wystepow dla klucza,
nastepnie wytlaczanie wystepow dla klu-
cza specjalnym fasonowym wykrojnikiem,
potem staczanie naddatku pozostalego po
wytloczeniu wystepow . dla  klucza, i
wreszcie gwintowanie,

Zalagczony rysunek przedstawia zlaczke
do elementéw ogrzewniczych, wykonana
‘w spos6b wedlug wynalazku.

Na fig. 1 uwidoczniony jest przekroj
zlaczki przez wystepy na klucz, tj. wzdtuz
linii A—DB na fig. 2, natomiast fig. 2 przed-
stawia zlaczke te¢ widziang z gory.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wyrobu zlaczek do elementow
ogrzewniczych, znamienny tym, Ze wyra-
bia sie je ze zwyklych rur gazowych bez
szwu lub spawanych, a wystepy dla klucza
sg wytlaczane na zimno z naddatku ma-
terialu, przewidzianzgo do tego celu, przy
uzyciu specjalnego fasonowego wykrojni-
ka, po czym nastepuje staczanie naddatku
pozostalego po wytloczeniu wystepow dla
klucza i wreszcie gwintowanie.

Nowosielski Franciszek

Inz.

Zastepca inz. W. Suchowiak
rzecznik patentowy

Druk PWZG Warszawa. Tamka 3. 160 Zam. 1916 B-59671
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