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(54) STRANGGIESSKOKILLE FUR EINE STRANGGIESSANLAGE

(57) Gegenstand der Erfindung ist eine Stranggiefkokille
in einer modularen Struktur mit einem Plattenmodul
(2), das den Kokillenformhohiraum bildende Breitsei-
ten- (4) und Schmalseitenwénde (5) und deren
Stutzwande (4c, 5¢) umfasst und zwei Antriebsmo-
dulen (1a, 1b), welchem Antriebseinheiten zugeord-
net sind. Um in den Modulen eine klare Trennung
von Verschleiiteilen und Antriebs- und Steuerkom-
ponenten zu verwirklichen und eine Minimierung des
Lagerhaftungsaufwandes zu erzielen, umfasst jedes
der beiden Antriebsmodule (6a, 6b) einen Oszillati-
onsantrieb (6) fur die Kokillenoszillation, eine
Schmalseitenverstelleinrichtung (7) fiir die Giebrei-
tenverstellung und fur die Konuseinstellung der
Schmalseitenwénde und einen Breitseitenantrieb (8)
mit einer Spreiz- und Klemmeinrichtung (9) firr die
Klemmung der Schmalseitenwénde (5) zwischen
den Breitseitenwénden (4) und fir einen Dickenfor-
matwechsel in einer wechselbaren Baugruppe und
das Plattenmodui (2) ist frei von Spreizeinrichtungen,
Klemmeinrichtungen und Versteileinrichtungen zur
Positionierung der Kokillenwénde zueinander als
wechselbare Baugruppe ausgebildet.
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Zusammenfassung:

Gegenstand der Erfindung ist eine Stranggiefkokille in einer modularen Struktur mit
einem Plattenmodul (2), das den Kokillenformhohiraum bildende Breitseiten- (4) und
Schmalseitenwinde (5) und deren StiitzwaAnde (4¢, 5¢) umfasst und zwei
Antriebsmodulen (1a, 1b), weichem Antrisbseinheiten zugeordnet sind.

Um in den Modulen eine klare Trennung von VerschleiBteilen und Antriebs- und
Steuerkomponenten zu verwirklichen und eine Minimierung des
Lagerhaltungsaufwandes zu erzielen, umfasst jedes der beiden Antriebsmodule (Ba,
6b) einen Oszillationsantrieb (6) fur die Kokillenoszillation, eine
Schmalseitenverstelleinrichtung (7) flr die Giefbreitenversteliung und fur die
Konussinstellung der Schmalseitenwinde und einen Breitseitenantrieb (8) mit einer
Spreiz- und Kiemmeinrichtung (9) fur die Klemmung der Schmalseitenwande (5)
2wischen den Breitseitenwénden (4) und fOr einen Dickenformatwechsel in einer
wechselbaren Baugruppe und das Plattenmodul (2) st frei von Spreizeinrichtungen,
Klemmeinrichtungen und Verstelleinrichtungen zur Positionierung der Kokillenwande
zueinander als wechselbare Baugruppe ausgebildet.

{Fig. 1)
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StranggieRkokille fir eine StranggieRanlage

Technisches Geblet

Die Erfindung betrifft eine StranggiefRkokills in einer modularen Struktur, mit einer
Oszillationseinrichtung zur oszillierenden Bewegung von Kokillenwénden, mit einem
von Breltseitenwéinden und zwischen diesen verstellbaren und klemmbaren
Schmalseitenw#nden gebildeten Formhohiraum zur Ausbildung eines.Stahistranges,
mit zwei unter Freilassung einer Horizontalabmessung des Kokillenraumes im
Abstand befindlichen Antriebsmodulen, die zumindest die Oszillationseinrichtung
aufnehmen, und einem Plattenmodul, das den Kokillenformhohlraum bildende
Breitseiten- und Schmalseitenwénde und deren Stitzwénde umfasst und das auf den
beiden Antriebsmodulen mit einer Abstlitz- und Befestigungseinrichtung klemmbar
befestigt ist

Konkret bezieht sich die Erfindung auf eine StranggieRkokifle mit Brammen- oder
Dunnbrammenquerschniit, die auf unterschiedliche Querschnittsformate einstellbar
ist. Insbesondere ist die GieRbreite des zu gieRenden Stahistranges durch
verstellbare Schmalseitenwzinde verénderbar, aber auch die GieRdicke des zu
gieRenden Stahistranges kann insbesondere durch einen Wechsel der
Schmalseitenwénde gegen breitere oder schmiilere Schmalseitenwénde erfolgen.

Stand der Technik

Die Kupferplatten der Breitseiten- und Schmalseitenwénde sowie die den
Schmalseitenwénden zugeordneten Fufirollen sind beim Stranggieflen sinem
ausgeprigtem Verschlei® unterworfen und massen daher konzeptionell als
Wechseltelle ausgebildet sein. Ublicherweise werden diese Wechselteife gemeinsam
mit den das Gief$format bestimmenden Antriebssystemen, namlich der
Schmalseltenverstelleinrichtung und der Spreiz- und Klemmeinrichtung fiir die
Breitseitenwinde, zu einem groRen Bauteil, zumeist der Kokille als Gesamteinheit
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zusammengebaut und als solche gewechselt. Bei einem Tausch der Wechselteile
miissen daher viele andere Baugruppen automatisch mit gewechselt werden. Dies
verursacht einen erhdhten Ausriistungs- und Zeitaufwand. Alle vorbereiteten
Reservekaokillen mUssen mit Antrieben und den Antrieben zugehdrigen
Sensorsystemen ausgerlistet sein. Bel jedem Kokillenwechsel muss die Hydraulik-
und Elektroversorgung der Antriebe ent- und gekoppelt werden, wadurch zusétzlich
das Stérungstisiko steigt.

Aus der DE 44 44 941 A1 ist bereits eine StranggieBkoklile mit modularem Aufbau
der gattungsbildenden Art bekannt. Oszillationseinrichtungen und Hubtische far die
den Formhohlraum der Kokille blidenden Breitseiten- und Schmaiseitenwéinde sind
unter Freilassung einer Horizontalabmessung des Kokillenraumes von im Abstand
befindlichen Antriebsmodulen gebildet. Der Frelraum zwischen belden Modulen ist so
ausreichend dimensloniert, dass die der Kokille in der Strangfiihrung nachgeordnete
Bisgezone in sinfacher Weise durch den Freiraum zwischen den Modulen nach
Entfernung der Kokillenwéinde nach oben aus- und eingebaut werden kann.
Zwischen rechts- und linksseitigem Hubtisch gibt es keine mechanische Kopplung.
Spreiz- und Klemmeinrichtungen fur die Positionierung der Schmaiseitenwénde
zwischen den Breitseitenwéinden sind jedoch Teil eines die Breit- und
Schmalseitenwénde umfassenden Plattenmoduls.

Darstellung der Erfindung
Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die Nachteile des bekannten Standes der

Technik zu vermeiden und eine Kokille der gattungsbildenden Art vorzuschlagen, mit
der eine kiare Trennung der die Kokille umfassenden Bauteile in einen Modul der

einem mechanischen Verschlei unterliegenden Bauteile umfasst und zwei Moduie,
die Antriebs- und Steuerkomponenten zusammenfassen, ermégiicht wird.

Ein weiterer Vorteil der Erfindung besteht in der Kostenminimierung, die sich bei der
instandhaltung, bei minimierten Lagerhaltungsaufwand, sowie den kurzen
Waechselzelten der Module ergeben.

Diese Aufgabe wird bei einer StranggieRkokille der gattungsbildenden Art dadurch
geldst, dass jedes der beiden Antriebsmodule einen Oszillationsantrieb fur die
Kokillenoszillation, eine Schmalseitenverstelleinrichtung flr die
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Giefibreitenversteliung und fr die Konuseinsteilung der Schmalseitenwinde und
einen Breitseitenantrieb mit einer Spreiz- und Klemmelnrichtung fir die Klemmung
der Schmalseitenwénde zwischen den Breitseitenw#nden und fir einen
Dickenformatwechsel in einer wechselbaren Baugruppe umfasst, dass das
Plattenmodul frei von Spreizeinrichtungen, Klemmeinrichtungen und
Verstelleinrichtungen zur Positionierung der Kokillenwénde zuelnander als
wechselbare Baugruppe ausgebildet ist. Insbesondere sind hierunter
Spreizeinrichtungen, Klemmeinrichtungen und Verstelleinrichtungen zu verstehen,
die mit hydraulischen, pneumatischen oder elektrischen Antriebskomponenten
ausgestattet sind, somit spezielle Medienversorgungsleitungen bendtigen, die
allf4llige Wechselvorgange erschweren und zumindest die bendtigten Wechselzeiten
vergrdfern.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform weisen die beiden Antriebsmodule keine
Querverbindung auf. Sie umfassen jeweils einen Oszillationsantrieb, eine zugehdrige
Kokiflenflihrung, die vorzugsweise von zwei Federbandern oder gieichwirkenden
Bauteilen gebildet sind, einem Schmalseitenantrieb fir die Gielbreitenversteliung
und einem Breitseitenantrieb, der Spreiz- und Klemmeinrichtungen und
Breitseitenfixierungsn umfasst.

ZweckmaRig umfasst jedes der beiden Antriebsmodule eine Stitzplatte und liegt mit
dieser Stltzplatte auf einer im Anlagentragwerk einer Stranggieaniage starr
befestigten Tragplatte auf und ist auf dieser mit Spanneinrichtungen befestigt.
Betriebsmittel-Versorgungsleitungen sind durch die Tragpiatte und die Stltzplatte in
das Antriebsmodul geftihrt, wobel mit dem Aufsetzen des Antriebsmoduls auf die
Tragplatte eine dichte Verbindung der korrespondierenden Betriebsmittel-
Versorgungsleitungen gebildet ist. Damit werden alle fir die Versorgung der

Stranggiefkokille notwendigen Betriebsmittel zentral zugefohrt. Dieses System wird
auch an den Schnittstellen der Module verwirklicht, sodass bei einem umfassenden
oder auch nur Module oder Teilkomponenten umfassenden Kokillenwachsel keine
Betriebsmittel-Versorgungsieitungen zusatziich gelést oder verbunden werden
missen,

Eine zweckmaRige Weiterbildung der Erfindung basteht darin, dass die beiden
Antriebsmodule baugleich ausgebildet sind und wechseiwsise als linkes oder rechtes
Antrisbsmodul zum jewsils anderen Antriebsmodul um 180° um eine gedachte
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vertikale Achse gedreht ein- und ausbaubar sind. Durch die Baugleichheit des
rechten und des linken Antrisbsmoduls sind sle direkt austauschbar, wodurch sich
der notwendige Lagerbestand im Wesentlichen halbiert, da nur mehr ein Reservetell,
welcher bei Stérfallen in kiirzester Zeit unmittelbar finks oder rechts eingesetzt
werden kann, notwendig ist.

Unter der Formulierung, dass die beiden Antriebsmodule baugleich ausgebildet sind,
ist keinesfalls zu verstehen, dass die austauschbaren Antriebsmodule véllig identisch
ausgebildet sein milssen. Dle Baugleichheit der Antriebsmodule beschrénkt sich auf
die Ausgestaltung derjenigen Bauteile, die notwendig sind, um die Funktion der
Stranggiefkokille bei rechtsseitigem oder linksseitigem Einbau unmittelbar 2u
gewdhrleisten.

Eine zweckmaéRige Weiterbildung der Erfindung besteht darin, dass jedes
Antriebsmodul zwei unabhéingig vonsinander ansteuerhare Spreiz- und
Klemmeinrichtungen fOr die beiden darauf abgestitzten Breitseitenwénde tragt, die je
nach links- oder rechtsseitiger Einbauposition aktivierbar sind. Da eine der beiden
Breitseitenwinde in der Kokille als Festseite festgelegt sein muss und die andere
Breitseitenwand dementsprechend die Losseite bildet und zur festseitigen
Breitseitenwand relativbewsglich ausgebildet ist, ergibt sich die Erfordernis die
Spreiz- und Klemmeinrichtung am Antriebsmodul auf der Festseite und auf der
Losseite symmetrisch anzuordnen. Dementsprechend nimmt in der Betriebssituation
elne der beiden Spreiz- und Klemmeinrichtungen eine bestimmte Festseitenposition
ein und fixiert diese. Die weitere Spreiz- und Klemmeinrichtung bringt die notwendige
Klemmkratt for den Zusammenhalt des von den Breitseitenwénden und
Schmalssitenwénden gebildeten Formhohlraumes der Stranggiefikokille auf. Somit
bildet eine der zwel unabhéngig voneinander ansteuerbaren Spreiz- und
Klemmeinrichtungen eine Festseiten-Positioniereinrichtung und die weitere
ansteuerbare Spreiz- und Klemmeinrichtung eine Losseiten-Positioniereinrichtung.
Diese Anordnung erfordert somit zwar einen gering erh6hten Einrichtungsaufwand,
der allerdings durch den Vorteil einer wechseiseitigen Verwendbarkeit jedes
Antriebsmoduls und des dadurch entstehenden Einsparungspotentials in der
Lagerhaltung mehrfach wettgemacht wird.

Da die Spreiz- und Klemmeinrichtungen am Antriebsmodul leicht zu wechseinde
Bauteile darstellen, besteht nach einer méglichen AusfGhrungsform der Erfindung die
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Mdglichkeit, dass eine der beiden Spreiz- und Klemmseinrichtungen, vorzugsweise
die Festseiten-Positioniereinrichtung, von einem Dummyzylinder gebildet ist. Der
Dummyzylinder ist hierbei so ausgebildet, dass er nach dem einfachen Ausbau einer
der beiden Spreiz- und Klemmeinrichtungen, némilich derjenigen, die die
Festseitenpositionierung der einen Breitseiteanwand bestimmt, unmittelbar in den
entstehenden Freiraum eingesetzt werden kann. Seine einstellbare oder
vorgegebene L#ngserstreckung bestimmt die Festseitenposition der zugeordneten
Breitseitenwand. Diese hilfsweise fur spezielle Situationen vorgesehene
Ausfihrungsform wird von der Begriffsbestimmung der baugleichen Ausgestaltung
ebenfalle umfasst.

Eine weitere zweckm4Rige Ausgestaltung der Erfindung besteht darin, dass das
Plattenmodul zwei baugleiche Breitseitenwénde, hestehend aus Kupferplatten,
Kassettenwinden und Statzwénden, umfasst. Auch hier wird durch die baugleiche
Ausgestaltung eine hundertprozentige Austauschbarkeit dieser Bauteile mit dem sich
daraus ergebenden Kostenvorteil unmittelbar erreicht. Gleichermafien sind die ’
Schmalseitenwinde baugleich ausgefithrt und wechssiseitig einbaubar. Der Begriff
der Baugleichheit beschréinkt sich hier bei den Breitseitenwinden insbesondere auf
die Ausgestaltung der Kontakifléiche zur Spreiz- und Klemmeinrichtung, sowie der
Kontaktfiiche zum Antriebmodul, durch die die Medienversorgung gefihrt ist und der
auch Spanneinrichtungen zum Verspannen von Plattenmodul und Antriebsmodut
zugeordnet sind.

Gleichermafien umfasst das Plattenmodul zwei baugleiche Schmalseitenwinde,
bestehend aus Kupferplatten, Kassettenwénden und Stitzwinden. Der Begriff der
Baugleichheit beschrénkt sich bei den Schmalseitenwénden insbesondere auf die
Ausgestaltung der Kontaktfliche der jewsiligen Sttitzwand zur Kontakifiéiche auf

einer Koppelplatte der Schmalseitenverstelleinrichtung und den zugeordneten
Positioniersinrichtungen.

Die Kupferplatten, sowohl der Breitseitenwénde als auch der Schmalseitenwénde,
werden samt Kasssetien- und Stltzwénden als Plattenmodul zur Wechseleinheit. Sie
kénnen gemeinsam als Plattenmodul, in Gruppen, die beiden Schmalseitenwinde
oder die beiden Breitseltenwinde, oder jede fir sich (iber schnellwechselfshige
Verbindungen von den Antrisbmodulen getrennt oder mit den Antriebsmodulen

26/05 2008 MO 0NAQ:17 [SR/FM NR 72271 [Anna



26‘. Ma| 2008 9:20 Siemens CII:.P .o :ooo ooo: :ooo NI’0284 S 10/3]

verbunden werden. Bei sinem Wechsel verbleiben die Antriebsmodule und mit ihnen
die individuellen Antrisbe der einzelnen Bauteile des Plattenmoduls in der Anlage.

Die Antrlebmodule kénnen gemeinsam mit dem Plattenmodul oder fur sich alleine bei
ausgebautem Plattenmodul gewechselt werden.

Der Breitseitenantrieb fur die Festlegung der beiden Breitseitenwénde zueinander
und fOr die Klemmung der Schmalseitenwénde zwischen den Breltseitenwanden
kann innerhalb des Antriebsmoduls. unterschiedlich ausgebildet sein. Nachfolgend
werden zwei mogliche Ausflihrungsformen eines Brelitseitenantriebes beschrieben;

Nach einer mdglichen ersten Ausfilhrungsform umfasst der Breitseitenantrieb ein
Geh#use, welches auf mindestens einem Spannsattel des Oszillationsantriebes
aufliegt. In dem Gehd&use sind zwei in Wirkrichtung der Breitseitenanstellung
verschiebbare Stlihle angeordnet. An jedem der Stihle ist eine Abstlitz- und
Befestigungseinrichtung zum Abstatzen und Befestigen eines Endes einer
Breitseitenwand angeordnet. An jedem der Stlihle sind zwei Spreiz- und
Klemmeinrichtungen zum Ldsen und Verspannen der Breitseitenwénde zueinander
angelenkt und die Spreiz- und Klemmeinrichtungen sind ihrerseits am Geh#use
abgestitzt. Ein beiderseitiges Ldsen der Spreiz- und Klemmelnrichtung erméglicht
somit einen problemlosen Aus- und Einbau des Plattenmoduls oder seiner
Teilkomponenten.

Nach einer zweckméfigen Ausgestaltung umfasst die Abstltz- und
Befestigungseinrichtung eine Stitzplatte die am verschiebbaren Stuhl in einer
Horizontalebene oder einer Vertikalebene angeordnet ist. Die Endbereiche der

Breitssitenwande sind dementsprechend mit korrespondierend ausgerichteten
Gegenstiitzplatten ausgestattet.

Die Kuhimittelversorgungsleitung fur die Khimittelversorgung der Breitseitenwand ist
durch den Breitseitenantrisb gefihrt, wobei die Kithimittelversorgungsleitung vom
Geh&use mit einem Degenrohre in den Stuhl und von dort durch die Abstiitz- und
Befestigungseinrichtung in die Breitseitenwand und zurlick gefthrt ist, Die
KUhimittelversorgungsleitung fur die Rickfihrung des Kihimittels aus der
Breitseitenwand erfolgt strukturell in umgekehrter Foige.
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Nach einer weiteren Ausgestaltung kann die Kohimittelversorgung ausgehend von
einem Antrisbsmodul durch den Breitseitenantrieb in den einen Endbereich der
Breitseitenwand und nach erfolgter Kokillenkthlung von dort durch den
gegentiberliegende Endbereich der Breltseitenwand in den gegentiberliegenden
Breltseitenantrieb des gegentiberlisgenden Antriebsmoduls erfolgen.

Eine mégliche zweite AusfUhrungsform der Erfindung besteht darin, dass der
Breitseitenantrieb einen Hubtischrahmen umfasst, welcher auf mindestens einem
Spannsattel der Oszllliereinrichtung aufliegt, dass tiber dem Hubtischrahmen zwei im
Abstand zueinander angeordnete Koppelplatten aufragen, die eine
Befestigungseinrichtung zu deren Befestigung an einem Endbereich einer
Breitseitenwand aufweisen, dass die beiden Koppelplatten mit zwel Spreiz- und
Klemmeinrichtungen zueinander relativbeweglich verbunden sind, dass eine der
Koppelplatten am Hubtischrahmen lagefixiert oder in seiner Position am
Hubtischrahmen fixierbar ausgebildet ist und dass der Hubtischrahmen
Auflageplatten fr die Abstitzung eines Endbersiches einer Breitseitenwand und
zugeordnete Befestigungseinrichtungen tragt.

Hier erfolgt die Kihimittelversorgung der Breitseitenwand durch eine
Kihimittelversorgungsleitung, die durch die Auflageplatten des Hubtischrahmens
unmittelbar in die Breitseitenwand und zurlick geflhrt ist.

Die Schmalseitenverstelleinrichtung kann nach dem Stand der Technik von einer
ansteuerbaren hydraulischen oder elektromechanischen Verstelleinrichtung gebildet
sein. Wenn die Schmalseltenverstelleinrichtung eine hydraulische Verstelleinrichtung
umfasst, ist diese hydraulische Verstelleinrichtung entweder von einem
Verstelizylinder gebildet, der in elnem Hubzylinder integriert ist, oder sie ist von
einem Teleskopzylinder gebildet. Im Wesentlichen ist die Lange der Verstelizylinder
der hydraulischen Verstelleinrichtung durch die Verstelimdglichkeit vorgegeben, die
von den geplanten GiefSbreiten bestimmt ist. Da diese Verstellzylinder als Teil der
Schmaiseitenverstelleinrichtung dem Antriebsmodul zugehdren, wére ein Wechsel
der Biegezone nach dem Entfernen des Plattenmoduls wegen der groen
Langserstreckung der Verstelizylinder nicht mehr maglich. Der Hubzylinder kann nun
den eigentiichen Verstellzylinder zurCicksetzen und so den nétigen Wechselraum flr
einen Wechsel der Biegezone schaffen. Das gleiche Ziel kann auch mit einem
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Teleskopzylinder erreicht werden, jedoch mit deutlich geringerer Prézision und
Zuverlgssigkeit.

Das Antriebsmodul umfasst in seinem Gehause auch den Oszillationsantrieb far die
Kokillenoszillation. Hier wird eine raumsparende Bauweise dadurch erreicht, dass
der Oszillationsantrieb fur die Kokillenoszillation eine Federbandflihrung und einen
Oszillationszylinder umfasst, wobei zumindest die Federbandfiihrung auf dem
Hshenniveau der Vertikalerstreckung der Breitseiten- und Schmalseitenwande
angeordnet ist. Nach einer giinstigen Ausf(thrungsform sind die Federbénder der
Federbandflihrung und der Oszillationszylinder hochgesetzt und im Kokiflenbereich
angeordnet. Der Kraftfluss dieser Anordnung wirkt direkter auf den Kokiflenraum,
besonders auf die FuBrollenebene. Damit kénnen Filhrungskréfte aus Versatzfehlern
direkter und ohne unndtige Zusatzmomente aufgenommen werden. So ist es mdglich
in der oberen der zwei Federbandebenen nur ein Federband einzusetzen. Der
Oszillationszylinder ist zugénglich an der Unterseite des Antriebmoduls angeordnet.
Eine lange Kolbenstange mindert die Empfindlichkelt des Oszlllationszylinders auf
Seitenkréfte.

Kurzbeschreibung der Zeichnungen
Weitere Vorteile und Merkmale der vorlisgenden Erfindung ergeben sich aus der
nachfolgenden Beschreibung nicht einschrénkender Ausfihrungsbeispiele, wobel auf

die folgenden Figuren Bezug genommen wird, die folgendes zeigen:

Fig. 1 eine zusammengebaute erfindungsgemaRe StranggieRkokille in einem
Schragriss, '

Fig. 2 eine erfindungsgeméRe StranggieBkokille in einer von Tragplatten
abgehobenen Position in einem Schrégriss,

Fig. 3 elnen Querschnitt durch das Antriebsmodul nach einer ersten
Ausflthrungsform,

Fig. 4 eine Darstellung der Antrisbsmodule nach der ersten Ausfiihrungsform mit
den angebauten Schmalseitenverstelleinrichtungen,

26/05 2008 MO 09:17 ISE/REM NR 73371 [hn19o
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Fig. 5 eine schematische Montagegruppendarsteliung der erfindungsgem&Ren,
modular aufgebauten Stranggiefkokille,

Fig. 6 einen Antriesbsmodul nach einer zweiten Ausfihrungsform der Erfindung mit
einer angebauten Schmalssitenverstelleinrichtung.

Ausfilihrung der Erfindung

In Figur 1 ist eine Stranggief3kokille zum Gief3en eines Stahlstranges mit
Brammengquerschnitt in einem Schrégriss mit einer unmittelbar daran
anschlieRenden Biegezone einer Strangflhrung einer BrammenstranggieRanlage
dargestelit. '

Zwei Antriebsmodule 1a, 1b und ein die Antriebsmodule (iberbrlickendes
Plattenmodul 2 strukturieren die StranggieRkokille 3 in drei funktionelle Baugruppen.

Das Plattenmodul 2 umfasst die den Formhohiraum der StranggieRkokille bildenden
Breitseitenwdnde 4 und Schmalseitenwénde 5. Die baugleichen Breitseitenwénde
bestehen im Wesentlichen aus Kupferplatten 4a, Kassettenwénden 4b und
Sthtzwénden 4c. GleichermaRen bestehen die baugleichen Schmalssitenwsnde 5
aus Kupferplatten 5a, Kassettenwénden 5b und Stitzwéinden 5c (Figur 5).

Jedes Antrisbsmodul 1a, 1b vereint die fir den Betrieb der StranggieRkokille 3
notwendigen Antriebe und Verstelieinrichtungen in einer gemeinsamen
Wechseleinheit. Hierzu gehtren 4der Oszillationsantrieb 6 fur die Kokillenoszillation,
die Schmalseitenverstelleinrichtung 7 fir die GieBbreitenverstellung und fur die
Konuseinstellung der Schmalseitenwiinde, sowie ein Breitseitenantrieb 8 mit Spreiz-
und Klemmeinrichtungen 9 fur die Klemmung der Schmalseitenwande zwischen den
Breitseiftenwénden und fiir einen Dickenformatwechsel.

Zwei Tragplatten 10, die in einem nur andeutungsweise dargesteliten
Anlagentragwerk 11 einer BrammenstranggieRanlage fest installiert sind, tragen die
Stranggiefkokille 3. Diess ist in Figur 2 in einer von den Tragplatten 10
abgehobenen Darstellung gezeigt. Die beiden Tragplatten 10 sind mit einem
Verbindungsrahmen 12 zu einer starren Basiseinheit verbunden. Von den
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Tragplatten 10 ragen Fohrungsleisten 13 und Zentrierbolzen 14 vertikat auf, die das
zentrierte Einsetzen der StranggiefRkokille 3 insgesamt oder der beiden
Antriebsmadule 1a, 1b der StranggieRkokille erleichtern. Auf der Tragplatte 10 sind
Mundungsbereiche 15a von verschiedenen Betriebsmittel-Versorgungsleitungen 15
dargestellt (Zuleitungen und Ableitungen), die voneinander durch Dichtungen 16
funktional getrennt sind. Jedes Antriebsmodul 1a, 1b der StranggieRkokille 3 weist
eine Stutzplatte 17 auf, die an ihrer Unterseite mit in Figur 2 nicht sichtbaren
Mindungsbereichen flir Betriebsmittel-Versorgungsieitungen ausgestattet ist,
korrespondierend zu den Miindungsbereichen 15a der Betriebsmittel-
Versorgungsieitungen 15 der Tragplatte 10. Damit kénnen alle fiir den Betrieb der
Stranggiefikokille bendtigten Betriebsmiitel (Kahimittel, Schmiermittel, etc.), aber
auch bendtigte Energieversorgungsleitungen und Datenleitungen der
Stranggiefikokilte zentral zugefiihrt werden. Die Antriebsmodule 1a, 1b sind mit
Spanneinrichtungen 18 auf der Tragplatte 10 19sbhar befestigt.

Auf der Statzplatte 17 des Antriebsmoduls 1a, 1b ist der Geh#userahmen 20 des
Oszillationsantriebes 6 abgestitzt, der eine erste mechatronische Komponente einer
Gruppe von auf dem Antriebsmodul zusammengefassten mechatronischen
Komponenten bildet. In diesem Oszillationsantrieb sind von Federb4ndern 22
gebildete Federbandfilhrungen 21 in zwei Obereinander angeordneten Ebenen
angeordnet. Die Federbander 22 sind mit ihren Endbereichen im Gehsuserahmen 20
festgekiemmt und tragen in ihrem Mittenbereich jeweils einen Spannsattel 23 auf
dem das Geh#use 24 des Breitseitenantriebs 8 aufliegt. Wie aus Figur 3 ersichtlich,
ist unterhalb der FederbandfOhrungen 21 mittig ein Oszillationszylinder 25
angeordnet, der zugéinglich an der Unterseite der Stlitzplatte 17 des Antriebsmoduls
befestigt ist und dessen Kolbenstange 26 nach oben ragt und, wie hier nicht
dargestellt, am Spannsattel angelenkt ist. Der Spannsattet wird durch den
Oszillationszylinder in eine schwingende, vertikale Oszillationsbewegung versetzt,
die Ober das Gehéuse 24 des Breitseitenantriebes 8 auf den darauf abgestiitzten
Plattenmodul 2 Gbertragen wird. Die iange Kolbenstange minimiert die
Empfindlichkeit des Oszillationszylinders auf Seitenkréfte. Sie ist zwischen Bauteilen
des Antriebsmoduls nach oben gefthrt, bis zum Spannsattel oder einen
benachbarten Teil des oszillierenden Rahmens 24 und daran befestigt.

Das Antriebsmodul umfasst als weitere mechatronische Komponente den
Breitseitenantrieb 8 mit dem Geh&use 24, welches am Spannsattel 23 befestigt ist
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und das eine oszillierende Vertikalbewegung ausfihrt. In dissem Gehause 24 sind
zwei horizontal in Wirkrichtung des Breitseitenantriebs verschiebbare Stlihle 27
beiderseits einer Mittenebene E angeordnet, die an zwei in einer Vertikalebene
Ubereinander angeordneten Spreiz- und Klemmeinrichtung 28 an Schwenkgelenken
28 angelenkt und im Gehéuse 24 abgestitzt sind. Auf den belden verschiebbaren
Stahlen ist eine Abstitz- und Befestigungseinrichtung 30 zum Abstltzen und
Befestigen von je einem Ende einer Breitseitenwand 4 des Plattenmoduls 2
angeordnet.

Beim Klemmvorgang, z.B. dem Verspannen von Breltseitenwdnden und
Schmalseitenwénden zur Bildung eines stabilen Formhohiraumes in der Kokille, wird
eine der Breitseitenwénde 4 in Abhéngigkeit von der Einbaulage als Festseite
definiert und die dieser Festseite zugeordneten Spreiz- und Klemmeinrichtungen in
einer bestimmten Festseitenposition gehalten. Mit den gegentiber liegenden Spreiz-
und Klemmeinrichtungen 28 wird der verschiebbare Stuhl 27 und die darauf
aufiegende Breitseitenwand 4 angepresst, bis die gewlinschte Position oder der
gewlinschte Anpressdruck erreicht ist. Die einer Seite des Breitseitenantriebes 8
zugeordneten, ansteuerbaren Spreiz- und Klemmeinrichtungsn 28 bilden eine
Festseiten-Positioniereinrichfung 28a und die weiteren, in Horizontalebenen
gegenlber fiegenden ansteuerbaren Spreiz- und Kiemmeinrichtungen bilden eine
Losseiten-Positioniereinrichtung 28b fir die Breitseitenwéinde 5 des Plattenmoduls 2,
Der Spreiz- und Klemmeinrichtung 28 sind die hierfr notwendigen Positions- und /
oder Druckgeber 31 fir die Positionsregsiung zugsordnet.

Der Breitseitenantrieb 8 ermdglicht, die Klemmung der Breitseitenwinde und der
Schmalseitenwande mit in unterschiediichen Horizontalebenen unterschiedlichem
Anpressdruck. Der Breitseitenantrieb ermoglicht weiters, ein Lésen der Klemmung
zur Formatanderung durch Verschieben der Schmalseitenwande oder ein
positionsgesteuertes Ldsen und Offnen des Formhohiraumes in Dickenrichtung, um
die Schmalseitenwande zu wechseln, z.B. bei einer Formatéinderung auf eine andere
GieRdicke.

Die Abstliz- und Befestigungseinrichtung 30 umfasst eine Stiitzplatte 32 auf dem
verschiebbaren Stuhl 27, dem eine Gegenstitzpiatte 33 am Ende der
Breitseitenwand auf deren Unterseite gegentber liegt. Die Stiizplatte 32 und die
Gegenstltzplatte 33 sind mit Spannmittel 34, beispielsweise Spannschrauben,
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verspannt und ermdglichen den gemeinsamen Aus- und Einbau von
Antriebsmodulen und Plattenmodul oder den einzeinen Modulen getrennt
voneinander. Die Stitzplatte 32 und zugeordnete Gegenstlitzplatte 33 sind in einer
Horizontalebene aufeinander aufliegend angeordnet.

Sie kdnnen gleichermafen nach einer hier nicht dargesteliten Ausfuhrungsform in
siner Vertikalebene aneinander anliegend und zueinander verspannt angeordnet
sein. Die vertlkale Ausrichtung der Stitzplatte 32 wlirde dann im Wesentiichen einer
Anordnung der Koppelplatte 52 in Figur 6 entsprechen.

Ausgehend von der Stitzplatte 17 des Antriebsmoduls 1a, 1b filhren
Kohimittelversorgungsleifungen 35 durch Hohirdume im Geh4use 24 des
Breitseitenantriebs 8, durch Degenrohre 36 in jeden der verschiebbaren Stihle 27
und durch die Stitzplatte 32 und die Gegenstlitzplatte 33 in die jeweilige
Breitseitenwand 4, in der die Kupferplatten 4a innenseitig mit Kithimittel gekihit
werden. Die Ruckflhrung des Kthimittels erfoigt durch analoge
Kohimittelversorgungsleitungen in umgekehrter Richtung beziehungsweise Abfoige.

Speziell diese baulich symmetrische Ausgestaltung des Breitseitenantrisbes mit der
Mbglichkeit, die Zuordnung einer Spreiz- und Klemmeinrichtung 9 fir die
Festseitenpositionierung frei zu wéhlen, gestattet die Verwendung und den Einbau
eines Antriebsmoduls 1a, 1b sowohi ais linksseitiges als auch als rechtsseitiges
Antrisbsmodul in die Stranggief8kokille. Damit ergeben sich betrachtiiche
Einsparungen inshbesondere bei den Lagerhaltungskosten.

Bei Bedarf besteht auch die Mégiichkeit, die als Festssiten-Positionierelnrichtung 28a
bestimmte Spreiz- und Klemmeinrichtung 28 fallweise durch einen Dummyzylinder
28¢ mit einem mechanisch auf die Festseitenposition der Breitseitenwand
einstellbaren oder voreingesteliten Linge zu ersetzen. Der Dummyzylinder entspricht
in seinen Abmessungen der Spreiz- und Klemmeinrichtung 28 (Fig. 3).

Eine wesitere Ausflhrungsform eines Breitseitenantriebes ist in Figur 6 dargestelit.
Der Breitseitenantrieb 8 umfasst elnen Hubtischrahmen 51, der auf dem Spannsattel
23 von Federbandflhrungen 21 des Ostzillationsantriebes vertikal oszillierend
abgestltzt ist. In diesem Hubtischrahmen 51 sind In einem einstellbaren horizontalen
Abstand zwei Koppelplatten 52 in vertikaler Ausrichtung angeordnet, denen
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Befestigungseinrichtungen 53 mit einem Haken 54 zum Einhaken an einer vertikalen
Stutzwand der nicht dargesteliten Breitseitenwand des Plattenmoduls und einer
Spannschraube 55 zum Fixieren der Koppsiplatte 52 an der Breitseitenwand
zugeordnet sind. Die beiden Koppelplatten sind mit zwei in Horizontalebenen
bereinander angeordneten Spreiz- und Klemmeinrichtungen 9 in einem
einstellbaren horizontalen Abstand gehalten. Eine der Koppelplatten 52 ist an einer
vertikalen Befestigungsplatte 56 festgelegt, die ihrerseits am Hubtischrahmen 51
positionierbar ist. Dementsprechend ist die Spreiz- und Klemmeinrichtung 9 mit
ihrem einen Ende unmittelbar an der Befestigungsplatte 56 und ihrem anderen Ende
gelenkig an der horizontal verschisbbaren Koppelplatte 52 angelenkt. Der
Hubtischrahmen 51 ist mit zwei getrennten Auflageplaiten 57 ausgestattet, auf denen
die Breitseitenwénde mit ihren Endbereichen aufllegen. Befestigungseinrichtungen
58 fur die hier nicht dargestellten Breitseitenwande sind durch T-Nuten angedeutet.
Kahimittelversorgungsleitungen 35 fir die Zu- und Abftihrung von Kthimittel in und
aus der zugeordneten Breitseitenwand sind lénglich ausgebildet und mit
Ringdichtungen versehen, damit geringftigige Positionsabweichungen beim
aufsetzen der Breitseitenwéinde bzw. des Plattenmoduls keine Stérung in der
Kuhimittelversorgung hervorrufen. Das Einsetzen der Breitseitenwznde wird durch
Einfhrplatten 59 erleichtert.

Als dritte wesentliche mechatronische Komponente ist auf dem Antriebsmodul die
Schmalseitenverstelleinrichtung 7 angeordnet. Die Schmalssitenverstelleinrichtung 7,
wie sie in den Figuren 1, 3 und 4 dargestelit ist, umfasst zwsi hydraulische
Verstellsinrichtungen 37, dle in einem vertikalen Abstand zueinander in einem
Tragrahmen 38 schwenkbar abgesttitzt sind. Der Tragrahmen 38 ist vorzugsweise
Ibsbar am Geh4use 24 des Breitseitenantriebes 8 befestigt oder mit diesem unlésbar
verbunden. An den Kolbenstangen 39 der Verstelleinrichtung 37 ist eine im
Wesentlichen vertikal ausgerichtete Koppelplatte 40 angelenkt, an der die
Schmalseitenwand 5, genau genommen deren Stiitzwand 5¢ mit
Zentrierelnrichtungen 41 und Verbindungseinrichtungen 42 I6sbar befestigt ist. Die
Zentriereinrichtung 41 und die Verbindungseinrichtung 42 umfassen
zusammenwirkende Bauteile an der Stitzwand 5¢ und der Koppelplatte 40. Durch
die Koppeiplatte 40 der Schmalseitenverstelleinrichtung 7 und die Stitzplatte 5c der
Schmalseitenwand 6 sind Kbhimitteldurchleitungen 49 zur Versorgung der
Kupferplatte 6a mit Kthimittel vorgesehen.
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Die Verstelleinrichtung 37 kann sowoh! als hydraulische Verstelleinrichtung, wie
beschrieben, gleichermaBen aber auch als elektromechanische Verstelleinrichtung
ausgebiidst sein.

Wegen des groRen, von den vorgesehenen GieRbreiten abhéingigen Verstellweges
beziehungsweise Schamiseiten-Verstellbereiches, auf den die hydraulischen
Verstelleinrichtungen 37 ausgelegt sein mussen, ist es notwendig, die hydraulische
Verstelleinrichtung auch mit groen Ruckzugsméglichkeiten auszustatten. Die
erforderliche Riickzugsposition ist durch Montagebedingungen und insbesondere
durch die Abmessungen der Biegezone 43 bestimmt, die der StranggieRkokille in der
Strangflihrung als erstes Strangstitzelement unmittelbar nachfolgt. Wie in Figur 5
veranschaulicht, soll die Biegezone 43 bei einem Wechselvorgang nach dem
vertikalen Abheben des Plattenmoduls 2 durch den frei werdenden Kokillenraum 44
ebenfalls vertikal nach oben ausgefidelt werden. Die lichte Weite zwischen den
Antriebsmodulen 1a, 1b bestimmt diesen Kokillenraum 44. Um diese
Montageabléufe auch storungsfrei durchflihren zu kénnen, ist die hydraulische
Verstelleinrichtung 37 entweder von einem Verstellzylinder 46 gebifdet, der in einem
Hubzylinder 47 integriert ist oder alternativ durch einem Teleskopzylinder 48
ausgebiidet.

Aus den Plattenmodulen 2 kénnen, wie in Figur 5 dargestellt, auch die
Schmalseitenwénde 5 mit den zugehsrigen FuRrollengeriisten 45 getrennt aus- und
eingebaut werden.
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Bezugszeichenliste:
1a, 1b Antriebsmodul
2 Plattenmodul
3 Strangglefkokille
4 Breitseitenwénde
4a Kupferplatten der Breitseitenwande
4b Kasettenwénde der Breitseitenwinde
4c Stotzwénde der Breitssitenwénde
5 Schmalseitenwidnde
5a Kupferplatten der Schmaissitenwénde
5b Kassettenwadnde der Schmalseitenwénde
5¢ Stutzwénde der Schmalseitenwinde
3] Oszillationsantrieb
7 Schmalseitenverstelleinrichtung
8 Breitseitenantrieb
9 Spreiz- und Klemmeinrichtung
10 Tragplatte
11 Anlagentragwerk in einer StranggleRanlage
12 Verbindungsrahmen
13 FGhrungsleisten
14 Zentrierbolzen
15 BetriebsmItteI-Ve(sorgungsleitung
16a Mindungsbereich von'Betrisbsmittel-Versorgungsleitungen
16 Dichtung
17 Sttzplatte des Antriebsmoduls
18 Spanneinrichtung
20 Gehdauserahmen des Oszillationsantriebes 6
21 Federbandfithrung
22 Federbénder
23 Spannsattel
24 Gehiuse des Breitseitenantriebes 8
25 Oszillationszylinder
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26 Kolbenstange des Oszillationszylinders 26
27 verschiebbarer Stuh!
28 Spreiz- und Klemmeinrichtung
28a Festssiten-Positioniereinrichtung
28h Losseiten-Positloniereinrichtung
28¢ Dummyzylinder
29 Schwenkgelenk
30 Abstiitz- und Befestigungseinrichtung
31 Positions- und/oder Druckgeber
32 Stitzplatte am Stuhl 27
33 Gegenstitzplatte an der Breitssitenwand 5
34 Spannmittel
35 Kuhimittelversorgungsleitung
36 Degenrohre
37 hydraulische oder elektromechanische Verstelleinrichtung
38 Tragrahmen der Schmalseitenverstelleinrichtung 7
39 Kolbenstange
40 Koppelplatte der Schmalseitenverstelleinrichtung 7
41 Zentriereinrichtung
42 Verbindungseinrichtung
43 Biegezone
44 Kokilienraum
45 FuBrollengeriist
48 Verstellzylinder
47 Hubzylinder
48 Teleskopzylinder
49 Kthimitteldurchleitung
51 Hubtischrahmen
52 Koppelplatten
53 Befestigungssinrichtung
54 Haken
55 Spannschraube
56 Befestigungsplatte
57 Auflageplatte
58 Befestigungseinrichtung
59 Einfibhrplatte
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Patentanspriiche:

1. Stranggiefkokille in einer modularen Struktur mit einem Oszillationsantrieb
(6) zur oszillierenden Bewsgung von Kokillenwénden, mit einem von
Breitseitenwénden (4) und zwischen diesen verstellbaren und klemmbaren
Schmalseitenwinden (5) gebildeten Formhohlraum zur Ausbildung elnes
Stahlstranges, mit zwei unter Freilassung einer Horizontalabmessung des
Kokillenraumes (44) im Abstand befindlichen Antriebsmodulen (63, 6b), die
zumindest den Oszillationsantrieb (6) aufnehmen, und einem Plattenmodul
(2), das den Kokillenformhohiraum bildende Breitseiten- (4) und
Schmalseitenwénde (5) und deren Stutzwinde (4¢, 5¢) umfasst und das auf
den beiden Antriebsmodulen {1a, 1b mit einer Abstttz- und
Befestigungseinrichtung (30) klemmbar befestigt ist, dadurch
gekennzeichnet, dass jedes der beiden Antrisbsmodule (6a, 6b) einen
Oszillationsantriseb (6) flir die Kokillenoszillation, eine
Schmalssitenverstelleinrichtung (7) fur die GleBbreitenversteliung und for die
Konuseinstsllung der Schmalseitenwénde und einen Braitssitenantrieb (8) mit
einer Spreiz- und Klemmeinrichtung (9) fir die Klemmung der
Schmalseitenwénde (5) zwischen den Breitseitenwénden (4) und far einen
Dickenformatwechsel in einer wechselbaren Baugruppe umfasst, dass das
Plattenmodul (2} frei von Sprsizeinrichtungen, Klemmeinrichtungen und
Verstelleinrichtungen zur Positionierung der Kokillenwénde zusinander als
wechselbare Baugruppe ausgebildet ist.

2. StranggleRkokille nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass jedes
der beiden Antriebsmodule (1a, 1b) eine Stiitzplatte (17) umfasst und mit
dieser Stltzplatte (17) auf einer im Anlagentragwerk (11) einer
StranggieRanlage starr befestigten Tragplatte (10) aufliegt und auf dieser mit
Spanneinrichtungen (18) befestigt ist, dass Betriebsmittel-
Versorgungsleitungen (15) durch die Tragplatte (10) und die Stlitzplatte (17)
in das Antriebsmodul (1a, 1b) gefithrt sind, dass mit dem Aufsetzen des
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Antriebsmoduls (1a, 1b) auf die Tragplatte (10) eine dichte Verbindung der
korrespondierenden Betriebsmittel-Versorgungsleitungen (15) gebildet ist.

3. StranggieBkokille nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die beiden Antriebsmodule (1a, 1b) baugleich ausgebildet sind und
wechselweise als linkes oder rechtes Antriebsmodul (1a oder 1b) zum jeweils
anderen Antriebsmodul (1b oder 1a) um 180° um eine gedachte vertikale
Achse gedreht ein- und ausbaubar sind.

4. Stranggiefkokille nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass jedes Antriebsmodul (1a, 1b) zwei unabhéngig
voneinander ansteuerbare Spreiz- und Klemmeinrichtungen (9) fr die beiden
darauf abgestQtzten Breitseitenwénde (4) tragt, die je nach links- oder
rechtsseitiger Einbauposition aktivierbar sind.,

5. StranggieRkokille nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass eine der
zwel unabhéngig voneinander ansteuerbaren Sprelz- und
Kiemmeinrichtungen (28) eine Festseiten-Positioniereinrichtung (28a) bildet
und die weitere ansteuerbare Spreiz- und Klemmeinrichtung (28) eine
Losselten-Positioniereinrichtung (28b) bildet.

6. StranggieBkokille nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass eine der
beiden Spreiz- und Klemmeinrichtungen (28), vorzugsweise die Festseiten-
Positioniereinrichtung (28a), von einem Dummyzylinder gebildet ist.

7. StranggieRkokille nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Piattenmodul {2) zwei baugleiche
Breitseitenwiéinde (4), bestehend aus Kupferplatten (4a), Kassettenwinden
(4b) und Stitzwénden (4¢), umfasst.

8. StranggieBkokille nach einem der vorhergehenden Anspriche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass das Plattenmodul (2) zwei baugieiche
Schmaiseitenwande (5), bestehend aus Kupferplatten (5a), Kassettenwanden
(5b) und Stitzwéinden (5¢), umfasst.
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9. StranggieRkokille nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Breltseitenantrieb (8) ein Geh#iuse (24) umfasst,
welches auf mindestens einem Spannsattel (23) des Oszillationsantriebes (6)
aufliegt, dass in dem Gehéuse (24) zwei in Wirkrichtung der
Breitseitenansteliung verschiebbare Stiihle (27) angeordnet sind, dass an
jedem der Stthle (27) eine Abstiiz- und Befestigungseinrichtung (30) zum
Abstitzen und Befestigen eines Endes einer Breitseitenwand (4) angeordnet
ist, dass an jedem der Stihle (27) zwel Spreiz- und Klemmeinrichtungen (28)
zum Lésen und Verspannen der Breitssitenwtinde (4) zueinander angelenkt
sind und die Spreiz- und Klemmeinrichtungen (28) im Gehéuse (24)
abgestitzt sind.

10. StranggieRanlage nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Abstltz- und Befestigungseinrichtung (30) sine Stitzplatte (33) umfasst, die
am verschiebbaren Stuhl (27) in einer Horizontalebene oder einer
Vertikalebene angeordnet ist.

11. StranggieRkokille nach Anspruch 8 oder 10, dadurch gekennzelchnet, dass
die Klihimittelversorgungsleitung (35) fur die Kuhimittelversorgung der
Breitseitenwand (4) durch den Breitseitenantrieb (8) geftihrt sind, wobei die
Kohimittelversorgungsleitung (35) vom Gehéuse (24) mit einem Degsenrohr
(36) in den Stuhl (27) und von dort durch die Absttz- und
Befestigungseinrichtung (30) in die Breitseitenwand (4) und zurtick gefiihrt ist.

12. StranggieRBanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daas der Breitseitenantrieb (8) einem Hubtischrahmen B1)
umfasst, welcher auf mindestens einem Spannsattel (23) des
Oszillationsantriebes (6) aufliegt, dass (iber dem Hubtischrahmen (61) zwei
Im Abstand zueinander angeordnete Koppsipiatten (52) aufragen, die eine
Befestigungseinrichtung (53) zu deren Befestigung an einem Endbereich
einer Breitseitenwand (4) aufweisen, dass die beiden Koppelplatten (62) mit
zwei Spreiz- und Klemmeinrichtungen (9) zueinander relativbeweglich
verbunden sind, dass eine der Koppelplatten (52) am Hubtischrahmen
lagefixiert oder in seiner Position fixierbar ausgebildet ist und dass der
Hubtischrahmen (51) Auflageplatten (57) fur die Abstiizung eines
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Endbereiches einer Breitseitenwand (4) und zugeordnete
Befestigungseinrichtungen (58) tragt.

13. Stranggiefaniage nach Anspruch 12, dadurch gekennzelchnet, dass die
Kuhimittelversorgungsleitung (35) fur die Kithimittelversorgung der
Breitseitenwand (4) durch die Auflageplatten (57) des Hubtischrahmens (51)
unmittelbar in die Breitseitenwand (4) und zurlick geftihrt ist.

14. StranggieBanlage nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schmalseitenverstelieinrichtung (7) eine
hydraulische Verstelleinrichtung (37) umfasst und diese hydraulische
Verstelleinrichtung (37) entweder von einem Verstellzylinder (46) gebildet ist,
der in einem Hubzylinder (47) Integriert ist, oder von einem Teleskopzylinder
(48) gebildet ist.

15. Stranggiefanlage nach sinem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Oszillationsantrieb (6) fur die Kokillenoszillation
eine Federbandflhrung (21) und einen Oszillationszylinder (25) umfasst,
wobei zumindest die Federbandfiihrung (21) auf dem Héhenniveau der
Vertikalerstreckung der Breltseiten- und Schmalseitenwénde (4, 5)
angeordnet ist.
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Patentanspriiche:

1. StranggieRkokille in einer modularen Struktur mit einem Oszillationsantrieb (6) zur
oszillierenden Bewegung von Kokillenwénden, mit einem von Breitseitenwanden (4)
und zwischen diesen verstellbaren und klemmbaren Schmalseitenwénden (5)
gebildeten Formhohiraum zur Ausbildung eines Stahistranges, mit zwei, einen
horizontalen Abstand des Kokillenraumes (44) aufweisenden, Antriebsmodulen (1a,
1b) , die zumindest den Oszillationsantrieb (6) aufnehmen, und einem Plattenmodul
(2), das den Formhohlraum bildende Breitseiten- (4) und Schmalseitenwénde (5) und
deren Stitzwénde (4¢, 5¢) umfasst und das auf den beiden Antriebsmodulen (1a, 1b)
mit einer Abstiitz- und Befestigungseinrichtung (30) kiemmbar befestigt ist, dadurch
gekennzeichnet, dass jedes der beiden Antriebsmodule (1a, 1b) eine
Schmalseitenverstelleinrichtung (7) fur die GieRbreitenverstellung und fir die
Konuseinstellung der Schmalseitenwznde, und einen Breitseitenantrieb (8) mit einer
Spreiz- und Klemmeinrichtung (9) fir die Klemmung der Schmalseitenwénde (5)
zwischen den Breitseitenwanden (4) und fur einen Dickenformatwechsel in einer
wechselbaren Baugruppe umfasst, dass das Plattenmodul (2) frei von
Spreizeinrichtungen, Klemmeinrichtungen und Verstelleinrichtungen zur
Positionierung der Kokillenwénde zueinander als wechselbare Baugruppe
ausgebildet ist.

2. StranggieRkokille nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass jedes der
beiden Antriebsmodule (1a, 1b) eine Stutzplatte (17) umfasst und mit dieser
Stutzplatte (17) auf einer im Anlagentragwerk (11) einer StranggieRanlage starr
befestigten Tragplatte (10) aufliegt und auf dieser mit Spanneinrichtungen (18)
befestigt ist, dass Betriebsmittel-Versorgungsleitungen (15) durch die Tragplatte (10)
und die Stitzplatte (17) in das Antriebsmodul (1a, 1b) gefuhrt sind, dass mit dem
Aufsetzen des Antriebsmoduls (1a, 1b) auf die Tragplatte (10) eine dichte
Verbindung der korrespondierenden Betriebsmittel-Versorgungsleitungen (15)
gebildet ist.
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3. StranggieRkokille nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die

beiden Antriebsmodule (1a, 1b) baugleich ausgebildet sind und wechselweise als
linkes oder rechtes Antriebsmodul (1a oder 1b) zum jeweils anderen Antriebsmodul
(1b oder 1a) um 180° um eine gedachte vertikale Achse gedreht ein- und ausbaubar
sind.

4. Stranggiefkokille nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass jedes Antriebsmodul (1a, 1b) zwei unabhéngig voneinander
ansteuerbare Spreiz- und Klemmeinrichtungen (9) fur die beiden darauf abgesttzten
Breitseitenwande (4) tragt, die je nach links- oder rechtsseitiger Einbauposition
aktivierbar sind.

5. StranggieRkokille nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass eine der
zwei unabhéngig voneinander ansteuerbaren Spreiz- und Klemmeinrichtungen (28)
eine Festseiten-Positioniereinrichtung (28a) bildet und die weitere ansteuerbare
Spreiz- und Klemmeinrichtung (28) eine Losseiten-Positioniereinrichtung (28b) bildet.

6. StranggieRkokille nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass eine der
beiden Spreiz- und Klemmeinrichtungen (28), vorzugsweise die Festseiten-
Positioniereinrichtung (28a), von einem Dummyzylinder gebildet ist.

7. StranggieBkokille nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass das Plattenmodul (2) zwei baugleiche Breitseitenwande (4),
bestehend aus Kupferplatten (4a), Kassettenwianden (4b) und Stutzwénden (4c),
umfasst.

8. StranggieBkokille nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das Plattenmodul (2) zwei baugleiche Schmalseitenwénde
(5), bestehend aus Kupferplatten (5a), Kassettenwénden (5b) und Stiitzwanden (5¢),
umfasst.

9. StranggieBkokille nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Breitseitenantrieb (8) ein Gehduse (24) umfasst, welches
auf mindestens einem Spannsattel (23) des Oszillationsantriebes (6) aufliegt, dass in
dem Gehd&use (24) zwei in Wirkrichtung der Breitseitenanstellung verschiebbare
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Tragekonsolen (27) angeordnet sind, dass an jedem der Tragekonsolen}(27) eine
Abstiitz- und Befestigungseinrichtung (30) zum Abstlitzen und Befestigen eines
Endes einer Breitseitenwand (4) angeordnet ist, dass an jedem der Tragekonsolen
(27) zwei Spreiz- und Klemmeinrichtungen (28) zum Lésen und Verspannen der
Breitseitenwénde (4) zueinander angelenkt sind und die Spreiz- und
Klemmeinrichtungen (28) im Gehéause (24) abgestitzt sind.

10. StranggieRanlage nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Abstitz- und Befestigungseinrichtung (30) eine Stitzplatte (33) umfasst, die an der
verschiebbaren Tragekonsole (27) in einer Horizontalebene oder einer Vertikalebene
angeordnet ist.

11. StranggieRkokille nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Kuhimittelversorgungsleitung (35) fiir die Kithimittelversorgung der Breitseitenwand
(4) durch den Breitseitenantrieb (8) gefuhrt sind, wobei die
Kihimittelversorgungsleitung (35) vom Gehéause (24) mit einem Anspeisrohr (36) in
die Tragekonsole (27) und von dort durch die Abstiitz- und Befestigungseinrichtung
(30) in die Breitseitenwand (4) und zuriick gefihrt ist.

12. StranggieRanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,
dass der Breitseitenantrieb (8) einem Hubtischrahmen (51) umfasst, welcher auf
mindestens einem Spannsattel (23) des Oszillationsantriebes (6) aufliegt, dass Gber
dem Hubtischrahmen (51) zwei im Abstand zueinander angeordnete Koppelplatten
(62) aufragen, die eine Befestigungseinrichtung (53) zu deren Befestigung an einem
Endbereich einer Breitseitenwand (4) aufweisen, dass die beiden Koppelplatten (52)
mit zwei Spreiz- und Klemmeinrichtungen (9) zueinander relativbeweglich verbunden
sind, dass eine der Koppelplatten (52) am Hubtischrahmen lagefixiert oder in seiner
Position fixierbar ausgebildet ist und dass der Hubtischrahmen (51) Auflageplatten
(57) fur die Abstitzung eines Endbereiches einer Breitseitenwand (4) und
zugeordnete Befestigungseinrichtungen (58) tréagt.

13. StranggieRanlage nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die
Kuhimittelversorgungsleitung (35) fir die Kihimittelversorgung der Breitseitenwand
(4) durch die Auflageplatten (57) des Hubtischrahmens (51) unmittelbar in die
Breitseitenwand (4) und zuriick gefiihrt ist.
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14. StranggieBanlage nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schmalseitenverstelleinrichtung (7) eine hydraulische
Verstelleinrichtung (37) umfasst und diese hydraulische Verstelleinrichtung (37)
entweder von einem Verstellzylinder (46) gebildet ist, der in einem Hubzylinder (47)
integriert ist, oder von einem Teleskopzylinder (48) gebildet ist.

15. StranggieRanlage nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass der Oszillationsantrieb (6) fir die Kokillenoszillation eine
Federbandfiihrung (21) und einen Oszillationszylinder (25) umfasst, wobei zumindest
die Federbandfithrung (21) auf dem Héhenniveau der Vertikalerstreckung der
Breitseiten- und Schmalseitenwénde (4, 5) angeordnet ist.
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