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DESCRIZIONE

La presente innovazione riguarda guella
valvola che i1n un i1mpiranto di mungitura & presente
in ciascuna tubazione che collega 11 collettore di
base di un gruppc di mungitura con la relativa
guaina.

Come & noto agli: esperti del settore, un

classico gruppo di mungitura per oOvinl €& caprinl &
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essenzialmente costituito da:

- 2 cannelll completi di guaine;

- 2 trattr di tubazione per lo scarico del
latte (tub1i corti del latte),

- 2 tratti di tubo per collegare 1 cannellil al
pulsatore ‘al fine di trasmettere la pulsazione

{(tubett1 di pulsazione):

- 1 collettore <completo di wvalvola di

chiusura.
Con questa tipologia di1 componentz,
1’ operatore, al termine della mungitura di un

animale, deve chiudere la wvalvola del collettore
per evitare 11 forte consumoe di vuoto nell’impianto

causato da una grande rientrata di aria che entra



dalle guaine e passa nel collettore, per pol andare
a causare moti turbolenti zall’internc del latte
contenuto nel serkatoio di raccolta.

Questo fenomeno compcrta grandi variazioni del
livello di vuoto nell’impianto, le guali rendono
peggiorative le condizioni di mungitura 1n ccrsc
degli &altri animali. Inoltre 1l'aria 1n 1ngresso,
essendo carica di batteri, wva a contaminare 11l
latte rendendolc di qualaita pid scadente

Per ovviare a questoc 1inconveniente e stata
inserita una valvola automatica su clascuna gualna
contenuta nel relativo cannello. La funzione di una
tale wvalvola & quella di 1isclare 11 collettore o
comungue la linea di scarico del latte zl termine
dr ognil mungitura, impedendc 1/ingresso di aria; la
valvola aprendosi pol automaticamente e
rlprlstlnéndo ccsi 11 collegamento per consentire
l1’esecuzione della mungitura successiva

Alcune di gueste valvecle sono 1n  realta
semiautomatiche, nel senso che prevedono anche un
dispositivo di ritegno che mantiene aperta la
valvela durante la pulizia, per lavaggio,
dell’ impianto di mungirtura, in modo da assicurare

una perfetta pulizia della valvecla stessa

Le sopra caitate valvole si basano su diversi




principi. Un tipo di valvela comprende un piattello
in acclaio 1nossidabile c¢he wva a chiudere lo
scarico del latte in fase di fine mungitura (per
effetto Venturi), per po1 ricadere nell’apposito
vano previsto sul fondo del corpo della valvola e
d1 conseguenza rlaprire lo scarico per consentire
la successiva mungitura. Questc tipo di wvalvola e
tra 1 pit diffusi e collaudati in commercio.

In particolare, la richiedente della presente
domanda vanta da tempo nella sua produzione questo
tipo di valvola {avendola 1ideatz per prima;, che é
essenzialmente costituito da:

- un corpo cave (solitamente di una materia
plastica, del tipoc adattc a venire in contatto con
11l latte) delimitante una camera di forma circolare
se vista 1n pianta, tale ccorpo includendo:

Qﬁa parte superiore comprendente un primo
boccaglio, sostanzialmente verticale a valvola in
funzione, per 1’ingresso del latte, 1’imboccatura
esterna del primo boccaglio 1innestandosi 1n una
relativa guaina di un corrispondente gruppo da
mungitura, e un secondo boccaglio, sostanzialmente
orizzontale a wvalvola 1in funzione, per lo scarico

del latte;

una parte inferiore di chiusura




(solitamente in gomma adatta a venlire 1in contatto
con alimenti) collegabile a tenuta alla parte
supericore del corpo;

- un piattello (normalmente, di acciaic
1nossidabile} mobile verticalmente nei due sensi
entroc 11 corpo della valvola ed avente la funzione
dl1 otturatore per chiudere 1'imboccatura interna
del secondo boccaglio guando 11 piattello si trova
nella sua posSlzlone superiore.

In particolare l’'imboccatura interna del primo
boccaglio risulta disassata raispettc alla suddetta
camera circolare {ed al piattello), tale
imboccatura risultando in scostanza tangente alla
periferia della camera, mentre 1’imboccatura del
secondo boccaglic & concentrica alla suddetta
camera {ed al piattellc}.

Un inconvenlente delle note wvalvole scopra
descritte per sommi capl € che 11 piattello risulta
instabile, specie per elevate portate di latte La
conseguenza & che 11 piattellc si1 pud scllevare dal
fondo della camera, riducendo cosli 11 flusso del
latte uscente dalla valvola o anche interrompendolo
del tuttce

Dopo approfondite verifiche s1 e potuto

constatare che 1 instabilita del piattello & dovuta
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al fattc che 11 latte munto che entra nel corpo
della valvola attraverso la sopra citata
imboccatura interna del primo boccaglic colpisce 11
piattello eccentricamente, e ¢10 soprattutto per
alte portate di latte. L'instabilita del piattello
pudé far si che quest’ultimo venga attratto (per
effetto Venturi) verso 1'imboccatura interna del
seccondo boccaglio, arrivando anche a chiudere tale
imboccatura e interrcmpendo di conseguenza
1’ operazicne di mungitura, nonostante che 11 getto
di latte entrante spinga 11 plattello verso 11l
bassc. La spinta sul piattello del gette di latte
entrante (applicata eccentricamente) provoca
l"inclinazione del piattello, incrementandone
1 1nstabilita, ci1o che ne favorisce la risalita

Scopo della presente innovazione & di ovviare
al suddet&o inconveniente delle note valvole sopra
descritte

Tale scopo viene raggiunto grazle alla valvola
secondo la presente innovazicone, caratterizzata dal
fatto che:

a) sia 1" 1mboccatura interna del primo
boccaglic che 1'1imboccatura interna del secondo
boccaglio sono sostanzialmente concentriche tra

loro e rispetto al piattello, 1l'imboccatura interna




del primo  boccaglio circondando 1" 1mbecccatura
interna del seconde boccaglioc;

b) sonc previsti mezzi deflettori per deviare
11 getto di latte entrante nella wvalvola e
distribuirlo sostanzialmente uniformemente lungo la
porzione periferica della superficie superiore del
piattello

S1 e infatti potuto verificare che la
caratteristica indicata con a) elimina
1'1nstabilaita del pilattelleo, venendo sfruttata al
meglio la spinta esercitata dal getto di latte sul
prattello stesso, ovviando cesl al scpra descraitto
inconveniente della nota valvcola anche per elevate
portate di latte.

Ci s1 & tuttavia resi conto che e
indispensabile che la valvola secondeo la presente

innovazione presentil anche la caratteristica b).
Infatti s1 & potuto constatare che 1n assenza di
suddetti mezzi deflettor: 11 gette di latte
entrante nella valvola coassialmente al piattello
effettivamente stabilizza sufficientemente
quest’ultimo ({(anche se per elevate portate non
1mpedisce un leggero sollevamente dello stesso).
Tuttavia 1in fase di chiusura della valvola, a fine

mungitura, gquando si staccano 1 cannellil con le
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guaine dail capezzoll dell’animale {per cuil al posto
del getto di latte entra nelle valveole un getto
d’"aria), in assenza di mezzi deflettori, tale getto
d’aria investe 11 piattello perpendicolarmente ad
esso, 1n contrasto alla forza agente sul piattello
a causa del raisucchio esercitate attraverso 11
secondo boccaglio e che permette di far chiudere 1la
valvola (a seguito dello spostamento verso 1'zlto
del piattello centroe 17imboccatura interna del
secondo boccagliec). I1 risultato & che la wvalvola
$1 chiude con molta difficclta o non s1 chiude
affatto, e ci1d perché sulla faccia superiore del
prattello non viene pilu a <crearsi un campo di
depressione dato dall’effetto Venturi. La presenza
de1 suddetti mezzi deflettori permette 1nvece di
far si che

- 1n fase di mungitura 11 latte entrante nella

valvola viene ripartito dal deflettore
sostanzialmente uniformemente su tutta la zona
periferica superiore del pirattello, stabilizzandolo
sul fondo e 1mpedendone la risalita (evitando cosi
riduzionl nel flusso di latte scaricato),

- 1in fase di fine mungirtura, e quindi di1
chiusura della valvola, 11 deflettore devia

radialmente e distribuisce, sostanzialmente
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uniformemente su tutta la zona periferica della
faccia superiore del prattello, 1l getto d'aria
entrante nella valvola attraverso 11 primo
boccaglic, 1faria venendo pol risucchiata dal
secondo boccaglic. E’ da notare che le linee di
flusso di quest’aria, grazie al mezzi deflettori,
subiscono un’inversione a “U” all’interno della
valvola, 11 che crea una depressicne sulla faccia
superiore del piattello (effetto Venturi) che
provoca la risalita dello stessc finc ad andare a
chiudere 1’ imboccatura interna del secondo
boccaglio, e quindi la valvola

Convenlentemente b mezzl deflettora
comprendone una flangia sostanzialmente radiale
prevista atterno all’ imboccatura interna del
secondo boccaglio.

Preférlbllmente la valvola seccndo
1’ 1nnovazione sara del fipo semiautomatico, C10
ottenendosi dotando la valvola di un convenzionale
dispositivo di ritegno (utilizzato da tempo su
alcune delle note valvole di guesto tipce) che ha la
funzione di bloccare 11 piattellc sul fondo della
camera della valvola per permettere una piu

efficace pulizia della stessa durante le operazioni

di puliziz dell’impranto di mungitura mediante
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circolazione di un apposito liquide di pulizia.

Per accoppiare tra loro le due parti del corpo
della valvola preferibilmente sono previste
relative filettature coniugabili. Poiche va
assicurata ta tenuta della relativa giunzione, SCnNG
pure previste convenzionalil guarniziconi anulari di
tenuta che sono convenlentemente due, una  su
clascun lato della giunzione

L’ innovazione risultera piu facilmente
comprensibile dalla seguente descrizione di unha sua
forma di realizzazione esemplificativa. In tale
descrizione S1 fara riferimento al disegno
allegatec, 1n cui:

la fag 1 & una sezione verticale assiale
della wvalvcla secondo 1’innovazione, del tipo
semiautcmatico, nella sua condizicone di apertura; €

la fig. 2 rappresenta la stessa valvela d1

fig 1, ma nella condizione di chiusura.

Come s1 vede dalle figure, la wvalvola 10
comprende un corpo 12 che racchiude una cavita o©
camera circolare 32 ed & composto da due parti, e
precisamente una parte inferiore 14 a forma di
coppetta ed una parte superiore 16 piu complessa
Le due parti 14 e 16, realizzate preferibiimente di1

una materia plastica (che dovra ovviamente essere




del tipc adatte a venire a contatto con 11 latte)
sono accoppiablll tra leoro mediante avvitamento
grazie a relative fi1lettature coniugabili indicate
complessivamente con 18. Apposite guarnizicni 28 e
29, disposte una su ciascuno dei due lati della
giunzione, assicurano la tenuta della stessa.

Lz parte inferiore 14 del ccorpo 12, a fcrma da
coppetts, delimita inferiormente la camera
circelare 32 sul cuil fondo glace un piattello 20,
nel caso specifico di acciaio i1nossidabile. Come s1
vede dalle figure, 11 piattello 20 risulta
leggermente sollevato dal fondo della camera 32 per
la presenza di convenzionall sporgenze 22

La parte superiore 16 del corpo 12 della
valvola 10, oltre a delimitare superiormente la
camera 32, comprende un primo boccagliio 30 di

1ngresso del latte ed un secondo boccaglic 36 di

scarico del latte. Il primo boccaglio 30 &
collegato mediante un tubo flessibile {non
mostrato) ad una relativa guaina (pure non
visibile), mentre 11 secondo bocccaglic 36 consente

al latte entrante nella camera 32 attraverso 11
primc boccaglic 30 di essere convogliato al
collettore di base {non mostrato) mediante un

relativo tubc flessibile (pure non mostrato)
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Come s1 vede dalle figure, 1'imboccatura
interna 40 del secondo boccaglio 36 e centrata
rispetto alla camera circoclare 32 ed al piattello
20.

L’ imboccatura interna 41 del primo boccaglio
30, che si sviluppa a mo’ di corona circolare (se
vista 1in pianta) attorno all’imboccatura interna 40
del secondc boccaglic 36, & stata realizzata in
modo da risultare concentrica rispetto
all’ 1mboccatura 40 del secondo boccaglioc 36

Dalle figure si1 vede che 1/imboccatura interna
41 del primo boccaglio 30 & delimitata esternamente
dalla parete 1nterna della parte superiore 16 del
corpo 12 ed internamente dal bordo esterno di una
flangia 24, scstanzialmente radiale, prevista
attorno all’imboccatura interna 40 del seccndo

boccaglico 36 L' imboccatura 1interna del primo

boccaglio 30 & pertanto costituita da una luce
libera anulare 41.

La valvola 10 1llustrata nelle figure & del
tipo semiautomatico, essendo dotata dz un
convenzionale meccanisme di ritegno (indicato nel
suo complessc con 26) che, come & notc, ha lo scopo
d1 bloccare nella sua posizione inferiore {(fig 1)

11 piattello 20 durante le operazioni di pulizia a




seguito della circolazione di un apposito liguido
di pulizia nell’ impianto da mungitura, 1l
bloccaggic del piattelle 20 avvenende grazie
all’abbassamento di un piclo 34 facente parte del
dispositivo di ritegno 26.

I materialil wutilizzati per le varie parta
della valvola secondo la presente 1nnovazione sono
1 classicl materiali adatti a2 venire a contatto con
11 latte. In particolare 11 pirattellc sara
convenlentemente di1 accialo 1nossidabile, mentre 11l
corpe della valveola sara di una delle note materie
plastiche normalmente utilizzate a tale scopo.

I} funzaionamento della valveola semiautomatica
10 risulta del tuttc evidente per un esperto del
settore da guanto precede, per cCcul non Verra
11llustrato specificatamente.

Per concludere, si1i ritiene cpportuno ribadire

che 1’aver reso coassiall 1’ imboccatura i1nterna 41
del primo boccaglio 30 e 1'imboccatura interna 40
del secondo boccaglio 36, entrambe essendo a loro
volta coassiall alla camera 32 del ccrpo 12 ed al
piattello 20, consente di ottenere una sufficiente
stab1lita del piattello 20 1n fase di mungitura,
mentre la presenza del deflettore 24, oltre a

migliorare la stabilita del piattello in fase d1
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mungitura, assicura anche la rapida risalita del
piattelleo 20 per chiudere 1'imboccatura interna 40

del secondc boccaglio 36 a mungitura ultimata.
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RIVENDICAZIONI

1. Valveola (10) di cellettore per 1impilanti di
mungitura, comprendente:

- un corpo cave (12} delimitante una camera
(32) di feorma circeolare se vista 1n pilanta, 11
corpo (12) includendo:

una parte superiore (16) comprendsente un
primo beccaglio (30) scstanzialmente verticale a
valvcla 1n funzione, per 1l’ingressc del latte, & un
seconde boccaglio (36) sostanzialmente orizzontale
per lo scarico del latte;

una parte inferiore (14} di c¢hiusura
collegabile a tenuta alla parte superiore (16) del
corpo (12).

- un piattello (20) mobile verticalmente ne1
due sensi entro 1l corpo (12) della valvola (10) ed
avente la funzione di otturatore per chiudere
1" 1mbeccatura interna (40) del seconde boccaglio
{36) quando 11 piattello (20) si trova nella sua
posizione superiore,

caratterizzata dal fatto che

sia l'imboccatura interna (41) del primo
boccaglio (30) che 17imboccatura interna (40) del
secondo boccaglio (36) Sono sostanzlalmente

concentriche tra loro e rispetto al piattelle (20),
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1’ 1mboccatura interna (41) del primo bkoccaglic (30)
circondando 17 imboccatura interna {40) del seconde
boccaglioc (36),

sono previsti mezzl deflettor: {24) per
deviare 11 getto di latte entrante nella valvola
(10) & distribuirlc uniformemente lungo la porzione
periferica della superficie supericre del piattello
(207} .

2. Valvola (10) secondo la rivendicazicne 1,
in cuil 11 deflettore ccmprende una flangia (24)
sostanzialmente radiale prevista attorno
all’imboccatura interna (40) del secondo boccaglio
(36)

3. Valvola semiautomatica (10) secondo la
rivendicazione 1, 1n cui €& previsto un dispositivo
dir ritegno (26) per bloccare 11 pirattelle (2Q) sul
fondo delia camera (32) della walvola (10) per
permettere una piu efficace pulizia durante le
operazioni di pulizia dell’impianto di mungitura
mediante circolazione di un liguide di pulizia.

4. Vvalvela (10) secondc la rivendicazione 1,
in cul le due parti (14, 16) del corpe (12) da
valvola presentano relative filettature coniugabilz
(18) per effettuare l’accoppiamento delle due parti

(14, 16).
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5. Valvela (10) secondo la rivendicazione 4,

in cul per assicurare la tenuta della giunzione
delle due parti (14, 16) del corpeo (12} sono
previste due guarnizioni anulari di tenuta (28,
29), una su ciascun lato della giunzione tra le due
parti (14, 16).

6. Valveola (10) seconde la rivendicazione 1,
in cul 11 piattello (20) & di acciaio 1nossidabile.

7. Valvola (10) secondo la rivendicazicne 1,
in cur 11 corpo (12) della wvalvola {(10) & di una
materia plastica del tipo adatto a venire 1in

contatto con 11 latte DR. ING. GIORGIO [SPOSTI
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