FR 2 682 130 - A1

REPUBLIQUE FRANGAISE (1) N° de publication : 2682 130
(a n'utiliser que pour les
INSTITUT NATIONAL commandes de reproduction)
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE

- @ N° d’enregistrement national : 91 1 2706

PARIS
@ Int CI¥: D 06 B 17/02, 11/00
®) DEMANDE DE BREVET D’INVENTION A1
@ Date de dépét : 08.10.91. @ Demandeur(s) : TEINTURERIE ET APPRETS DU

GAND (SARL)— FR.

Priorité :

@ Inventeur(s) : Boyer — Joannés.

Date de la mise a disposition du public de la
demande : 09.04.93 Bulletin 93/14.

Liste des documents cités dans le rapport de
recherche : Se reporter a la fin du présent fascicule.

Références a d’autres documents nationaux @ Titulaire(s) :
apparentés :

‘ Mandataire : Cabinet Laurent & Charras.

Procédé de teinture pour I'obtention de dégradés de couleurs différentes et dispositif de mise en ceuvre.

Le dispositif comprend une ossature support (1) pré-
séntant des agencements pour Paccrochage du tissu en
accordéon pour former en continu, une pluralité de pan-
neaux (T1), ladite ossature (1) coopérant avec des moyens
(3) (4) aptes a assurer sa suspension au dessus d’une
cuve (2) contenant de I'eau portée a ébulition et dans la-
quelle sont ajoutés des colorants, tout en permettant son
introduction et son retrait a I'intérieur de ladite cuve.
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Plus particulierement, l'invention concerne la teinture d'un
tissu en soie pour obtenir une pluralité de dégradés de couleurs
différentes.

Selon I'état connu de la technique, pour obtenir ces effets
visuels, on procéde d'une maniére entiérement manuelle. Dans ce but, le
tissu ou étoffe & I'état naturel, généralement de couleur écru, est mouillé,
un opérateur appliquant au moyen d'une moufle, différentes couleurs pour
obtenir un dégradé.

On congoit qu'un tel procédé est particuliérement long, de
sorte que l'article ainsi obtenu est d'un co(t trés élevé. Par ailleurs, les
résultats ne sont pas toujours satisfaisants et trés aléatoirs étant donné
qu'ils dépendent directement de I'appréciation de I'opérateur.

L'invention s'est fixée pour but de remédier a ces

inconvénients, de maniére simple, slre et efficace.

Le probléme que se propose de résoudre I'invention est de
rationnaliser et d'automatiser ce type de fabrication pour obtenir en continu
et d'une maniére industrielle, un tissu présentant des effets de dégradés
de couleurs.

Pour résoudre un tel probléme, il a été congu et mis au point
un procédé industriel remarquable par les étapes essentielles suivantes :

- on dispose le tissu dans un support de maniéere a former en
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continu, une pluralité de panneaux espacés,

- on trempe I'ensemble du support ainsi équipé dans un bain
pour assurer le mouillage des différents panneéux,

- on retire 'ensemble ,

- on met un premier colorant dans le bain,

- on trempe I'ensemble sur une certaine hauteur pendant un
temps déteminé,

- on retire 'ensemble,

- on rajoute un autre colorant ,

- on trempe I'ensemble sur la totalité de sa hauteur,

- on retire 'ensemble,

- on tourne successivement d'une valeur angulaire déterminée
I'ensemble, que l'on trempe dans le bain, d'abord sur une certaine
hauteur, puis, sur sa hauteur totale, & chaque orientation angulaire et a
chaque trempage, des colorants différents sont ajoutés dans le bain.

Un tel procédé permet de traiter des longueurs tres
importantes de tissus, d'une maniére industrielle, en supprimant toute
intervention manuelle directe avec le tissu pour sa coloration.

Avantageusement, pour obtenir des résultats visuels
particulierement satisfaisants, il est apparu important de tremper
I'ensemble, sur trés sensiblement une demi-hauteur.

Compte-tenu du procédé de teinture selon les caractéristiques
de l'invention, il est possible d'obtenir sur le tissu, une pluralité de
dégradés de couleurs, en fonction, d'une part, du hombre de trempages et
d'orientations angulaires de I'ensemble dans le bain, dans lequel sont
ajoutés & chaque trempage et a chaque orientation, des colorants

35 différents.
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Par exemple, il est possible d'obtenir un tissu présentant au
moins huit dégradés de couleurs différentes.

Dans ce but, on tourne I'ensemble quatre fois de 90° et a
chaque fois on trempe I'ensemble selon une demi-hauteur et selon sa
hauteur totale, en incluant a chaque trempage des colorants différents.

Pour la mise en oeuvre du procédé selon linvention, le
dispositif comprend une ossature support présentant des agencements
pour 'accrochage du tissu en accordéon pour former en continu, une
pluralité de panneaux, ladite armature coopérant avec des moyens aptes a
assurer sa suspension au dessus d'une cuve contenant de l'eau portée a
ébulition et dans laquelle sont ajoutés des colorants, tout en permettant
son introduction et son retrait a l'intérieur de ladite cuve.

L'ossature support est établie sous forme d'une armature

tubulaire parallélépipédique ouverte.

L'invention est exposée ci-aprés plus en détail & l'aide des

dessins annexés, dans lesquels :

La figure 1 est une vue en perspective montrant un exemple
de réalisation du dispositif selon l'invention

Les figures 2 & 9 sont des vues en coupe & caractere
schématique, montrant les principales phases du procédé de teinture
selon l'invention.

La figure 10 est une vue a caractére schématique montrant un
exemple de réalisation d'un échantilion de tissu obtenu selon le procédé

de l'invention.
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Selon l'invention, le tissu, sous forme d'une bande de
plusieurs métres de longueur est disposée dans un ossature support (1).
D'une maniére connue, le tissu désigné dans son ensemble par (T) est
disposé en accordéon pour former en continu, une pluralité de panneaux
(T1).

L'ossature support (1) est constituée par une armature
tubulaire parallélépipédique ouverte. Par exemple, cette armature
comprend deux cadres quadrangulaires (1a) (1b) entretoisés & chacun de
leurs angles par des montants (1c). L'armature support peut présenter
différentes formes géométriques en constituant une structure
parallélépipédique ou carrée.

Les cadres (1a) (1b) présentent tout agencement
parfaitement connu et approprié pour un homme du métier et permettant
l'accrochage en accordéon du tissu.

Cette ossature (1) équipée du tissu, est destinée & étre
introduite dans une cuve (2) remplie d'eau portée a ébulition et dans
laquelle sont ajoutés, dans des conditions particuliéres, comme il sera
indiqué dans la suite de la description, différents colorants pour obtenir le
but recherché, a savoir, une pluralité de dégradés de couleurs.

En outre, l'ossature (1) coopére avec des moyens
d'accrochage du type poulies (3) et cébles (4), pour permettre & volonte,
son introduction et son retrait dans la cuve (2). A noter que l'ossature peut
coopérer avec des moyens autres que ceux sus-indiqués, de tels moyens
permettant l'introduction et le retrait de la cuve, soit d'une maniére
automatique, soit semi-automatique soit manuelle.

Selon l'invention, pour teindre le tissu tel que conditionné et

35 obtenir en continu un dégradé de couleurs, il a été congu et mis au point,
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un processus opératoire, comme il ressort des figures 2 a 9.

L'ensemble du support (1), recevant le tissu (T) disposé en
accordéon pour constituer une pluralité de panneaux (T1), est trempé sur
la totalité de sa hauteur, dans l'eau de la cuve (2) (figure 2). Cette
opération permet d'assurer le mouillage des différents panneaux. Comme
indiqué, le tissu a ce stade, est a I'état naturel.

L'ensemble du support et du tissu est ensuite retiré (figure 3).
A ce stade, on rajoute un premier colorant (C1) dans la cuve (2) contenant

I'eau.

L'ensemble du support et du tissu est trempé sur une certaine
hauteur (h) pendant un temps déterminé.Seule la partie inmergée est
imprégnée du colorant (C1) (figure 4).

On retire I'ensemble du support et du tissu ainsi teint (figure
5). Un autre colorant (C2) est alors rajouté dans la cuve.

L'ensemble du support et du tissu est trempé sur la totalité de
sa hauteur dans la cuve (2) contenant I'eau et les colorants (C1) et (C2)
(figure 6). On retire I'ensemble du support et du tissu ainsi teint (figure 7).

L'ensemble du support et du tissu est alors retourné d'une
valeur angulaire déterminée, généralement de 90°, pour étre trempé dans
la cuve dans les conditions indiquées précédemment, et en rajoutant a
chaque trempage, un nouveau colorant. Par exemple, comme le montre la
figure 8, le support est tourné de 90°, puis trempé sur une certaine
hauteur (h) dans la cuve contenant un nouveau colorant (C3). L'ensemble

35 est ensuite retiré de la cuve. Un autre colorant (C4) est rajouté, I'ensemble
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du support et du tissu ést trempé sur la totalité de sa hauteur (figure 9), puis
est de nouveau retiré.

A ce stade, le tissu est teint avec quatre colorants différents
conférant ainsi quatre nuances de couleurs intimement liées, tout en
constituant un dégradé.

Pour obtenir des dégradés et nuances de couleurs
supplémentaires, il suffit de retourner angulairement une nouvelle fois,
I'ensemble du support et du tissu pour le tremper dans la cuve, d'abord
sur une certaine hauteur, puis, sur la totalité de la hauteur ; un colorant
différent étant rajouté & chaque trempage.

Des résultats particuliérement avantageux sont obtenus
lorsque I'ensemble est tourné quatre fois de 90°. On obtient dans ce cas,
huit nuances de dégradés de couleurs , étant donné qu'a chaque
orientation angulaire de I'ensemble, ce dernier est trempé sur une certaine

partie de sa hauteur puis sur sa hauteur totale.

Avantageusement, la partie de hauteur (h) correspond
sensiblement & la moitié de la hauteur totale (H) des panneaux (T1)
disposés verticalement ou horizontalement, en fonction de l'orientation
angulaire de 'armature support.

Les avantages ressortent bien de la description, en particulier
on souligne et on rappelle la teinture en continu et d'une maniére
industrielle d'une longueur linéaire trés importante de tissu, avec la
possibilité d'obtenir une pluralité d'effets de dégradés de couleurs.
L'invention trouve des applications trés diverses notamment pour la
réalisation de foulards et autres articles d'habillement ou d'ameublement.
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REVENDICATIONS

-1- Procédé de teinture d'un tissu, caractérisé par les étapes essentielles
suivantes :

- on dispose le tissu (T) dans un support (1) de maniére & former en
continu, une pluralité de panneaux (T1),

- on trempe l'ensemble du support (1) ainsi équipé dans un bain pour
assurer le mouillage des différents panneaux (T1),

- on retire I'ensemble (1-T1) ,

- on met un premier colorant dans le bain,

- on trempe l'ensemble (1-T1) sur une certaine hauteur (h) pendant un
temps déteminé,

- on retire I'ensemble (1-T1),

- oh rajoute un autre colorant ,

- on trempe l'ensemble (1-T1) sur la totalité de sa hauteur (H),

- on retire I'ensemble (1-T1),

- on tourne successivement d'une valeur angulaire déterminée I'ensemble
(1-T1), que I'on trempe dans le bain, d'abord sur une certaine hauteur (h),
puis, sur sa hauteur totale (H), a chaque orientation angulaire et 4 chaque
trempage, des colorants différents sont ajoutés dans le bain.

-2- Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que I'on trempe
I'ensemble (1-T1) sur trés sensiblement une demi-hauteur.

-3- Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que I'on tourne
I'ensemble (1-T1) quatre fois de 90° et & chaque fois on trempe
I'ensemble selon une demi-hauteur et selon sa hauteur totale, en incluant
a chaque trempage des colorants différents.
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-4- Dispositif pour la mise en oeuvre du procédé selon l'une quelconque
des revendications 1, 2 et 3, caractérisé en ce qu'il comprend une
ossature support (1) présentant des agencements pour l'accrochage du
tissu en accordéon pour former en continu, une pluralité de panneaux
(T1), ladite ossature (1) coopérant avec des moyens (3) (4) aptes a
assurer sa suspension au dessus d'une cuve (2) contenant de I'eau portée
4 ébulition et dans laquelle sont ajoutés des colorants, tout en permettant
son introduction et son retrait a l'intérieur de ladite cuve.

-5- Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en ce que l'ossature
support (1) est établie sous forme d'une armature tubulaire
parallélépipédique ouverte.

-6- Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en ce que les moyens (3)
(4) sont constitués par un systéme de cébles et de poulies asservi ou non
a des moyens de commande automatique.
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