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Urzadzenia uzywane przy stosowaniu
sposobow mielenia zmanych dotychczas,
jak np. mtyny walcowe, kulowe, rurowe
(gniotowniki) zuzywaja, wskutek silnego
ciénienia w fozyskach, a czeéciowo wsku-
telk wielkiego cigzaru mas ruchomych,
znaczne ileéci energji w stosunku do swej
wydajnosci.

Wynalazek niniejszy pozwala znacznie
cbnizyé cisniente w lozyskach z zachowa-
niem tej samej wydajnoéci, a réwniez po-
shugiwaé sie¢ mniejszemi masami ruchome-
mi, a to dzieki temu, ze przerabiane two-
rzywo rozdrabnia si¢, proszkuje, miazdzy
lub wytlacza nietyle pod wplywem cigza-
ru dzialtajacych na nie mas, ile wskutek
namagnetyzowania powierzchni ciernych,
mielacych lub gniotacych lub ich opraw,

ktére, przyciagajac si¢ magnetycznie, wy-
wierajg ci$nienie niezbedne do przerabia-
nia tworzywia.
moze powstaé wskutek wzajemnego przy-
ciagania magnetycznego bardzo silne ci-
énienie, Duzieki temu uzywa si¢ narzedzi
stosunkowio o wiele lzejszych od marzedzi
stosowanych wedlug metod dzisiejszych.
Wobec mniejszego cigzaru tych narzedzi
i wobec tego, ze ciéniemie, uskuteczniajace
czynno§é mielenia, np. w miynach walce-
magnetycznie, nie oddzialywa na lozyska i
wigzbe mlyna, mozna przeto maszyny te
budowaé lzejszemi, niz dotychczas, a jed-
ncczeénie zachowaé te sama wydajnogé.
Dalsza zaleta wynalazku polega na



tem, ze wlasciwe ci$nienie robocze mozna
osiaga¢ i miarkowac, stosownie do kazdo-
razowej potrzeby, w sposob nader prosty,
wzmacniajac lub uszczuplajac doplyw: pcrq-
du, niezbednego do namagnesowamia. -

Narzady do przeprowadzania mowego
sposobu moga, by¢ wykonane z tworzywa
magnetycznego badz catkowicie,
tylko na, powierzchni roboczej, lub tez twio-
rzywo to moze by¢ zawarte tylko wewnatrz
narzadiz,

W przypadku np. miazdzenia i $ciska-
nia przerabianego tworzywa mozna stoso-
~ wa¢ nowy sposéb nietylko pomiedzy po-
merzclmamm roboczemi, toczacemi sie¢ po
sobie, lecz rownez i wtedy, gdy powierzch-
nie te poruszajg si¢ ku sobie.

Szczegblnie korzystnym jest nowy spo-
s6b przy wuzyciu powierzchni moboczych
magnetycznych, np. w miynach walcowych,
przy mieleniu tworzywa, skladajacego sie
z materjaléw paramagnetycznych i mate-
rjatéw  d tycznych. Powszechnie
wiadomo, ze przy mieleniu cial twardych,
w rodzaju rud, na powierzchniach robo-
czych powstajg zczasem zaglebienia, prze-
dzielone wypuklosciami. Podobna budowa
powierzchni udaremnia osiggnikcie zadawa-
lajacego rezultatu pracy, a mozna ja usu-
naé tylko zapomoca obtaczania powierzch-
ni roboczych, co pociaga za sobgy strate
czasu, pracy i znaczne koszty.

- Dzigki zastosowaniu nowego sposobu,
nieréwnosci na powierzchniach $cieraja, sie,
w miare swego powstawania, samoczynnie,
gdyz magnesujace sie skladniki rud ulega-
ja przycigganiu przedewszystkiem tych
wlasnie wzniesieri i miazdzeniu niemi, al-
bowiem we wzniesieniach zachodzi znacz-
niejsza koncentracja sit magnetycznych, W
ten sposdb powierzchnie robocze zuzywaija
sie bardziej w miejscach wypuklych, przez
co uzyskuje sie soammzymm wiyréwnanie
tychze,

Przy przerébce materjatu, zawierajace-
go ciata magnetyczne, ciata te zostaja wcia-

badz tez -

gane miedzy narzady mielace, porywajac
ze ‘soba réwniez skladniki niemagnetyczne.
Przerabiane tworzywo utrzymuja miedzy
sobg narzady mamagnesowane silniej, niz
narzady zwykte. -

Inng bardzo powaing zaleta wynalazku
jest to, ze w wypadku przerébki materja-
lu wulegajacego magnesowaniu w miynach
walcowych, mozna poslugiwaé¢ sie jednym
lub kilkoma walcami do wydzielenia zmie-

" lonego materjatu stosownie do jego zdol-

noéci magnetycznej. Poniewaz materjal
niemagnesujacy, si¢ odpada z walcow, a

‘magnesujacy przywiera diuzej, wigc row-

niez i w danym wypadku, jak w rozdziela-
czach magnesowych, odno$ne materjaty
wypadaja oddzielnie i mozna je segre-
gowac,

Nowy spos6b mozna stosowaé réwniez
do miazdzenia i wytlaczania czgéci roslin-
nych, w celu przetwarzania ich na pasze,
przygotowywania) do dalszej przerébki al-
bo wyciagania zawartej w mich cieczy.

. Do urzeczywistnienia tego sposobu
mozna stosowac¢ maszyny mwlmmamhszago

rodzaju.

Fig. 1 i 2 wyobrazaja schemastycmue
zbudowany w' my$l wynalazku mityn wal-
cowy w widoku bocznym i zgéry.,

Wallec ! zaopatrzony jest wi dwa kota
robocze 2, 3, miedzy ktéremi miesci sie,
obracajaca sie wraz z walcem, cewka in-
dukcyjna; 4, tak iz pomienione kola tworza
bieguny elektromagnesu o kotwicy 5. Mie-
dzy kolami walca 5 mozna réwniez umie-
$ci¢ cewke, to jednak nie jest komieczne, a
korzystne tylko w tym wypadku, gdy mie-
dzy kotami nie mozma umieécié¢ dostatecz-
nej dlosci zwojéw drutu potrzebnej do
wizbudzenia pola magnetycznego. Cewka
indukcyjna jest pokryta ptaszczem ochron-
nym 6. Prad doprowadza si¢ zapomoca
szczotek 7 i 8 i pier§cieni $lizgowych 9 i.
10. Powtierzchnie kot stamowia powierzch-
nie mielace, miedzy ktére doplywa obra-
biany materjat. Mielenie uskutecznia silne



ciénienie, jakie wywoluje wzajemne przy-
ciggamie si¢ walcow, W poréwnaniu prze-
to ze zwyklemi mlynami walcowemi osia-
ga sic tez te wielks korzy$é, ze ciénienie
robocze mnie przenosi si¢ na lozyska i te
ostatnie przejmuja tylko ciezar walcow.
Poniewaz ciénienie robocze nie zalezy
od ciezaru walcow, wiec mozna je budowaé
znacznie lzejszemi od walcéw zwykiych.
Walce te moga réwniez posiadaé érednice
zniaicznie mmiejsza, jezeli materjat mielony
magnesuje si¢ catkowicie lub czesciowo,
poniewaz w tym wypadku magnesujaca sie
cze$é¢ materjalu porywa ze sobs miedzy
walce skladniki niewrazliwe, Wskutek te-
do przy jednakowych wymiarach §rednicy
walcéw osiadal sie silniejsze wrciaganie, niz
w walcach zwyklych. Kota robocze mozna
umocowaé na rdzeniu walca i zabezpieczy¢
od przesuwania lub obrotu sits samego ma-
gnetyzmu, bez stosowamnia w tym celu
szczegblnych $rodkéw umocowujacych, W
riazie potrzeby mozna jednakze niezbedne
" ciénilenfie robocze zwickszyé §rodkami me-
chanicznemi.
- W miaszynie na fig. 3 cewka indukcyj-
na 11 jest nieruchoma i oba namagnesowa-
ne walce (kota robocze) 12 i 13 obracaja
si¢ na osi nieruchomej 14. Walec prze-
ciwlegly 15 moze byé urzadzony w sposéb
podobny, jak walce 5 na fig. 2 lub mozna
go wyposazyé w oddzielng cewke induk-
cyjna obracajacy sie lub nieruchoma, Wa-
lec 13 mapedza koto pasowe 16. Wskutek
namagnesowania ruch obrotowy przenosi
sie na walec 15 i walec 12, Na fig. 4 uwi-
doczniono schematycznie dalsze urzadze-
nie, w ktérem po walcu namagnesowanym
17 przetacza sie kilka walcéw namagneso-
wanych 18, 19 i 20, wskutek czego obra-
biane tworzywio przechodzi kolejno przez
kilka miejsc, gdzie zachodzi mielenie. Na-

dajac malym walcom rozmaite wielkosci

przekrojéow lub- tylko magnesujac je w
stopniu ' mniejszym lub wigkszym, mozna
uczyni¢ cisnienie robocze miedzy poszcze-

gélnemi walcami niejednakowem, co do sity.
Mozna réwniez przed pierwszem miejscem
przemialu wytworzyé znane w zasadzie
pole magnetyczne do oddzielenia czaste-
czek zelaza z tworzywa, a to zapomoca,
jednego z namagnesowanych walcéw albo
oddzielnej cewki. _

W pewnych wypadkach wystarcza kai-
dy z walcéw wyposazyé w jedna tylko, po-
wierzchnie robocza; wéwiczas kazde dwa
walce tworza jedna pare biegunéw. Moz-
na réwniez kilka walcéw, z ktérych kazdy
posiada jedna lub dwie powierzchnie ro-
bocze, umiescié jeden pod drugim, aby mike-
liwo z jednego miejsca przemialu z$ypy-
walo si¢ w miejsce przemiatu, przypadaja-
ce pod pierwszem; walki mozna namagne-
sowaé w ten sposéb, aby kota, znajdujace
si¢ jedno pod drugiem, tworzyly bieguny
odmienne.

Mozna réwniez na sposéb znanych miy-
noéw pierécieniowych, uksztattowaé jeden z
walkéw w postaci (wydrazonego) pierécie-
nila, zawiera wewnatrz jeden lub kil-
ka walcéw wzbudzonych lub mamagneso-
wanych przez indukcje elektryczna, W po-
dobny sposéb mozna réwniez budowaé
milyny wahadlowe.

Nowy sposéb mozna stosowaé réwniez
i wtedy, gdy mp. namagnesowane narzady
mielace tocza si¢ po powterzchni czotowej
biegunéw pierscieniowych lub tarczowych.
Natenczas mozna zastosowaé n pier§ciemi
wspotirodkowych wytwarzajacych razem
n—1 pél magnetycznych, po ktérych to
plerscieniach tocza sie mamagnesowane na-

rzady mielace. Bieguny pierécieniowe lub
tarczowe, przesuwalne wazgledem siebie

wzdluz osi, moga si¢ bezpoérednio Scieraé
ze sobg lub miedzy niemi moga przetaczaé
si¢ namagnesowane narzady mielace. We
wszystkich tych urzadzeniach osie pierécie-
ni lub tarcz moga zajmowaé pozycje pio-
nowa lub pozioma. W formie wykonania
wskazanej schematycznie na fig 5, pole
magnetyczne wytwarzaja dwa bieguny



plerscieniowe 21 i 22, wrbudzane cewka 23,
otoczony, plaszezem cchronnym 24 z teo-
rzywa niemagnetycznego. Na gomej po-
wierzchni pder$cieniowej przetaczaja sie
na ostach pochylych walce stozkowe 25. W
tym wypadku walki 25 wirnja ckele csi
pionowe;j 26, pierscienie za$ sq nieruchome,
lub tez wirnuja, a wialki sa nieruchome, lub
wreszcie pierscienie i watki obracaja sie w
laerunkach przeciwnrych. Mielcne tworzy-
wo splywa mara, 27 aa daszek 28, ktory je
kieruje w sposéb whasciwy. Mielinm moz-
na odprowadza¢ ssaniem przez rure 30,
polaczong z kopule 29. Zasilanie i usuwa-
oie fworzywa moima jedmak wuskuteczmit
w jakikolwiek inny dowolny spcsob.
Zamiast dwu pierScieni biegunowych
moian wytworzyé kilka, z umieszczonemi
miedzy niemi cewkami, wiskutek czego przy
n biegunach kolejnych powstaje n—f pél
magnetyenaych o wepolnej osi.
- Narzady robocze moga posiadaé ksztalt
Skoro wi przerabianem tworzywie znaj-
duja sie ciala wrazliwe na magnesowanie,
i sita wzbudzenia magnetycznego narzadéw
rcboczych odpowiada zaréwno niezbedne-
mu ciénieniu do przemiatu twerzywa, jak
i preenikliwosci magnetycznej owyeh cial,
wowczas zostafa one przyciagane magne-
tycznie przez powierzchnie robocze, wsku-
tek czego np. w miynach walcowych moz-
na jednego lub obu walcéw ufyé maraz do
‘podziatu zmielonego tworzywa na czeéci
sktadowe magnetyczne i niemagnetyczne.
Jezeli jednak okafe sie, iz rozdrobnienie
ciat magnetycznych razem z innemi nie jest
potrzebne, wekutek tego, np., ze sita wzbu-
dzenie tych walkéw nie odpowiada zdolno-
éci magnetycznej materjaléw, jakie nmalezy
oddzieli¢, lub tez jakkeolwiek rozdnabnia-
nie cial magnetycznych jest wprawdzie po-
zadane, lecz sita wzbudzajaca walcow wy-
starcza tylko do rozdrobnienia odnognych
materjaltéw, lecz nie wystarcza dec ich przy-
ciagania, wéowczas nalety zastcsowaé od-

rebne érodki do ich wydzielenia. Mozna
witedy uzyé w tym celu walkéw magneso-
wanych przez indukcje od jedmege z wal-
eow magnetycznych. Walec podobny de
wydzielenia cial magnetycznych, ktérych
jednak mie trzeba rozdmabniaé, mozna u-
stawié¢ przed pierwszem miejscem lub w
miejscach, gdzie si¢ odbywa mielenie. Je-
zeli jednak malezy zemle¢ réwniez ciata
magnetyczae, to walce wydzielajace -
mieszcza sie za miejscem przemiatu, lub
w razie kilku podobnych miejsc za 1ednem
lub za kazdem z mich.

Jezeli przytem wmbudzenie magnetycz-
ne watkéw wystarcza tylko do zmielenda,
lecz nie wystarcza do dostatecznego pobu-
dzania walcow wydzielajacych, wowczas
zadanym, umiesrczajac ma walcach sor-
towniczych cewki dodatkowe.

Fig. 6 uwidacznia schematycznie po-
dobne urzgdzenie w miynie walcowym.
Motliwie jak najblizej do jednego z nama-
gnesowanych walcéw 31 i 32 umieszcza sie,
wzbudzony przez indukcje tego ostatniego,
walec oddzielajacy 33 w ten sposéb, ze mo-
ze on odbieraé¢ ciata majace by¢ wydzelo-
nemi z leja zasilczego 34, przyczem mig-
dzy nim i waloem mielacym 32 pozostaje
przestrzen takiej szerokosci, zeby przechc-
dzace przezesi tworzywe nie podleglo
miazdzeniv przez walec separacyjny. Row-
niez i w tym wypadku walce mielace lub
jeden z nich mozna jednoczesmie zastoso-
waé do wydzielenia zmielonego twiorzywa
cial magmetycznych.

Fig. 7 uwidacznia schematycznie inne
urzadzenie miyna walcowego o dwéch
miejscach przemiafu, wyposazone wi w!ailce
magnetyczne.

Obock wialca 35 umieszcza sie watki 36
i 37, ktére tworza z tamtym dwa miejsca
przemiatu, Mieliwo doplywa do miejsca
przemiatu 35—36 lejem zasilezym 38,
przedtem jednak wizbudzony przez indukcje
walec separacyjny 39 oddziela magnetycz-



ne ciata obce, nie podlegajace rozdrabnia-
niu, Drugi walec separacyjny 40, umie-
szczony nﬁkdzy walcami 36 i 37, oddziela
czasteczki maghetyczne mielonego materja-
tu. Zaopatrujac drugi walec w uzwo;eme
dodatkowe, wytwarzajace miedzy nim i
walcem 35 pole magnetyczne silniejsze ‘od
pola miedzy walcami 35 i 36, mozna od-
dzieli¢ tworzywo o jeszcze mizszej zdolno-
$ci magnetycznej, niz tworzywo oddzielone
uprzednio w miejscu przemiatu 35—36. W
ten sposéb ma sie mozneéé, umieszczajac
ewentualnie za kazdem miejscem prizemia-
tu walec wiydzielajacy, a w razie potrzeby,
zaopatrujac ten ostatni w uzwojenie do-
datkowe, rozdzielania mieliwa jednoczeénie
podczas mielenia na kilka gatunkéw, ma-
gnesujacych sie w réznym stopmiu.

Zamiast namagnesowania powierzchni
roboczych lub opraw tychze, mozna réw-
niez umie$cié cewki indukcyjne nazewnatrz
walcow w ten sposéb, aby linje sil magne-
tycznych przechodzity od jednego walca do
drugiego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb do rozdrabniania i mielenia
twiorzywa: twardego i miekkiego, tudziez do
miazdzeniai lub wythaczania czesci roslin-
nych, znamienny tem, ze powierzchnie ro-
bocze, miedzy ktéremi zachodzi rozdrab-
nianie, zostaja celem zwiekszenia ciénienia
roboczego namagnesowiane,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze zamiast powierzchni roboczych
namagnesowane zostaja cprawy tychze,

3. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze z rozdrabmianiem cial magne-
tycznych potaczone jest jednoczesnie wy-
dzielenie tworzywa wedlug jego zdolnosci
magnetycznej przez wzbudzenie magnetycz-
ne powilerzchni roboczych lub ich opraw w
stopniu wyzszym, niz tego wymaga samo
mielenie,

4. Urzadzenie do wykonania sposobu

wedlug zastrz. 1—3, znamienne tem, ze
dwie lub kilka powierzchni roboczych lub
ich opraw, ktére mozna namagnesowaé lub
wizbudzié w mich magnetyzm indukcyjnie,
urzadzone sa w ten sposéb, iz dwie pracu-
jace powilerizchnie opraw tworza jedna pa-
re biegunéw.

5. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedtug zastrz. 1—3, znamienne tem, ze zo-
staje wytworzone pcle magnetyczne obracz-
kowe lub tarczowe, w ktorem tworzywo u-
lega przemiatow.

6. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedtug zastrz. 1—3, znamienne tem, ze pc-
le magnetyczne podzielone zostaje na pier-
$cienie wispot§rodkowe przez zastosowanie
n pierscieni wspétsrodkowych, wytwarzaja-
cych n—1 czesciowych p6l magnetycznych
wispétsrodkowych, przyczem po powierzch-
ni czotowej tych pierécieni tocza sie dajace
si¢ magnesowaé¢ narzady mielace.

7. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1—3, znamienne tem, ze
dwa bieguny magnetyczne w postaci pier-
$cieni lub tarcz, umieszczone osiowo na osi
pionowej jeden mad drugim lub na osi po-
ziomej jeden obok drugiego, moga obracaé
si¢ wgledem siebie lub przesuwaé wzdtuz
osi,

8. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedtug zastrz. 1—3, znamienne tem, ze
miedzy dwoma biegunami magnetycznemi
w postaci pierscieni lub tarcz, umieszczo-
nych wspétsrodkowo jeden nad drugim lub
jeden obok drugiego 1 przestawialnych
wizdtuz osi, znajduja sie toczace sie marza-
dy mielace przyciagane temi biegunami
wskutek namaignesowania,

9. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedtug zastrz, 1—3, znamienne tem, ze w
celu wydzieleniaj cial magnetycznych wy-
twiarza sie¢ przed lub poza miejscem lub
mikejscami przemiatu pola magnetyczne za-
pomoca namagnesowanych narzadéw robo-
czych lub ich opraw:.

10. Urzgdzenie do wykonania sposobu



wedlug zastrz, 1—3, znamienne tem, ze
twiorzywo doprowadzone zostaje kolejno
do kilku miejsc przerébki, rozmieszczonych
ckoto wspélnego punktu srodkowego, w
ktorych tworzywo to zostaje naprzemian
dzielone lub drobione magnetycznie, lub tez
jednoczesnie drobione i dzielone magne-
tycznie, przyczem miejsca te utworzone sa
przez jedna wsp6lng powierzchnig i odpo-
wilednia, do liczby miejsc przerébki ilosé
watkéw, z ktérych wszystkie lub niektére
tylko sa magnetycznie pobudzone lub ma-

gnetycznie indukowane, inne za$ moga by¢
nie namajgnesowane:.

11. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1—3, znamienne tem, ze
cewli wzbudzajace umieszcza si¢ w ten
sposob nazewnatrz walcéw mielacych, iz
linje sit przechodza od jednego walca do
innrych,

Friedr. Krupp
Aktiengesellschaft Grusonwerk.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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