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Fremgangsmide til at placere ekspansionssamlinger (7) i et ’ 6069- 83

betonleje (3, 4) under fremstilling (stebning)} ved at placere

prazfabrikerede samleelementer (11, 12) bestdende af lange 4

skinner fremstillet af armeret beton i kar som en form og / '1

glidevej (1, 2) til afglat- og vibreringsmaskiner, og pa en / /
&

saddan made, at hulrummet fyldes (7) med materialet, der har
et lavere E-modul i betonen. Fremgangsmide beskriver ogsd .
en fremgangsmide, hvor to skinner er fastgjort til hinanden z g / \ Z é

77

ved hjzlp af et klzbemiddel. Skinnerne (11, 12) er konstrue-
ret til at danne en tunge og rende (9, 10) mellem den pigzl- 40

dende skinne og den tilknyttede betonplade (3, 4). Der er I’ o A
formet huller for tappe (6, 8), der strakker sig fra en plade

til en anden gennem samlingselementet, og séledes forhindrer A
kantrejsning fra at forekomme pd et senere tidspunkt.
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Den foreliggende opfindelse angir en prafabrikeret skinne af
den i krav 1's indledning angivne art.

Svensk patentskrift nr. 431241 beskriver en teknik til at for-
enkle og nedsaztte prisen ved produktion af betonplader eller

-fliser pa et.fast leje.

1 det svenske patent beskrives ikke-forspandte lange armerede
betonskinner med en hsjde svarende til betongulvets gnskede
tykkelse. Disse skinner udlagges sidledes pa& den overflade,
hvor betonen skal stebes, at denne opdeles i sektioner, hvis
bredde svarer til betonudlagningsmaskinernes bredde. Skinnerne
udlegges som forme direkte pad jorden forud for betonudhaldnin-
gen og fastgeres ved hjelp af med mellemrum anbragte beton-
pletter, 1idet skinnernes ere kant nivelleres i1 onsket
stilling svarende til betonlagets gvre Kant. Dette tilveje-
bringer forme for betonen og glideveje for vibratorerne. Det
er ikke nedvendigt at fjérne formene eller vente pa, at faget
eller feltet harder, for man begynder stobearbejdet pa det
tilstodende fag. I forhold til sadvanlige fremgangsmader, hvor
man benytter formmaterialer, der senere skal fjernes, spares
der herved arbejde og kvaliteten forbedres ved brug af disse
betonskinner. Herved spares arbejde, og Kkvaliteten forbedres

ved brug af disse betonskinner.

Det har ikke varet muligt at benytte disse kendte skinner i
forbindelse med fremstilling af ekspansionsfuger, der skal ab-
sorbere forskydninger, der forekommer i betonlaget fra spen-

dinger, sé&som varmespandinger.

Det er den foreliggende opfindelses formdl at anvise en pra-
fabrikeret skinne, der i forbindelse med udlazgning af beton-
gulve eliminerer de problemer, der forekommer ved fremstilling
af betonlag med ekspansionsfuger, og som kan benyttes i det
vesentlige pid samme made som for den fra SE-patentskrift nr.
431241 kendte skinne, og som saledes umiddelbart efter anbrin-

gelsen kan benyttes som form for betonen og umiddelbart under
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henholdsvis efter betonens udhaldning kan benyttes som skinner
eller spor for betonudlazgningsmaskiner, iser vibratorer.
Dette tilgodeses ved, at den indledningsvist omtalte ekspan-

sionssamling er ejendommelig ved det i den kendetegnende del

af krav 1 anferte.

En praktisk udforelsesform er angivet i den kendetegnende del

af krav 2.
Figuren viser et eksempel pa en skinne ifelge opfindelsen.

I figuren ses to lange skinneparter 1 og 2 éf ikke-forspandt,
armeret beton (der kan ikke ses nogen armeringsstanger i fi-
guren) i tvarsnit og indbygget i den endelige konstruktion.
Nabostillede betonplader 4 og 3 bestadr af beton, der enten er
armeret imod revner med net eller stal for at tilvejebringe et
gulv 1‘en bygning. BDer e} ikke vist nogen armeringsstanger i
figuren. De to skinner er konstrueret pa en sadan made, at til
en side forlesbende gvre flanger 13, 23's overflader 17 og 27
er nivelleret med en fin eller ren overflade i forbindelse med
fremstillingen saledes, at det er muligt at benytte kompense-
rende og vibrerende maskiner, ..sasom en vibrerende afpuds-
ningsbjelke, i forbindelse med fremstillingen af betonpladerne
4, 3. Skinnernes nedre til samme side forlgbende flanger 12,
22 er noget bredere end de gvre flangerils, 23, saledes at der
dannes en bundflade 14, 24, der stetter mod den faste jord 5
neden under. De mod betonen vendende skinneflader 10, 9, der
forleber mellem de nedre 12, 22 og de avre 13, 23 flangers
gvre 15, 25 henholdsvis nedre 16, 26's sidekanter er konkave,
saledes at der dannes en indsnavring 18, 28 under den gvre
flange 13, 23. Dette giver den endelige konstruktion stor
strukturel styrke. Sidefladerne 11, 21, der vender mod rummet
mellem skinnnerne, er Kkonstrueret i form af en flad og lodret
overflade. Det dannede mellemliggende rum 7 er fyldt med et
materiale, der har en bedre evne end beton til1 at absorbere

forskydning, dvs. at det er plastisk deformerbart. Dette ma-
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teriale kan besta af forskellige gummicompounder eller -blan-
dinger, der er blevet blgdgjort ved at bruge forskellige pla-
stificeringsmidler, men kan ogsad besta af polystyren, der
ekspanderer til en passende massefylde. Pa figuren ses o0gsa en
dyvel 8, 6 med cirkulart tvarsnit, der er fort gennem huller
19, 29 i skinnerne 1, 2. Den ene stangende, f.eks. enden 6, er
behandlet med et materiale, der ger det nemmere for tappen at

forskydes i den tilhsrende betonplade 3.

Man har fundet, at det er sarligt fordelagtigt at arbejde med
en ekspanderet form af polystyren som materialet mellem
skinnparterne. Dette kan ogsd péaferes under brug af et klabe-
middel i forbindelse med skinnernes fremstilling, saledes at
dette samleelement pa byggepladsen, hvor samlingen skal place-
res, benyttes pa samme made som den fra det svenske patent-
skrift nr. 431241 kendte skinne, jvf. ovenfor. I visse til-
falde kan det tillades, at polystyren forbliver pad plads for
at absorbere forskydninge;, eller det kan fjernes fuldstendigt
eller delvis for at fylde det resulterende hulrum med et andet

materiale, f.eks. et, der har en sterre modstandsevne overfor

benzin.

Patentkrayv,

1. Prafabrikeret skinne til brug som form ved stebning af be-
tongulve og som er egnet til fremfering af en vibrator umid-
delbart efter betonudhaldningen, ke nde tegnet ved,

at skinnen er formet som en ekspansionssamling (12, 7, 22).

2. Skinne ifslge krav 1, Kk en de tegnet ved, at eks-
pansionssamlingen bestar af to symmetriske, Tange skinneparter
(1, 2), hvis mod hinanden vendende, i udlagt stand lodrette
sideflader (11, 21) vender mod hinanden og er anbragt i en til

en fuges bredde svarende afstand fra hinanden, og hvor mellem-
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rummet (7) mellem bjazlkerne (11, 21) er forbundet af et ela-

stisk plastisk materiale med en til

svarende tykkeilse.

en ekspansionsfuge

(7)
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