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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Nutzung von nicht standardgerechten Thermoplasten
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vulkanisierten elastomeren Abfalle der unterschiedlichsten Industriezweige. Das Ziel des
Verfahrens besteht darin, mit relativ geringem Aufwand auf vorhandenen technischen Anlagen
hochwertige, flichenférmige Fertigerzeugnisse oder Halbfabrikate herzustellen. Die o.g.
Materialien werden in zerkleinerter Form und in einem geeigneten Mischungsverhéltnis einem
Extruder zugefithrt und homogenisiert. Der austretende Strang wird durch ein Walzensystem
geformt und durch Kihlung fixiert. Das Verfahren schlieRt die Méglichkeit der Kalibrierung, des
Einbringens von Durchbriichen und der Beschichtung des Flachengebildes mit anderen
Materialien ein. Das Anwendungsgebiet des Flachengebildes liegt vornehmlich dort, wo neben
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Titel'der Erfindung

Verfahren zur Nutzung von nicht staﬁdardgerechten Thermoplasten.
und nicht standardgerechten, vulkanisierten Elastomeren und/
oder thermoplastischen und vulkanisierten elastomeren Abfdllen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Nutzung von nicht
standardgerechten Thermoplasten und nicht st&ndardééredhtén
vulkanisierten Elastomeren und/oder thermoplastischen und
vulkanisierten elastomeren Abfillen der unterschiedlichsten

Industriezweige.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

In der Literatur wird eine Vielzahl von Verfahren zur Nutzung
von nicht standardgerechten Thermoplasten und nicht standard-

gerechten vulkanisierten Elastomeren und/oder thermoplastischen

.und vulkanisierten elastomeren Abfédllen beschrieben, Viele die-

ser Verfahren stellen jedoch keine effektive Verwertungsvariante
dar, weil sie keine materialspezifische Nutzung der eingesetzten

Rohstoffe ermdglichen,

Andererseits gibt es einige Patente, die versuchen, LUsungswege

unter weitestgehendem Erhalt der materidlspezifischen Eigen-
schaften der verwendeten Rohstoffe aufzuzeigen, Diese offenge-~
legten Patente unterscheiden sich von dem erfindungsgemi@fen

Verfahren unter anderem dadurch, daB sie zur Ldsung des Pro=-

blems einen wesentlich hoheren Aufwand erfordern, andererseits

nicht den gleichen giinstigen Effekt'errcicheno
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Ziel der Erfindung

Das Ziel des erfindungsgemdBen Verfahrens besteht darin, mit
relativ geringem Aufwand ﬁioht standardgerechte Thermoplaste
und nicht standardgerechte vulkanisierte Elastomere und/oder
thermoplastische und vulkanisierte elastomere Abfdlle auf vor—
handenen techunischen Anlagen zu hochwertigen, flichenformigen

Fertigerzeugnissen oder Halbfabrikaten zu verarbeiten.

Vesen der Erfinsung

Durch das erfindungsgemidBe Verfahren ist es moglich, nicht
standardgerechte Thermoplasten und nicht standardgerechte
vulkanisierter Elastomere und/oder thermoplastische und
Vulkanisiérte elastomere Abfédlle geringen'AufschluBgrades
zZu hochweftigen flichenfdrmigen Produkten zu verarbeiten,
Dazu werden die o,g, Materialien in zerkleinerter Form in
einem geeigneten, fiir den jeweiligen Verwendungszweck ange-
pahten Mischungsverhdltnis in einen Extruder eingegeben,
homogenisiert wund der austretende Strang durch ein System'

von ¥Walzen geformt und durch Kihlung fixiert.

Dariiber hinaus schlieBt das erfindungsgeméBe Verfahren die
Msglichkeit der Kalibrierung, des Einbringens von Durch~
“briichen und der Beschichtung des Flidchengebildes mit anderen

Materialien ein.

Durch die Zugabe von Faserabfidllen zu der Gesamtumischung
lassen sich fiir bestimmte Einsatzgebiete giinstigere Material-
eigenschaften des erfindungsgemdlB hergestellfen Fliachenge=- '

bildes erzielen.
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Verfahren zur Nutzung von nicht standardgerechten Thermo-
plasten und nicht standardgerechten Vulkanisiertén Elasto=-
meren und/oder thermopiastisohen und vulkanisierten elasto-
meren Abfdllen dadurch gekennzebhnet,»daﬁ die zerkleinerten

Materialien einem Extruder zugefiihrt und homogenisiert und .

der austretende Schmelzestrang durch ein System von Walzen

zu einem flichigen Gebilde geformt und durch Kithlung fixiert

wird.

Verfahren nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnet, daf der An-

teil der elastomeren Komponente bis zu 70 Masseprozent aber

mindestens 15 Masseprozent der Gesamtmischung betragen kann.

Verfahren nach Punkt 1 bis 2 dadurch gekennzeichnet, daB
der Gesamtmischung organische und/oder anorganische faser-
formige Abfdlle anteilig bis zu 30 Masseprozent, bezogen auf

die Gesamtmischung, zugegeben werden konnen,

Verfahren nach Punkt 1 bis 3 dadurch gekennzeichnet, daB
die thermoplastische Komponente aus einem Gemisch aus nicht

standardgerechten Thermoplasten und/oder einem Gemisch ther-

moplastischer Abfédlle besteht.

Verfahren nach Punkt 4 dadurch gekemmzeichnet, daB zur Ver-
triglichkeitsvermittlung zwischen den thermoplastischen
Grundkomponenten chloriertes Polyethylen und/oder Ethjlen—

Vinylacetat-Copolymere’eingesétZt werdene

Verfahren nach Punkt 1 bis 5 dadurch gekennzeichnet, daB
das erzeugte Flidchengebilde durch geeignete Vorrichtungen

kalibriert werden kann.

Verfahren nach Punkt 1 bis 6 dadurch gekennzeichnet, daB
das erzcugte Flidchengebilde durch bcliebige Folien und/oder
textile TFlédchengebilde ein oder beidseitig beschichtet wer-

den kann.
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8. Verfahren nach Punkt 1 bis 7 dadurch gekennzeichnet, dal
in das erzeugte Flichengebilde durch geeignete Vorrlcatungnn,
vorzugsweise Stachelwalzen, Durchbriiche eingebracht werden

kénnen,
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