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(54) Verfahren zur Herstellung von Magnesiumoxydsinter

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von
hochreinem dicht gebranntem Magnesiumoxydsinter mit einem Gehalt von
mindestens 99,5 Ma,-3% Magnesiumoxyd und einem Kornraumgewicht {iber
3,4 g/cm3. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, MaBnahmen

zu schaffen, durch welche der erwdhnte Reinheitsgrad erreicht wird.
ErfindungsgemiB wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB eine

wiBrige Lésung, die liber 400, vorzugsweise 400 bis 430 g/l
Magnesiumchlorid, maximal 15 g/1 Calciumchlorid und maximal 5,
vorzugsweise 1 g/l Alkalihalogenide enthdlt, bei einer Ofentemperatur
von 350 bis 650, vorzugsweise 400 bis 550 oC im Gegenstrom .
sprilhgerdstet, das feste R&stprodukt mehrmals mit Wasser angemaischt
und von diesem wieder grob abgetrennt wird, bis mehr als 95% des
Magnesiumoxyds zu Magnesiumhydroxyd umgewandelt worden sind und der
Gehalt an Cl~-Ionen auf unter0,2 Ma,-% des festen Produktes gebracht
worden ist, das feste Produkt hierauf mechanisch und/oder thermisch
auf einen Maximalgehalt von 20% Feuchtigkeit vorgetrocknet, auf
pbekannte Weise zu Briketts mit einer Mindestrohdichte von

1,8 g/cm3 kompaktiert und bei einer Temperatur tber 1750 ocC

gebrannt wird.,
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Verfaohren zur Herstellung von llagnesiumoxydsinter

Anwendungsgebiet der Erfindung

Vorliegende Erfindung betrifft ein Verfehren zur Herstel-
lung von hochreinem, dicht gebraenntem Magnesiumoxydsinter
mit einem Gehalt von mindestens 99,5 % Magnesiumoxyd und
einem Kornraumgewicht iiber 3,4.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Bekanntlich ist es nicht leicht, auch mit modeérnen Tech-
nologien)diesem hohien Standard beziiglich Reinheit und

‘ Kompaktheit zu entsprechen, Insbesondere das moderne,
‘auch aus unreinen Ausgengsstoffen durch Losen in Salz-
siuré, NaBreinigung und Sprithrosten erzeugte, schon rela-
tiv reine lisgnesiumoxyd hat eine Pulverstruktur mit hoher
spezifischer Oberfliche und 1l&Bt sich nicht ohne weiteres
auf die genannten Eigenschaften hin weiter veredeln,

Ziel der Erfindung

> ziel der Erfinduhg ist es, die Mangel bei der Erreichung des
Reinheitsgrades und der weiteren Veredelung zu iiberwinden,

Darlezung des Weseng der Frfindung

Aﬁfgabe der Erfindung ist die Schaffung eines Verfeahrens,
durch welches der eingangs erwdhnte hohe Reinheitsgrad
erreicht werden kann, ' |

: Es zeigte sich vEllig liberraschend, daB es bel einer
nevartigen Kombination genz begtimmter Verfahrensschritte
mit ganz bestimmten einzuhaltenden Betriebsparsmetern
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einen Bereich gibt, in dem man mit dieser direkten, energie-
sparenden Technologie denmoch zum Ziel kommt,

Erfindungsgemdl stellt men die erhaltene, erforderlichen-
falls auf bekannte Weisge chemisch und physikalisch nalge-
reinigte Magnesiumchloridlosung auf einen Gehalt von iiber
400, vorzugsweise 400 bis 430 g/l Magnesiumchlorid, maxi-
mal 15 g/1 Calciumchlorid und maximel 5, vorzugsweise 1 g/l
Alkelihalogenide ein. Die drei- und vierwertigen letalle
gind nur mehr in Spuren (weit unter 1 g/1) vorhanden. So-
denn wird in bekannter Weise bei einer Ofentemperatur in
der Ofenmitte von 350 bis 650, vorzugsweise 400 bis 550 °¢
die Losung am Kopf eines leeren Ofens eingespriiht, wéh-
rend von unten her heiBe Brenngase entgegenstromen. Das
vom Boden des Ofens und eventuell auch aus einer nachge-
schalteten Staubabscheidung (z. Be einem Zyklon) gewon=-
nene Oxyd wird nun mehrmals mit Wasser angemischt und
immer wieder - é. B, durch Dekantieren - von diesem grob
abgetrennt, solange, bis laut Analyse mehr als 95 %_des

" HMagnesiumoxyds zu Magnesiumhydroxyd umgewendelt und der
Gehalt an Chlorid-Ionen (Cl™), bezogen auf den Feststoff,
guf einen Wert unter 0,2 % gebracht worden ist. Das

feste Produkt wird hierauf mechenisch und/oder ther-
misch auf einen Gehalt von maximal 20 % Vasser vorge-
trocknet, auf bekannte Weise zu Briketts mit einer Min=-
destrohdichte von 1,8 g/cm3 verdichtet und endlich bei
einer Temperatur iiber 1750 v gébrannt. ‘
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Ausfﬁhrungsbeispiel

Ein Ausfilhrungsbeispiel des Verfehrens zur Herstellung von
hochreinem, dicht gebranntem lMagnesiumoxydsinter mit einem
Gehalt von mindestens 99,5 %-liasse lagnesiumoxyd und einem
Kornraumgewicht iiber 3,4 g/cmB, soll nachfolgend die Er-
findung né&her erléutern.

Eine wéssrige Losung, die ca. 420 g/l Magnesiumchlorid,

15 g/1 Calciumchlorid und 1 /1 Alkallhalogenlde enthilt,
wird bei einer Ofentemperatur von ca. 500 °C¢ im Gegenstronm
sprﬁhgerﬁstet Das hierbei entstandene feste Rostprodukt wird
mehrmals mit Wasser angemischt und von diesem wieder grob
abgetrennt. Dies geschieht so lange, bis mehr als 95 %

des Magnesiumoxyds zu Magnesiumhydroxyd umgewandelt worden
sind und der Gehalt an Cl™-Tonen auf unter 0,2 %-lasse des
festen Produktes gebracht worden ist. Hiersuf wird das

feste Produkt mechanisch und/oder thermisch suf einen
’Maximalgehalt von 20 % Feuchtigkeit vorgetrocknet. Es wird
anschliefend auf bekannte Weise zu Briketts mit einer Mindest-
rohdichte von 1,8 g/cm3 gepreBt und bei einer Temperatur
iiber 1750 °c gebrannt.
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- Erfindungssnspruch

Verfshren gur Herstellung von hochreinem, dicht gebrann-
tem Megnesiumoxydsinter mit einem Gehalt von mindestens
99,5 %-lMasse llegnesiumoxyd und einem Kornraumgewibht
iiber 3,4 g/cmB, gekennzeichnet dadurch, daf eine weBrige
Losung, die iiber 400, vorzugsweilse 400 bis 430 g/1
Magnesiumchlorid, maximal 15 g/l Celsiumchlorid und
‘maximal_B, vorzugsweise 1 g/l Alkelihalogenide enthélt,
bei einer Ofentemperatur von 350 bis 650, vorzugswelse
400 bis 550 ®¢ im Gegenstrom sprithgertstet, das feste
Réstprodukt mehrmals mit Wasser angemaischt und von
diesem wieder grob abgetremnt wird, bis mehr als 95 %
des Hagnesiumoxyds zu lMagnesiumhydroxyd umgewandelt
worden sind und der Gehalt an CL -Ionen auf unter 0,2 %-
lMasse des festen Produktes gebracht worden iét, das
feste Produkt hierauf_mechanisch und/oder thermisch auf
einen liaximalgehalt von 20 % Feuchtigkel® vorgetrocknet,
auf bekannte Weise zu Briketts mit einer Illindestroh-
-dichte von 1,8 g/om3 kompektiert und beil einer Tempe~

" patur tber 1750 °C gebrannt wird. ‘
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