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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 回 転 手 段 を 有 す る 加 工 ヘ ッ ド に 軸 状 電 極 を 装 着 し て 被 加 工 体 と 相 対 向 さ せ 、 前 記 回 転 す
る 軸 状 電 極 の 先 端 側 を 被 加 工 体 の 表 面 に 近 接 し た 位 置 で 電 極 ガ イ ド に 案 内 さ せ て 位 置 決 め
し 、 対 向 間 隙 に 加 工 液 を 供 給 介 在 さ せ た 状 態 で 両 者 間 に 間 歇 的 な 電 圧 パ ル ス を 印 加 し 、 繰
り 返 し 放 電 を 発 生 さ せ る と 共 に 、 対 向 方 向 の 、 ま た は 対 向 方 向 お よ び 該 対 向 方 向 と 直 角 な
平 面 方 向 の 相 対 的 な 加 工 送 り を 与 え て 被 加 工 体 に 穴 ま た は 所 定 の キ ャ ビ テ ィ を 加 工 す る 放
電 加 工 方 法 に お い て 、
　 加 工 の 開 始 に 際 し 、 前 記 回 転 電 極 の 先 端 を 加 工 す べ き 加 工 穴 ま た は キ ャ ビ テ ィ の 前 記 対
向 方 向 の 深 さ に 応 じ た 所 定 の 長 さ 、 前 記 電 極 ガ イ ド か ら 挿 通 突 出 さ せ て 設 定 し 、 加 工 の 進
行 に 応 じ て 前 記 軸 状 電 極 先 端 の 前 記 電 極 ガ イ ド か ら の 突 出 長 さ を 前 記 設 定 長 さ に 維 持 し つ
つ 加 工 が 進 行 す る よ う に 前 記 電 極 ガ イ ド の 位 置 を 制 御 し つ つ 加 工 を 行 な う こ と を 特 徴 と す
る 放 電 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 回 転 軸 状 電 極 先 端 の 前 記 電 極 ガ イ ド か ら 突 出 長 さ で あ る 前 記 所 定 長 が 、 前 記 加 工 す
べ き 加 工 穴 ま た は キ ャ ビ テ ィ の 前 記 対 向 方 向 の 深 さ と の 長 さ で あ る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 １ に 記 載 の 放 電 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 軸 状 電 極 ま た は 交 換 装 着 さ れ た 新 し い 軸 状 電 極 に よ る 目 的 と す る 穴 ま た は キ ャ ビ テ
ィ の 加 工 開 始 に 際 し 、 前 記 軸 状 電 極 の 先 端 を 前 記 穴 ま た は キ ャ ビ テ ィ の 所 要 加 工 深 さ に 応
ず る 長 さ 電 極 ガ イ ド か ら 挿 通 突 出 さ せ る と 共 に 所 定 回 転 数 で 回 転 さ せ 、 こ の 軸 状 電 極 先 端
の 回 転 振 れ 量 を 前 記 被 加 工 体 設 置 テ ー ブ ル 上 に 設 置 し た 測 定 装 置 に よ っ て 測 定 し 、 こ の 測
定 振 れ 量 に 応 じ て 加 工 プ ロ グ ラ ム を 修 正 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 、 ま た は ２ に 記 載
の 放 電 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 回 転 手 段 を 有 す る 加 工 ヘ ッ ド に 軸 状 電 極 を 装 着 し て 被 加 工 体 と 相 対 向 さ せ 、 対 向 間 隙 に
加 工 液 を 供 給 介 在 さ せ た 状 態 で 両 者 間 に 間 歇 的 な 電 圧 パ ル ス を 印 加 し 、 繰 り 返 し 放 電 を 発
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生 さ せ る と 共 に 、 対 向 方 向 の 、 ま た は 対 向 方 向 お よ び 対 向 方 向 と 直 角 な 平 面 方 向 の 相 対 的
な 加 工 送 り を 与 え て 被 加 工 体 に 穴 ま た は 所 定 の キ ャ ビ テ ィ を 加 工 す る 放 電 加 工 機 に お い て
、
　 前 記 加 工 機 の コ ラ ム に Ｗ 軸 ス ラ イ ダ を 、 ま た 該 Ｗ 軸 ス ラ イ ダ に Ｚ 軸 ス ラ イ ダ を 、 夫 々 同
種 、 同 一 ま た は 別 異 の も の で あ っ て も よ い 案 内 、 バ ラ ン サ を 含 む 送 り 機 構 、 お よ び 駆 動 源
の モ ー タ と の 組 み 合 わ せ か ら な る 夫 々 の 昇 降 軸 送 り 機 構 を 介 し て 取 り 付 け 、 前 記 加 工 ヘ ッ
ド を 前 記 Ｚ 軸 ス ラ イ ダ に 取 り 付 け る 一 方 で 、 該 加 工 ヘ ッ ド に 装 着 さ れ た 軸 状 電 極 の 先 端 側
を 被 加 工 体 に 近 い 位 置 で 挿 通 案 内 し て 位 置 決 め す る 電 極 ガ イ ド を 前 記 Ｗ 軸 ス ラ イ ダ の 下 方
に 取 り 付 け て 保 持 さ せ 、 前 記 コ ラ ム に 対 す る Ｗ 軸 ス ラ イ ダ の 昇 降 軸 方 向 の 位 置 を 、 ま た 該
Ｗ 軸 ス ラ イ ダ に 対 す る Ｚ 軸 ス ラ イ ダ の 昇 降 軸 方 向 の 位 置 を 検 出 す る 夫 々 同 種 、 同 一 、 ま た
は 別 異 の も の で あ っ て も よ い 位 置 検 出 装 置 を 夫 々 設 け 、 前 記 軸 状 電 極 先 端 の 前 記 電 極 ガ イ
ド か ら の 突 出 長 さ を 加 工 す べ き 穴 ま た は キ ャ ビ テ ィ の 前 記 対 向 方 向 の 深 さ に 応 じ た 所 定 値
に 設 定 し 、 前 記 Ｗ 軸 ス ラ イ ダ の コ ラ ム に 対 す る 昇 降 軸 位 置 と 、 前 記 Ｚ 軸 ス ラ イ ダ の Ｗ 軸 位
置 に 対 す る 昇 降 軸 位 置 と を 前 記 各 位 置 検 出 装 置 の 検 出 位 置 フ ィ ー ド バ ッ ク 信 号 に よ っ て 前
記 所 定 値 に 保 つ よ う 制 御 す る 制 御 装 置 を 設 け て な る こ と を 特 徴 と す る 放 電 加 工 機 。
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