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Module pour structure de jeu modulaire, et structure correspondante.

L’invention concerne des modules pour structure mo-
dulaire, trouvant une application notamment au domaine
des structures de jeu pour enfants, tels que des parcours lu-
digues ou éducatifs.

Chaque module 2, 3, 4 comprend deux faces de bases
opposeées, et au moins une face latérale joignant les péri-
phéries respectives des deux faces de base, et au moins un
moyen d’assemblage 12 a 17 configuré pour coopérer avec
un moyen d’'assemblage 12 a 17 complémentaire d’'un autre
module 2, 2, 4, et pour permettre la solidarisation temporaire
des modules.

Chaque moyen d’assemblage 12 a 17 présente une face
d’assemblage disposée sur au moins une partie de 'une
des faces latérales et au moins une partie d’e 'une des
faces de base.

Figure pour I'abrégé: Figure 6




Description

Titre de I'invention : Module pour structure de jeu modulaire, et
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structure correspondante

Domaine technique de I’invention

La présente invention concerne un module pour former une structure modulaire, et
une structure correspondante, ainsi qu’un kit de modules pour former une telle
structure. Elle trouve une application notamment au domaine des structures de jeu mo-
dulaires pour les enfants, dans lesquelles des modules sont assemblés pour former un
parcours ludique ou éducatif, tel qu’un parcours de motricité, un labyrinthe, ou pour
former un abri ou une cabane.

Contexte de ’invention

Pour répondre au besoin de développement des capacités motrices chez les enfants en
bas age, il est connu de mettre en place des activités utilisant des tapis de sol et des
modules de formes variées, pour constituer un parcours avec un enchainement
d’obstacles.

Les enfants peuvent également utiliser ces modules et tapis de facon autonome, pour
construire des abris dans lesquels ils aiment se cacher. Mais les tapis et modules
destinés a réaliser un parcours de motricité par exemple, ne sont généralement pas
adaptés a la construction d’un abri par I’enfant de maniere autonome. A I’inverse, les
modules et objets qui sont congus pour permettre facilement a I’enfant de construire un
abri, ne sont pas vraiment adaptés a la réalisation d’un parcours de motricité.

On connait des ensembles de modules destinés a étre assemblés pour constituer des
ensembles de formes diverses. Un assemblage de modules de type piceces de puzzle est
par exemple connu du document US5052158. Le type de structure que 1’on peut
réaliser avec cde tels modules est cependant limité a des structures de type tapis avec
un assemblage seulement dans deux dimensions. Dans certains cas, il est possible
d’utiliser les moyens d’assemblage disposés sur les modules pour former des structures
simples en trois dimensions. Mais un tel assemblage est généralement compliqué a
obtenir de maniere autonome pour un enfant. En outre, les moyens d’assemblage
n’offrent que tres peu de possibilités d’assemblage différentes entre deux modules.

Un autre type de module est décrit dans US20220151400, dans lequel des bandes
d’accrochage de type boucles-crochets peuvent étre disposées sur une face des
modules, a différents endroits de cette face, ces modules pouvant étre de forme variées.
Ce type de module offre d’avantage de possibilités d’assemblage, grace au posi-
tionnement des bandes d’accrochage et aux formes des modules. Cependant, une fois

la bande d’accrochage positionnée sur 1I’une des faces du module, en un endroit précis
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de cette face du module, les possibilités d’assemblage avec un autre module sont

également limitées. Pour changer la fagcon d’assembler deux modules, il faut déplacer

la bande d’assemblage manuellement et la replacer a un endroit adéquat. Outre le fait
qu’il est nécessaire d’intervenir sur le module pour augmenter les possibilités
d’assemblage et qu’une telle intervention n’est pas toujours pratique pour un éducateur
adulte, elle est également difficilement envisageable pour une enfant en bas age.

Résumé de l'invention

Un des buts de I’invention est donc de résoudre notamment les problemes précités.
Aussi, ’invention a notamment pour objectif de proposer un module qui permette de
former facilement des structures modulaires variées, tant dans leur forme que dans leur
utilisation, a destination notamment d’enfants en bas age.

L’invention a ainsi pour objet, selon un premier aspect, un module pour former une
structure modulaire, ce module comprenant deux faces de bases opposées, et aux
moins une face latérale joignant au moins une partie de la périphérie de 1’une des deux
faces de base et au moins une partie de la périphérie de I’autre des deux faces de base.

Le module comprenant en outre au moins un premier moyen d’assemblage configuré
pour coopérer avec un deuxieme moyen d’assemblage, complémentaire audit premier
moyen d’assemblage, d’au moins un deuxi¢me module, et pour permettre la solida-
risation temporaire du premier et du deuxieme modules.

Le premier moyen d’assemblage comprend une face d’assemblage apte a €tre so-
lidarisée de maniere temporaire avec au moins une partie d’une face d’assemblage du
deuxieéme moyen d’assemblage, cette face d’assemblage du premier moyen
d’assemblage étant disposée sur au moins une partie de ladite au moins une face
latérale et au moins une partie d’au moins une des deux faces de base.

Suivant certains modes de réalisation, le module comprend en outre une ou plusieurs
des caractéristiques suivantes, prise(s) isolément ou suivant toutes les combinaisons
techniquement possibles :

- le module comprend plusieurs faces latérale chacune joignant au moins une
partie de la périphérie de 1’une des deux faces de base et au moins une partie
de la périphérie de 1’autre des deux faces de base, et ce module comprend
plusieurs premiers moyens d’assemblage, la face d’assemblage d’au moins un
des premiers moyens d’assemblage étant disposée sur au moins une partie de
I’une desdites au moins deux faces latérales et au moins une partie d’au moins
une des deux faces de base, et la face d’assemblage d’au moins un autre des
premiers moyens d’assemblage étant disposée sur au moins une partie d’une
autre desdites au moins deux faces latérales et au moins une partie d’au moins

une des deux faces de base ;



le module comprend au moins quatre faces latérales chacune joignant au
moins une partie de la périphérie de I’une des deux faces de base et au moins
une partie de la périphérie de I’autre des deux faces de base, au moins deux
des quatre faces latérales étant opposées ’une a 1’autre, de préférence sen-
siblement parallele I’une a I’autre, et en ce qu’il comprend plusieurs premiers
moyens d’assemblage, la face d’assemblage d’au moins un des premiers
moyens d’assemblage étant disposée sur au moins une partie de 1’une desdites
au moins deux faces latérales opposées et au moins une partie d’au moins une
des deux faces de base, et la face d’assemblage d’au moins un autre des
premiers moyens d’assemblage étant disposée sur au moins une partie de
I’autre desdites au moins deux faces latérales opposées et au moins une partie
d’au moins une des deux faces de base ;

le module comprend au moins deux faces latérales connexes chacune joignant
au moins une partie de la périphérie de I’une des deux faces de base et au
moins une partie de la périphérie de I’autre des deux faces de base, la face
d’assemblage d’au moins un des premiers moyens d’assemblage étant
disposée sur au moins une partie de 1’une desdites au moins deux faces
latérales connexes et au moins une partie d’au moins une des deux faces de
base, et la face d’assemblage d’au moins un autre des premiers moyens
d’assemblage étant disposée sur au moins une partie de 1’autre desdites au
moins deux faces latérales connexes et au moins une partie d’au moins une
des deux faces de base ;

les deux faces latérales connexes se rejoignent en un coin du module, la face
d’assemblage d’au moins un des premiers moyens d’assemblage étant
disposée sur au moins une partie de 1’une desdites au moins deux faces
latérales connexes a proximité dudit coin du module, et la face d’assemblage
d’au moins un autre des premiers moyens d’assemblage ¢tant disposée sur au
moins une partie de 1’autre desdites au moins deux faces latérales connexes a
proximité de ce dit coin du module ;

la face d’assemblage d’au moins un des premiers moyens d’assemblage
disposée sur au moins une partie de I’une des au moins deux faces latérales
connexes a proximité du coin du module, s’étend sur au moins I’une des deux
faces de base en recouvrant, sur cette au moins une des deux faces de base, la
face d’assemblage de 1’autre des premiers moyens d’assemblage disposée sur
au moins une partie de I’autre des au moins deux faces latérales connexes a
proximité du coin du module ;

le module comprend plusieurs premiers moyens d’assemblage, la face

d’assemblage d’au moins deux des premiers moyens d’assemblage étant



disposée sur au moins une partie de ladite au moins une face latérale et au
moins une partie d’au moins une méme des deux faces de base ;

la face d’assemblage d’au moins un des premiers moyens d’assemblage est
disposée sur au moins une partie de ladite au moins une face latérale et sur au
moins une partie de chacune des deux faces de base ;

au moins 1’une des faces latérales rejoint au moins 1’une des deux faces de
base en une arréte, et la face d’assemblage d’au moins un des moyens
d’assemblage s’étend sur au moins une partie de ladite au moins une face
latérale et sur ladite au moins une des deux faces de base sensiblement per-
pendiculairement a 1’arréte sur une distance d’au moins 5 mm, de préférence
au moins 1 cm, a partir de ladite arréte ;

au moins 1’une des faces latérales rejoint au moins 1’une des deux faces de
base en une ligne de jonction selon un profil arrondi, et en ce que la face
d’assemblage d’au moins un des moyens d’assemblage s’étend sur au moins
une partie de ladite au moins une face latérale et sur ladite au moins une des
deux faces de base sensiblement perpendiculairement a la ligne de jonction
sur une distance d’au moins 5 mm, de préférence au moins 1 cm, a partir de
ladite arréte ;

au moins une partie de la face d’assemblage d’au moins un des premiers
moyens d’assemblage, est pourvue d’éléments d’assemblage de type boucle
et/ou crochet, ou de type magnétique, ou de type a emboitement élastique,
configurés pour coopérer avec des éléments d’assemblage complémentaire
respectivement de type croche et/ou boucle, de type magnétique, ou de type a
emboitement élastique, d’au moins une partie de la face d’assemblage du
deuxieéme moyen d’assemblage du deuxieme module ;

au moins une des faces latérales est orientée sensiblement perpendicu-
lairement a au moins 1’une des deux faces de base :

au moins une des faces latérales forme une surface concave ou convexe par
rapport aux deux faces de base ;

au moins une des deux faces de base forme une surface sensiblement plane ;
les deux faces de base forment chacune une surface sensiblement plane, et
sont de préférence sensiblement paralleles ’une a 1’autre ;

au moins une des deux faces de base forme une surface courbe ;

le module comprend un corps en matériau rembourré, par exemple de type
mousse telle qu’une mousse de polyéthylene, enveloppé dans une enveloppe
textile, par exemple de type textile en polyester ;

I’enveloppe textile est formée de deux panneaux textiles cousus ;

I’un des deux panneaux est cousu avec I’autre des deux panneaux le long d’au
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moins I’une des faces latérales, de préférence au niveau d’une ligne de couture
disposée sensiblement a égale distance des deux faces de base ;

- le ou les premiers moyens d’assemblage sont fixés, par exemple par couture,
sur I’enveloppe textile ;

- le module comprend au moins deux parties reliées par une ligne d’articulation
formée par une réduction de la distance entre les deux faces de base ;

- la ligne d’articulation comprend une couture, de préférence formée au niveau
de 1’une des deux faces de base ;

- le module comprend une ouverture traversante partant de I’une deux faces de
base et débouchant dans I’autre des deux faces de base ;

- le module comprend un élément mobile configuré pour boucher tempo-
rairement au moins en partie I’ouverture traversante.

L’invention a également pour objet, selon un deuxieme aspect, une structure
modulaire comprenant au moins deux modules tels que présentés plus haut.

Suivant certains modes de réalisation, la structure comprend en outre une ou
plusieurs des caractéristiques suivantes, prise(s) isolément ou suivant toutes les com-
binaisons techniquement possibles :

- la structure comprend au moins trois modules tels que présentés plus haut
assemblés les uns avec les autres par I’intermédiaires d’au moins une partie de
leurs premiers moyens d’assemblage respectifs disposé€s sur un axe
d’assemblage en sorte d’€tre répartis parallelement audit axe d’assemblage ;

- chacun des trois modules est assemblé sensiblement perpendiculairement a
I’'un des deux autres modules ;

- la structure comprend au moins un premier module tel que présenté plus haut,
au moins un deuxieéme module en deux parties reliées par une ligne
d’articulation, tel que présenté plus haut, et au moins un troisicme module
(avec ouverture traversante tel que présenté plus haut.

L’invention a également pour objet, selon un troisieme aspect, un kit d’assemblage
d’une structure modulaire telle que présentée plus haut, comprenant au moins deux
modules tels que présentés plus haut.

Suivant certains modes de réalisation, le kit comprend en outre une ou plusieurs des
caractéristiques suivantes, prise(s) isolément ou suivant toutes les combinaisons tech-
niquement possibles :

- le kit comprend au moins trois modules configurés pour étre assemblés les uns
avec les autres par I’intermédiaires d’au moins une partie de leurs premiers
moyens d’assemblage respectifs en sorte d’étre répartis parallelement a un axe
d’assemblage formé par 1’alignement desdits premiers moyens d’assemblage

respectifs ;
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- chacun des trois modules est configuré pour étre assemblé sensiblement per-
pendiculairement a 1’un des deux autres modules ;

- le kit comprend au moins un premier module tel que présenté plus haut, au
moins un deuxi¢éme module en deux parties reliées par une ligne
d’articulation, tel que présenté plus haut, et au moins un troisicme module

(avec ouverture traversante tel que présenté plus haut.
Ainsi, les modules de I’invention permettent un assemblage, par I'intermédiaires de

leurs moyens d‘assemblage respectifs, avec une grande variabilité de positionnement
angulaire entre deux modules, offrant la possibilité de former facilement des structures

de formes et d’utilisation variées.

Breve description des figures

Les caractéristiques et avantages de I’invention apparaitront a la lecture de la des-
cription qui va suivre, donnée uniquement a titre d’exemple, et non limitative, en
référence aux figures annexées suivantes :

— [Fig.1] : représentation schématique d’un exemple de module de I’invention ;

— figures 2 a 7 : représentations schématiques d’un exemple d’assemblage de
modules de I’invention pour former une structure modulaire de I’invention ;

— figures 8 et 9 : représentations schématiques d’exemples de moyen
d’assemblage de modules de I’invention ;

— [Fig.10] : représentation schématique d’un détail d’un autre exemple de
module de I'invention ;

— [Fig.11] : représentation schématique de détails de construction d’un module
de I’'invention ;

— [Fig.12] : représentation schématique d’exemples de structures modulaires de
I’invention, assemblées ou désassemblées.

Description de modes de réalisation de I’invention

La présente description illustre 1’invention a partir d’exemples de modules 1 a 4 re-
présentés sur les différentes figures, pour former des structure modulaire 40, 41 telles
qu’exemplifiée sur la [Fig.12].

Ainsi, dans ces exemples, chaque module 1 a 4 comprend deux faces de base 5, 6
sensiblement planes, paralleles et rectangulaires, jointes sur la totalité de leurs pé-
riphéries respectives, et de maniére perpendiculaire, par quatre faces latérales 7 a 10,
ces faces latérales 7 a 10 étant planes et soit deux a deux paralleles opposées, soit deux
a deux perpendiculaires adjacentes.

Dans d’autres exemples non représentés sur les figures, ’une ou les deux faces de
base 5, 6 ne sont pas nécessairement paralleles, et/ou ne sont pas nécessairement

planes. Elles peuvent par exemple €tre incurvées de maniere concave ou convexe
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depuis leur périphérie.

Le nombre et la forme des faces latérales 7 a 10 dépend de la géométrie de chacune
des faces de base 5, 6. Par exemple, dans le cas de faces de base circulaires, une seule
face latérale s’étend depuis le périmetre de 1’une des deux faces bases jusqu’au
périmetre de 1’autre des deux faces de base. La géométrie des deux faces de base 5, 6
n’est pas forcément identique, ce qui influe sur la forme des faces latérales.

Par ailleurs, ces faces latérales peuvent étre des surfaces courbes plus ou moins
complexes. Il peut aussi s’agir de surfaces incurvées de maniere concave ou convexe
(comme sur la [Fig.8] par exemple) entre les deux surfaces de base 3, 6.

De fait, en fonction de la géométrie d’un module 1 a 4, et donc de ses faces de base
et latérales, ces faces latérales rejoignent les faces de base en formant des arrétes au
sens strict ou de maniere tangentielle. Dans ce dernier cas, la ligne de tangence, qui
peut Etre droite ou courbe, entre les deux surfaces correspondantes sera appelée ligne
de jonction entre les deux faces en question.

Chaque module 1 a 4 comprend un ou plusieurs moyens d’assemblage 11 a 20, avec
chacun une face d’assemblage 21 a 30 disposée sur au moins tout ou partie de 1’une
des face latérale 7 a 10 et tout ou partie d’au moins une des deux faces de base 5, 6.
Dans les exemples représentés, chaque face d’assemblage 21 a 30 des moyens
d’assemblage 11 a 20 est disposée sur une partie chacun des deux surfaces de base 5, 6,
pour augmenter les possibilités d’assemblage.

Ainsi, le module 1 dans I’exemple représenté sur la [Fig.1], présente un unique
moyen d’assemblage 11 avec une face d’assemblage 21 sur la partie centrale de la face
latérale 7 et sur les faces de bases 5 et 6. Dans I’alternative de la [Fig.9], dans laquelle
la face latérale 7 du module 1 est incurvée de manicre concave par rapport aux faces de
base 5 et 6, on retrouve un moyen d’assemblage 20 avec une face d’assemblage 30
présentant un profil adapté a la courbure de la surface latérale 7.

Dans I’exemple représenté sur les figures 2 a 7, le module 2 présente deux moyens
d’assemblage distincts 12 et 13, avec respectivement deux faces d’assemblage 22 et
23, sur mé€me face latérale 7 (réparties chacune de préférence a proximité d’une des
deux extrémités de la face latérale 7, en lesquelles cette face latérale 7 rejoint chacune
des deux faces latérales adjacentes a cette face latérale 7) et sur les faces de bases 5 et
6. De méme, le module 3 présente deux moyens d’assemblage distincts 14 et 15, avec
respectivement deux faces d’assemblage 24 et 25, sur méme face latérale 7 (réparties
chacune de préférence a proximité d’une des deux extrémités de la face latérale 7, en
lesquelles cette face latérale rejoint chacune des deux faces latérales adjacentes a cette
face latérale 7 et sur les faces de bases 5 et 6.

Sur la [Fig.2], la face latérale du module 3 recevant les moyens d’assemblage 14, 15

et leurs faces d’assemblage respectives 24, 25 n’est pas référencée pour ne pas alourdir
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la représentation et parce que cette face latérale est masquée par le module 2.

De méme, sur les figures 3 a 7, la face latérale du module 2 recevant les moyens
d’assemblage 11, 12 et leurs faces d’assemblage respectives 21, 22, et la face latérale
du module 3 recevant les moyens d’assemblage 14, 15 et leurs faces d’assemblage res-
pectives 24, 25, ne sont pas référencées pour ne pas alourdir la représentation et/ou
parce qu’elles ne sont pas visible sur les vues en question.

Sur les figures 6 et 7, sur laquelle nous revenons plus loin dans cette description, est
également représenté un troisieme module 4. Ce module présente deux moyens
d’assemblage distincts 16 et 17, avec respectivement deux faces d’assemblage (non ré-
férencées pour simplifier) disposé€s sur la méme face latérale (également non ré-
férencée), ces deux faces d’assemblage étant réparties chacune de préférence a
proximité d’une des deux extrémités de la face latérale, en lesquelles cette face latérale
rejoint chacune des deux faces latérales adjacentes a cette face latérale. Il est précisé
que la [Fig.6] représente les trois modules 2, 3 et 4 en cours d’assemblage, pour rendre
plus visibles les moyens d’assemblage 12, 13 du module 2, les moyens d’assemblage
14, 15 du module 3, et les moyens d’assemblage 16, 17 du module 4. Par ailleurs, la
[Fig.7] correspond a une vue de dessus de I’assemblage (en cours) de la [Fig.6]. En
conséquence, seul un des deux moyens d’assemblage pour chaque module 2, 3 et 4 est
visible sur cette [Fig.7].

Les différents moyens d’assemblage 11 a 20 de chaque module 1 a 4 sont configurés
pour coopérer avec un moyen d’assemblage 11 a 20 complémentaire, d’un ou plusieurs
autres modules 1 a 4, et pour permettre la solidarisation temporaire des modules en
question. Précisément, sur chacun de ces modules 1 a 4, 1a face d’assemblage 21 a 30
de chaque moyen d’assemblage 11 a 20 est apte a €tre solidarisée de maniere
temporaire avec au moins une partie d’une face d’assemblage 21 a 30 d’un moyen
d’assemblage 11 a 20 d’un autre module 1 a 4.

Ainsi, dans les exemples représentés sur les figures 2 a 7, le moyen d’assemblage 12
du module 2 coopere, ou est configuré pour coopérer, avec le moyen d’assemblage 14
du module 3, pour solidariser de maniere temporaire les modules 2 et 3. Précis€ment,
la face d’assemblage 22 du moyen d’assemblage 12 du module 2 est apte a étre so-
lidarisée de maniere temporaire avec au moins une partie de la face d’assemblage 24
du moyen d’assemblage 14 du module 3.

Par ailleurs, le moyen d’assemblage 13 du module 2 coopere, ou est configuré pour
coopérer, avec le moyen d’assemblage 15 du module 3, pour solidariser de maniere
temporaire les modules 2 et 3. Précisément, la face d’assemblage 23 du moyen
d’assemblage 13 du module 2 est apte a €tre solidarisée de maniere temporaire avec au
moins une partie de la face d’assemblage 25 du moyen d’assemblage 15 du module 3.

Dans I’exemple représenté sur les figures 6 et 7, les modules 2 et 3 sont également
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assemblés, ou configurés pour étre assemblé, avec un troisicme module 4, par
I’intermédiaire des moyens d’assemblage 16 et 17 et leurs faces d’assemblage res-
pectives (ces faces d’assemblage ne sont pas référencées sur la [Fig.6] pour simplifier
la représentation, et seule la face d’assemblage 26 du moyen d’assemblage 16 est ré-
férencée sur la [Fig.7] car le moyen d’assemblage 17 et sa face d’assemblage corres-
pondante ne sont pas visible sur cette [Fig.7]).

Précisément, le moyen d’assemblage 12 du module 2 coopere, ou est configuré pour
coopérer, également avec le moyen d’assemblage 16 du module 4, pour solidariser de
maniere temporaire les modules 2 et 4, la face d’assemblage 22 du moyen
d’assemblage 12 du module 2 étant apte a €tre solidarisée de manicre temporaire avec
au moins une partie de la face d’assemblage 26 du moyen d’assemblage 16 du module
4. De méme, le moyen d’assemblage 14 du module 3 coopere, ou est configuré pour
coopérer, également avec le moyen d’assemblage 16 du module 4, pour solidariser de
maniere temporaire les modules 3 et 4, la face d’assemblage 24 du moyen
d’assemblage 14 du module 3 étant apte a €tre solidarisée de manicre temporaire avec
au moins une partie de la face d’assemblage 26 du moyen d’assemblage 16 du module
4.

Symétriquement, le moyen d’assemblage 13 du module 2 coopere, ou est configuré
pour coopérer, également avec le moyen d’assemblage 17 du module 4, pour so-
lidariser de maniere temporaire les modules 2 et 4, la face d’assemblage 23 du moyen
d’assemblage 13 du module 2 étant apte a €tre solidarisée de manicre temporaire avec
au moins une partie de la face d’assemblage du moyen d’assemblage 17 du module 4.
De méme, le moyen d’assemblage 15 du module 3 coopere, ou est configuré pour
coopérer, également avec le moyen d’assemblage 17 du module 4, pour solidariser de
maniere temporaire les modules 3 et 4, la face d’assemblage 25 du moyen
d’assemblage 15 du module 3 étant apte a €tre solidarisée de manicre temporaire avec
au moins une partie de la face d’assemblage du moyen d’assemblage 17 du module 4.

Dans I’exemple représenté sur la [Fig.8], le module 1 comprend deux moyens
d’assemblage 18, 19, avec respectivement deux faces d’assemblage 28, 29 disposées
chacune sur les deux faces de base 5, 6 et chacune sur une face latérale différente 7, 8.

Dans cet exemple, les deux faces latérales 7, 8 recevant les deux faces d’assemblage
28, 29 sont connexes ou adjacentes, et ces faces d’assemblage 28, 29 sont disposées au
niveau, ou a proximité, du coin en lequel les deux faces latérales 7 et 8 se rejoignent.
En conséquence, les faces d’assemblage 28, 29 se chevauchent sur la face de base 5 (et
sur la face de base opposée non visible sur la [Fig.8]).

Dans un autre exemple non représenté sur les figures, dont les caractéristiques
peuvent étre combinées avec les exemples précédentes, le module comprend au moins

quatre faces latérales, avec au moins deux faces latérales non adjacentes (par exemple
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opposées et de préférence sensiblement paralleles), on peut avoir un ou plusieurs
moyens d’assemblage sur chacune de ces deux faces latérales non adjacentes.

Les faces d’assemblage 21 a 30 des moyens d’assemblage 11 a 20 s’étendent de
préférence sur I’une ou ’autre ou les deux faces de base 5, 6, sensiblement perpendicu-
lairement a I’arréte en laquelle la face latérale 7 a 10 correspondante rejoint la face de
base 5, 6 correspondante.

Dans le cas ou la face latérale 7 rejoint la face de base 5 et/ou la face de base 6 de
maniere tangentielle (comme par exemple sur la [Fig.9]), la face d’assemblage 30 du
moyen d’assemblage correspondant 20 s’étend sur la face de base 5 et/ou la face de
base 6 perpendiculairement a la ligne de jonction en laquelle la face latérale 7 rejoint la
face de base 5 ou la face de base 6.

Dans les deux cas, la face d’assemblage en question s’étend de préférence perpendi-
culairement a I’arréte en question, respectivement la ligne de jonction en question, sur
une distance d’au moins 5 mm, et encore plus préférentiellement sur une distance d’au
moins 1 cm, a partir de cette arréte, respectivement cette ligne de jonction.

Tout ou partie des moyens d’assemblage 11 a 20 présentent des faces d’assemblage
21 a 30 pourvues d’éléments d’assemblage qui peuvent €tre de 1’un ou ’autre des types
suivant : boucle-crochet, magnétique, a emboitement €lastique. Ces éléments
d’assemblage sont configurés pour coopérer avec des éléments d’assemblage complé-
mentaires du type correspondant, présents sur la face d’assemblage des moyens
d’assemblage d’un autre module.

Tel que représenté de maniere schématique sur la [Fig.11] dans un exemple, le
module 1 de I’invention comprend un corps ou noyau 35 en matériau rembourré. 11
peut s’agir par exemple d’un matériau de type mousse, telle qu’une mousse de poly-
éthylene. Ce corps 35 est placé dans une enveloppe textile 36, 37, pour former la
structure principale du module 1. L’enveloppe textile 36, 37 peut €tre par exemple une
enveloppe textile en polyester ou contenant du polyester.

De préférence, comme illustré sur la [Fig.11], I’enveloppe textile 36, 37 comprend
deux panneaux textiles 36, 37 cousus 1’un a I’autre. Précisément, comme représenté sur
I’exemple de la [Fig.11], les deux panneaux 36, 37 sont cousus le long d’au moins
I’une des faces latérales 7 a 10, de préférence au niveau d’une ligne de couture 38.
Cette ligne de couture 38 est disposée sensiblement a égale distance des deux faces de
base 5, 6.

Les moyens d’assemblage 11 a 20 sont alors fixés directement sur I’enveloppe textile
36, 37, par exemple par couture.

Sur la [Fig.10] est représenté un autre exemple de module 1 de I’invention, avec une
réduction d’épaisseur, correspondant a une réduction de la distance entre les deux faces

de base du module 1, et formant une ligne d’articulation 33 entre les deux parties 31,
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32 de ce module 1.

Dans I’exemple représenté, ligne d’articulation 33 comprend une couture 33. Cette
couture est de préférence formée au niveau de I’une des deux faces de base. Ici, les
deux faces respectives Sa, 5b des deux parties 31, 32 du module 1, forment une
premiere des deux faces de base, lorsque les deux parties 31, 32 sont alignées dans un
méme plan d’ensemble. La face de la partie 31 opposée a la face 5a, non référencée sur
la [Fig.10], et la face de la partie 32 opposée a la face 5b, également non référencée sur
la [Fig.10], forment la deuxieme des deux faces de base, opposée a la premiere, lorsque
les deux parties 31, 32 sont alignées dans un méme plan d’ensemble.

De préférence, la ligne d’articulation 33 est formée au niveau de I’une des deux faces
de base.

Comme dans I’exemple représenté sur la [Fig.6], le module 4 peut comprendre une
ouverture traversante 34 partant de ’une deux faces de base et débouchant dans 1’autre
des deux faces de base. La géométrie de cette ouverture 34 est variable : il peut s’ agir
par exemple d’un rectangle comme sur la [Fig.6], ou d’un rond comme sur la [Fig.12]
sur laquelle nous revenons plus loin.

On peut aussi prévoir un €lément mobile a la géométrie et aux dimensions ap-
propriées, configuré pour boucher au moins en partie et temporairement 1’ouverture
traversante 34, pour augmenter les possibilit€s d’utilisation du module en question.

Ainsi, les modules 1 a 4 de I’'invention offrent des possibilités d’assemblage
temporaire variées sur le plan angulaire, comme on peut le voir sur les exemples des
figures 2 a 7 et 12 notamment. Ces modules 1 a 4 permettent ainsi de former fa-
cilement des structures 40, 41 telles que celles représentées sur la [Fig.12], ou par-
tiellement sur les [Fig.2] a7

De préférence, une telle structure 40, 41 comprend au moins trois modules tels que
les modules 1 a 4. En particulier, tel que représenté sur les figures 6, 7 et 12, la
structure comprend au moins trois modules 2, 3, 4 assemblés les uns avec les autres par
I’intermédiaires de tout ou partie de leurs moyens d’assemblage 11 a 20 respectifs
disposés sur un axe d’assemblage (A) en sorte d’€tre répartis parallelement a cet axe
d’assemblage (A).

Dans les exemples représentés sur les figures 6 et 7, et pour la structure 40 de la
[Fig.12], chacun des trois modules 2, 3 4 est assemblé sensiblement perpendicu-
lairement a I’un des deux autres modules 2, 3, 4. Ainsi, le module 2 est assemblé per-
pendiculairement au module 3, et le module 3 est assemblé perpendiculairement au
module 4, ce dernier se trouvant de fait dans le méme plan d’ensemble que le module
2.

De préférence, une telle structure, comme la structure 40 ou la structure 41 de la

[Fig.12], ou celle des figures 6 et 7, comprend au moins un module 4 présentant une
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ouverture traversante 34, et au moins un module 1 présentant une réduction de distance
entre les deux faces de base avec articulation entre les deux parties 31, 32 de ce
module 1.

La structure 40, 41 peut se présenter sous une forme assemblée 40, 41, ou sous une
forme de kit 42 désassemblé et que I’on peut assembler a sa guise.

On rappelle que la présente description est donnée a titre d’exemple et n’est pas li-
mitative de I’invention.

En particulier, comme évoqué plus haut dans cette description, I’invention ne se
limite pas a une géométrie particuliere des modules, de leur faces de base, et de leur(s)
face(s) latérale(s). Elle ne se limite pas non plus a un nombre déterminé de moyens
d’assemblage par face latérale, ni a la présence de moyens d’assemblage sur un
nombre déterminé de faces latérales, ni méme a un positionnement précis des faces
d’assemblage de ces moyens d’assemblage sur la ou les faces latérales, pourvu que ces
faces d’assemblage soient disposées ¢galement sur au moins une partie d’au moins une

face de base.



[Revendication 1]

[Revendication 2]

[Revendication 3]

13

Revendications

- Module (1 a 4) pour former une structure modulaire (40, 41), ledit
module (1 a 4) comprenant deux faces de bases (5, 6) opposées, et aux
moins une face latérale (7 a 10) joignant au moins une partie de la pé-
riphérie de 1’une des deux faces de base (5, 6) et au moins une partie de
la périphérie de 1’autre des deux faces de base (35, 6), ledit module (1 a
4) comprenant en outre au moins un premier moyen d’assemblage (11 a
20) configuré pour coopérer avec un deuxieme moyen d’assemblage (11
a 20), complémentaire audit premier moyen d’assemblage (11 a 20),
d’au moins un deuxi¢cme module (1 a 4), et pour permettre la solida-
risation temporaire du premier et du deuxieme modules (1 a 4), ca-
ractérisé en ce que le premier moyen d’assemblage (11 a 20) comprend
une face d’assemblage (21 a 30) apte a étre solidarisée de maniere
temporaire avec au moins une partie d’une face d’assemblage (21 a 30)
du deuxieme moyen d’assemblage (11 a 20), ladite face d’assemblage
(21 a 30) du premier moyen d’assemblage (11 a 20) étant disposée sur
au moins une partie de ladite au moins une face latérale (7 a 10) et au
moins une partie d’au moins une des deux faces de base (5, 6).

Module (1 a 4) selon la revendication 1, caractérisé en ce qu’il
comprend plusieurs faces latérale (7 a 10) chacune joignant au moins
une partie de la périphérie de 1’une des deux faces de base (5, 6) et au
moins une partie de la périphérie de 1’autre des deux faces de base (5,
6), et en ce qu’il comprend plusieurs premiers moyens d’assemblage (11
a 20), la face d’assemblage (21 a 30) d’au moins un des premiers
moyens d’assemblage (11 a 20) étant disposée sur au moins une partie
de I'une desdites au moins deux faces latérales (7 a 10) et au moins une
partie d’au moins une des deux faces de base (5, 6), et la face
d’assemblage (21 a 30) d’au moins un autre des premiers moyens
d’assemblage (11 a 20) étant disposée sur au moins une partie d’une
autre desdites au moins deux faces latérales (7 a 10) et au moins une
partie d’au moins une des deux faces de base (5, 6).

Module (1 a 4) selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce qu’il
comprend au moins quatre faces latérales (7 a 10) chacune joignant au
moins une partie de la périphérie de 1’une des deux faces de base (5, 6)
et au moins une partie de la périphérie de 1’autre des deux faces de base
(5, 6), au moins deux des quatre faces latérales (7 a 10) étant opposées

I’une a I’autre, de préférence sensiblement parallele 1’une a 1’autre, et en
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ce qu’il comprend plusieurs premiers moyens d’assemblage (11 a 20), la
face d’assemblage (21 a 30) d’au moins un des premiers moyens
d’assemblage (11 a 20) étant disposée sur au moins une partie de I’une
desdites au moins deux faces latérales (7 a 10) opposées et au moins une
partie d’au moins une des deux faces de base (5, 6), et la face
d’assemblage (21 a 30) d’au moins un autre des premiers moyens
d’assemblage (11 a 20) étant disposée sur au moins une partie de I’autre
desdites au moins deux faces latérales (7 a 10) opposées et au moins une
partie d’au moins une des deux faces de base (5, 6).

Module (1 a 4) selon ’'une quelconque des revendications 1 a 3, ca-
ractérisé en ce qu’il comprend au moins deux faces latérales connexes
chacune joignant au moins une partie de la périphérie de I’une des deux
faces de base (5, 6) et au moins une partie de la périphérie de I’autre des
deux faces de base (5, 6), la face d’assemblage (21 a 30) d’au moins un
des premiers moyens d’assemblage (11 a 20) étant disposée sur au
moins une partie de I’une desdites au moins deux faces latérales (7 a 10)
connexes et au moins une partie d’au moins une des deux faces de base
(5, 6), et la face d’assemblage (21 a 30) d’au moins un autre des
premiers moyens d’assemblage (11 a 20) étant disposée sur au moins
une partie de 1’autre desdites au moins deux faces latérales (7 a 10)
connexes et au moins une partie d’au moins une des deux faces de base
(5, 0).

Module (1 a 4) selon la revendication 4, caractérisé en ce que les deux
faces latérales connexes se rejoignent en un coin du module (1 a 4), la
face d’assemblage (21 a 30) d’au moins un des premiers moyens
d’assemblage (11 a 20) étant disposée sur au moins une partie de I’une
desdites au moins deux faces latérales (7 a 10) connexes a proximité
dudit coin du module (1 a 4), et 1a face d’assemblage (21 a 30) d’au
moins un autre des premiers moyens d’assemblage (11 a 20) étant
disposée sur au moins une partie de I’autre desdites au moins deux faces
latérales (7 a 10) connexes a proximité de ce dit coin du module (1 a 4).
Module (1 a 4) selon la revendication 5, caractérisé en ce que la face
d’assemblage (21 a 30) d’au moins un des premiers moyens
d’assemblage (11 a 20) disposée sur au moins une partie de I’une des au
moins deux faces latérales (7 a 10) connexes a proximité du coin du
module (1 a 4), s’étend sur au moins 1’une des deux faces de base (5, 6)
en recouvrant, sur cette au moins une des deux faces de base (5, 6), la

face d’assemblage (21 a 30) de I’autre des premiers moyens
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d’assemblage (11 a 20) disposée sur au moins une partie de 1’autre des
au moins deux faces latérales (7 a 10) connexes a proximité du coin du
module (1 a 4).

Module (1 a 4) selon I’'une quelconque des revendications 1 a 6, ca-
ractérisé en ce qu’il comprend plusieurs premiers moyens d’assemblage
(11 a 20), 1a face d’assemblage (21 a 30) d’au moins deux des premiers
moyens d’assemblage (11 a 20) étant disposée sur au moins une partie
de ladite au moins une face latérale (7 a 10) et au moins une partie d’au
moins une méme des deux faces de base (5, 6).

Module (1 a 4) selon I’'une quelconque des revendications 1 a 7, ca-
ractérisé en ce que la face d’assemblage (21 a 30) d’au moins un des
premiers moyens d’assemblage (11 a 20) est disposée sur au moins une
partie de ladite au moins une face latérale (7 a 10) et sur au moins une
partie de chacune des deux faces de base (5, 6).

Module (1 a 4) selon ’'une quelconque des revendications 1 a 8, ca-
ractérisé en ce qu’au moins 1’une des faces latérales (7 a 10) rejoint au
moins ’une des deux faces de base (5, 6) en une arréte, et en ce que la
face d’assemblage (21 a 30) d’au moins un des moyens d’assemblage
(11 a 20) s’étend sur au moins une partie de ladite au moins une face
latérale (7 a 10) et sur ladite au moins une des deux faces de base (5, 6)
sensiblement perpendiculairement a I’arréte sur une distance d’au moins
5 mm, de préférence au moins 1 cm, a partir de ladite arréte.

Module (1 a 4) selon ’'une quelconque des revendications 1 a9, ca-
ractérisé en ce qu’au moins 1’une des faces latérales (7 a 10) rejoint au
moins I'une des deux faces de base (5, 6) en une ligne de jonction selon
un profil arrondi, et en ce que la face d’assemblage (21 a 30) d’au moins
un des moyens d’assemblage (11 a 20) s’étend sur au moins une partie
de ladite au moins une face latérale (7 a 10) et sur ladite au moins une
des deux faces de base (5, 6) sensiblement perpendiculairement a la
ligne de jonction sur une distance d’au moins 5 mm, de préférence au
moins 1 cm, a partir de ladite arréte.

Module (1 a 4) selon ’'une quelconque des revendications 1 a 10, ca-
ractérisé en ce qu’au moins une partie de la face d’assemblage (21 a 30)
d’au moins un des premiers moyens d’assemblage (11 a 20), est pourvue
d’éléments d’assemblage de type boucle et/ou crochet, ou de type ma-
gnétique, ou de type a emboitement €lastique, configurés pour coopérer
avec des éléments d’assemblage complémentaire respectivement de type

croche et/ou boucle, de type magnétique, ou de type a emboitement
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élastique, d’au moins une partie de la face d’assemblage (21 a 30) du
deuxieme moyen d’assemblage (11 a 20) du deuxieme module (1 a 4).
Module selon 1’une quelconque des revendications 1 a 11, caractérisé en
ce qu’au moins une des faces latérales (7 a 10) est orientée sensiblement
perpendiculairement a au moins I’une des deux faces de base (5, 6).
Module selon 1’une quelconque des revendications 1 a 11, caractérisé en
ce qu’au moins une des faces latérales (7 a 10) forme une surface
concave ou convexe par rapport aux deux faces de base (5, 6).

Module selon I’une quelconque des revendications 1 a 13, caractérisé en
ce qu’au moins une des deux faces de base (5, 6) forme une surface sen-
siblement plane.

Module selon la revendication 14, caractérisé en ce que les deux faces
de base (5, 6) forment chacune une surface sensiblement plane, et sont
de préférence sensiblement paralleles I’une a I’autre.

Module selon 1’une quelconque des revendications 1 a 14, caractérisé en
ce qu’au moins une des deux faces de base (5, 6) forme une surface
courbe.

Module (1 a 4) selon ’'une quelconque des revendications 1 a 16, ca-
ractérisé en ce qu’il comprend un corps (35) en matériau rembourré, par
exemple de type mousse telle qu’une mousse de polyéthylene,
enveloppé dans une enveloppe textile (36, 37), par exemple de type
textile en polyester.

Module (1 a 4) selon la revendication 17, caractérisé en ce que
I’enveloppe textile (36, 37) est formée de deux panneaux textiles (36,
37) cousus.

Module (1 a 4) selon la revendication 18, caractérisé en ce que 1’un des
deux panneaux (36, 37) est cousu avec 1’autre des deux panneaux (36,
37) le long d’au moins I'une des faces latérales (7 a 10), de préférence
au niveau d’une ligne de couture (38) disposée sensiblement a égale
distance des deux faces de base (5, 6).

Module (1 a 4) selon I’'une quelconque des revendications 17 a 19, ca-
ractérisé en ce que le ou les premiers moyens d’assemblage (11 a 20)
sont fixés, par exemple par couture, sur I’enveloppe textile (36, 37).
Module (1 a 4) selon ’'une quelconque des revendications 1 a 20, ca-
ractérisé en ce qu’il comprend au moins deux parties (31, 32) reliées par
une ligne d’articulation (33) formée par une réduction de la distance
entre les deux faces de base (5, 6).

Module (1 a 4) selon la revendication 21, caractérisé en ce que la ligne
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d’articulation (33) comprend une couture (33), de préférence formée au
niveau de ’une des deux faces de base.

Module (1 a 4) selon I’'une quelconque des revendications 1 a 22, ca-
ractérisé en ce qu’il comprend une ouverture traversante (34) partant de
I’une deux faces de base (5, 6) et débouchant dans 1’autre des deux faces
de base (5, 6).

Module (1 a 4) selon la revendication 23, caractérisé en ce qu’il
comprend un élément mobile configuré pour boucher au moins en partie
et temporairement 1I’ouverture traversante (34).

Structure modulaire (40, 41), caractérisée en ce qu’elle comprend au
moins deux modules (1 a 4) selon ’une quelconque des revendications 1
a24.

Structure modulaire (40, 41) selon la revendication 25, caractérisée en
ce qu’elle comprend au moins trois modules (1 a 4) selon I’'une
quelconque des revendications 1 a 24, les trois modules (1 a 4) étant
assemblés les uns avec les autres par I’intermédiaires d’au moins une
partie de leurs premiers moyens d’assemblage (11 a 20) respectifs
disposés sur un axe d’assemblage (A) en sorte d’€tre répartis paral-
lelement audit axe d’assemblage (A).

Structure modulaire (40, 41) selon la revendication 26, caractérisée en
ce que chacun des trois modules (1 a 4) est assemblé sensiblement per-
pendiculairement a I’un des deux autres modules (1 a 4).

Structure modulaire (40, 41) selon I’une quelconque des 25 a 27, ca-
ractérisée en ce qu’elle comprend au moins un premier module (1 a 4)
selon I’'une quelconque des revendications 1 a 24, au moins un
deuxieme module (1 a 4) selon ’une quelconque des revendications 21
et 22, et au moins un troisiecme module (1 a 4) selon 1’une quelconque
des revendications 23 et 24.

Kit d’assemblage (42) d’une structure modulaire (40, 41) selon I’une
quelconque des revendications 25 a 28, comprenant au moins deux
modules (1 a 4) selon I’'une quelconque des revendications 1 a 24.

Kit d’assemblage (42) selon la revendication 29, pour I’assemblage
d’une structure modulaire (1) selon 1’une quelconque des revendications
26 a 28, caractéris€ en ce qu’il comprend au moins trois modules (1 a 4)
selon I’'une quelconque des revendications 1 a 24, les trois modules (1 a
4) étant configurés pour €tre assemblés les uns avec les autres par
I’intermédiaires d’au moins une partie de leurs premiers moyens

d’assemblage (11 a 20) respectifs en sorte d’€tre répartis parallelement a
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un axe d’assemblage (A) formé par 1’alignement desdits premiers
moyens d’assemblage (11 a 20) respectifs.

[Revendication 31] Kit d’assemblage (42) selon la revendication 30, pour I’assemblage
d’une structure modulaire (1) selon 1’une quelconque des revendications
27 et 28, caractérisé en ce que chacun des trois modules (1 a 4) est
configuré pour étre assemblé sensiblement perpendiculairement a I’un
des deux autres modules (1 a 4).

[Revendication 32] Kit d’assemblage selon I’une quelconque des revendications 29 a 31,
pour I’assemblage d’une structure modulaire (1) selon I’une quelconque
des revendications 25 a 28, caractérisé en ce qu’il comprend au moins
un premier module (1 a 4) selon 1’une quelconque des revendications 1 a
24, au moins un deuxieme module (1 a 4) selon I’une quelconque des re-
vendications 21 et 22, et au moins et au moins un troisicme module (1 a

4) selon I’une quelconque des revendications 23 et 24.
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