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Sposob wytwarzania modyfikowanej skrobi do pluczek wiertniczych
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Niniejszy wynalazek dotyczy nowego sposobu
wytwarzania preparatu krochmalowego na po-
trzeby wiertnictwa, odpornego na dzialanie wyz-
szych temperatur. Modyfikowane preparaty skro-
biowe majg szerokie zastosowanie jako dodatki
do ptuczek wiertniczych, poprawiajgce ich wtas-
nosSci koloidowe, zmniejszajgc tym samym filtra-
cje pluczek. W wiekszo$ci surowcem do wytwa-
rzania takich preparatéow jest skrobia kukury-
dzana lub ziemniaczana, poddana odpowiedniej
obrobce chemicznej. Mozna je otrzymaé traktujgc
zawiesine skrobi w wodzie (mleczko krochmalowe)
roztworami fosforanéw, polifosforanéw, wegla-
néw, badZz tez wodorotlenkami alkalii. Wodng za-
wiesine skrobi z dodatkiem chemikalii, giéwnie
wodorotlenku sodu ogrzewa sie w zbiorniku z mie-
szadlem na miejscu wiercen geologicznych.

Korzystniejsze jest stosowanie gotowych prepa-
ratéw otrzymanych fabrycznie, ktére mozna sto-
sowaé¢ jako bezpos$rednie dodatki do pluczki wier-
tniczej, poniewaz dyspergujag w zimnej wodzie.

W praktyce okazalo sie, ze preparaty te obniza-
jac poczatkowo wielko$é filtracji, w miare wzrostu
temperatur na otworze wiertniczym (powyzej
100° C) tracg swe wlasciwoS$ci, ulegajgc rozkladowi,
a filtracja wzrasta od kilkunastu do kilkudziesie-
ciu ml/30 minut).

Dobre preparaty skrobiowe stosowane do ptuczki
wiertniczej powinny obnizaé filtracje poczgtkowsg
do ok. 6 ml/30 minut oraz powinny wykazywa¢é
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odporno$¢ na wysokie temperatury do okoto 160° C
co tym samym pozwala je stosowaé przy prowadze-
niu wiercen do glebokosci 4 ty$. metrow.

Stwierdzono, ze termoodporno$§¢ preparatéw kro-
chmalowych mozna zwiekszyé stosujgc obrébke
skrobi w zawiesinie wodnej przy pomocy forma-
liny.

Najlepsze wyniki uzyskano dzialajac na wodng
zawiesine skrobi (stosunek skrobi do wody 1:4),
formaline w ilo$ci 18 cze$§ci wagowych na 100 cze$-
ci skrobi, prowadzac reakcje w temperaturze
20—40°C. Po odwirowaniu suszy sie w tempera-
turze pokojowej.

Tak otrzymane preparaty wykazuja gorszg dys-
persje i zdolnoSci obnizania poczatkowej filtracji
ptuczki. Ponadto okazalo sieg, ze preparaty skrobio-
we otrzymane przez obrdébke formaling w spos6b
wyzej podany sa nietrwale podczas magazynowa-
nia. Uzyskane preparaty na bazie skrobi obrobio-
nej formaling mimo kilkakrotnego przemycia woda
zwiekszyly tak zwang filtracje pluczki do wartosci
15 ml/30 minut i wyzej, juz po 6-ciu tygodniach od
chwili wytworzenia preparatu. Skrobia tworzy
w reakcji z formaling acetale i pétacetale. Acetale
powoduja usieciowienie skrobi i wzrost termood-
porno$ci, podczas gdy poétacetale reagujgc w dal-
szym ciggu z wysuszonym produktem powoduja
dalsze nadmierne usieciowienie, ktére wptywa nie-
korzystnie na dyspersje preparatu w wodzie powo-
dujgc tym samym niekorzystny wzrost filtracji
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ptuczki. Przyczyna tego jest niemozliwo§é wymycia
wodg zwigzanej z skrobig w formie pélacetalowej
formaliny.

Przemywajac wodg mozna usungé jedynie for-
maline w postaci wolnej, nieprzereagowanej.
W wyniku takiej technologii otrzymuje sie duze
ilosci szkodliwego Scieku. Réwniez preparaty uzys-
kane na walcach z mleczka krochmalowego z do-
datkiem alunu wykazaly niedostateczng filtracje
zarOwno poczatkows, jak roéwniez koricowa po
ogrzaniu do temp. 165°C/4 godz.

Celem niniejszego wynalazku jest wytworzenie
pfeparatu skrobiowego odpornego na dziatanie wy-
sokich temperatur (do 170°C) nadajgcego sie do
zastosowania przy glebokich wierceniach (4—5
tyS. m.) stabilnego przy dluzszym magazynowaniu
nawet w temperaturze 35°C, co ma bardzo istot-
ne znaczenie. Preparat wedlug wynalazku otrzymu-
je sie przy niewielkim zuzyciu formaliny, oraz po-
zostalych chemikalii, dzieki czemu unika sie szko-
dliwego $cieku i fym samym obniza koszty tak wy-
twarzania jak réwniez nakladéw inwestycyjnych.
Zaletg preparatu jest tatwos§é stosowania na otwo-
rach wiertniczych z uwagi na jego szczegblnie do-
bre wiasno$ci dyspersyjne. Preparat latwo tworzy
w zimnej wodzie koloidalng zawiesine i dzieki te-
mu sg zbedne specjalne urzadzenia do jego roz-
puszczenia. Preparat ten mozna dodawaé bezpo-
Srednio do pluczki wiertniczej. Wytwarzanie prepa-
ratu wedlug wynalazku polega na obrébce skrobi
formaling (roztwér 40°% formaldehydu) w ilosci od
0,6—1,0°%/0 w stosunku do suchej substancji skrobi
przy prowadzeniu obrébki skrobi o zawarto$ci oko-
1o 20% wody (krochmal handlowy), a w przypadku
obrébki skrobi w zawiesinie o zawarto§ci okolo
60°6 wody w ilo$ci od 2—5%b.

Po zakonczonej obrébce formaling dodaje sie do
wodnej zawiesiny skrobi amoniak, wzglednie wo-
dorotlenki alkalii lub sole alkaliczne, a nastepnie
skrobie przemywa woda. Przez dzialanie amoniaku,
lub dodanie innych alkalicznie reagujacych chemi-
kalii uzyskuje sie uwolnienie wigzanej pélaceta-
lowo formaliny, ktérg mozna nastepnie latwo wy-
plukaé wodg przez co uzyskuje sie preparat stabilny
przy magazynowaniu.

Do wodnej zawiesiny tak spreparowanej skrobi
dodaje sie nastepnie §rodki poprawiajace dyspersje
preparatu w zimnej wodzie takie jak: borany,
wodorotlenki metali alkalicznych, polifosforany
i krzemiany, mocznik i amoniak oddzielnie, lub
w kombinacji, tak aby pH preparatu wynosilo
8—10. .

Tak przygotowana wodng zawiesine skrobi zche-
mikaliami poddaje sie skleikowaniu i wysuszeniu
na walcach suszarniczych.

Przyktad 1. Skrobie w postaci zawiesiny
wodnej skladajgcej sie z 100 cze$ci wagowych skro-
bi i 100 czeSci wagowych wody obrabia sie w od-
powiednim zbiorniku zaopatrzonym w mieszadlo
mechaniczne z formaling (40%o roztwér formalde-
hydu) w iloSci 3% w przeliczeniu na suchg mase
skrobi. Czas obrébki skrobi formaling wynosi oko-
1o 24 godzin w temp. 15—20°C (czas reakcji mozna
skrécié stosujgc podwyzszong temperature nie
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przekraczajac jednak 45°C)., Po zakonczonej ob- '
rébce dodaje si¢ do mieszaniny 1 cze§é wagowa
25%% roztworu amoniaku mieszajgc przez 1, godzine,
odsgcza skrobie i przemywa woda.

Krochmal odwodniony przenosi sie do zbiornika
z mieszadlem, dodaje sie wody w takiej iloSci by
stosunek skrobi do wody wynosit 1 :3 oraz
w’ przeliczeniu na 100 kg skrobi: 0,3 kg boraksu,
0,3 kg mocznika i 0,3 kg wodorotlenku sodu
(w 3% roztworze).

Wodng zawiesine skrobi z chemikaliami miesza
sie okoto 2 godz. w tem. 15—20°C lub w wyi-
szej nie przekraczajgcej 45°C po czym suszy sie na
walcach suszarniczych, w temp. okolo 150°C. Wy-
suszony produkt poddaje sie rozdrobnieniu tak, by
wielko§¢ platkéw wynosita 0,2—0,4 mm. )

Preparat o zblizonych cechach mozna réwniez
otrzymaé stosujgc tak mate ilo$ci formaliny do ob-
rébki skrobi w postaci suchej, ze nawet postepujg-
ce usieciowienie w czasie magazynowania nie po-
gorszy w zasadniczy sposéb jego dyspersji i zdol-
no$ci obnizania filtracji poczatkowej.

Przyktad 2. Do 100 czeSci wagowych skrobi
o zawartoSci wody okolo 20°% dodaje sie 20 czeSci
wody zakwaszonej kwasem solnym do pH = 2,0
i zawierajacej 0,625 czeSci formaliny (40% roztwor
formaldehydu) w stosunku do wprowadzonej skro-
bi. Calo§¢ nalezy dokladnie wymiesza¢é w celu
ujednolicenia i poddaé¢ sezonowaniu na 24 godziny.
Dluiszy czas sezonowania jest dopuszczalny.

Nastepnie dodaje sie¢ 100 czeSci wody dokladnie
miesza i do wodnej zawiesiny skrobi dodaje sie
weglanu sodu w takiej ilo§ci by uzyskaé pH ok. 9,6
nastepnie dwie czesSci wagowe mocznika. Mieszani-
ne obrabia sie okolo 1 godziny i dodaje w koncu
0,3 czeSci wagowe boraksu, 1 cze§é wagowa hexa-
metafosforanu sodu i 2 czeSci amoniaku (25%0 roz-
twor). Tak przygotowang wodng zawiesine skrobi
wzglednie wstepnie skleikowana mase suszy sie
na walcach suszarniczych w temp. okolo 150°C
i poddaje rozdrobnieniu tak by wielko§¢ platkéw
wynosita 0,2—0,4 mm.

W przypadku wymaganej mniejszej wiskozy
mozna stosowaé skrobie czeSciowo odbudowang
(chlorynem, podchlorynem sodu, wodag utleniong
lub kwasami). Obok wyzej podanych chemikalii
mozna réwniez dodaé inne zwigzki chemiczne po-
prawiajgce dyspersje skrobi jak: weglany, fosfora-
ny, krzemiany, polifosforany w takiej ilo§ci, by pH
wodnej zawiesiny skrobi podawanej na walce su-
szarnicze wynosito od 8,5—9,5.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wytwarzania modyfikowanej skrobi do
pluczek wiertniczych, odpornej na dzialanie
wyzszych temperatur i nie zmieniajgcej swoich -
wlasnoS$ci przy dluzszym magazynowaniu, przez
obrébke skrobi formaling, znamienny tym, Zze
stosuje sie formaline (40% roztwér formaldehy-
du) w iloéciach od 2—5% w odniesieniu do su-
chej substancji skrobi w przypadku obrébki
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skrobi w zawiesinie o zawarto§ci 60% wody
i w iloSciach 0,6—1,0°% w przypadku obrébki
skrobi o zawartosci 10—20°% wody, traktuje na-
stepnie wodng zawiesing skrobi amoniakiem
i (lub wodorotlenkami metali alkalicznych i)
lub solami metali alkalicznych, przemywa wodg
i dodaje zwiagzki chemiczne poprawiajgce dy-
spersje, po czym suszy na walcach suszarni-
czych.

6 ’

2. Spos6b wytwarzania modyfikowanej skrobi do

ptuczek wiertniczych wedlug zastrz. 1 znamien-
ny tym, ze jako §rodki poprawiajgce dyspersje
preparatu w wodzie stosuje sie: borany, wodoro-
tlenki metali alkalicznych, weglany, polifosfo-
rany, krzemiany, mocznik i wodorotlenek amonu
oddzielnie lub w kombinacji tychze w takiej
iloSci, aby pH preparatu wynosito 8—10.
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