du

Titre délivré ;

' 7 ﬁ 4 GRAND-DUCHE DE LUXEMBOURG
.,ﬂrevet No .

A(Z .05, 3% ' ; Monsieur le Ministre
. de I’'Economie et des Classes Moyennes
Service de la Propriété Intellectuelle

Demande de Brevet d’Invention Fe.
02 -0 1988

I. Requéte 05 AN

S,
<EICHMN,

TrefilARBED Bouwstaal Gent N.V.

Oude Brusselseweg 71, B - 9219 GENT :
représentée par Messieurs NEYEN René, ingénieur @
' LEITZ Paul, ingénieur

(€]

dépose(nt) ce .diX-huit mars 1900 quatre-vingt-huit . ®)

a )\'b,?).;) ....... heures, au Ministére de "fconomie et des Classes Moyennes, & Luxembourg :
1. 1a présente requéte pour Iobtention d’un brevet d’invention concernant :

@
Stapelmaschine. fiir. Baustahlmatten
2. la délégation de pouvoir, datée de ___suivra le
3. la description en langue ... 21lemande de I'invention en deux exemplaires;
L planches de dessin, en deux exemplaires;

5. la quittance des taxes versées au Bureau de I'Enregistrement 4 Luxembourg,

le 18 mars 1988

déclare(nt) en assumant la responsabilité de cette déclaration, que I'(es) inventeur(s) est (sont) :

Monsieur Guido Bogaerts Monsieur Marcel Willems ©
Spieveldstraat 107 Jules Van Biesbroeckstraat 7
B - 2700 St, Niklaas B - 9219 Gentbrugge
revendique(nt) pour la susdite demande de brevet la priorité d’'une (des) demande(s) de
(6) déposée(s) en (7)
le (®)
au nom de ¥
élit(élisent) pour lui (elle) e, si désigné, pour son mandataire, 3 Luxembourg ...
ARBED S.A.. A.C...Case Postale 1802, I - 2930 LUXEMBOURG _ (10)
sollicite(nt) la délivrance d'un brevet d’invention pour l'objet décrit et représenté dans les
annexes sySmentionnées, — avec ajournement de cette délivrance & 18 mois. (11)
Le / Hyéd(‘ataixs\
T LW
4 "L'E/IT aul IL Procés-verbal de Dépét

I4a susdite demande de brevet d’invention a été déposée au Ministére de I'Economie et des
Classes Moyennes, Service de la Propriété Intellectuelle 3 Luxembourg, en date du :

A, 68007

(1) Nom, prénom, firme, adresse — ) s'il a Heu «rM.paf’" «i» agissant en qualité de mandataire — (3) date du dépét
en toutes lettres ~ (4) titre de I'Invention — (5) noms et adresses — (§) brevet, certificat d’addition, modéle d'utilité — (7)
Pays — (8) date — (9) déposant originaire — (10) adresse — (11) 6, 12 ou 18 mois.
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Stapelmaschine fur Baustahlmatten

Die Erfindung betrifft eine Stapelmaschine fiir Baustahlmatten gemiss

Oberbegriff des Anspruchs 1.

Stahlmatten bestehen aus rechtwinklig sich kreuzenden Bewehrungs—

stdben mit glatter, profilierter oder gerippter Oberfliche mit

Durchmessern bis zu 16 mm,

die an den KXreuzungspunkten durch

Wiederstands—Punktschweissung miteinander verbunden sind. Die Matten

werden heute auf fast allen Anwendungsgebieten des Hoch~ und Tief-

Stahlbetonbaues eingesetzt. Als industriell vorgefertigtes Beweh-

rungselement sind die Stahlmatten zum Massenprodukt geworden. Beton—

stahlmatten ersetzen fiberaus

kostenginstig einen grossen Teil der

beim Verlegen erforderlichen Handarbeit durch eine automatische

Fertigung in der Fabrik. Insbesondere bei flachenartigen Bauteilen

wie Decken, Sohlplatten, Betonfahrbahnen, wo nur in geringem Masse

ein zusdtzliches Schneiden wund Biegen anfidllt, wird der Kosten—

vorteil am gréssten.

Ein weiteres vorteilhaftes Anwendungsgebiet ist die Fertigteilbau-

weise, bei der Stahlmatten in eine Verschalung eingebracht werden

welche anschliessend mit Beton oder Gasbeton ausgegossen wird.

Diese Stahlmatten  haben festliegende Lingen und Breiten die

wesentlich kleiner sind als die der Matten welche in der Ortbeton-

bauweise eingesetzt werden; ausserdem haben die Bewehrungsstibe nur

einen Durchmesser von etwa 5 mm. Die Matten haben folglich einen

relativ grossen Volumen/Gewicht Faktor. Aus Transportgriinden werden

die Matten derart gestapelt,

dass die Querstdbe von zwei benach—
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barten Matten Jjeweils nebeneinander zu liegen kommen. Jede zweite,
aus der Widerstandsschweissmaschine kommende Matte wird folglich
umgedreht, bevor sie auf den Stapel abgelegt wird. Zusitzlich kommt,
dass iblicherweise eine Widerstandsschweissmaschine mit zwei Bahnen
eingesetzt wird und die gefertigten Matten auf einem einzigen Stapel

abgelegt werden.

Die vorliegende Erfindung hat sich als Aufgabe gestellt, eine
Stapelmaschine 2zu schaffen, welche ein derartiges Stapeln erlaubt.
Diese Aufgabe wird durch die in Anspruch 1 angegebene Erfindung
geldst. Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den

abhdngigen Anspriichen angegeben.

Die Erfindung wird anhand von Zeichnungen, welcﬁe eine Ausfihr-

moglichkeit darstellén, ndher erlautert. Es zeigen:

- die Fig. 1 - 4 schematische Schnitte durch die Stapelmaschine in
aufeinanderfolgenden Arbeitsstufen,

—- die Fig. 5, eine schematische Seitenansicht der Festklemmvorrich-
tung der Stahlmatte und

- die Fig. 6, eine Draufsicht der Stapelmaschine.

Auf Fig. 1 ist ein Balken 1 zu erkennen, der Uber etwa die Halfte
seiner Linge in Pfeilrichtung verschoben werden kann. An dem Balken
sind zwei Mitnehmerstifte 2, 3 mittels Verschraubung befestigt. Auf
einem Blechtisch 8 1liegen zwei Stahlmattem 4, 5. Dieser Tisch
besitzt léngliche Schlitze, durch die sich die Mitnehmerstifte 2 und
3 frei bewegen kidnnen. Ausserdem ist ein Arm 7 dargestellt, welcher
an einer drehbaren Welle 6 befestigt ist. Auch hier sind'Schlitze in
dem Blechtisch wvorgesehen, so dass die Arme 7 sich aus ihrer
dargestellten Ruhelage um etwa 180° in Uhrzeiger-Richtung, zur
Stapelposition 9 hin, frei drehen kénnen. Um die Arme 7 zu bewegen,
kann bspw. ein Hebelarm 64, auf den ein Hydraulikmotor 63 wirkt
(siehe Fig.6) an der Welle 6 befestigt werden; die Balken 1 werden
vorteilhafterweise fiber Zahnstangen durch Elektromotoren 65 bewegt.
Die verschiedenen Lagen der Balken 1 und der Dreharme 7 werden
mittels Sensoren WUberwacht, welche an einen Rechner angeschlossen

sind. Der Rechner steuert den Elektro- und den Hydraulik-Motor sowie
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die Festklemmvorrichtung, auf die ndher anhand von Fig. 5 einge-
gangen wird. Bei Aenderung der Abmessungen oder der Stababstiande der
verschweissten Stahlmatten kann mittels weniger Handgriffe -Verstel-
len der Mitnehmerstifte 2, 3, auf den Balken sowie Eingabe der neuen
Daten in den Rechner- in wenigen Minuten die Stapelmaschine den
neuen Gegebenheiten angepasst werden. Es sei noch bemerkt, dass der
Blechtisch 8 sich etwa auf der Héhe befindet auf der die Matten aus
den Bahnen 60, 61 der Schweissmaschine (siehe Fig. 6) kommen.
Zwischen letzteren und der Stapelmaschine ist ein Satz angetriebener
Rollen 62 angeordnet, welche die Stahlmatten in die gewlinschte Lage

auf dem Tisch 8 beférdern i.e. neben die Stapelposition 9.

Auf Fig. 2 ist ein Balken 1 in ausgefahrener Lage zu erkennen. Die
Mitnehmerstifte 3 haben die Matte 5 vom Tisch 8 geschoben und diese
liegt nun frei auf den Balken 1. Die seitliche Bewegung der Balken 1
hat iWber die Mitnehmerstifte 2 die Matte &4 derart verschoben, dass

diese nun die frihere Lage der Matte 5 einnimmt.

In der auf Fig. 3 dargestellten Lage, haben die Arme 7 sich um etwa
75° gedreht, wobei die Matte 4 durch die Festklemmvorrichtung 50, 51
auf den Armen festgehalten wird. Die Balken 1 kidnnen nunmehr in ihre
Ausgangslage gzurlckgefahren werden und die Matte 5 fiallt frei auf

die Stapelposition 9.

In der letzten dargestellten Lage (siehe Fig.4) der Stapelmaschine
haben die Arme 7 sich um etwa 180° gedreht. Die Stahlmatte 4 wird
noch an den Armen 7 festgehalten, wihrend die Matte 5 auf dem Stapel
liegt. Zusdtzlich sind hier noch die Gblichen Fihrungselemente 40
angedeutet welche ein Ausbrechen der Matten whhrend des freien
Falles vermeiden und einen tadellosen Stapel sicherstellen. Der-
artige Elemente sind von Vorteil aber nicht unbedingt erforderlich.
Nach dem Ldsen der Matte fahren die Arme 7 in ihre Ausgangslage

zurick und die zwei ndchsten Matten kYnnen auf den Tisch 9 geschoben

werden.

ie auf Fig. 5 dargestellte Festklemmvorrichtung besteht im wesent—

lichen aus zwei Haken, wobei der eine (Bezugszeichen 50) in Hohe des
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dussersten Liangsstabes der Matte 4, an dem Arm 7 befestigt ist und
der zweite (Bezugszeichen 52) Uber einen Luftdruckzylinder 51 bewegt
werden kann. Beide Haken sind leicht in Richtung der zu klemmenden
Lingsstabe hin gekrimmt. Um die Lings-Verschiebung der Matten 4 aus
der Sclweissmaschine heraus nicht 2zu beeintrichtigen, liegen die
Haken 50, 52 knapp unter der Tischebene. Bei der Drehbewegung der
Welle 6 kommt die Matte auf die Arme zu liegen und gleitet einige
Zentimeter bis sie an dem Haken 50 anliegt; dann wird der Luftdruck-
zylinder 51 wunter Druck gesetzt und der Haken 52 klemmt die Matte
fest. Der Luftdruck, welcher einen festen Halt der Matte auf dem Arm
sicherstellt ohne die St#Abe/Schweiss~Stellen zu beschidigen wird
durch einfache Versuche bestimmt. Da der Luftdruckzylinder den Haken
52 tber eine grossere Distanz bewegen kann, besteht im Prinzip die
Méglichkeit, Matten mit verschiedenen Stababstinden festzuklemmen
ohne den Haken 50 und den Luftdruckzylinder 51 zu verstellen. Um ein
seitliches Ausbrechen des Hakens zu vermeiden kann es bei schweren
Matten von Vorteil sein, diesen an einem Rollwagen zu befestigen;
die Rollen werden in einer am Arm 7 befestigten Lingsschiene

gefihrt.

Neben einer mechanischen Festklemmvorrichtung, wobei die anhand der
Fig. 5 beschriebene Ausfihrungsform sich besonders gut bewahrt hat,
kann auch auf Elektromagnete zurickgegriffen werden. Hier muss aber

bedacht werden, dass diese die Matten magnetisieren, was bei vielen

Kunden unerwlnscht ist.

Bei der auf Fig.6 gezeigten Draufsicht der Stapelmaschine =-ohne
Matten— wurden dieselben Bezugszeichen wie bisher verwendet, so dass
weitere Erklarungen sich erubrigen. Bemerkt sei auch hier, dass das
funktionelle Zusammenwirken der Teile erliutert werden soll aber
deren relative Abmessungen nicht stimmen. In der dargestellten
Ausfihrung besitzt die Maschine drei Balken 1 wund drei, mit
Festklemmvorrichtungen versehene Dreharme 7; wie aus dem Stapel 9
ersichtlich, haben die Matten zwar die nominale Breite aber nur etwa

2/3 der Linge fir die die Maschine ausgelegt ist. Ein Teil des

/Blechtisches 8 wurde weggelassen, um den Dreharm 6 zu zeigen.
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Stapelmaschine zum Stapeln von Baustahlmatten (4,5), welche
in einer Schweissmaschine mit zwei Bahnen (60, 61) gefertigt
werden, auf einer einzigen Stapelposition (9), wobei die Quer-
stdbe von zwei benachbarten Matten (4, 5) sich jeweils neben-—
einander befinden, dadurch gekennzeichnet, dass seitlich von
einem Blechtisch (8) auf den die gefertigten Matten parallel
nebeneinander zu liegen kommen, eine drehbare Welle (6) ange-
ordnet ist, an der wenigstens zwei quer zu ihr ausgerichtete Arme
(7) befestigt sind, die sich in Ruhelage knapp unter der Tisch-
ebene befinden und in ausgefahrener Lage iber der Stapelposition
(9), wobei der Tisch mit Schlitzen versehen ist durch die die
Arme sich beim Drehen bewegen kdnnen und, dass-wenigstens zwei
quer zur Welle ber die Stapelposition ausfahrbare Balken (1)
vorgesehen sind, welche sich in Ruhelage unter dem Tisch
befinden, wobei die Balken mit Mitnelmerstiften versehen sind,
die durch Schlitze aus dem Tisch hervorragen, wodurch die Matten
bei der Bewegung der Balken parallel zueinander zur Stapel-

position hin verschoben werden.

Stapelmaschine gemdss Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens zwei Arme (7) mit einer Festklemmvorrichtung fir die

Matten versehen sind.

Stapelmaschine gemdss Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die TFestklemmvorrichtung aus zwei Haken (50, 52) besteht, wobei
der eine am Arm besfestigt ist und der andere langs des Armes (7)

beweglich ist.

Stapelmaschine gemdss Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass
der eine Haken (52) fWuber einen Luftdruckzylinder (51) bewegt

wird.

Stapelmaschine gemédss Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass

35 //die Welle (6) durch einen Hebelarm (64) und einen Hydraulikmotor

L/

(63) gedreht wird.



6. Stapelmaschine gemdss Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Balken mit Zahnstangen versehen sind, die durch Elektro-

motoren (65) bewegt werden.

o /%%%
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