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一种提高截止阀密封面耐冲刷能力的密封
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(57)摘要

一种提高截止阀密封面耐冲刷能力的密封

结构，包括阀体、阀瓣，所述阀体的阀座密封面设

置在阀座口的外侧，呈倒锥型，阀瓣内侧和该倒

锥型密封面适配形成倒锥型密封副。所述阀瓣的

下端面为内凹的球面，密封面在内凹球面的两

端。本发明中阀体的密封面设计在阀座通道口的

外侧，阀瓣的密封面设计在下端内侧，由此形成

倒锥型密封副。无论介质高进还是低进，在截止

阀开启和关闭的瞬间都不能冲刷到阀体和阀瓣

的密封面，因此提高了阀门密封面耐冲刷能力，

延长了阀门的使用寿命。
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1.一种提高截止阀密封面耐冲刷能力的密封结构，包括阀体、阀瓣，其特征在于，所述

阀体（1）的阀座密封面设置在阀座口的外侧，呈倒锥型，阀瓣（2）内侧和该倒锥型密封面适

配形成倒锥型密封副。

2.根据权利要求1所述的一种提高截止阀密封面耐冲刷能力的密封结构，其特征在于，

所述阀瓣（2）的下端面为内凹的球面，密封面在内凹球面的两端。
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一种提高截止阀密封面耐冲刷能力的密封结构

技术领域

[0001] 本发明属于阀门制造技术领域，具体涉及到一种提高截止阀密封面耐冲刷能力的

密封结构。

背景技术

[0002] 截止阀在管路中起着切断介质流通的作用，由于其结构简单、行程短、操作方便，

被广泛地应用于炼油、化工、煤制气、天然气、液化石油气等工业中。特别在炼油石化行业

中，随着炼油装置的升级改造，介质的压力、温度、流速都在提高，这就对阀门的密封性能提

出了更高的要求。

[0003] 截止阀的传统结构是阀瓣与阀体的阀座靠圆锥面接触组成密封副。截止阀在关闭

和开启的瞬间由于流通面积的狭窄，高压、高流速介质流经密封副时直接对阀瓣、阀体的阀

座密封面冲刷，使用一段时间后密封面上被冲刷出沟槽，严重地影响其密封性。

发明内容

[0004] 本发明提供一种提高截止阀密封面耐冲刷能力的密封结构，提高了阀门密封面耐

冲刷能力，延长了阀门的使用寿命。

[0005] 本发明所采用的技术方案为：

一种提高截止阀密封面耐冲刷能力的密封结构，包括阀体、阀瓣，所述阀体的阀座密封

面设置在阀座口的外侧，呈倒锥型，阀瓣内侧和该倒锥型密封面适配形成倒锥型密封副。

[0006] 所述阀瓣的下端面为内凹的球面，密封面在内凹球面的两端。

[0007] 本发明中阀体的密封面设计在阀座通道口的外侧，阀瓣的密封面设计在下端内

侧，由此形成倒锥型密封副。无论介质高进还是低进，在截止阀开启和关闭的瞬间都不能冲

刷到阀体和阀瓣的密封面，因此提高了阀门密封面耐冲刷能力，延长了阀门的使用寿命。

附图说明

[0008] 图1是现有技术中阀瓣阀体密封结构示意图；

图2是阀门的整体结构图；

图3是本发明的结构示意图；

图4为本发明中介质低进高出冲刷示意图；

图5为本发明中介质高进低出冲刷示意图；

图中：1.阀体  2.阀瓣  3.阀杆  4.阀瓣盖  5.填料箱  6.密封圈  7.压环  8.四开环  9.填

料  10.垫环  11.压板  12.填料隔环  13.填料压套  14.填料压板  15.螺柱  16.螺母  17.支

架  18.齿轮箱  19.螺柱  20.螺母  21.导向板  22.螺栓  23.螺母  24.螺柱  25.螺母  26.螺

柱  27.螺母  28.填料垫  29.螺钉
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具体实施方式

下面结合附图和具体实施方式对本发明进行详细说明。

[0009] 参照图2和图3，一种提高截止阀密封面耐冲刷能力的密封结构，包括阀体1、阀瓣

2；所述阀体1的阀座密封面设置在阀座口的外侧，呈倒锥型，阀瓣2内侧和该倒锥型密封面

适配形成倒锥型密封副。本发明将现有技术中设在阀座口的内侧阀座密封面移到阀座口的

外侧，使得无论介质是高进还是低进，在截止阀开启和关闭瞬间，高压高流速介质都不能直

接冲刷到阀体的阀座密封面。

[0010] 所述阀瓣2的下端面为内凹的球面，密封面在内凹球面的两端。在截止阀开启和关

闭瞬间，阀瓣2下端面的球形面将介质的反作用力指向阀体1的通道中心，避免介质直接冲

刷阀瓣密封面。
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图1

图2
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图3

图4
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图5
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