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ZUSAMMENFASSUNG

Die Erfindung betrifft eine Kopfbedeckung (1) umfassend einen Schirm (2)
und eine Vorrichtung zur Befestigung des Schirms (2) mit Abstand Gber
dem Kopf (3) eines Tragers, wobei die Befestigungsvorrichtung beinhaltet:

- ein in Gebrauchsstellung um den Kopf (3), namlich um Stirn (7) und

Hinterkopf (8), getragenes Kopfband (9),

- einen am Kopfband (9) befestigten und den Schirm (2) haltenden
Haltearm (10),

- sowie eine in Gebrauchsstellung zwischen dem Schirm (2) und dem
Kopf (3) angeordnete, am Kopf (3) aufsitzende und den Schirm (2)
stltzende Stitze (11).

Fig. 5
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Die Erfindung betrifft eine Kopfbedeckung umfassend einen Schirm und
eine Vorrichtung zur Befestigung des Schirms mit Abstand Uiber dem Kopf

eines Tragers.

Der Schirm dient dem Schutz vor direkter und indirekter
Sonneneinstrahlung. Abhangig von der GréRe und Form des Schirms
kénnen auler dem Kopf noch weitere Kérperteile wie Hals, Nacken und
Schultern mehr oder weniger bedeckt und abgeschattet werden.

Der Begriff "Gebrauchsstellung" bezeichnet eine Stellung, in welcher die
Kopfbedeckung vom Endverbraucher gew6hnlich auf dem Kopf getragen
wird. Mit anderen Worten: Die Kopfbedeckung befindet sich ,in
Gebrauchsstellung®, wenn diese Stellung eine gebrauchliche Trageweise
der Kopfbedeckung darstellt.

Uber die Jahre wurden verschiedene Kopfbedeckungen zum Schutz vor

Sonneneinstrahlung vorgeschlagen:

US 3,585,643 A (Ruby A. Ryan) beschreibt einen Sonnenhut mit einer
Scheibe 10, die einen Durchmesser gréflier als der Kopf hat, um Schatten
fir den Kopf zu spenden, und mit Befestigungsmittel versehen ist, die so
angeordnet sind, dass die Scheibe 10 flach auf dem Kopf gehalten wird.
Die Befestigungsmittel flr den Kopf umfassen in einer Ausfiihrungsform
(Fig. 1-3) ein flexibles Kopfband 12 und ein Paar flexibler Riemen 16 und
18, deren gegentberliegende Enden 20 am Kopfband 12 befestigt sind.
Ein mittlerer Abschnitt der Riemen wird verschiebbar durch Schlitze 22 und
23 in der Scheibe 10 gefuhrt, wodurch die Scheibe 10 durch relative
Verschiebung entlang der Riemen 16 und 18 in verschiedene
Winkelpositionen auf dem Kopf einstellbar ist. Bevorzugt besteht die
Scheibe 10 aus einem leichten, aber strukturell stabilen Material, wie

beispielsweise expandiertem oder geschaumtem Kunststoff.
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Ruby A. Ryan’s Sonnenhut besticht durch seine Einfachheit. Dennoch
haben sich Sonnenhite dieser Art bis heute nicht auf dem Markt etablieren
kénnen. Ein Grund dafir ist wohl in der umstandlichen Handhabung der
Kopfbedeckung zu finden. Die Handhabung gestaltet sich wegen der
biegeweichen Riemen 16 und 18 kompliziert und erfordert den Einsatz
beider Hande. Der Abstand der Scheibe 10 zum Kopf eines Tragers ist
durch den Umstand, dass die Scheibe 10 am Kopf anliegt, unverénderbar
festgelegt und limitiert. Um den Kopf dennoch effektiv durch Konvektion zu
kiihlen, schil&agt der Erfinder vor, den Schirm als ebene Scheibe 10
auszufuhren. Diese Form ist jedoch nicht gut daflir geeignet, den Kopf
eines Tragers vor direkter und diffuser Sonnenstrahlung zu schitzen.

US 4,109,322 A (Charlotte A. Ott) beschreibt einen Sonnenschutzschild 10
bestehend aus einem flachen warmeisolierenden Schutzelement 11, das
mittels eines Arms 13 Uber dem Kopf 15 eines Tragers gehalten wird. Der
Arm 13 ist schwenkbar an einem Kopfband 12 befestigt und andererseits
schwenkbar mit dem isolierenden Element 11 verbunden, so dass das
isolierende Element 11 durch Verstellen des Arms 13 und Drehen des
Kopfbandes 12 bewegt werden kann, um den Kopf 15 des Tragers von
oben und von allen Seiten zu beschatten. Das Kopfband 12 beinhaltet ein
l&angliches bogenférmiges Kunststoffteil 16, an welchem der Arm 13
schwenkbar angelenkt ist.

Das flache Schutzelement 11 kann aus einem beliebigen geeigneten
leichten Material hergestellt sein, besteht aber vorzugsweise aus einem
nicht warmeleitfahigen Material wie diinnem, elastischem Kunststoff,
Papier, Schaumstoffgummi oder &hnlichem mit ausreichender Dicke, um
seine Form zu bewahren und guten Schutz vor der Sonne zu bieten. Der
Arm 13 ist im Wesentlichen aus einem dinnen Streifen aus elastischem

Kunststoff geformt.
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Charlotte A. Ott’s Sonnenschutzschild stellt insofern eine beachtenswerte
Weiterentwicklung dar, als der Abstand des flachen Schutzelements 11
zum Kopf 15 eines Tragers nicht mehr wie im zuvor dargestellten Fall
limitiert ist, vielmehr durch Anderung der Lange des Arms 13 frei wahlbar
ist. Dadurch kann der Kopf 15 des Tragers wesentlich effektiver durch
Konvektion gekihlt werden. Aber auch dieser Sonnenschutzschild konnte
sich bislang nicht im Markt etablieren.

US 4,109,322 A lehrt, dass das Schutzelement 11 flach sein solle. Wie an
friherer Stelle bereits darauf hingewiesen wurde, eignet sich eine ebene
oder flache Form nicht gut daflir, den Kopf eines Tragers vor direkter und
diffuser Sonnenstrahlung zu schitzen. Gewiss kénnte jemand dagegen
einwenden, dass im konkreten Fall das Schutzelement 11 durch Verstellen
des Arms 13 und Drehen des Kopfbandes 12 fast beliebig justiert werden
kénne, um den Kopf 15 des Tragers von oben und von allen Seiten zu
beschatten. Damit verbunden ist aber ein grol3er Aufwand: der Trager des
Sonnenschutzschildes muss das Schutzelement 11 fortlaufend justieren,
um einen optimalen Schutz vor der Sonnenstrahlung zu gewahrleisten.
Diese standigen Anpassungen wlrden jedoch den durchschnittlichen

Endverbraucher schnell ermiden.

Die flache Form des Schutzelements 11 hat auRerdem zur Folge, dass der
Abstand zum Kopfband 12 relativ grol3 ausfallt. Nur ein Arm 13
entsprechender Lange kann diesen Abstand Uberbricken. Ein solch langer
Arm 13 aber ist der Stabilitat der Struktur abtraglich, noch dazu, wenn
dieser — wie vorgeschlagen — aus einem dinnen Streifen aus elastischem

Kunststoff geformt ist.

Um das Schutzelement 11 sicher am Kopf zu befestigen, wird
vorgeschlagen, das Kopfband 12 als elastisches Gummistoffband 17 zu
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gestalten. Das elastische Gummistoffband 17 lasst sich flexibel vorspannen
und sorgt so fiir einen sicheren Halt am Kopf. Andererseits kann das
Gummistoffband 17 beim Trager rasch ein Geflihl der Enge erzeugen, was
den Tragekomfort erheblich verschlechtert und somit als schwerwiegender
Nachteil zu werten ist.

WO 87/01014 A1( Anthony James Jephson Emmett) beschreibt einen Hut
10 umfassend einen Hutkérper 11 mit einer umlaufenden Krempe 12. In
der Nahe der Verbindung 13 zwischen ihnen ist ein Kopfband 14
vorgesehen, das um die Stirn des Tragers gelegt wird. Abstandshalter 15
sichern das Kopfband 14 in Abstanden an der unteren inneren Peripherie
16 des Hutkérpers 11, wodurch Bellftungséffnungen 17 zwischen dem
Kopf des Tragers und dem Hutkérper 11 gebildet werden. Der Hutkdrper
11 umfasst einen unteren Kérperabschnitt 18 und einen oberen
Kronenabschnitt 19, die, wie Fig. 6 am besten zeigt, Uber geneigte Stltzen
32 so miteinander verbunden sind, dass Passagedffnungen 20 gebildet
werden. Die Passage6ffnungen 20 ermdéglichen einen Luftstrom vom
Hutinneren nach aulen. Dadurch kann die vom Kopf des Trégers erwarmte
Luft innerhalb des Hutkérpers 11 durch die unteren Bellftungséffnungen
17 nach oben strébmen und unterhalb des Kronenabschnittes 19 durch die
Passaged6ffnungen 20 an die AuRenseite des Hutes gelangen, um den
Kopf des Tragers zu klhlen.

Der Hut 10 kann durch jedes geeignete Mittel gestitzt werden, das
wirksam ist, den Abstand zum Kopf des Tragers aufrechtzuerhalten.
Dartber hinaus werden keine nédheren Angaben zu den Abstandshaltern
15 gemacht. Es ist auch unklar, auf welche Weise die Abstandshalter 15
mit dem Hutkdrper 11 einerseits und dem Kopfband 14 andererseits

verbunden sind.
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Fest steht, dass Kopfe in GréRe und Form erheblich voneinander
abweichen. Die Abstandshalter 15 sind daher in jedem Einzelfall an die
jeweilige Kopfgrée und Kopfform anzupassen und mit dem Hutkérper 11
und dem Kopfband 14 zu verbinden. Abgesehen davon, dass Unklarheit
dartber besteht, wie diese Anpassung und das Zusammenfiigen der Teile
durchgefuhrt werden sollen - die WO 87/01014 A1 gibt dartber keine
Auskunft -, ware der damit verbundene Aufwand erheblich und dem

durchschnittlichen Endverbraucher kaum zuzumuten.

Die WO 87/01014 A1 lehrt, dass das Kopfband 14 alternativ auch entfallen
kénne. In diesem Fall stitzen die Abstandshalter 15 den Hutkérper 11
direkt am Kopf des Tragers ab. Der Aufwand flr die Anpassung der
Abstandshalter 15 reduziert sich dadurch freilich nicht. Dartber hinaus
bestehen grundsatzliche Zweifel an der Praktikabilitat dieser alternativen
Befestigungsweise.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die zuvor aufgezeigten
Nachteile der aus dem Stand der Technik bekannten Anordnungen zu
beheben. Der Erfindung liegt insbesondere die Aufgabe zugrunde, eine
Kopfbedeckung der eingangs genannten Art, so auszugestalten, dass sie
am Kopf einen sicheren und stabilen Halt findet, einen hohen Tragekomfort

bietet und einfach zu nutzen und zu handhaben ist.
Die Aufgabe wird dadurch gel6st, dass die Befestigungsvorrichtung
beinhaltet:

- ein in Gebrauchsstellung um den Kopf, ndmlich um Stirn und

Hinterkopf, getragenes Kopfband,
- einen am Kopfband befestigten und den Schirm haltenden Haltearm,

- sowie eine in Gebrauchsstellung zwischen dem Schirm und dem

Kopf angeordnete, am Kopf aufsitzende und den Schirm stitzende Stitze.
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Der Begriff ,Haltearm* schrénkt die Form oder Gestalt des Haltearms in
keiner Weise ein. Er umfasst sowohl langliche und schlanke als auch
kompakte und gedrungene Formen.

Wahrend der Schirm primar mittels des Kopfbandes und des Haltearms am
Kopf befestigt und Gber dem Kopf gehalten wird, dient die Stiitze dazu, den
Schirm am Kopf zusatzlich abzustitzen. Im Gegensatz zum Haltearm kann
die Stltze nur Stitzkrafte Gbertragen. Jedoch sollte ihre Wirkung nicht
unterschatzt werden. Die Stlitze kann den Tragekomfort spurbar erhdhen,
weil durch sie das Kopfband lockerer am Kopf anliegen kann. Ohne Stitze
kénnte das Gewicht der Kopfbedeckung nur durch Haftreibung zwischen
dem Kopfband und dem Kopf im Kréaftegleichgewicht gehalten werden.
Haftreibung aber kann nur durch Straffen des Kopfbandes erzeugt werden,

was beim Trager ein Geflihl der Enge hervorrufen kann.

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass die
Befestigung des Haltearms am Kopfband in Gebrauchsstellung an der Stirn
angeordnet ist, und die Stitze am Vorderkopf aufsitzt.

Der Begriff ,Vorderkopf‘ bezeichnet den vorderen Teil des Kopfes, der bei
aufrechter Haltung vor dem héchsten Punkt des Kopfes liegt. Der Kopf

gliedert sich in Vorderkopf und Hinterkopf.

Besonders ginstig ist es, wenn der Haltearm und die Stitze eng

nebeneinander am Schirm ansetzen.

Die gezielte Anordnung der Befestigungselemente schafft optimale
Bedingungen flr Statik und Stabilitdt. Dartiber hinaus ergeben sich
gunstige Effekte flr die Handhabung der Kopfbedeckung.
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In einer besonderen Ausgestaltung der Erfindung ist nur ein einziger
Haltearm vorgesehen. Ein sich in mehrere Aste verzweigender Haltearm

gilt als ein einziger Haltearm.

In einer weiteren besonderen Ausgestaltung der Erfindung ist nur eine

einzige Stltze vorgesehen.

In einer alternativen Ausgestaltung der Erfindung sind zwei symmetrisch

zum Haltearm angeordnete Stlitzen vorgesehen.

Die reduzierte Bauteilstruktur geht mit einem geringeren Gewicht und
niedrigeren Herstellungskosten einher. Des Weiteren wird die Luftstrémung
um den Kopf nur wenig behindert, was zu einer effektiveren Kihlung des
Kopfes fuhrt. Die alternative Anordnung mit zwei symmetrisch zum
Haltearm angeordneten Stitzen hilft, die Kopfbedeckung am Kopf des

Tragers zu zentrieren, und verbessert aulierdem ihren Halt.

In einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, dass der Schirm im
Wesentlichen aus Schaumstoff besteht und zumindest einen Teil des
Haltearms bildet. Die integrale Bauweise aus Schaumstoff macht die
Kopfbedeckung leicht und vereinfacht inre Herstellung.

Nach der Erfindung weist der Schirm eine Aufnahme flr die Stitze auf. Die
Aufnahme soll dem Endverbraucher helfen, die Stiitze korrekt am Schirm

zu applizieren.

Ferner kann vorgesehen sein, dass die Stiitze aus einem Sortiment von
Stitzen unterschiedlicher Langen auswahlbar ist. Die Auswahlbarkeit der
Stltze aus einem Sortiment versetzt den Endverbraucher in die Lage, die
fir ihn am besten passende Stilitze zu selektieren und so die
Kopfbedeckung optimal an seine individuelle KopfgréRe und Kopfform

anzupassen.
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In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung weist zumindest der in
Gebrauchsstellung am Kopf aufsitzende Teil der Stitze eine porige
Struktur auf. Die porige Struktur verleiht der Stiitze Leichtigkeit und eine
hohe Reibzahl, mit dem Effekt, dass im Berlhrungsbereich nicht bloR
Normalkrafte, also Krafte senkrecht zur Kopfoberflache, sondern auch im
héheren Malke Tangentialkrafte Gbertragen werden kénnen. Dadurch kann
das Kopfband zuséatzlich entlastet und der Tragekomfort weiter erhdht

werden.

Erfindungsgeman besteht die porige Struktur aus einer der folgenden
Strukturen: offenzelliger Schaumstoff, Filz, Vlies, Watte, Textilstruktur. Die
genannten Strukturen zeichnen sich durch eine hohe Anschmiegsamkeit
aus und verbessern so den Tragekomfort. Ferner kbnnen sie Schweil}
absorbieren und wie ein Docht ableiten, speichern und durch Verdunstung
wieder abgeben. Die Strukturen tragen so auch zur Kiihlung des Kopfes
bei, da die Verdunstung immer auch mit einem Warmeentzug aus der

Umgebung verbunden ist.

Die Erfindung wird im Folgenden unter Bezugnahme auf ein
Ausfihrungsbeispiel, welches in den Zeichnungen dargestellt ist, weiter

erlautert. Es zeigen:

Fig. 1-4  die erfindungsgemalie Kopfbedeckung in ihrer
Gebrauchsstellung in verschiedenen Ansichten;

Fig. 5 die Kopfbedeckung in ihrer Gebrauchsstellung in einer
Schnittdarstellung gemaf der Schnittfiihrung A-A in Fig. 4;

Fig. 6 die Kopfbedeckung in derselben Schnittdarstellung wie Fig. 5,
aber grélRer dargestellt;
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Fig. 7 das Detail E in Fig. 6, namlich den Haltearm und dessen
Verbindung mit dem Kopfband, wobei eine Kunststoffhlilse das

Verbindungsmittel bildet;
Fig. 8 eine Schnittdarstellung geman der Schnittfhrung B-B in Fig. 7;

Fig. 9 die Kunststoffhillse samt eingefadeltem Kopfband in einer

iIsometrischen Ansicht;

Fig. 10 die Kunststoffhilse in einer isometrischen Ansicht von der dem

Kopf zugewandten Seite;
Fig. 11 den Schirm in einer isometrischen Ansicht;

Fig. 12 den Schirm samt Kunststoffhllse und Stitze in derselben

isometrischen Ansicht wie Fig. 11;

Fig. 13 die fertig montierte und gebrauchsfertige Kopfbedeckung in
derselben isometrischen Ansicht wie Fig. 11 und 12;

Fig. 14 die Kopfbedeckung in einer anderen isometrischen Ansicht.

Fig. 1-4 zeigen die erfindungsgemaé&ie Kopfbedeckung 1 in ihrer
Gebrauchsstellung in verschiedenen Ansichten. Die Kopfbedeckung 1
beinhaltet einen Schirm 2 aus Schaumstoff, welcher eine kreisrunde
Gestalt in Form einer Schissel oder Schale aufweist. Wie Fig. 5 zeigt,
umgibt der Schirm 2 den Kopf 3 eines Tragers und ist in Gebrauchsstellung
mit Abstand Uber dem Kopf 3 so angeordnet, dass der Schiisselboden 4
dem Scheitel 5, also dem obersten Teil des Kopfes 3, gegenuberliegt. Um
das Blickfeld des Tragers nicht allzu sehr einzuschranken, ist der vordere
Schirmrand 6 etwas hochgezogen.
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Wie in Fig. 5 ersichtlich, erfolgt die Befestigung des Schirms 2 am Kopf 3
mittels folgender Befestigungselemente:

- eines in Gebrauchsstellung um den Kopf 3, ndmlich um Stirn 7 und
Hinterkopf 8, getragenen Kopfbandes 9,

- eines am Kopfband 9 befestigten und den Schirm 2 haltenden

Haltearms 10,

- sowie einer in Gebrauchsstellung zwischen dem Schirm 2 und dem
Kopf 3 angeordneten, am Kopf 3 aufsitzenden und den Schirm 2

stitzenden Stitze 11.

Im beschriebenen Ausflihrungsbeispiel bildet der Schirm 2 den Haltearm
10. Konkret bildet der Schirm 2 eine Erhebung 10, welche sich in
Gebrauchsstellung bis vor die Stirn 7 erstreckt, wo sie mit dem Kopfband 9

verbunden ist.

Die Erhebung 10 halt den Schirm 2 in seiner Gebrauchsstellung tber dem
Kopf 3 des Tragers und ist gleichzeitig Distanzhalter, indem sie zwischen
dem Schirm 2 und dem Kopf 3 einen Abstand beziehungsweise
Zwischenraum 12 schafft. Der Zwischenraum 12 dient der Luftzirkulation
um den Kopf 3 des Tragers. Umgebungsluft kann so den Kopf 3 des
Tragers unmittelbar erreichen und kiihlen. Die Kihlung erfolgt einerseits
durch Konvektion und andererseits durch Verdunstung von Schweil3. Der
Schweil’ kann direkt auf der Kopfoberflache verdunsten. Die hierzu
erforderliche Warme wird der Kopfoberflache entzogen, woraus letztlich der
Klhleffekt resultiert. Der im Zuge der Verdunstung gebildete Wasserdampf
wird von der den Kopf 3 umstromenden Umgebungsluft fortgetragen.
Dieser Spuleffekt reduziert den Wasserdampf-Partialdruck in an die
Kopfoberflache angrenzenden Bereichen und kurbelt dadurch die Kihlung
durch Verdunstung zuséatzlich an.
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Wahrend der Schirm 2 also primar mittels des Haltearms 10 — im konkreten
Fall mittels der Erhebung 10 — Glber dem Kopf 3 gehalten wird, dient die
Stitze 11 bloR dazu, den Schirm 2 am Kopf 3 zusatzlich abzustitzen. Im
Gegensatz zum Haltearm 10 kann die Stitze 11 nur Stitzkrafte
Ubertragen. |Ihr Beitrag als Befestigungselement sollte jedoch nicht
unterschatzt werden. Gunstig platziert kann sie den Schirm 2 sogar ganz
allein am Kopf 3 im Gleichgewicht halten.

Wie Fig. 5 zeigt, sitzt die Stitze 11 in Gebrauchsstellung am Vorderkopf
auf. Schirmseitig setzt sie eng neben der Erhebung 10 an. Durch die
gezielte Anordnung der Erhebung 10 und der Stitze 11 werden die Krafte
uberwiegend auf den Vorderkopf tUbertragen, woraus sich glinstige Effekte
fir die Statik, Stabilitat und fur die Handhabung der Kopfbedeckung 1
ergeben.

Wie die Figuren zeigen, sind nur eine einzige Erhebung 10 und nur eine
einzige Stltze 11 vorgesehen, um den Schirm 2 am Kopf 3 zu befestigen.
Die Luftzirkulation um den Kopf 3 wird dadurch nur wenig behindert.
Alternativ kbnnten auch zwei symmetrisch zur Erhebung 10 angeordnete
Stltzen 11 vorgesehen werden. In diesem Fall sitzen die beiden Stitzen
11 in Gebrauchsstellung spiegelbildlich an den Seiten des Kopfes 3 auf.
Der Schirm 2 wird dadurch am Kopf 3 zentriert und seine Lage stabilisiert.

Da die Erhebung 10 vom Schirm 2 gebildet wird, besteht sie aus
demselben Schaumstoff wie dieser. Der Schirm 2 und die Erhebung 10
bilden also eine integrale einteilige Konstruktion, welche vorzugsweise
durch Formschaumen hergestellt wird. Beim Formschaumen werden
vorgeschaumte Partikel meist unter Dampf, neuerdings aber auch
dampflos mittels elektromagnetischer Wellen, zu Formteilen gesintert. Das
Rohmaterial, also die Schaumstoffpartikel oder -perlen, kénnen
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beispielsweise von der Firma JSP Corporation (JSP), Shin-nisseki Building,
3-4-2 Marunouchi, Chiyoda-ku, Tokyo 100-0005 Japan, oder von deren
Tochtergesellschaften bezogen werden. JSP vertreibt solches Rohmaterial
unter den Warenzeichen ARPAK® und ARPRO®, wobei sich ARPAK® auf
expandiertes Polyethylen (EPE) und ARPRO® auf expandiertes
Polypropylen (EPP) bezieht. Der Schirm 2 samt Erhebung 10 kann
beispielsweise auf Formteilautomaten der Firma Kurtz GmbH & Co. KG,
Frankenstrale 2, 97892 Kreuzwertheim, Deutschland, formgeschaumt

werden.

Es erweist sich als besonders vorteilhaft, Schaumstoffperlen mit einer
Schittdichte von 12 bis 35 Gramm pro Liter zu verarbeitet. Dies sind die
leichtesten Perlen, die heute kommerziell verfligbar sind. Daraus
hergestellte Formteile beziehungsweise Schirme 2 sind vergleichsweise
nachgiebig und weich, flhlen sich bei Beriihrung warm an und kommen
Kleidungsstiicken haptisch am néachsten. Kopfbedeckungen zahlen zu den
Kleidungsstiicken. Die haptischen Eigenschaften einer Kopfbedeckung
kénnen dartber entscheiden, ob ein Endverbraucher sie annimmt oder
ablehnt.

Es zeigt sich Giberraschend, dass selbst bei Verwendung von besonders
leichten Schaumstoffsorten geringster Dichte und Festigkeit, eine einzige
Erhebung 10 ausreicht, um auch gréRere Schirme 2 sicher am Kopfband 9
zu haltern, wobei es von Vorteil ist, wenn die Erhebung 10 eine kompakte
Form hat. In dem hier dargestellten Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung hat
die Erhebung 10 eine héckerartige Form. Die héckerartige Form tragt zur
Stabilitat der Struktur bei. Dies liegt an der gedrungenen Gestalt, die
hdckerartigen Erhebungen eigen ist. Die Erfindung ist jedoch nicht auf die
hdckerartige Erhebung 10 beschrankt. Die Erhebung 10 kann auch eine
andere Form haben.
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Fig. 7 und 8 zeigen die Erhebung 10 — im konkreten Fall die héckerartige
Erhebung 10 — und deren Verbindung mit dem Kopfband 9 im Detail. Fig. 7
nimmt Bezug auf Fig. 6, indem sie das Detail E vergroRRert darstellt. Wie
Fig. 7 zu entnehmen ist, ist die Erhebung 10 gehohlt, weist also eine
Aushoéhlung 13 auf. Das Aushéhlen der Erhebung 10 erfolgt im konkreten
Fall von der dem Kopf 3 abgewandten Schirmseite her, kann jedoch
grundsatzlich von jeder beliebigen Seite her erfolgen. Im hier dargestellten
Ausfuhrungsbeispiel folgt die Aushdhlung 13 der Form der Erhebung 10.
Die Erhebung 10 kann in diesem Sonderfall auch als Ausstilpung
betrachtet werden. Form und GréRe der Aushdhlung 13 kénnen jedoch
variieren. Durch das Aushdhlen der Erhebung 10 kann eine
Materialanhaufung vermieden werden und die Taktzeit beim
Formschaumen reduziert werden. Der Zugang zur Aushoéhlung 13 ist mit
einem Deckel 14 verschlossen. Der Deckel 14 kann auf seiner Aulenseite
ein Logo oder Warenzeichen tragen.

Die Erhebung 10 — im konkreten Fall die héckerartige Erhebung 10 — bildet
auf ihrer Oberflache eine Mantelflache oder Mantel 15. Das Ende der
héckerartigen Erhebung 10 ist abgeflacht. Die Erhebung 10 bildet dort eine
Stirnflache 16. Die Oberflache der héckerartigen Erhebung 10 setzt sich
also aus dem Mantel 15 und der Stirnflache 16 zusammen.

Die Erhebung 10 ist auf der in Gebrauchsstellung dem Kopf 3
zugewandten Seite des Mantels 15 Uber eine Hllse, vorzugsweise
Kunststoffhllse 17, mit dem Kopfband 9 verbunden. Die Herstellung der
Kunststoffhlilse 17 erfolgt bevorzugt durch Spritzgiel3en, wobei es
vorteilhaft sein kann, die Kunststoffhilse 17 zweiteilig zu gestalten, und die

beiden Halften zum Beispiel durch Ultraschallschweilen zu flgen.
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Das Kopfband 9 ist durch die Kunststoffhiilse 17 gefadelt beziehungsweise
fadelbar, also mit dem Schirm 2 trennbar verbunden. Das Kopfband 9 kann
also, wenn es unbrauchbar geworden ist oder gereinigt werden soll, der

Kopfbedeckung 1 entnommen werden.

Das Kopfband 9 besteht aus einem flachen, biegsamen, vorzugsweise
textilen Band, beispielsweise aus einem gewebten Gurtband, dessen
Querschnitt im Wesentlichen der Offnung der Kunststoffhiilse 17 entspricht,
durch welche das Kopfband 9 gefadelt beziehungsweise fadelbar ist. Die
Verbindung zwischen dem Kopfband 9 und der Kunststoffhllse 17 ist also
eine formschlissige Verbindung. Die Wandung der Kunststoffhiilse 17
kann zum Zwecke der Ventilation und Gewichtseinsparung grof3zligig
durchbrochen sein. Fig. 9 zeigt die Kunststoffhlilse 17 samt eingefadeltem
Kopfband 9. Fig. 10 zeigt die Kunststoffhilse 17 und deren zweiteiligen

Aufbau im Detail.

Die Kunststoffhiilse 17 dehnt sich flachig Giber den Mantel 15 aus und ist
mit dem Schaumstoff stoffschliissig verbunden. Die stoffschllissige
Verbindung kann aus einer Klebeverbindung bestehen. Vorzugsweise
besteht sie aber aus einer SchweilRverbindung, vor allem weil durch sie
eine héhere Festigkeit erzielt werden kann. Die stoffschllissige Verbindung
mit der vergleichsweise steifen Kunststoffhlilse 17 bewirkt, dass der
Schaumstoff in diesem Bereich verstéarkt, also armiert wird.

Die Kunststoffhilse 17 Gberlappt das Kopfband 9 in Gebrauchsstellung nur
an der Stirn 7. In diesem Zusammenhang sei auch auf die Fig. 1 und 4
verwiesen, aus denen die Anordnung bereits klar hervorgeht, auch wenn
die Sicht auf die Kunststoffhilse 17 verstellt ist. Die Anordnung hat den
Effekt, dass die Kopfbedeckung 1 zumindest fur Erwachsene in einer
Einheitsgrolie hergestellt werden kann, und die Anpassung der

15743



15

Kopfbedeckung 1 an eine individuelle KopfgréRe und Kopfform primar
mittels des Kopfbandes 9 durch Anpassung seiner Lange erfolgen kann.
Das Kopfband 9 ist zu diesem Zweck mit einem Verstellmechanismus
ausgerlstet. Dieser kann beispielsweise aus einer Schnalle wie
Leiterschnalle, Klemmschnalle, Klemm-Leiterschnalle oder aus einem
Klettverschluss bestehen. Solche Verstell- und Verschlusselemente sind
kommerziell verfigbar. Der Verstellmechanismus ist in den Figuren nicht

dargestellt.

Die Kunststoffhillse 17 weist auf der in Gebrauchsstellung dem Kopf 3
zugewandten Seite eine leichte Krimmung auf, welche der Kontur der Stirn
7 folgt. Auch der den Formschluss mit dem Kopfband 9 bildende innere
Bereich der Kunststoffhiilse 17 ist entsprechend gekrimmt. Die Krimmung
Ubertragt sich dadurch auch auf das Kopfband 9. Der Kopfbedeckung 1
wird also an der Stirn 7 eine bestimmte Form gegeben, welche die Kontur
der Stirn 7 nachbildet. Dadurch kénnen die strukturellen Eigenschaften der
Kopfbedeckung 1 denen einer Baseballkappe angeglichen werden, deren
vergleichsweise steifer Schild ebenfalls der Kontur der Stirn folgt. Die
Kopfbedeckung 1 lasst sich somit wie eine Baseballkappe handhaben.
Bedenkt man, dass Baseballkappen in den westlichen Landern die am
weitesten verbreitete Kopfbedeckung Uberhaupt darstellen, wird klar, wie
vorteilhaft es ist, eine gewohnte Handhabungsweise beibehalten zu

kénnen.

Die der Erhebung 10 zugewandte Seite der Kunststoffhilse 17 ist eben
ausgebildet. Die ebene Geometrie vereinfacht die Fligeprozesse, namlich
das UltraschallschweiRen der beiden Hulsenhélften einerseits und die
Herstellung der Schweiltverbindung zwischen der Kunststoffhiilse 17 und
der Erhebung 10 andererseits. Die nach innen gerichteten Rippen 18
dienen dazu, das Kopfband 9 in der Kunststoffhiilse 17 formschllssig zu
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fihren. Sie zwingen dem Kopfband 9 eine Krimmung auf, die der Kontur
der Stirn 7 folgt und bereits zuvor erwahnt wurde.

Bedenkt man, dass der Lastabtrag am Schirm 2 maRgeblich Uber die
Erhebung 10 erfolgt, wird klar, dass die stoffschllissige Verbindung
zwischen der Kunststoffhiilse 17 und dem Schaumstoff belastbar sein
muss. Die Schweilverbindung stellt, wie der Anmelder in eigenen
Schweillversuchen zeigen konnte, eine sehr feste und sichere Verbindung

dar, welche nur durch Zerstbrung trennbar ist.

Das Schweilden von Schaumstoffen wurde erst in jlingerer Zeit exploriert
und findet nur in Nischen Anwendung. Bei der Herstellung der
Schweilverbindung ist darauf zu achten, dass das Material der
Kunststoffhiilse 17, sortenrein gewahlt wird. Denn es gilt die Regel, dass
nur identische Thermoplaste miteinander homogen verschweil3bar sind.
Besteht der Schaumstoff beispielsweise aus expandiertem Polypropylen
(EPP), ist auch die Kunststoffhiilse 17 aus Polypropylen herzustellen.
Besteht der Schaumstoff hingegen aus expandiertem Polyethylen (EPE),
ist auch die Kunststoffhilse 17 aus Polyethylen herzustellen.

Die Schweillverbindung kann mittels verschiedener Verfahren erzeugt
werden. Beispielhaft sind hier das Heizelementschweil}en und das
Infrarotschweil3en zu nennen. Im ersten Fall wird die Kunststoffhlilse 17 auf
der dem Schaumstoff zugewandten Seite durch physischen Kontakt mit
einem Heizelement - also durch Warmeleitung - angeschmolzen, und
anschlielend die Kunststoffhillse 17 mit der angeschmolzenen Seite voran
gegen den Schaumstoff gedriickt. Im zweiten Fall erfolgt das Anschmelzen
der Kunststoffhiilsenoberflache mittels eines Infrarotstrahlers. Solche
Strahler kbnnen beispielsweise von der Firma Heraeus Noblelight GmbH,
Heraeusstralle 12, 63450 Hanau, Deutschland, bezogen werden. Wie in
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eigenen Schweillversuchen gezeigt werden konnte, genligt es, nur die
Kunststoffhllse 17 oberflachlich aufzuheizen und anzuschmelzen. Der
Schaumstoff schmilzt ndmlich wahrend des Flugens allein durch den
Kontakt mit der Kunststoffhilse 17 auf. Dies liegt an der extrem niedrigen
Dichte und geringen Warmeleitfahigkeit des Schaumstoffs.

Die Schweillverbindung kann alternativ mittels Ultraschall erzeugt werden.
Beim Ultraschallschwei3en von Kunststoffen werden Ultraschallwellen
mittels Sonotrode in das Bauteil eingeleitet. Reibungswarme entsteht und
fuhrt zum Aufschmelzen der Bauteiloberflache. Unter zusatzlichem Druck
kénnen die Flgepartner dann gefligt werden. Um mit Ultraschall
schweil’en zu kdnnen, muss die Energie der Schallwellen gebiindelt
werden. Zu diesem Zweck ist die Kunststoffhilse 17 auf der dem
Schaumstoff zugewandten Seite geeignet zu gestalten, indem sogenannte
Energierichtungsgeber vorgesehen werden. Hierbei handelt es sich um
gerade vorstehende, in den Schaumstoff ragende und an ihren Enden
zugespitzte Verbindungselemente wie beispielsweise Zinken. Die
Energierichtungsgeber fokussieren die Schallwellen und wirken gleichzeitig
formschlussbildend. Die Firma MultiMaterial-Welding AG, Zentralstrasse
115, 2503 Biel, Schweiz, hat das Ultraschallschwei3en von Schaumstoffen
zur Serienreife gefuhrt und bietet das Verfahren unter der Bezeichnung
LiteWWeight® zEPP kommerziell an. Bei diesem Verfahren wird ein
thermoplastisches Befestigungselement unter Beaufschlagung mit
Ultraschall in den Schaumstoff getrieben. Partielles Aufschmelzen sorgt fir
einen Stoffschluss und die spezielle Geometrie des Befestigungselements

fur einen zusatzlichen Formschluss im Schaumstoff.

SchlieRlich kann die Schweillverbindung zwischen der Kunststoffhilse 17
und dem Schaumstoff durch Partikelschaum-Verbund-SpritzgieRen (PVSG)
hergestellt werden. Bei diesem Verfahren, welches von der Firma
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Krallmann Kunststoffverarbeitung GmbH, Siemensstralie 24, 32120
Hiddenhausen, Deutschland, kommerziell angeboten wird, wird das
thermoplastische Kompaktmaterial direkt an den Schaumstoff angespritzt.
Dabei wird lediglich die oberste Schicht des Schaumstoffs angeschmolzen,
so dass sich beide Komponenten stoffschllissig miteinander verbinden.
Erfindungsgeman wirde bei Anwendung dieses Verfahrens die
Kunststoffhiilse 17 direkt an den Schaumstoff angespritzt werden.

Um einen Schaumkollaps bei niedrigen Partikelschaumdichten zu
vermeiden, kann alternativ auch in umgekehrter Reihenfolge verfahren
werden, indem die Kunststoffhiilse 17 in die Werkzeugkavitat des
Formteilautomaten eingelegt und anschlieend im Formteilprozess

umschaumt wird.

In einer industriellen Fertigungsumgebung erfolgt die Handhabung,
Positionierung und das Flgen des Schirms 2 und der Kunststoffhlilse 17
vorzugsweise vollautomatisch, ohne manuelles Eingreifen. Zu diesem
Zweck ist der Schirm 2 in eine festgelegte Flgeposition zu bringen. Es
kann vorteilhaft sein, die Erhebung 10 mechanisch zu stitzen, um ein
Verbiegen wahrend des Fligens zu vermeiden. Sodann wird die
Kunststoffhlllse 17 am Schirm 2 ausgerichtet, ihrerseits in eine festgelegte
Flgeposition gebracht und mit der bereits angeschmolzenen Seite voran
ohne Zeitverzug gegen den Schaumstoff gepresst, wobei die
Kunststoffhlllse 17 eine vordefinierte Strecke in den Schaumstoff getrieben
wird. Hierdurch wird der Schaumstoff lokal verdichtet, und die Festigkeit

der Schweildverbindung erhéht.

Wie Fig. 6 und 11 zeigen, weist der Schirm 2 auf der in Gebrauchsstellung
dem Kopf 3 zugewandten Seite eine Aufnahme 19 fir die Stutze 11 auf.
Die Aufnahme 19 dient dazu, die Stitze 11 aufzunehmen. Im konkreten
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Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung besteht die Aufnahme 19 aus einer
kreisrunden Vertiefung in der Schirmoberflache. Die Vertiefung hat den
Zweck, dem Endverbraucher zu helfen, die Stitze 11 korrekt an der
vorgesehenen Stelle anzubringen. Die Befestigung der Stitze 11 am
Schirm 2 erfolgt namlich vorzugsweise durch den Endverbraucher selbst.
Auf diese Weise kann er die Kopfbedeckung 1 an seine individuelle
Kopfform anpassen. Die Stltze 11 hat die Form eines Zylinders dessen
kreisrundes Ende genau zur Aufnahme 19, also in die kreisrunde
Vertiefung passt. Um die individuelle Anpassung zu ermdglichen, kann die
zylindrische Stitze 11 in verschiedenen Langen feilgeboten werden, so
dass der Endverbraucher aus einem Sortiment von Stitzen 11 die fur ihn
am besten passende Stitze 11 auswahlen kann. Das kreisrunde Ende der
Stltze 11 ist vorzugsweise mit einer selbstklebenden Beschichtung
versehen, welche es ermdglicht, die Stlitze 11 ohne zuséatzliche Hilfsmittel
am Schirm 2 zu befestigen.

Die Aufnahme 19 ist keineswegs auf eine kreisrunde Vertiefung
beschrankt. Eine einfache kreisrunde Markierung erflllt letztlich denselben
Zweck und kénnte alternativ als Aufnahme 19 dienen.

Die Stitze 11 kann beispielsweise aus einem offenzelligen Polyurethan-
Schaumstoff, kurz PUR-Schaumstoff, bestehen. Die offene Zellstruktur
macht den Schaumstoff besonders weich und flexibel und lasst ihn
Schweil} wie ein Docht aufnehmen, speichern und durch Verdunstung
wieder abgeben. Die Schaumstruktur tragt so auch zur Kiihlung des
Kopfes 3 bei, da die Verdunstung immer auch mit einem Warmeentzug aus
der Umgebung verbunden ist. Stiitzen 11 aus PUR-Schaumstoff kénnen
gebrauchsfertig von der Firma Oskar Pahlke GmbH, Linzer Strafl3e 95,
53562 St. Katharinen, Deutschland, bezogen werden.
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Alternativ kann auch Filz als Material fir die Stutze 11 Verwendung finden,
wobei aus Gewichts- und Kostengriinden nur der in Gebrauchsstellung am
Kopf 3 aufsitzende Teil der Stlitze 11 aus Filz bestehen kann. Klassischer
Filz besteht vorwiegend aus Schafwolle, ist also natlrlichen Ursprungs,
was als grofRer Vorteil zu werten ist, wenn man bedenkt, dass die Stitze 11
mit der Haut des Tragers direkt in Kontakt kommt. Die Firma Filzfabrik
Gustav Neumann GmbH, Fallersleber-Tor-Wall 7-9, 38100 Braunschweig,

Deutschland, kann entsprechende Filze liefern und auch konfektionieren.

Wie Fig. 6 und 11 verdeutlichen, ist der Schirm 2 um die Aufnahme 19
herum verstarkt. Die Dicke des Schaumstoffs ist in diesem Bereich erhéht.
Die Verstarkung reicht bis zur Erhebung 10 und bewirkt eine biegesteife
Verbindung zwischen der Aufnahme 19 und der Erhebung 10. Es hat sich
Uberraschend gezeigt, dass die von der Stitze 11 Ubertragenen Stltzkrafte
aufgrund von Selbsthemmungseffekten unerwartet hoch ausfallen kénnen.
Dank der Verstarkung kann der Schirm 2 die Stutzkraft aufnehmen, ohne

seine Struktur zu Uberlasten.

Am vorderen Schirmrand 6 bildet der Schirm 2 eine Wulst 20 - siehe auch
Fig. 14. Die Wulst 20 erleichtert die Handhabung der Kopfbedeckung 1,
indem sie den Fingern Halt gibt. Die Wulst 20 verbessert aullerdem die
Formhaltung des Schirms 2 in diesem Bereich. Der vordere Schirmrand 6
begrenzt das Blickfeld. Das Blickfeld sollte immer symmetrisch sein.
Verformungen in diesem Bereich fihren zu Asymmetrie und sind daher zu
vermeiden. Die Wulst 20 hilft, die Form des Schirms 2 und damit die
Symmetrie des Blickfeldes beizubehalten.

Es kann vorgesehen sein, dass zumindest die in Gebrauchsstellung dem
Kopf 3 abgewandte Schirmflache des Schirms 2 lackiert ist. Die Lackierung

kann verschiedene Funktionen erfiillen: Sie schitzt den Schaumstoff vor
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schéadlicher UV-Strahlung, reduziert die Lichtdurchlassigkeit des Schirms 2,
erhéht den Reflexionsgrad der Schirmoberflache, versiegelt Poren und
verleiht der Oberflache ein glattes Erscheinungsbild. Darliber hinaus erfillt
sie &sthetische Anspriiche.

Schaumstoffperlen aus expandiertem Polyethylen (EPE) und expandiertem
Polypropylen (EPP) sind vorrangig in den Grundfarben Schwarz und Weil}
verfugbar. Darliber hinaus gibt es Sorten mit verbesserter UV-
Besténdigkeit. Die weillen Schaumstoffperlen scheinen wegen ihres hohen
Reflexionsgrades fir Sonnenlicht auf den ersten Blick im Vorteil zu liegen.
Jedoch zeichnen sie sich durch eine gewisse Lichtdurchlassigkeit aus.
Sofern man diesen Nachteil in Kauf nimmt und keine besonderen
asthetischen Anspriche stellt, kann auf eine Lackierung auch ganzlich

verzichtet werden.

Angemerkt wird, dass die Lackierung von Polyethylen aufgrund
mangelnder Haftung nicht empfohlen wird. Méchte man den Schirm 2 aus
expandiertem Polyethylen (EPE) herstellen, weil man sich beispielsweise
die vorzuglichen haptischen Eigenschaften dieses Schaumstoffs zunutze
machen méchte, wird man flr das Formschaumen vorzugsweise weilkes

Ausgangsmaterial verwenden und auf eine Lackierung verzichten.

Expandiertes Polypropylen (EPP) lasst sich heute auch ohne
Vorbehandlung gut lackieren. Die Firma Advanced Adhesive Coatings
Technology GmbH, Am Birnbaum 36b, 65191 Wiesbaden, Deutschland,
bietet beispielsweise fir diesen Zweck das Produkt ,POLYSIL N1110“ an.
Das Produkt ist Grundierung und Haftvermittler in einem.
Oberflachenaktivierung und Beschichtung erfolgen in einem einzigen
Arbeitsgang. Mit POLYSIL grundierte Oberflachen kénnen mit
handelstblichen 1- oder 2-Komponenten-Lacken tberlackiert werden,
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wobei aus einem nahezu unerschdpflichen Farbspektrum gewéhlt werden

kann.

Statt den Schirm 2 nachtraglich zu lackieren, bietet es sich alternativ an,
den Schirm 2 bereits beim Formschaumen farblich zu gestalten, indem
anstelle des schwarzen oder weillen Standardmaterials farbige
Schaumstoffperlen eingesetzt werden. JSP Corporation (JSP) bietet in
seinem regularen Sortiment allerdings nur eine sehr beschrankte
Farbpalette an. Die eingefarbten Sorten sind zudem nur in bestimmten
Schittdichten erhaltlich. Als Beispiel sei ,ARPRO 35 Ocean® genannt,
welches zu 15 % aus recycelten maritimen Industrieabfallen besteht und
eine attraktive tlrkise Farbe aufweist. Man kann jedoch davon ausgehen,
dass JSP bei grélieren Abnahmemengen sein Sortiment erweitern und den

jeweiligen Kundenwtinschen anpassen wird.

Schliel3lich bietet sich noch die Méglichkeit an, die Schirmoberflache mit
einer Textur zu versehen. Moderne Fertigungstechnologien im Formenbau
wie das Feinstrukturieren der Werkzeuginnenflache mittels Laser erlauben
es heute, feine und wertige Oberflachentexturen zu erzeugen. Die
Schirmoberflache wird dabei nicht nur optisch aufgewertet, auch ihre
haptischen Eigenschaften kénnen gezielt gestaltet werden. Die Firma T.
Michel Formenbau GmbH & Co. KG, In der Zeil 10, 56355 Lautert,
Deutschland, baut Formen flr das Formschaumen und bietet auch das

Lasertexturieren an.

AbschlieRend sei angemerkt, dass die Kopfbedeckung 1 mit einem
SchweiRband ausgestattet sein kann, das verschiedene Funktionen erfillt.
An erster Stelle seien hier die Funktionen des Schweildtransports und der
Schweillverdunstung genannt. Dartber hinaus soll das SchweiRband den
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Tragekomfort der Kopfbedeckung 1 erhéhen, indem es anschmiegsam und
weich am Kopf 3 anliegt.

Das Schweildband kann beispielsweise aus einer speziellen
Funktionstextilie gefertigt werden, die darauf ausgelegt ist, Feuchtigkeit zu
regulieren, schnell zu trocknen und den Tragekomfort durch
Atmungsaktivitat zu ernéhen. Alternativ kann das Schweilband auch aus
Frottee bestehen. Besonders vorteilhaft ist es, wenn das Schweil3band
vom Kopfband 9 trennbar ist. Das Schweiband kann in diesem Fall
separat gereinigt werden. In den Figuren ist das Schweil3band nicht
dargestellt.

Die obige Beschreibung eines bevorzugten Ausflhrungsbeispiels der
Erfindung dient dem Zweck der Erlauterung und Veranschaulichung. Sie ist
nicht abschlie3end und beschrankt die Erfindung auch nicht auf die konkret
beschriebenen Ausfihrungsformen. Einem Fachmann sind vielfaltige
Abwandlungen und Anderungen offensichtlich. Das Ausfilhrungsbeispiel
wurde gewahlt, um die Grundlagen der Erfindung und ihre praktischen
Anwendungen am besten erlautern zu kénnen, und es wurde ausreichend
genau beschrieben, um es Fachleuten zu ermdglichen, die hierin

offenbarten Lehren zu praktizieren.

Ausfiihrungsformen und Abwandlungen wie etwa die nachstehend
beschriebenen liegen ebenfalls im technischen Umfang der vorliegenden
Erfindung:

Im dargestellten Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung besteht der Schirm 2
aus Schaumstoff und bildet zugleich den Haltearm 10 in Form der
Erhebung 10, welche sich in Gebrauchsstellung bis vor die Stirn 7
erstreckt, wo sie mit dem Kopfband 9 verbunden ist. Selbstverstandlich

kbnnte alternativ auch ein eigenstandiger Haltearm 10 vorgesehen sein.
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Der Haltearm 10 kénnte beispielsweise ahnlich wie der Arm 13 aus der
eingangs beschriebenen US 4,109,322 A (Charlotte A. Ott) beschaffen
sein. Form und Gestalt des Haltearms 10 sowie dessen Ausrichtung
kénnen jedoch variieren. Dank der schisselférmigen Gestalt des Schirms 2
kénnte der Haltearm 10 jedenfalls wesentlich klirzer und damit biegesteifer
gestaltet werden.

Haltearme 10 gemalR der soeben dargestellten alternativen
Ausfiihrungsform bestehen bevorzugt aus solidem Kunststoff und werden
vorzugsweise durch SpritzgieRen hergestellt. Kopfbandseitig kdnnte der
Haltearm 10 eine Hulse 17 bilden, durch welche das Kopfband 9 fadelbar
ist. Die Verbindung mit dem Kopfband 9 kdnnte aber auch anders gestaltet
sein, beispielsweise dhnlich wie in der US 4,109,322 A beschrieben, wobei
das bogenfédrmige Kunststoffteil 16 im Unterschied zur US 4,109,322 A
vorzugsweise vom Haltearm 10 selbst gebildet wiirde. Schirmseitig kénnte
der Haltearm 10 eine Anschlussflache bilden, welche mit der Oberflache
des Schirms 2 korrespondiert, und tUber welche der Haltearm 10 mit dem
Schirm 2 flachig verbunden, vorzugsweise flachig verschweilt ist.
Hinsichtlich der Herstellung der Schweillverbindung wird auf die bereits
friher offenbarte Lehre im Zusammenhang mit der Kunststoffhilse 17
verwiesen, welche auf den Haltearm 10 und dessen Anschlussflache
gleichermal3en anwendbar ist.

Im dargestellten Ausflihrungsbeispiel der