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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarza-
nia naczyn papierowych, rozszerzajacych
si¢ ku gorze i zaopatrzonych w sklejony
szew podluzny, jak réwniez urzadzenia do
wytwarzania tych naczyn papierowych.

Przy wytwarzaniu naczyn papierowych
tego rodzaju nalezy, jak wiadomo, zwracaé
uwage na to, aby sklejany szew podluzny
byt szczelny i mocny. W znanych urzadze-
niach, w ktérych naczynia papierowe sa
sklejane na przyrzadach do klejenia rur
i nastepnie wykoriczane dalej np. w zbior-
niku do parafinowania lub w przyrzadzie
do zwijania gérnego brzegu lub poddawane
innym zabiegom, wydajno$¢ zmniejsza sie
wskutek tego, ze sklejane naczynia papie-
rowe musza pozostawaé na rdzeniu do kle-
jenia rur dotad, az sklejony szew podtuz-
ny na tyle stezeje, iZ"mozna juz nie oba-

wiaé si¢ jego rozklejenia przy dalszym
wykoriczaniu. Wynalazek dotyczy sposobu,
za pomoca ktorego zwigksza si¢ wydajnosé
przy wytwarzaniu takich naczyhd papiero-
wych.

Wedlug wynalazku naczynia papiero-
we, sklejane w znany sposob, przed dal-
szym postepowaniem, polegajacym np. na
przesycaniu naczynia papierowego lub na
wywijaniu brzegu lub tez przerywaniu za-
mkniecia faldowego wzglednie na innym
zabiegu roboczym, s3 w ciagu pewnego
czasu utrzymywane jedno w drugim na
stosie. Na taki bok stosu, w ktérym znaj-
duja si¢ sklejone szwy podtuzne naczyn
papierowych, nalezy wywieraé nacisk,
wskutek czego sklejenie zostaje dobrze u-
skutecznione. W stosie, utworzonym z na-
czyn papierowych, wsunigtych jedno w
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drugie, kazde naczynie papierowe obejmu-
je drugie; sklejone szwy podluzne sa dzie-
ki temu utrzymywane w miejscu. Zapobie-
ga to wykrzywianiu si¢ lub rozklejaniu
szwoéw podiuznych. ‘

Wedtug wynalazku naczynie papierowe
$wiezo sklejone nasadza si¢ na otwarty ko-
niec narzadu do tworzenia stosu, po czym
przesyca sie parafina; nastepnie naczynie
papierowe wyciaga si¢ z drugiego korica
stosu, wskutek czego kazde naczynie pa-
pierowe przesuwa si¢ catkowicie przez na-
rzad do tworzenia stosu. Dtugosé narzadu
do tworzenia stosu, jaka ma przeby¢ na-
czynie, dobiera si¢ przy tym tak, Ze czas
pozostawania w tym narzadzie wystarcza
do dostatecznego sklejenia szwu podtuz-
nego.

W urzadzeniu do wytwarzania naczys
papierowych, zaopatrzonych w klejony
szew podluzny 1i rozszerzajacych si¢ ku
gorze, miedzy przyrzadem do klejenia i
dowolnym zbiornikiem do parafinowania
wzglednie przesycania wlacza si¢ narzad
do tworzehia stosu, przez ktéry przesuwa-
ja sie naczynia papierowe.

W narzadzie do tworzenia stosu z d0w
prowadzanych naczyrn papierowych w o-
twartym koricu narzadu, ukladajacego te
naczynia w stos, umieszczona jest znana
dmuchawka, dzialajaca przy pomocy spre-
zonego powietrza, do odbioru za$ naczyn z
drugiego korica tego narzadu zastosowany
jest chwytak obcazkowy o ruchu wahadto-
wym zwrotnym, ktéry naczynie papierowe
doprowadza do laricucha komérkowego.
Zamiast tego chwytaka obcazkowego moz-
na zastosowaé takze narzad ssawny, wy-
konujacy ruch wahadtowy zwrotny, lub po-
dobne narzedzie. Azeby przy =zasychaniu
szwu podluznego oba brzegi, pokrywaja-
ce jeden drugi, lezaly szczelnie na sobie,
stosuje si¢ w narzadzie do tworzenia stosu
listwe, ktéra naciska ten bok stosu, w kto-
rym znajduje si¢ szew podiuzny naczynh
papierowych. Aby osiagnaé uregulowany

odbiér naczyn papierowych z narzadu do
tworzenia stosu stosuje sie takie wspol-
dziatanie listwy naciskowej, chwytaka ob-
cazkowego oraz zderzaka sterowanego, u-
mieszczonego na dolnym koricu nanzadu

" do tworzenia sfosu, Ze przy bocznie usta-

wionym zderzaku najniZsze naczynie pa-
pierowe wyciaga si¢ z narzadu do tworze-
nia stosu, oraz ze po wyjeciu tego naczynia
listwa naciskowa jest zwalniana, a wstrza-
sany narzad do tworzenia stosu jest chwy-
tany (zatrzymywany) za pomoca zderza-
ka, ustawiajacego si¢ w tym czasie w po-
fozenie zatrzymywania.

Aby kazde naczynie papierowe pozo-
stawalo dostatecznie dlugl czas W narza-

' dzie do tworzenia stosu, w narzadzie tym

umieszcza sie¢ czujnik, wylaczajacy narze-
dzie, stuzace do odbioru mnaczyn papiero-
wych ze stosu, skoro tylko ten stos prze-
kracza okreslona dlugosé.

- Za pomoca czujnika, zapadajacego przy -
zbyt krétkim stosie, wlacza sie zapadke,
ktéra zapobiega zamykaniu chwytaka ob-
cazkowego w polozeniu, sluzacym do od-
bierania naczynia papierowego z dolnego
korica narzadu do tworzenia stosu. Jezeli
do odbioru naczynia papierowego z dolne-
go korica marzadu do tworzenia stosu sto-
suje sie przyrzad, oparty na dzialaniu ssa-
nia, to wskutek zapadania czujnika nalezy
wylaczyé dzialanie ssania. -

Aby wlaczanie czujnika i zapadki,

znajdujacej si¢ w polozeniu podniesionym,

nie wplywalo ujemnie na przesuw naczy-
nia papierowego do gérnego korica narzadu
do tworzenia stosu, czujnik jest polaczony
sprezynujaco z zapadka, wskutek czego za
pomoca, naczyni papierowych, wpadajacych
w goérny koniec narzadu do tworzenia sto-
su, musi byé przezwyciezony jedynie nie-
w1e1k1. opor podatny czujnika.

Na  rysunku uwidoczniono przyklad
wy-konam'a urzadzenia wedlug wynalazku,
oraz narzad do tworzenia stosu z naczyf.

'Fig. 1 przedstawia widok z géry urza-



dzenia, skladajacego si¢ z maszyny do kle-
jenia maczyn, narzadu do tworzenia stosu
z naczyn ordz zbiornika do parafinowania,
fig. 2 — widok boczny narzadu do tworze-
nia stosu, fig: 3 — przekr6j dolnej czesci
tego narzadu do tworzenia stosu, fig. 4 —
narzad wedlug fig. 3 w innym jednak jego
polozeniu, fig. 5 — przekréj wzdluz linii
A — B na fig. 3, fig. 6 — czesciowo w prze-
kroju widok z géry dolnej czeéci narzadu
do tworzenia stosu, a fig. 7 — odmiane wy-
konania narzadu do tworzenia stosu, zao-
patrzonego w czujnik.

Urzadzenie, przedstawione na fig. 1,

sklada si¢ z przyrzadu K do klejenia na-

czyn, narzadu I do tworzenia stosu oraz
zbiornika L do przesycania, np. do parafi-
nowania.

Potrzebne do wytwarzania naczyn pa-

pierowych P wykroje oraz denka b dopro-

wadza si¢ w znany sposéb do przyrzadu
K do klejenia naczyn i skleja razem jako
naczynie papierowe na rdzeniach wiruja-
cych d. Catkowicie sklejone naczynie usu-
wa si¢ z rdzenia a za pomoca sprezonego
powietrza, wydmuchiwanego rura r do na-
rzadu T, stuzacego do tworzenia stosu S
z naczyn. Z tego narzadu naczynia P, za-
bierane pojedyriczo jedno po drugim, do-
prowadza si¢ do komérek z laficucha k,
ktéry utrzymuje naczynia P w zbiorniku
L, stuzacym do parafinowania lub prze-
sycania, ‘

Narzad do tworzenia stosu jest przed-
stawiony na fig. 2 — 6. Rura r jest zaopa-
trzona na koricu w sprezynujace jezyczki
f. Do rury r przylega pochyla prowadnica
e, utrzymujaca narzad T do tworzenia
stosu.

Réwnolegle do narzadu T umieszczony
jest wat 1, na ktérego koricu dolnym umo-
cowana jest dZwignia 2, zaopatrzona w
krazek 3. Do sterowania tej d#wigni stuzy
krzywa prowadnica 5, umieszczona na wa-
le 4. -

“Wat 1 posiada na gérnym koricu dzwi-

gnie 6, do ktorej przyczepiona jest sprety-
na 7 (fig. 5). Naprzeciw dZwigni 6 na pro-
wadnicy e umieszczony jest wspornik nie~
ruchomy 8, na ktérego zawiasie 9 zalozona
jest dZwignia 10, do ktérej korica przycze-
piona: jest sprezyna 11. DzZwignia 6 jest
zaopatrzona w krazek 12, stuzacy do stero-
wania dZwigni 10.

Na wsporniku 8, dZwigni 6 i dZwigni 10
umieszczone s listwy naciskowe 13, z kt6-
rych kazda jest zaopatrzona w podkladke
gumows ¢ i posiada na dolnym kodcu li-
stwe uzebiona, I.

Na wale 74 umieszczona jest dwura-
mienna dZwignia wahadlowa 15. Jedno ra-
mie dzwigni 15 posiada zderzak 16, drugie
za§ — krazek 17, sterowany za pomoca
krazka krzywego 18, u:mocowanego na wa-
le 4.

Ramie 20, wahajace si¢ na sworzniu 19,
jest zaopatrzone w chwytak 21. Za pomo-
ca lacznika 22 i dzwigni 23, do ktérej przy-
mocowany jest krazek 24, ramie 20 jest
sterowane krzywka, umieszczona na wale
4. Do otworzenia chwytaka 21 nalezy uru-
chomié dzwignie 25. W tym celu zastoso-
wana jest dZwignia dwuramienna 27, zao-
patrzona w dwie krzywki 26a i 26b. DZwi-
gnia 27 na dolnym ramieniu posiada krazek
28 i jest sterowana krzywka 29, umocowana
na wale 4.

Narzad do tworzenia stosu dziala w
spos6b nastepujacy. Naczynia papierowe
P za pomoca strumienia powietrza spre¢zo-
nego doprowadza si¢ rura r .do marzadu T
do tworzenia stosu. Za pomoca jezykéw -
sprezynujacych f kazde naczynie jest kie-
rowane tak, iz wpada prawidiowo na gor-
ny koniec tego narzadu

Z dolnego korica narzadu T naczynia P
odbiera sie za pomoca chwytaka 21, umie-
szczonego na ramieniu 20, i doprowadza do
komoérek z przenoénika laricuchowego k.
Chwytak wykonywa ruch wahadlowo -
zwrotny. Fig. 3 przedstawia chwytak w
chwili zabierania naczynia papierowego z



narzadu T. Zderzak 16 wychyla si¢ w bok
za pomocy krzywki 18, krazka 17 i dZwigni
katowej 15, wskutek czego zderzak 16 nie
przeszkadza zabieramiu naczynia papiero-
wego. W chwili, gdy dziéb otwartego chwy-
taka dosiegnal nasady najnizszego naczy-
nia stosu, krzywka 26a, przymocowana do
dzwigni 27, za pomoca krzywki 29 dzwigni
27 i krzywki 26a wychyla si¢ nieco w gore,
wskutek czego chwytak obcazkowy 21 za-
myka si¢ pod dzialaniem sprezyny, ktéra
na rysunku pominigto. Ramie 20, utrzymu-
jace chwytak obcazkowy 21, przychyla
si¢ w kierunku strzalki R. Azeby z
- narzadu T mozna bylo zabra¢ tylko
jedno maczynie papierowe listwy zebate [,
umieszczone na listwach 13, naciskaja gor-
ny brzeg przedostatniego naczynia papie-
rowego i wskutek tego utrzymuja stos nie-
ruchomo. P

Gdy najnizej umieszczone naczynie
papierowe jest wyciggane za pomoca chwy-
taka 21, zderzak 16 wychyla sie w gore w
polozenie, przedstawione na fig. 4. Po o-
siagnieciu tego polozenia przez zderzak
dZwignia 6 odsuwa sie od narzadu T za
pomoca prowadnicy 5. Krazek 12 trafia
przy tym na wygiety przedni koniec dZwi-
gni 10 i podnosi go. W ten sposéb w krét-
kim czasie usuniety jest nacisk listwy 13
na stos, wskutek czego narzad T moze byé
wstrzasany az do chwili, gdy trafi on na
zderzak 16. Nastepnie listwy 13, sterowane
za pomoca krzywej prowadnicy 5, naciska-
ja ponownie na stos. Szczegélnie wazna
jest rzecza, azeby listwa 13, umieszczona
na dZwigni 10 i naciskajaca bok narzadu T
do tworzenia stosu S, znajdowala si¢ na
sklejonym szwie podtuznym N.

Gdy chwytak 27 waha sie w klerunku
strzatki R i doprowadza przy tym naczy-
nie papierowe P do komoérki z laricucha &,
wowczas diwignia 25 trafia na krzywke
26b, wskutek czego otwiera si¢ chwytak 21.
Naczynie papierowe pozostaje w komérce
w okresie czasu, gdy chwytak 21 wychyla

si¢ jeszcze nieco dalej. Podczas tej drogi
dalszej laricuch jest dalej wiaczony. Chwy-
tak 21 cofa sie do wolnej jeszcze komorki
z, ktéra posuwa si¢ w obreb tego chwytaka,
Krzywki 26a i 26b, umieszczone na dzwi-
gni 27, opuszczaja si¢ w tym czasie, gdy
chwytak 21, wsuwajacy si¢ do narzadu S,
jest juz otwarty za pomoca krzywki 26a,
dzialajacej na dZwignie 25. Zderzak 16 jest
réwniez wychylany w dél za pomocs
krzywki 18. Przebieg taki moze byé na-
stepnie znowu rozpoczety na nowo.

W powyiszym narzadzie do tworzenia -
stosu kazde poszczegolne naczynie papie-
rowe musi przebyé cala droge wzdlui na-
rzadu, w ktérym tworzy sie¢ stos. Kaide
naczynie papierowe pozostaje zatem okre-
§lony czas w tym narzadzie. W czasie po-
zostawania naczynia papierowego w narza-
dzie szew podluiny N jest naciskany za
pomocs, listwy naciskowej 13, umieszczonej
na diwigni 10, wskutek czego podluzny
szew naczynia papierowego, pobieranego
z dolnego korica stosu, jest juz dostatecz-
nie mocny.

Przy okreslonym rytmie pracy chwyta-
ka 21 okres czasu, podczas ktérego naczy-
nie papierowe pozostaje w narzadzie do
tworzenia stosu, jest zalezny od dlugosci
tego narzadu. Azeby czas pozostawania
naczynia w narzadzie T wystarczal do
sklejenia szwu podluznego, nalezy dba¢ o
to, aby stos posiadal zawsze dlugos¢ do-
stateczng. W tym celu stosuje si¢ (fig. 7)
czujnik F, = zawieszony wahadlowo. Na
czujniku F umieszczona jest nieruchomo
dzwignia 30. Zapadka 32 jest laczona za
pomoca, sprezyny 31 z dZwignia 30.

Na dzwigni 27, zaopatrzonej w obie
krzywki 26a i 26b, umieszczony jest dra-
zek 33, prowadzony za pomoca kierownicy
34 i posiadajacy zderzak 35. Jezeli czujnik
F trafia w narzadzie T na stos naczyrn o
zbyt malej dlugosci, wowczas dzwignia ka-
towa 27, zaopatrzona w krzywki 26a i 26b,
nie moze wychyli¢ si¢ w kierunku strzatki



p, pohiewaz ruch drazka 33, polaczonego
przegubowo z dZwignia katowa 27, jest za-
bhamowany zapadka 32, stykajaca si¢ ze
zderzakiem 35.

W przedstawionym na fig. 7 potozeniu
czujnika F i zapadki 32 chwytak 21 nie
jest zwolniony. Naczynie papierowe P nie
jest zabierane z narzadu T dotad, az stos
naczyh w narzadzie tym opusci si¢ na. odle-
glosé H. Skoro tylko dlugesé tego stosu
naczyn przekroczy odleglosé¢ H czujnik F
wychyla sie, a zapadke 32 odciagnie spre-

+ Zyna 31.

Czujnik F jest latwo przechyly. Przy
podnoszeniu czujnika F za pomocg naczyi
papierowych, znajdujacych si¢ w stosie,
nie trzeba przezwyciezaé sily tarcia mie-
dzy zapadka 32 i zderzakiem 35. Zapadka
32 w przedstawionym na fig. 7 polozeniu
dzwigni wahadtowej 27 i drazka 33 utrzy-
muje si¢ jeszcze za pomocg zderzaka 35.
Skoro jednak dZwignia 27 porusza si¢ w
kierunku przeciwnym kierunkowi strzatki
p, a tym samym zderzak 35 odciagnie si¢
za pomoca drazka 33, zapadka postepuje
za ruchem czujnika F i trafia znowu w po-
lozenie zaryglowania.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania naczyn papie-
rowych, zaopatrzonych w sklejone szwy
podluzne i rozszerzajacych sie¢ ku gorze,
znamienny tym, ze sklejone i masadzone
jedno na drugie naczynia papierowe (P)
utrzymuje si¢ w ciqggu pewnego czasu w
stosie (S).

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Ze ma bok stosu (S), zaopatrzony
w szew padluzny (N), wywiera si¢ nacisk.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienny tym, ze kazde $wiezo sklejone na-
czynie papierowe (P) nasadza si¢ na o-
twarty koniec stosu (S), inne za$ naczynie
papierowe (P) wyciaga si¢ z dolnego kor-
ca tego stosu, wskutek czego kazde naczy-

nie papierowe przesuwa sie calkowicie
przez stos (S). ,

4, Urzadzenie do wykonywania tego
sposobu wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne
tym, ze miedzy przyrzadem do klejenia
(K) i zbiornikiem (L) wlaczony jest na-
rzad (T) do tworzenia stosu, w ktérym
przesuwaja si¢ naczynia papierowe (P).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tym, Zze posiada rure (r), dopro-
wadzajaca naczynia (P) za pomoca powie-
trza sprezonego, do pobierania za$ naczyn
papierowych (P) z drugiego korica stosu
(S) przewidziany jest chwytak obcazkowy
(21), ktéry naczynia (P) doprowadza do

laricucha (k).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-

‘mienne tym, Ze zawiera listwe (13), stuza-

ca do naciskania boku stosu ('S), na ktérym
znajduje si¢ szew podiuzny (N) naczyd
papierowych (P).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 5 i 6,
znamienne tym, Ze zawiera chwytak ob-
cazkowy (21), poruszany zwrotnie, stero-
wany zderzak (16), oraz listwe (1), stero-

wana wspéltaktowo z chwytakiem (21) i

zderzakiem oraz zaczepiajaca o boki dru-
giego, liczac od dolu, maczynia papiero-
wego.

8. Urzadzenie wedtug zastrz. 5 — 7,
znamienne tym, ze zawiera czujnik (F),
stuzacy do wylaczania chwytaka (21) na-
czyni papierowych ze stosu (S), skoro tyl-
ko dtugosé tego stosu zmmiejszy si¢ do o-
kreslonej wielkosci.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 8, zna-
mienne tym, Ze zawiera zapadke (32), wia-
czana za pomoca czujnika (F), uruchomia-
nego przy zbyt malej dlugosci stosu (S).

10. Urzadzenie wedtug zasttz. 9, zna-
mienne tym, ze zawiera sprezyne (31) mie-
dzy czujnikiem (F) i zapadka (32).

Jagenberg - Werke Akt Ges.
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rzecznik patentowy.
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Druk 1. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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