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@ a) Installation de séchage du bois ou d'autres produits.
b) Le dispositif de chauffage est un panneau chauffant 3

disposé concentriquement & lintérieur de la chambre de sé-

chage 1 et il est prévu un dispositif de circulation de I'air 5 et

un dispositif de refroidissement 8 destiné a recueillir l'eau de

condensation. o
¢} Industrie du bois.
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Installation de séchagé-du bois
lLa présente invention est relative & une

installation de séchage du bois ou d'autres produits.

Il est connu de sécher du bois ou également 4'autres
produits sous vide (sous pression réduite). En comparai-
son du séchage classique, on obtient ainsi, outre d'au-
tres avantages, une diminution trés considérable des
durées de séchage. Une diminution des durées de séchage
emporte, dans des usines de traitement du bois,une plus
grandé souplessée de fabrication,ainsi gu'une diminution
des stocks,avec moins de capital fixe immobilisé en
matiére.. '

On connait jusqu'ici essentiellement deux
systémes de séchage sous vide. Dans le premier systéme
le chauffage du produit a sécher s'effectue par des
plaques chauffantes. Mais des plaéues chauffantes sont
cofiteuses, les conduits souples et accouplements néces-
saires & cet effet sont sujets & tomber en panne,
1l'empilement du bois est fastidieux et l'enlévement des
résidus sur les plaques chauffantes et autres entraine
des cofits supplémentaires.

- Dans le second systéme connu, on chauffe le
bois par 1'&ir chaud et on le met sous vide de sorte
qu'en raison de la moindre tension de vapeur, 1'humi-
dité sorte d'une maniére accélérée du bois. L'air
rendu humide par l'humidité dégagée est aspiré a nouveau.
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Oon répéte ce cycle opératoire jusqu'ad obtenir 1'humi-
dité résiduelle souhaitée. Comme une quantité considéra-
ble de chaleur se perd sans utilité en raison de 1l'aspi~
ration de 1'air humide et chaud, ce procédé est trés
cofiteux en énergie et n'est donc pas rentable.
L'invention vise une installation de séchage
du bois ou d'autres produits, dans laquelle le produit
4 sécher est chauffé par de 1'air chaud, l'humidité de
1'air chaud est enlevée et les besoins énergé-
tigues qui sont nécessaireé 3 cet effet sont beaucoup
réduits en comparaison du dispositif connu de séchage.
L'invention a donc pour objet une installa-
tion de séchage du bois ou d'autres produits, constituée
d'une chambre de séchage, dans laquelle le produit &
sécher est chauffé par de l'air chaud, l'air enrichi par

le traitement thermique en vapeur d'eau provenant du

produit est aspiré et le produit & sécher est soumis a

nouveau & de l'air chaud, caractériséeen ce que le dis~
positif de chauffage de 1l'air est constitué sous la

forme d'un panneau & chauffage concentrique & 1'inté-
rieur de la chambre de séchage, qu'il est prévu un disposi-
tif de éirculation de 1'air, qui aspire le mélange d'air
en dépression & l'intérieur de la chambre de chauffage et-
le retourne du cbté arriére du panneau chauffant concen-
trique vers le cbté entrée de 1a chambrede chauffage et

en ce que dans la partie inférieure de la chambre de
chauffage est prévu un dispositif de refroidissement a
cuve d'eau froide destinée & recueillir l'eau condensée
sortant, sous l'effet du refroidissement, lorsque l'air
chaud léche le produit a sécher.

] Dans l'installation suivant l'invention, on
envoie donc,comme agent caloporteur, au produit se
trouvant dans la chambre de séchage et,dans le cas du
bois, suivant la direction d'empilage/l'air destiné a
chauffer le produit & sécher (bois) pendant la phase
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de chauffage.- Lorsque la phase de chauffage est terminée,
on met la cuve sous vide. Le mélange d'air et de vapeur
trés enrichi en humidité et se trouvant alors dans la -
cuve est condensé,par admission d'eau froide dans le
dispositif de refroidissement monté dans la chambre de
séchage. Les gouttes d'eau s'écoulent dans une cuve &
eau de refroidissement. La faible consommation de cha-
leur provoquée par la condensation est compensée par un

dispositif de chauffage prévu,suivant 1'invention, dans

!
la chambre .de séchage sous la forme d'un panneau

concentrique et cela par le fait que 1l'on fait circuler

l'air restant dans la chambre de séchage & l'aide d'un
ventilateur. Dans 1l'installation, la cuve mise sous vide
reste fermée en permanence pendant toute la durée du séchage

et sous dépression.

Dans l'installation suivant 1'invention, les
stades de séchage, comme 1'amenée d'air chaud au produit
& sécher, le léger refroidissement, la circulation et
le chauffage peuvent se succéder en continu,mais ils
peuvent faire également l'objet de stades distincts
commandés de 1l'extérieur. '

L'installation suivant 1'invention a, outre les
avantages mentionnés ci-dessus, lors du déroulement du sé-
chage, celui de pouvoir produire dans la chambre de séchage,
en commutant la pompe & vide, une supreésion et de refouler
ainsi transitoirement de 1l'humidité dans le bois. Ceci peut
s'avérer particulidrement avantageux dans le cas>d'espéces de
bois difficiles & sécher et, en outre, pour d'autres produits
qui se désagrégent pour éviter que des cellules n'éclatent
(fissures du bois). Du bois déji planchéifié peut ainsi par
exemple étre repulpé. ]

Des détails de l'installation selon l'invention,
ainsi que des développements du concept de celle-ci et d'autres
avantages ressortent de la description domnée ci-dessous, & titre d'exemple
avec référence au dessin, dans lequel : '

- la figure 1 est une vue en élévation
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latérale,partiellement en coupe/d'une chambre de
séchage de l'installation suivant 1'invention;

- la figure 2 est une vue en coupe suivant la
ligne II~-II de la figure 1.

Suivant l'invention, il est prévu dans la cuve
un panneau chauffant disposé concentriqﬁement, s'éten-
dant sur toute la longueur, constitué de deux parois 3'
et 3" et dans lequel sont prévus des tubes intérieurs
de chauffage, par lesquelsle panneau chauffant est chauffé
de maniére adéquate au moyen d'eau chaude.

A l'aide de ce panneau chauffant, on chauffe
uniformément tout le volume intérieur de la cuve.le contréle
s'effectue par un thermostat non représenté,d'une
maniére en soi connue.

Du cbté intérieur de la cuve et sur le cbté
opposé & l'ouverture d'entrée, est prévu un ventilateur
5 qui est mis en marche en méme temps que le chauffage
ou aprés une durée adéquate de chauffage préalable et
qui fait passer l'air chauffé, maintenu sous dépres-
sion & 1'intérieur de la cuve lldans le bois empilé
sur des lattes spéciales perméables & l'air. Le panneau
chauffant 3" empéche 1'air de se dégager de 1'espace
utile de la chambre de séchage 1,qui est destiné au
séchage.

Suivant 1'invention, le panneau chauffant
est monté'concentriquement & l'enveloppe de la chambre
de chauffage 1, en ménageant un espace intermédiaire 7.
L'air est refoulé danscet espace intermédiaire entre le
panneau chauffant et 1l'isolation, par le ventilateur ou,
suivant le sens de rotatiqn choisi/est réaspiré et il
se réchauffe a nouveau en léchant le cbté arriére du
panneau chauffant. En raison d'une forte circulation
d'air uniforme, qui doit &tre produite au moyen du venti-
lateur 5, dans toute la pile des bois & sécher ou
d'autres produits, on obtient obligatoirement une compensation
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5
d'humidité entre les bois ou les produits & sécher a degré
d'humidité différente.
Dans la partie inférieure de la chambre de
séchage 1, sont montés des tubes de refroidissement 8.

L'air refoulé dans la chambre de séchage se refroidit au contact

de ces tubes de refroidissement, la vapeur contenue
dans l'eau se condensant sous forme de‘gouttelettes
d'eau. Une cuve & eau 9 recueille 1l'eau produit par la
condensation.

A

La cuve & eau 9 peut égalemgnt-étre refroidie

pour empécher toute ré-évaporation dans le cas d'un fonctionnement

de longueur durée.
Il est représenté,en outre a la figure 1,du

cb6té gauche, les équipements nécessaires au contrdle des

opérations se déroulant dans la chambre de séchage.Ces équipe-
" ments sont constitués essentiellement d'une armoire

électrique de commande 12 pour le ventilateﬁr, d'un corps
plohgeur de chauffage 13 pour la préparation de 1'eau
chaude et d'une cuve & eau chaude 15 logée sur une
palette 14. Le circuit d'eau froide est désigné dans son
ensemble par 16. :
L'invention a été explicitée au moyen d'un
exemple de réalisation concret d'une installation de
séchage sous vide de planches en bois. Un grand nombre
de variantes possibles de l'installation suivant 1l'in-
vention se brésente au spécialiste, gui peuvent s'adap-
ter directement & la forme ou au type du produit a
sécher. Ce qui est déterminant est de créer dans la
chambre de séchage une circulation d'air au moyen d'un
ventilateur ou autre appareil analogue, le chauffage
s'effectuant dans une chambre annulaire concentrique a
la chambre de séchage et le dispositif de chauffage
étant tel qu'il rayonne ‘de la chaleur aussi bien sur le
produit & chauffer que sur le mélange d'air léchant son

cbté arriére.
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Avantageusement, l'installation est caractérisée
en ce que le produit (bois & sécher en forme de planches) est
empilé sur un chariot 10 pouvant &tre sorti de la chambre de

séchage. ,
De.préférence,'de l'eau froide amenée de l'extérieur

passe dans les tubes de refroidissement 8.
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REVENDICATIONS
1. Installation de séchage du bois ou d'autres
produits, constituée d'une chambre de séchage, dans

laquelle le pfoduit a4 sécher est chauffé par de l'air
chaud, l'air enrichi par le traitement thermigue en
vapeur d'eau provenant du produit est aspiré et le pro-
duit & sécher est exposé 4 nouveau & de 1'air chaud, -
caractérisée en ce que le dispositif de chauffage (3)

de 1'air est constitué sous la forme d'un panneau de
chauffage (3) disposé concentriquement & 1'intérieur de la chambre
de séchage (1),qu'il estprévu un dispositif de circula-
tion de l'air (5), qui aspire le mélange d'air en
dépression & l'intérieur de la chambre de chauffage et
le retourne du cdté arriére du panneau chauffant concen-
trique, au cbté d'entrée de la chambre de chauffage et en
ce que dans la partie inférieure de la chambre de chauf-
fage (1) il est prévu un dispositif de refroidissement

s

(8) & cuve d'eau froide (4) destinée & recueillir l'eau de

condensation sortant, sous l'effet du refroidissement,

lorsque l'air chaud léche le produit & sécher.

2. Installation suivant la revendication 1,
caractérisée en ce que le panneau chauffant (3) est
constitué sous la forme d'une enveloppe double présentant
un tube de chauffage pour le passage de l'eau chaude.

3. Installation suivant la revendication 1 ou
2, caractérisée en ce qu‘il est prévu des tubes de

refroidissement (8) dans la partie inférieure de la

‘chambre de séchage.,

4. Installation suivant la revendication 3,
caractérisée en ce qﬁe la cuve & eau de refroidissement
(9) qui est destinée & recueillir 1l'eau condensée, est '
refroidie.

5. Installation suivant la revendication 4,
caractérisée en ce que dans la cuve a eau de refroidis-
sement (9) sont montés des tubes de refroidissement (8»

dans lesquels passe de l'eau froide amenée de l'extérieur.
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6.Installation suivant l'une des revendications.
1 & 5, caractérisée en cé que le produit (bois & sécher en
forme de planches} est empilé sur un chariot (10) pouvant
étre évacué de la chambre de séchage.

7. Installation suivant la revendication 6, ca-

ractérisée par des lattes perméables & l'air qui sont prévues

entre les planches.
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