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Sposéb wykonania kanatéw wzbudnikéw indukcyjnego pieca rdzeniowego

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywania kanatéw wzbudnikéw indukcyjnego pieca rdzeniowego
do podgrzewania i topienia metali i stopéw.

Indukcyjny piec rdzeniowy wykonuje sie obecnie w ten sposob, Zze wokot uzwojenia pierwotnego
zeformowuje si¢ rdzeri metalowy, ktéry ma odtwarzaé kanat w ktérym po roztopieniu nastapi przeptyw
ciektego metalu i jego nagrzewanie. Metal do kanatéw wptywa ze zbiornika ciekfego metalu umieszczonego nad
kanatem stanowigcym wtdrne uzwojenie cewki indukcyjnej. Rdzeri wzbudnika ktéry na ogdt wykonuje sie ze
staliwa po ubiciu nagrzewa sie indukcyjnie. Nagrzewanie to jest bardzo powolne. Uzyskuje sie dzieki temu dobre
wysuszenie jak réwniez stwarza si¢ mozliwos$¢ plastycznego odksztatcenia metalu rdzenia wzbudnika. Rdzen ten
czesto ulega peknigciom i tym samym nastepuje przerwa w obwodzie uzwojenia wtdrnego. Prady indukcyjne nie
moga przeptywad, a rdzeri stygnie. Praktycznie wzbudniki trzeba ponownie wykonywaé co stanowi duze straty
techniczne i ekonomiczne. -

Celem wynalazku jest opracowanie takiego sposobu wykonania kanatow wzbudnikéw pieca indukcyjnego,
ktéry catkowicie eliminuje powstawanie przerw i peknie¢ rdzenia stanowigcego wtérny obwdd cewki indukeyj-
nej.

Cel ten zostat osiagnigety przez zastosowanie ptywajacego rdzenia wzbudnika. Skompensowanie réznic
rozszerzalnosci migdzy masa ogniotrwatg pieca a rdzeniem wzbudnika uzyskuje sie przez zastosowanie warstw
Z tworzyw organicznych natozonych na zewnetrzng i wewnetrzng strone rdzenia wzbudnika. Po nagrzaniu
tworzywa organiczne wypala si¢ przez przepuszczenie powietrza lub tlenu przez porowata mase ogniotrwatg
wzbudnika. Réwnoczesnie w rdzeniu wybrano przestrzenie, ktore wypetnia sie¢ tworzywami organicznymi. Po
wypaleriu tworzyw organicznych uzyskang w ten sposob wolng przestrzefl obok rdzenia wypetnia sie ciektym
aluminium. Uzyskuje si¢ w ten sposab rdzer ptywajacy, ktory nie ulegnie peknieciu w wyniku réznic skurczu
miedzy masa ogniotrwata a rdzeniem. Grubo$¢ warstw organicznych jest tak dobrana aby w petni kompenso-
wata réznice skurczu. Przekréj rdzenia wzbudnika pokazano na rysunku.

Rdzern metalowy 1 po zewnetrznej i wewnetrznej stronie pierscienia wyfozony jest warstwa masy
organicznej 2 i 3. Dodatkowo uksztattowanie przekroju rdzenia 1 pozwala na wypetnienie komér 4 ciektymi
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masami organicznymi na przyktad zywicq epoksydows. Po wypaleniu tworzyw organicznych uzyskuje sie wolng
przestrzen, ktéra wypetnia sie ciektym aluminium.

Sposdb wykonania kanatéw pieca indukcyjnego polega na przygotowaniu rdzenia wzbudnika zgodnie
z opisem. Ubicie pieca z zamontowanym rdzeniem. Nagrzewanie pieca (rdzenia wzbudnika) do 650°C odbywa sie
zgodnie z dotychczasowym sposobem. Po nagrzaniu przepuszcza si¢ przez mase ceramiczna ostaniajaca wzbudnik
sprezone powietrze lub tlen celem wypalenia resztem organicznych. Po wypaleniu wktadek organicznych wlewa
sie do pieca ciekte aluminium, ktére wypetnia wolne przestrzenie. W ten sposéb rdzeri stalowy wzbudnika
otoczony jest ciektym metalem. Nawet w przypadku pekniecia rdzenia szczelina zostanie wypetniona ciektym
metalem i nie zostanie przerwany wtérny obwdd cewki indukcyjnej. Po zalaniu ciektym aluminium mozna
zwiekszy¢ szybko$¢ nagrzewania bez obawy uszkodzenia pieca.

‘Zastrzezenie patentowe

.Spomb wykonania kanatéw wzbudnikéw indukcyjnego pieca rdzeniowego, znamienny tym, ze
‘wykonuje si¢ rdzeri (1) wytozony masgq organiczng (2, 3) z komorami (4) wypetnionymi tworzywami
organicznymi, ktére po ubiciu i nagrzaniu pieca wypala sie, a wolne przestrzenie wypetnia sig ciektymi stopami
metali najlepiej aluminium.
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