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(54) Zpisob spojovdni pryZovych dopravnich pésl a/nebo
- jejich oprav lepenim '

(57) fesenf se tyké zplsobu spojovdni a/ne-
bo oprav pryZovych dopravnich pdst v provoz-
nich podminkdch, ktery je zaloZen na chemic-
ké dpravd povrchu spojovanych &dsti, resp.
opravované 4sti pdsu, a na vytvoPeni ad-
hezni mezivrstvy mezi spojovanymi &dstmi,
resp. kryci vrstvy na opravované &dsti pa-
su z termoplastického materidlu. Podstata
fe8eni spodivd v predbdZné chemické dpravé
povrchu spojovanych #dsti nebo opravované
t4sti pdsu roztokem kyseliny izokyanurové,
substituované halogeny, s vyhodou kyseliny
trichlorizokyanurové, nebo soli mono nebo
dichlorizokyanurové kyseliny a spojeni

takto upravenych &d&st{ pdsu pomoci spojova-
c¢i mezivrstvy, resp. pPekryti opravované
84sti pdsu kryci vrstvou, na bdzi termo-
plastického polyuretanu. Tato mezivrstva,
resp. kryci{ vrstva se zahPeje na teplotu
vys31, neZ je teplota tdni pouZitého poly-
uretanu, a nechd se zchladnout, &{mZ se
fixuje v novém tvaru. Redeni odstranuje ne-
vyhody dosavadnich tzv. vulkenizainich pos-
tupd pfi opravdch a spojovéni dopravnich
pdsld, zejména sloZitou pPipravu surovin a
nutnost vulkanizace ve vulkaniza®nim lisu.
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Vyndlez se tykd zpisobu spojovéni a/nebo oprav pryfovych dopravnich pdsi v pro-
voznich podminkdch.

K zékladni{mu vybaveni provezd doll pat¥i pdsové dopravniky zajistujici piepravu
podlo3i, uhli nebo jinych materidld, &asto na vzddlenost n¥kolika kilometrd a v otevie~-
ném terénu. Za t8chto podminek je vedle kvality provedeni opravy pédsu nebo jeho spoje
ddleit4 i rychlost této operace, nebot i krédtkodobé vypadky pésovfch dopravniky, at
jiz z ddvodu po¥kozeni pdsu nebo jeho spoj:ovén:( nap¥. pfi vym&nd pdsu, jsou pFidinou
velkych ztrdt. K nejéast¥jSim pFiCindm vypadkd dopravnikd patii rozfiznuti, resp. roz-
trienf dopravanfho pdsu v podéIném sméru, zpisobené najetim pdsu na pevnou pPfepédZku,
nap¥. na zaklinény kdmen apod.

V soudasné dobd se spojovdn{ dopravnich pdsi a jejich opravy provédd#ji na principu
tzv. vulkanizadnfho spojovédni. PF¥i t&chto postupech se spojované &dsti pdsu opat#{ roz-
tokem adhezni kompozice, po jeho zaschnut{ se pF¥fpadn® mezi spojované Edsti vklddd vrst-
va nevulkanizovené kaulukové smdsi a spoj se vulkanizuje v lisu za zvySeného tlaku a
teploty.

Tyto postupy pfedstavuji komplex technologickych opersei, Zasto zna¥n& sloZitych
a zdlouhavyjch - pFfpravu roztokd adheznich kompozici, pFipravu kaudukové smési, p¥ipra-
vu vulkaniza¥niho za¥izeni (lisu) a vulkenizaci spoje.

Z&kladni nevyhodou vZech dosavadnich postupd spojovéni, resp. oprav dopravnich pé-
s v provozhaich podminkdch dold je nutnost vulkenizace spoje za vysokého tlaku a pifi
zvfSené teplotd. K operaci je nutné t&3ké technologické za¥{zen{ - vulkenizadnf lis.
Mont4% a demontd¥ 1lisu na dopravniku je préce fyzicky zna¥né ndroénd a zdlouhavs, trvéd
nékolik hodin, nehled® na nutnost dopravy zaPizeni na misto opravy. Pri rozsdhlejsim
poskozen{ pdsu se operace museji nékolikrdt opakovat v zdvislosti na velikosti desek 1li-
su. Vlastnf vulkanizace je energeticky velmi nérofnd. Slo#ity pracovni postup s vysoky-
mi ndroky na pPesnost ddvkovéni surovin a jejich zpracovédni vyZaduje umérné kvalifiko-
vanou pracovni’. s{lu.

Uvedené nedostatky dosavadnich postupd odstranuje zpisob spojovénf a/nebo oprav
pryZovych dopravnich pdst podle vynélezu.

Podstata vyndlezu spo&ivd v tom, ¥e povrchy spojovanych &ésti pdsu, p¥ipadné po-
vrch opravovené &&sti pdsu, se nejprve pfedb&ing upravi roztokem kyseliny izokyanurové,
substituované halogeny, (zejména roztokem kyseliny trichlorizokyanurové) nebo soli mono
nebo dichlorizokyanurové kyseliny a takto upravené spojovené ¥dsti se spoji pomoci spo-
jovaci mezivrstvy na bdzi termoplastického polyuretanu, popfipad® se opravovand &dst
pésu piekryje kryei vrstvou na bézi termoplastického polyuretanu. Tato mezivrstva, po-
p#fpadd kryci vrstva se zah¥eje na teplotu vy35L, neZ je teplota td4nf pouZitého termo-
plastického polyuretanu, a nechd se zchladnout.

Hlavnimi vyhodami tohoto postupu jsou snadnost provedeni a rychlost. Odpadaji p¥i
n&m zdlouhavé operace p¥ipravy roztokd adheznfch kompozici a kaudukovyth sm&sf, nejsou
potFebnd zaffzen{ pro tyto operace. Zptisob spojovéni a/nebo oprav podle vyndlezu Je pod-
statng méng energeti'.cky ndrodnf a nevyZaduje vysoky tlak, tak¥e nejsou tfeba t&Zké vulka-
niza¥n{ lisy. Postup prakticky nevyZaduje kontrolu, resp. anelyzu surovin. Rovné&% poZa-
davky na kvalifikaci pracovnikl jsou ve srovndni s dosavadnimi postupy niZ¥{. Snadnost
a jednoduchost postupu je zdrukou jeho reprodukovatelnosti.

K bliZifmu objasnéni podstaty vyndlezu slouZi nésledujici pfiklady, schematicky
zndzornéné na vykresu, kde na obr. 1 je schéma spojovéni podéln¥ rozFfznutého pdsu, na
obr. 2 je schéma p¥{&ného spojovdni dopravniho pdsu a na obr. 3 je schéma opravy doprav-

»

niho pésu.
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PE{klad 1

Uvéd{ se pPfkladné provedeni opravy podélnd rozPiznutéhe dopravniho pésu, viz

obr. 1. Povrch spojovanych &&sti 1 pésu se ofisti od hrubych nedistot, nap¥. ocelovym
kartdéem, a ddle se o¥isti toluenem nebo benzinem. O¥istény povrch se vystavi pisobeni
3% roztoku kyseliny trichlorizokyesnurové v acetonu po dobu jedné minuty, napi. tampono-
vénim, a potom se o¥isti acetonem. Spojovené &4sti 1 pdsu se pPiloZi k sobd a zafixujd
se v po¥adované vzddlenosti, nap¥. sponami. Do mezery mezi spojované 4sti pdsu se pFi-
vede potPebné mnoZstvi taveniny polyuretanu. Po vychladnutf a ztuhnut{ vznikne z tave-
niny spojovaci mezivrstva 2 a oprava pdsu Je hotova.

Priklad 2

Uvédi se piikladné spojovdni dopravniho pdsu v pif¥ném sméru, viz obr. 2. Konce 3
spojovanych #sti 1 dopravniho pdsu, sePiznuté v misté spoje b&¥nym zplisobem, se odisti
toluenem, vystavi se plsobeni 4% roztoku kyseliny trichlorizokyanurové v acetonu po do-
bu 40 sekund, nade¥ se o¥isti acetonem. Mezi spojované konce 3 pdsu se vloZi folie 4
termoplastického polyuretanu a spoj se sevie mezi desky 2, vyh#ivané na teplotu potiFfeb-
nou k roztaveni folie. Po roztaveni folie se vytdpéni desek vypne a po vychladnuti
oblasti spoje je spojeni dopravniho pdsu hotovo.

Prtklad 3

Uvadi se prikladné provedeni opravy vydfené kryci vrstvy dopravniho pésu 1, viz
obr. 3. Opravovand %4st dopravniho pésu se olisti toluenenm, vystavi se pdsobeni 3% roz-
toku kyseliny trichlorizokysnurové v acetonu po dobu 30 sekund, nade¥ se ofistl aceto-
nem. Na takto pPipraveny povrch pdsu se nanese potiebné mnoZstvi polyuretanu na bézi
polybutadienu 6 a po Jjeho ztuhnuti je provedeni opravy‘hotovo.

Priklad 4

Dalsf optimalizace obecného Fedeni spodivd v tom, Ze p¥l postupu podle ndkterého z
vy%e uvedenych p¥ikladd ! a¥ 3 se po provedeni upravy povrchu roztokem kyseliny trichlo~
rizokyanurové nanese na spojované ¥désti dopravniho pésu, resp. na opravovanou 84st do-
pravniho pdsu kotvici mezivrstva tvoPend roztokem polyuretanu. Konkrétné se jedna o
roztok linedrniho polyuretanu na bdzi butandiolu, diizokysndtu a kyseliny fumarové,
p¥ipadné modifikednich pryskyfic ve sm&sném rozpoudtédle aceton - etylacetét. Potom
teprve nésleduje nand3eni vlastni spojovaci mezivrstvy, resp. kryeci vrstvy ma bézi
termoplastického polyuretanu a dal3f postup popsany v piikladu vybraném z piedchozich
pPikladd 1 aZ 3.

PREDMET VYNALEGZU

1. Zplisob spojovédni pry¥ovych dopravnich pdsi e/nebo jejich oprav lepenim, vyznadeny
tim, %e povrchy spojovanych Zdsti pdsu, popfipadd povrch opravované 4sti pdsu, se
nejprve upravi roztokem kyseliny izokyenurové, substituované halogeny, s vyhodou kyse-
liny trichlorizokyanurové, nebo soli mono nebo dichlorizokyenurové kyseliny, takto
upravené spojovené ¥4sti se spoji pomoci spojovaci mezivrstvy na bdzi termoplastického
polyuretanu, popi#ipad® se opravovand &dst pdsu pFekryje kryci vrstvou na bdzi termo~
plastického polyuretanu, pri¥em% se tato mezivrstva, pop¥ipad¥ kryci vrstva, zahfeje
na teplotu vy33f, nef je teplota tdni pouZitého termoplastického polyuretanu, a nechd
se zchladnout. '
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%$e se do mista spoje nebo opravy pésu zavede

2. Zpusob podle bodu 1, vyznafeny tim,
st se ochladf.

tavenina termoplastikého polyuretanu a tato obla

3. Zpisob. podle bodu 1, vyznaleny tim, Ze se mezi upravené povrchy spojovenych Fdsti
vlo%{ Pélie nebo nenese vrstva préasku termoplastického polyuretanu, oblast spoje se
zah¥eje nad teplotu_téni pouZitého termoplastického polyuretanu & po vyplnén{ spoje se

ochlazenim fixuje v novém tvaru.

bodd T a 2 nebo bodd 1 2 3, vyznadeny tim, Ze p(; dpravé povrchu
roztokem substituované kyseliny izokyanurové a pPed nanesenim spojovaci mezivrstvy nebo
kryef vrstvy na bézi termoplastického polyuretanu se na spojované &ésti nebo opravova-

nou &4st pésu nanese kotvici' mezivrstva na bdzi roztoku polyuretenu.

4. Zplisob podle bodu 1,

1 vykres
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