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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest wykr6j opakowania transportowo-ekspozycyjnego, majgcego zasto-
sowanie do transportowania oraz eksponowania produktéw, nadajgcego sie do sktadowania poprzez
sztaplowanie. Opakowanie stanowi rodzaj otwartej od gory skrzynki przeznaczonej do uktadania w stos.

W opisie zgtoszeniowym wynalazku PL384762A1 jest przedstawione rozwigzanie otwartego od
gory pojemnika do uktadania w stosy, wykonanego z ptaskiego wykroju materiatu. Pojemnik zawiera
ptaskie dno, obnizone Sciany boczne oraz $ciany koncowe, utworzone z podwojnie ztozonego materiatu.
Sciany boczne i koricowe zawierajg skrzydta wyposazone w zaczepy wspdipracujace z odpowiednimi
gniazdami. Caty pojemnik przyjmuje ksztatt po wzajemnym zaczepieniu zaczepéw z odpowiadajgcymi
im gniazdami. Stabilno$¢ konstrukcji po utozeniu w stos nie jest optymalna, a przestrzen ekspozycyjna
jest ograniczona.

Z polskiego opisu patentowego PL218289B1 znana jest skrzynka transportowo-ekspozycyjna
wykonana z jednego ksztattowego wykroju, z arkusza tektury lub tworzywa sztucznego, w ktérym linie
bigowania oddzielajg czesci wykroju — dno, Sciany boczne i Sciany koricowe i ich elementy, a ktérej
Sciany boczne sg obnizone wzgledem $cian koricowych, wzmocnionych przez wielokrotne zagiecia ma-
teriatu, i zawierajg w czesci gornej wystepy, natomiast w cze$ciach doinych zawierajg gniazda, w ktére
w skrzynkach ustawionych w stos wchodzg wystepy dolnej skrzynki, przy czym wystepy i gniazda sta-
nowig elementy bazujgce potozenie skrzynek w stosie. Skrzynka ma ograniczong przestrzen ekspozy-
cyjng, stanowigc raczej opakowanie transportowe.

Celem rozwigzania, wedtug wynalazku, byto opracowanie wykroju opakowania przeznaczonego
do uktadania w stos, gwarantujgcego mozliwo$¢ zaréwno transportu jak i ekspozycji towaréw, a jedno-
czesnie stabilno$¢ konstrukciji zaréwno samego opakowania, jak i stosu ztozonego z opakowan ufozo-
nych jedno na drugim.

Wykréj opakowania transportowo-ekspozycyjnego, majgcego w stanie ztozonym ksztatt prosto-
padiosciennej, otwartej od géry skrzynki z ptaskim dnem, z parg przeciwlegtych $cian koncowych —
przednig i tylng, i parg przeciwlegtych $cian bocznych — lewg i prawg, o mniejszej wysokosci od wyso-
kosci Scian koricowych, ktérego powierzchnia podzielona jest za pomoca linii giecia, ciecia i perforacii
na panele dna, $cian koncowych i bocznych, a wzdtuz linii stanowigcych krawedzie paneli zaopatrzona
w dodatkowe zakfadki wzmacniajgce oraz wciecia, wypusty i rowki umozliwiajgce sktadanie paneliw ca-
to$¢ i ukfadanie ztozonego z wykroju opakowania w stos, charakteryzuje sie tym, ze elementy wykroju
utozone sg symetrycznie wzgledem przechodzacych przez $rodek symetrii panelu dna osi pionoweji osi
poziomej wykroju i stanowig swoje lustrzane odbicie. Panel dna tgczy sie wzdiuz pierwszej pary réwno-
legtych krawedzi z panelami $cian koncowych, a wzdiuz drugiej pary krawedzi z panelami $cian bocz-
nych. Wzdtuz krawedzi faczgcych panel dna z panelami $cian bocznych usytuowane sg gniazda, stabi-
lizujgce potozenie ztozonego opakowania w stosie, oraz gniazda ryglujgce paneli zaktadek wzmachnia-
jacych Scian bocznych, przy czym panele zaktadek wzmacniajgcych fgczg sie z panelami $cian bocz-
nych wzdtuz zewnetrznych linii giecia, ktére to linie zaopatrzone sg na swojej drugiej zewnetrznej kra-
wedzi w wystepy ryglujace, sytuowane w gniazdach ryglujgcych, a panele $cian koncowych tgczg sie
wzdtuz swoich zewnetrznych krawedzi z panelami zaktadek wzmacniajgcych $ciany koncowe, a wzdtuz
swoich krawedzi bocznych, prostopadtych do krawedzi zewnetrznych, z panelami zaktadek wzmacnia-
jacych bocznych zaopatrzonymi od strony krawedzi dna w zewnetrzne wypusty, sytuowane miedzy
Scianami bocznymi i ich zaktadkami wzmacniajgcymi, oraz we wciecia przednie, a od strony zewnetrz-
nych krawedzi $cian bocznych w wypusty, sytuowane w gniazdach stabilizujgcych. Na powierzchniach
paneli zewnetrznych zaktadek wzmacniajgcych $cian konncowych wydzielone sg zakfadki klejowe, ogra-
niczone z jednej strony zewnetrznymi krawedziami bocznymi paneli wzmacniajgcych $cian koncowych,
a z drugiej strony réwnolegtymi do nich pierwszymi dodatkowymi liniami giecia, stanowigcymi jednocze-
Snie krawedzie stupkowych zaktadek wspornikowych ograniczonych z drugiej strony réwnolegtymi do
nich drugimi dodatkowymi liniami giecia. Powierzchnia zaktadek stupkowych podzielona jest dodatkowg
Srodkowaq linig giecia na dwa réwne pola Scian stupkéw wsporczych.

Korzystnie jest, gdy na powierzchni paneli $cian koncowych i zaktadek wzmacniajgcych znajduje
sie okno, ktérego pionowa 0$ symetrii pokrywa sie z krawedzig zewnetrznej Sciany koncowe;j.

Korzystnie jest, gdy gniazda stabilizujgce umieszczone wzdtuz krawedzi dna tgczgcych paneldna
z panelami $cian bocznych, przy zewnetrznych krawedziach tgczacych panele $cian koncowych
z dnem, majg postac szczelin o szeroko$¢ odpowiadajgcej szerokosci wypustdw, za$ gniazda ryglujgce
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paneli zaktadek wzmacniajgcych $cian bocznych utozone wzdtuz krawedzi dna, miedzy gniazdami sta-
bilizujgcymi, majg postac szczeliny o szerokosci odpowiadajgcej szerokosci wystepdw ryglujgcych, przy
czym linie krawedzi dna pokrywajg sie z liniami krawedzi bocznych paneli $cian koncowych.

Korzystnie jest, gdy dodatkowa Srodkowa linia giecia, dzielgca powierzchnie zaktadek stupko-
wych na dwa réwne pola, jest perforowana.

Wykréj wediug wynalazku zapewnia stabilng i wzmocniong konstrukcje opakowania, pozwalajgcg
na bezpieczne uktadanie opakowan w stos. Opakowanie ztozone z przedmiotowego wykroju umozliwia
jednoczes$nie optymalng ekspozycje produktéw przy zachowaniu wiasnosci wytrzymatoSciowych opa-
kowania. Wykonane, w przeciwienstwie do innych tego typu konstrukcji, opakowanie oraz jego stabilna
konstrukcja pozwalajg na stosowanie tektury trzywarstwowej zamiast pieciowarstwowej lub stosowanie
tektury o mniejszej fali, co wigze sie ze zwiekszonym efektem ekologicznym i ekonomicznym przy pro-
dukcji wykroju.

Przedmiot wynalazku uwidoczniono w przyktadach wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 do fig. 7
przedstawiajg wykr6j opakowania nieztozonego, w formie ptaskiej w wersji bez okien na panelach $cian
koncowych, a fig. 8 do fig. 14 przedstawiajg wykrdj opakowania nieztozonego oraz niesklejonego, w for-
mie ptaskiej w wersji z oknami ekspozycyjnymi na panelach $cianach koricowych.

Fig. 1 przedstawia wykréj w postaci w catosSci roztozonej, fig. 2 przedstawia wykréj po pierwszej
fazie sktadania oraz sklejenia — po przegieciu wzdtuz linii nagniecen o 180° sklejone zostajg podwadjne
Sciany boczne 2, fig. 3 przedstawia wykréj z fig. 1 i 2 w kolejnej fazie sktadania — poprzez przegiecie
0 90° wzdtuz krawedzi uformowane zostajg $ciany koncowe, fig. 4 przedstawia kolejny etap sktadania
wykroju z fig. 1 — poprzez przegiecie o 90° wzdtuz krawedzi uformowane zostajg cztery narozniki ze
stupkami wsporczymi oraz elementy Scian koncowych, fig. 5 przedstawia kolejny etap formowania z wy-
kroju z fig. 1 dalszych elementéw Scian koncowych, fig. 6 przedstawia widok catkowicie uformowanego
opakowania z wykroju z fig. 1 — ostatnia faza skfadania opakowania, tj. umieszczenie w odpowiednich
gniazdach wypustéw i wystepdw stabilizujgcych i ryglujacych, fig. 7 przedstawia widok spietrowanych
dwoch opakowan z fig. 1, fig. 8 przedstawia wykroj roztozony i niesklejony w wersji z oknem ekspozy-
cyjnym na panelu $cianach koncowych, fig. 9 przedstawia wykroéj z figury 8 w fazie sktadania analogicz-
nej do przedstawionej na fig. 2, fig.10 przedstawia wykréj z figury 8 w fazie sktadania analogicznej do
przedstawionej na fig. 3, fig. 11 przedstawia wykroj z figury 8 w fazie sktadania analogicznej do przed-
stawionej na fig. 4, fig. 12 przedstawia wykroj z figury 8 w fazie sktadania analogicznejdo przedstawione;j
na fig. 5, fig.13 przedstawia widok catkowicie uformowanego opakowania z wykroju z fig. 8, a fig. 13
przedstawia widok spietrowanych dwo6ch opakowarn z fig. 8.

Przyktad 1

Wykréj przedstawiony na figurach od 1 do 7 jest przyktadem wykonania wynalazku, w ktérym
panele Scian koncowych opakowania nie majg okna ekspozycyjnego.

Wykréj opakowania transportowo-ekspozycyjnego, majgcego w stanie ztozonym ksztatt prosto-
padiosciennej, otwartej od gory skrzynki z ptaskim dnem 1, z parg przeciwlegtych $cian koncowych 2,
przednig i tylng, i parg przeciwlegtych $cian bocznych 3, lewg i prawg 0 mniejszej wysokosci od wyso-
kosci Scian koncowych 2. Elementy wykroju tworzgce w stanie ztozonym opakowanie utozone sg syme-
trycznie wzgledem przechodzacych przez $rodek symetrii panelu dna 1 osi pionowej i 0si poziomej
wykroju, i stanowig swoje lustrzane odbicie. Panel dna 1 tgczy sie wzdtuz pierwszej pary réwnolegtych
krawedzi 11 z panelami Scian koricowych 2, a wzdtuz drugiej pary krawedzi 12 z panelami Scian bocz-
nych 3. Wzdtuz krawedzi 12 tgczacych panel dna 1 z panelami $cian bocznych 3 usytuowane sg gniazda
13 stabilizujgce potozenie ztozonego opakowania w stosie, oraz gniazda ryglujgce 14 paneli zakfadek
wzmacniajgcych 4 Scian bocznych 3. Panele zaktadek wzmacniajgcych 4 tgczg sie z panelami $cian
bocznych 3 wzdituz zewnetrznych linii gie¢ 31, ktére zaopatrzone sg na swojej drugiej zewnetrznej kra-
wedzi 41 w wystepy ryglujgce 42 umieszczane po zagieciu zaktadek 4 w gniazdach ryglujgcych 14, co
wzmacnia konstrukcje Scian bocznych 3 i catego opakowania. Panele Scian koncowych 2 tgczg sie
wzdtuz swoich zewnetrznych krawedzi 21 z panelami zaktadek wzmacniajgcych 5 $ciany koricowe 2,
a wzdtuz swoich krawedzi bocznych 22, prostopadtych do krawedzi zewnetrznych 21, z panelami za-
ktadek wzmacniajgcych bocznych 6. Panele 6 zaopatrzone sg od strony krawedzi dna 1 w zewnetrzne
wypusty 7, umieszczane w stanie ztozonym miedzy Scianami bocznymi 3 i zagietymi zaktadkami
wzmacniajgcymi 4 tych Scian w celu zwiekszenia stabilizacji i wytrzymato$ci konstrukcji, oraz we wciecia
przednie 61 ufatwiajgce ukfadanie ztozonych opakowan w stos, a od strony zewnetrznych krawedzi 21
Scian bocznych 2 w wypusty 62 umieszczane w trakcie formowania stosu opakowan w gniazdach sta-
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bilizujgcych kolejnego nakfadanego od goéry opakowania. Na powierzchniach paneli zewnetrznych za-
ktadek wzmacniajgcych 5 Scian koricowych 2 wydzielone sg zaktadki klejowe 51, sklejane w trakcie
formowania opakowania z zaktadkami 6, ograniczone z jednej strony zewnetrznymi krawedziami bocz-
nymi 53 paneli wzmacniajgcych 6§ Scian koncowych 2, a z drugiej réwnolegtymi do nich pierwszymi
dodatkowymi liniami gie¢ 54, stanowigcymi jednoczes$nie krawedzie zaktadek wspornikowych 52 ogra-
niczonych z drugiej strony rownolegtymi do nich drugimi dodatkowymi liniami gie¢ §5. Powierzchnia
zaktadek stupkowych 52 podzielona jest dodatkowg wewnetrzng linig giecia 56 na dwa réwne pola,
stanowigce w stanie ztozonym Scianki stupkéw wsporczych konstrukcji opakowania. Gniazda stabilizu-
jace 13 umieszczone wzdiuz krawedzi dna 12 tgczacych panel dna 1 z panelami $cian bocznych 3,
w poblizu zewnetrznych krawedzi tgczgcych panele Scian koncowych 2 z dnem 1,majg postac szczelin
o0 szeroko$¢ odpowiadajgcej szerokosci wypustow 62, co umozliwia umieszczenie tych wypustow
w szczelinach kolejnego opakowania tgczonego w trakcie tworzenia stosu.

Gniazda ryglujace 14 paneli zaktadek wzmacniajgcych 4 $cian bocznych 3, utozone wzdtuz kra-
wedzi 12 dna 1 miedzy gniazdami stabilizujgcymi 13, majg postaé szczeliny o szeroko$ci odpowiadaja-
cej szerokosci wystepow ryglujgcych 42 umieszczanych w tych szczelinach po zagieciu zakfadek 4,
tworzac wzmocniona konstrukcje Sciany bocznej 3 i calego opakowania, przy czym linie krawedzi 12
dna 1 pokrywaijg sie z liniami krawedzi bocznych 22 paneli $cian koncowych 2.

Przyktad 2

Wykréj przedstawiony na figurach od 8 do 14 jest przyktadem wykonania wynalazku, w ktérym
panele $cian koncowych opakowania posiadajg okna ekspozycyjne 8. Konstrukcja rézni sie od tej przed-
stawionej w przykfadzie nr 1 tym, ze wykrdj zawiera na powierzchniach paneli $cian koncowych 2 i za-
ktadek wzmacniajgcych 5 okno 8, ktérego pionowa 0$ symetrii pokrywa sie z krawedzig zewnetrznej
Sciany koncowej 21 w ten sposéb, ze zagiecie zaktadki wzmacniajacej 5 wzdtuz tej krawedzi przy for-
mowaniu opakowania pozwala otrzymac Sciane koncowg 2 z otworem ekspozycyjnym 8, umozliwiaja-
cym dodatkowg ekspozycje produktéw znajdujgcych sie w opakowaniu.

Sktadanie wykroju i formowanie opakowania obejmuje przedstawione na rysunkach sekwencje
zaginania i tgczenia poszczegoéinych paneli, przy czym na poczatku procesu sktadania skleja sie panele
zaktadek wzmacniajgcych zewnetrznych § i zaktadek wzmacniajgcych bocznych 6 po uprzednim zagie-
ciu zaktadek zewnetrznych § o 180° wzdtuz krawedzi zewnetrznych 21 paneli $cian koncowych 2, zas
klej naktada sie na powierzchnie zaktadek wzmacniajgcych zewnetrznych 5 po dwoch stronach zaktadki
stupkowej wspornikowej 62, czyli z jednej strony na powierzchnie zaktadek klejowych 51 a z drugiej na
powierzchnie zaktadki, zwtaszcza w poblizu krawedzi drugiej linii giecia 55 zaktadki stupkowej wsporni-
kowej. W ten sposob sklejeniu podlegajg panele zaktadek wzmacniajgcych § z panelami $cian konco-
wych 2 i panelami zaktadek wzmacniajacych bocznych 6 $cian koncowych 2. Powierzchnia zaktadki
stupkowej wspornikowej 52 nie jest zwigzana z klejem, i w trakcie formowania opakowania po etapie
klejenia opisanym powyzej przyjmuje automatycznie w stanie ztozonym postac stupkéw wspornikowych
konstrukgji. Dla utatwienia sktadania i tworzenia wspornikdéw $rodkowa linia giecia 56 zaktadki wsporni-
kowej 52 jest perforowana.

Zastrzezenia patentowe

1. Wykréj opakowania transportowo-ekspozycyjnego, majgcego w stanie ztozonym ksztatt pro-
stopadtoSciennej, otwartej od gory skrzynki z ptaskim dnem, z parg przeciwlegtych $cian kon-
cowych — przednig i tylng, i parg przeciwlegtych Scian bocznych — lewg i prawg, 0 mniejszej
wysokoséci od wysokosci $cian koncowych, ktérego powierzchnia podzielona jest za pomocg
linii giecia, ciecia i perforacji na panele dna, $cian koricowych i bocznych, a wzdtuz linii stano-
wigcych krawedzie paneli zaopatrzona w dodatkowe zakfadki wzmacniajgce oraz wciecia, wy-
pusty i rowki umozliwiajgce sktadanie paneli w cato$¢ i uktadanie ztozonego z wykroju opako-
wania w stos, znamienny tym, ze elementy wykroju utozone sg symetrycznie wzgledem prze-
chodzacych przez $rodek symetrii panelu dna (1) osi pionowej i 0si poziomej wykroju i stano-
wig swoje lustrzane odbicie, przy czym panel dna (1) fgczy sie wzdtuz pierwszej pary réwno-
legtych krawedzi (11) z panelami Scian koncowych (2), a wzdtuz drugiej pary krawedzi (12)
z panelami Scian bocznych (3), zas wzdtuz krawedzi (12) tgczacych panel dna (1) z panelami
Scian bocznych (3) usytuowane sg gniazda (13), stabilizujgce potozenie ztozonego opakowa-
nia w stosie, oraz gniazda ryglujace (14) paneli zaktadek wzmacniajgcych (4) $cian bocznych
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(3), przy czym panele zaktadek wzmacniajgcych (4) fgczg sie z panelami $cian bocznych (3)
wzdtuz zewnetrznych linii giecia (31), ktére to linie zaopatrzone sg na swojej drugiej zewnetrz-
nej krawedzi (41) w wystepy ryglujace (42), sytuowane w gniazdach ryglujgcych (14), a panele
Scian koncowych (2) tgczg sie wzdtuz swoich zewnetrznych krawedzi (21) z panelami zaktadek
wzmachniajgcych Sciany koncowe (5), a wzdtuz swoich krawedzi bocznych (22), prostopadtych
do krawedzi zewnetrznych (21), z panelami zaktadek wzmacniajgcych bocznych (6) zaopa-
trzonymi od strony krawedzi dna (1) w zewnetrzne wypusty (7), sytuowane miedzy Scianami
bocznymi (3) i ich zaktadkami wzmacniajgcymi (4), oraz we wciecia przednie (61), a od strony
zewnetrznych krawedzi (21) $cian bocznych (2) w wypusty (62), sytuowane w gniazdach sta-
bilizujgcych, natomiast na powierzchniach paneli zewnetrznych zaktadek wzmacniajgcych (5)
Scian koncowych (2) wydzielone sg zaktadki klejowe (61), ograniczone z jednej strony ze-
wnetrznymi krawedziami bocznymi (83) paneli wzmacniajgcych (5) $cian koncowych (2)
a z drugiej strony réwnolegtymi do nich pierwszymi dodatkowymi liniami giecia (54), stanowig-
cymi jednoczes$nie krawedzie stupkowych zaktadek wspornikowych (52) ograniczonych z dru-
giej strony réwnolegtymi do nich drugimi dodatkowymi liniami giecia (55), przy czym po-
wierzchnia zakfadek stupkowych (52) podzielona jest dodatkowg $rodkowg linig giecia (56) na
dwa réwne pola Scian stupkéw wsporczych.

. Wykréj opakowania transportowo-ekspozycyjnego wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze na
powierzchni paneli $cian koncowych (2) i zaktadek wzmacniajgcych (5) znajduje sie okno (8),
ktérego pionowa 0$ symetrii pokrywa sie z krawedzig zewnetrznej Sciany kofncowej (21).

. Wykréj opakowania transportowo-ekspozycyjnego wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
gniazda stabilizujgce (13) umieszczone wzdtuz krawedzi dna (12) tgczacych panel dna (1)
z panelami $cian bocznych (3), przy zewnetrznych krawedziach tgczgcych panele $cian kon-
cowych (2) z dnem (1), majg postaé szczelin o szeroko$¢ odpowiadajgcej szerokosci wypu-
stow (62), za$ gniazda ryglujgce (14) paneli zaktadek wzmacniajacych (4) $cian bocznych
(3) utozone wzdtuz krawedzi (12) dna (1), miedzy gniazdami stabilizujgcymi (13), majg
postac szczeliny o szerokosci odpowiadajgcej szerokosci wystepdéw ryglujacych (42), przy
czym linie krawedzi (12) dna (1) pokrywajg sie z liniami krawedzi bocznych (22) paneli
Scian koncowych (2).

. Wykréj opakowania transportowo-ekspozycyjnego wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze do-
datkowa Srodkowa linia giecia (566), dzielgca powierzchnie zaktadek stupkowych (52) na dwa
réwne pola, jest perforowana.
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