CESKOSLOVENSKA
SOCIALISTICKA
REPUBLIKA

(18)

POPIS VYNALEZU
K PATENTU

209522

(11) (B2)

(21) (PV 5408-79)

{53301) Recko

URAD PRO VYNALEZY

A OBJEVY (45) Vydano 15 05 84

(22) PFihlaseno 11 04 78

(32} [31) {33) Préavo prednosti od 27 04 77

(40) ZveFejnéno 27 02 81

(51) Int. CL3
C08G12/12

(72)
Autor vynélezu

(73)
Majitel patentu

MARKESSINI ANDREW C., BASILE] (Svycarsko)

TEUKROS HANDELSGESELLSCHAFT AG, BASILE] (Svycarsko)

(54) Zpiisob polykondenzace aminoprysky¥ie

1

Vynalez se tyka zplisobu polykondenzace '

aminopryskyiic, zejména pouZivanych k po-
jeni CdsteCek celuldozy propustnych pro vo-
du.

AZ dosud se pro polykondenzaci amino-
pryskyfic pouZivalo kyselych vytvrzovacich
katalyzatord. Jejich nevyhodou je, Ze pouZi-
telné rychlosti vytvrzovéni pryskyfic, kte-
rych se dosdhne jejich pouZitim, jsou prFi
vyS§3i teploté relativné nizké. Pridavkem Kky-
selych vytvrzovacich katalyzdtorit se sice
zvysi rychlost vytvrzovédni, ale postupné se
dosdhne hcdnoty, pfi niZ dal${ zvySovéni
rychlosti vede ke zhorSeni vlastnosti poje-
ného materialu.

Kromé toho dochézi pri pridavku téchto
zndmych katalyzatort ve vétSich mnoZst-
vich k polykondenzaci i pfi teploté mist-
nosti (a to i p¥es pridavek inhibitorti, jaky-
mi jsou napriklad amoniak hexamethylen-
tetramin). Tim se zkracuje doba skladova-
telnosti pojiva pii teploté mistnosti, a to
vede k vytvrzovani smési pred jejim uve-
denim do lisu a ke v8em zndmym ncdostat-
kfim s tim spojeaymn.

Picdmétem vynalezu je zplisob polykon-
denzace aminopryskyric, jehoZ podstata spo-
¢ivd v tom, Ze se kK am‘nopryskytici prida
1 aZ 30 hmotnostnich %, vztaZeno na pevné
podily pryskyfice a katalyzdtoru, katalyzéa-
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toru tvofeného roztokem 30 aZ 150 hmot-
nostnich dil smési organické a anorganic-
ké sloZky ve 100 hmotnostnich dilech vody,
pfitemZ organickou sloZkou je formaldehyd
a mocovina nebo nezpryskytitnatély kon-
denza¢ni produkt formaldehydu a mo&oviny
a anorganickou sloZkou je ve vod& rozpust-
ny halogenid alkalického kovu, uvedeny
roztok cbsahuje organickou a anorganickou
sloZzku v poméru 0,1 aZ 10 hmotnostnich di-
1t organické sloZky na 1 hmotnostni dil an-
organické sloZky a mnoZstvi vody zdvisi na
rozpustnosti organické a anorganické sloZ-
ky a obsahu pevného podilu, ktery je ne-
zbytny pro pouZity produkéni systém, a ob-
vykié mnoZstvi chloridu amonného, pri€em?Z
se polykondenzace provadi pri teploté 20
aZ 35°C a hodnoté pH reakéni smési 7,5
az 9.

S vyhodou se pii zplisobu podle vynélezu
prida katalyzator k aminoprysky¥ici v mnoZ-
stvi 20 hmotnostnich %.

Pridavkem katalyzatoru podle vynéalezu
se zvySi rychlost vytvrzovani p¥i vySSi tep-
lot& na takovou hodnotu, které neni moZné
pridanim kyselych vytvrzovacich katalyzé-
tordl vitbec dosdhnout. _

Piidavkem Kkatalyzdtoru podle vyndlezu
se mohou rychlogti vytvrzovdni jesSté ddle
zvy§it a zdroveidl zkrdtit ndsledujici lisovac!
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doby, aniZ se projevuje jakékoliv zhorSeni
vlastnosti pojeného materidlu. Pridavek ka-
talyzdtoru je uéinny pouze pii vysokych
teplotdch. Proto se podstatné zvysuje rych-
lost polykondenzace pryskyfice pFi teploté
lisovani, ale pri teploté okoll nikoliv, takZe
se. odstrani potiZe spojené s pfedCasnym vy-
tvrzovanim. Katalyzator podle vyndélezu se
s pryskyfFici spojuje a tvori jejl soucéast.

Kombinace organické a anorganické sloZ-
ky katalyzatoru podle vynélezu vykazuje
synergické chovani. Pokud se jednotlivé
sloZky pfFidaji 'k pryskyfici samostatné, do-
jde sice k ur€itému zvySeni rychlosti vytvr-
zovani, ale pouZije-li se t&chto sloZek ve
formé smési, dojde ke zvySeni, které je vys-
81 neZ soufet Gdink{, které se projevi, p¥i-
dé-li se kaZd4 sloZka odd&lens.

V pfipad& scli odvozené od halogenidi
miZe jit o n#&jaky rozpustny halogenid al-
kalického kovu. Organickym materidlem
miZe byt nezpryskyFitnatsly kondenza&ni
produkt mof€oviny s formaldehydem. Ke
zlepSeni disperze pryskyfice je vyhodné pfi-
dat ke katalyzdtoru také povrchové aktivni
tinidlo v malém mnoZstvi, nap¥iklad v mnoZ
stvi 0,1 aZ 2 9.

Katalyzator, kterého se pouZivd p¥i zpii-
sobu podle vyndlezu (pofitdno na obsah
pevné latky 100 %), je moZné pridavat v
mnoZstvi 1 a% 30 % obsahu pevné latky
pryskyrice. NejdileZit&jSim aspektem vyna-
lezu je skutenost, Ze katalyzator podle vy-
ndlezu miZe nahradit ¢dst pryskyrice, aniZ
se zhor3i vlastnosti konetného produktu.
Toho vSak neni dosaZeno tim, Ze se kataly-
zdtor priddvd v mnoZstvich, kterd jsou p¥i-
mo rovnd mnoZstvi nahrazené pryskyfice,
nybrZ tim, Ze se katalyzdtor pFiddvd v mno¥-
stvi od 50 do 70 % nahrazené prysky¥ice
{vipodet je vztaZen na hmotnostni procen-
ta a na to, Ze v8echny slozky maji 100%
obsah pevné latky.

Katalyzator, kterého se pouZivd pii zpi-
sobu podle vynélezu, miZe na zdkladd své-
ho synergického chovani nahradit prysky-
Fici v mnoZstvi aZ do dvojndsobku své vlast-
ni hmotnosti. Vy3e uvedend vlastnost kata-
-lyzétoru se projevi piidavkem 20 04 hmot-
nozsinich pryskyfice, coZ odpovidd ndahrads
asi 10 % hmotnosti pov¥ié pryskylics. Pri-
dava-li se v moniim muofstvi, vaptiklad v
mn-Zstvi 3 a¥% 19 %, doide ke znadadému
zlepseni vlastnosti konstného produktn, PF-
dé-1i so ve vétSim mnoZstyi, napiiklad v
mnoZstvi do 30 %, neprojevi se ¥ddny roz-
dil tykajici se vlastnest! konatnéhs produk-
tu, av3ak znadn® stoupne rychlost vytvrzo-
vani a uspoii se pryskyfice.

Pojeni, které sc provadi znamym zpésc-
bem, je ovlivnéno vytvrzovdnim pryskyfice
Pl vy38ich teplotdch a tlacich. Katalyzdtor
je moZuné pouZivat pro viechuy druhy vy-
robkidi, u nichZ se k pojeni (spojovéni) pro-
duktt lignocelulézy pouZivaiji moovino-for-
maldehydové pryskyfice, nezdvisle na tom,
zda pritom jde o €dstice disva k vyrobs
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t¥iskovych desek za pouZiti plodnych lisfl
nebo kalandrf,, anebo dfevéné dyhy, jako

napriklad k vyrob& preklizky. Kvalita vyro-

benych latovek, popfipad¥ desek byla tydng
kontrolovdna b&hem obdobi 6 mésicii a ne-
‘bylo pozorovdno Zddné zhorSeni vlastnosti.
To svédCi o tom, Ze nenastalo Zadné odbou-
ravani polymeru a Ze vlastnosti latovek, po-
'pFipadé desek, souvisejici se starnutim, jsou
srovnatelné s vlastnostmi vyrobkit vyrobe-
nych normélnim zplsobem.

Dosud zndmé néhradni latky k néhradd
pryskyfice nedovoluji zachovani stejnych
znédmych zplsobli vyroby pii vy3Sich mnoZ-
stvich ndhrady a také nevedou k soudasné-
mu zvy8eni rychlosti vyroby. U zndmych
mnahradnich 14tek jde zv143t& o soli haloge-
nidd, ale nepouZivd se smési soli halogeni-
du s pridavkem mocoviny a formaldehydu.

Pridavek samotné soli halogenidu umoZ-
fiuje ndhradu &4sti pryskyfice ve srovnéni
s reaktivnfm katalyzdtorem podle vynéle-
zu s dile uvedenymi omezenimi:

1. rychlost vyroby se nezvy8i; v pripadé&
wv&t§tho mnoZstvi ndhrady se ve skute€nosti
sniZi, nebot ndhradni latky pihsobi jako in-
hibitor misto jako katalyzdtor v dasledku
wvysokého mnoZstvi pfitomné vody;

2. nédhrada je moZnd v poméru 1:1, za-
timco v pripadé reaktivniho katalyz4toru
ipodle vyndlezu jsou moZné poméry 1:2;

3. vét§tho nahrazeného mnoZstvi se do-
sdhne oddglenym postfikem roztokem soll
halogenidu, nédslednym suSenim a nastifké-
vanim pojiva. V piipadé pouZiti reaktivni-
ho katalyzdtoru podle vynédlezu je moZné
nahradit v8t31 mnoZstvi, aniZ je nutné reak-
tivni katalyzdtor samostatn& nastfikovat a
déle su$it. Reaktivni katalyzdtor se prida
k rozkvétu pryskyfice a tento roztok se po-
uZivd k postiFiku diFevni hmoty v jednom
stupni zndmym zpflisobem.

PouZiti reaktivniho katalyzdtoru vy3e uve-
deného sloZeni pii zplsobu podle vynélezu
poskytuje jest& dal§i vyhodu. V diisledku
mensiho ‘mnoZstvi pouZité pryskyfice a do-
saZenych zlepSenych uddink je mmnoZstvi
volného formaldehydu p¥i vyrob& desek a
latovek zna&n& sniZeno a vyrobené desky
jsou témér bez zépachu.

V né4sledujici &asti popisu bude zplisob
pedle vynalozu bliZe objasn&n formou pii-
kjadl provedeni.

Piiklad 1

Konstantni mnoZstvi mod&ovino-formal-
dehydové pryskyFice (BASF 285) rsaguje za
kontrolovatelnych teplotnich a tlakovjch
podminek s katalyz&torem, kterého se po-
u¥ivd p¥i zplschu podle vyndlezu, prifemZ
katalyzator se méni na mnoZstvi jeho slo-
Zek tvoricich roztok katalyzdtoru. Uvedeny
katalyzadtor neni pouZivdn samostatnég, ny-
brZz dodatedng k obvyklym zndmym kataly-
zftorim, které jsou zpravidla tvofeny chlo-
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ridemi amonnym a obsahuji nebs neobsahuji
hexamethylentetramin.

V nésledujici tabulce I je jednoznalné do-
loZen synergicky utinek roztoku katalyza-

toru z organickych a anorganickych sloZek. -

Pokus 1 slouZi jako slepy pokus a neob-
sahuje roztok katalyzdtoru podle vyndlezu,
nybrz jako katalyzdtor obsahuje pouze Zné-
my chlorid amonny; p¥i 100°C je doba Ze-
latinace S0 s.

Pokus 2 obsahuje kromé& chloridu amonné-
ho také urdité mnoZstvi mofoviny a formal-
dehydu a vykazuje slab& zvySeny katalytic-
ky tinek p¥l dob& Zelatinace 95 s pfi tep-
loté 100 °C. '

Pokus 3 obsahuje kromé& chloridu amonné-
ho také ur€ité mnoZstvi chloridu sodného,
aviak Zadnou motovinu a formaldehyd a

vykazuje slabg& zvySany katalyticky- uCinek
s dobou Zelatinace 80 s pfi teploté 100 °C.

Pokus 4 obsahuje kromé chloridu amon-
ného smés modoviny, formaldehydu a chlc-
ridu sodného, kde celkové mnoZstvi piida-
né smeési je stejné jako mnoZstvi pridanych

- jednotlivych slo¥ek v pokusech 2 a 3. Po-

kusy 4, 5 a 6 ukazuji zvySeny Kkatalyticky
Gtinek, zplsobeny synergickym chovanim
pouZitych sloZek, a prisludné doby Zelatina-
ce jsou 60, 35 a 28 s pii teploté 100 °C.
Rozdil mezi pokusy 4, 5 a 6 je disledkem
rozdilnych mnoZstvi pouZité organické sloz-
ky oproti anorganické sloZce roztoku kata-
lyzatoru. Bylo zjisténo, Ze pokus 6, ktery ob-
sahuje v&tsi mnoZstvi organického materia-
lu, vykazuje také v&t3i katalyticky alinek.

TABULKA 1
SloZky [(hmotnostni dily) Pokusy
1 2 3 4 5 6

Mod&ovino-formaldehydova

pryskyfice (s obsahem pevné

latky 65 %) 140 140 140 140 140 140
Voda 70 10 10 104 10 10
Roztok katalyzdtoru — 60 60 60 60 60
Chlorid amonny (20% vodny

roztok} 12 12 12 12 12 12
Hexamethylentetramin (20%

vodny roztok) 8 8 8 8 8 8
Doba Zelatinace (s) pfi 100 °C 90 85 80 60 35 28
Mogovina (100% ) - 5,35 — 5,35 10,70 16,05
Formaldehyd (100%) — 2,75 — 2,75 5,50 8,25
Chlorid sodny (100% ) — — 20 20 20 20
Povrchov¥® aktivn{ ¢inidlo

- (10% vodny roztok) — 1 1 1 1 1
Voda — 90,9 79,0 70,9 62,8 54,7
Celkem 100 100 100 100 100 100
Piiklaa 2 Teplota pri lisovani 210°C

Tlak 3,5 MPa

Tento priklad ozfejmi vyhody dosaZené
pouZitim zpilisobu podle vynalezu pfi vyro-
bé tiiskovych desek.

Budou popsény t¥i piFipady, u kterych bu-
de pouZito stejné celkové mnoZstvi. Rozdily
jsou pouze v souvislosti s rozdilnymi vlast-
nostmi rfiznych sloZek pouZitého katalyza-
toru, jak je uvedeno v nésledujici tabulce
II. V této tabuice se sioupec A vztahuje na
roziok pouZity k postfiku jemné drevni
moufky, kterd se pouziva k vyrobé vngjsiho
povrchu tFiskovych desek. Sloupec B se
vztahuje na roztok pouZity k postriku dfe-
vénych tiisek, které sa pouZivajl k vyrobg
jadra tiiskovych desek.

Triskové desky byly v tomtc pfipadé vy-
robeny systémem Bison, tzn. za kontinudlni
tverby vrstvy pPi kontrolovanych podmia-
kach, které byly pro viechny uvaZivané pii-
pady udrZovany konstantni:

Vihkost hmoty pfed lisovdanim 10,5 + 0,5 %

Kvalita tFiskovych desek vyrobenych tim-
to gplsobem nevykazuje aniv jednom z uve-
denych t¥i pripadd patrné rozdily (viz vy-
sledky v tabulce IT).

Rozdilné roztoky vyrobené ve vSech tfech
pfipadech v souladu s piikladem podle vy-
ndlezu vedou ke sniZeni doby lisovani, jak
je déle uvedeno:

Pokus 1: 9,25 s/mm nebrouSené t¥iskové
desky

Fokus 2: 8,0) s/mm ncbrouSené triskové
desky

Pokus 3: 7,00 s/mm nebroudené tFskové
dasky

Tieti pokus, pii kterém je pouZito nejvét-
§iho mnoZstvi organickd slcZky ve srovadéni
s anorganickcu sloZkou, vykazuje nejlepsi
visledky.
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Priklad dokazuje, Ze pouZitim katalyzéto-
ru podle vynalezu je moZné zkratit doby li-
sovani pri vyrob& tiiskovych desek, a Ze
zaroveil je moZné sniZit mnoZstvi pouZité

pryskyfice pFi pouZiti tohoto katalyzdtoru
0 mnoZstvi asi 30 %, asi 16,90 % (pokus 2)
nebo asi 21 % (pokus 3).

!

TABULKA II
SlozKy (hmotnostni dily) Pokusy
1 2 2
A B A B A B
Mocovino-formaldehydova
pryskyfice (obsah
pevné latky 65 %) 100 200 70 140 70 140
Chlorid amonny
(20% vodny roztok) —_ 8 — 8 — 8
Voda 68,5 31 58,5 20 58,5 20
Amoniak hustoty 25 °Baumé 1,5 1 1,5 2 1,5 2
Roztok katalyzatoru — — 40 70 40 70
Celkem 170 240 170 240 170 240
SloZky roztoku katalyzatoru 1 2 3
(hmotnostni dily) A B A B A B
Moé&ovina (100% ) — — 5,35 5,35 10,70 10,70
Formaldehyd (100% ) — — 2,75 2,75 5,50 5,50
Chlorid sodny (100% ) — — 20 20 20 20
Povrchové aktivni €inidlo
(10% roztok) — —_ 1 1 1 1
Voda — — 70,9 70,9 62,8 62,8
Celkem — — 100 100 100 100
Viastnosti Pokusy
1 2 3
Hustota (kg/m?®) 660 640 ~ 625
Tlou8tka (mm) 16,2 16,0 16,1
Modul pruZnosti L 26 000 23 200 24 000
Pevnost v tahu [MPa) 0,50 0,45 0,42
Pevnost v chybu [MPa) 25 23 22,5
Schopnost absorbovan! vody po 24 h ,
ponoru (%) 40 45 52
Podil pFirtstku bobtndnim po 24 h
ponoru (%} 13 15 20

Priklad 3

Tents priklad objasni vzriist rychlosti pii
vyrobé tFiskovych desek, kterého se do-
sahne piidavkem katalyzdtoru pouZitého
pFi zplisobu podle vynflezu ke smdsi (tzn.
smé&si chloridu sodného a moc¢ovino-formal-
dehydového monomeruj ve srovndni s rych-
losti, jaké se dosdhne pii prostém pridavku
chioridu sodného [bez modovino-farmalde-
hydzvéeha monomsaru].

DosaZené vysledky jsou uvedeny v ndsle-
dujici tabulce 1II, kde pokus 1 krom# ob-
vyklych prisad, které se piidavaji ke smési
pryskyfice pro vyrabu tiiskovych desek, ob-

sahuje pouze chlorid sodny a vykazuje pro-
to dobu Zelatinace 80 s, zatimco v pokusu
2 jsou stejné p¥isady jako v pokusu 1, avak
navic jeSt& mocovino-formaldehydovy mo-
nomer a stejné mnoZstvi chloridu sodného.
Doba Zelatinace je v tomto p¥ipadé& rovna
28 s.

Pro tiiskové desky ziskané za stejnych
podminek pri pouZiti zaiizeni Bison pro oba
pokusy podle vyndlezu vyplyvaji vyrobni
rychlosti 9 s/mm v pFipadé pokusu 1 a
7 s/mm v piipadé pokusu 2. DssaZené me-
chan‘cké vlastncsti podle DIN 52330 a¥
52 365 byly v obou piipadech stejné.
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TABULKA 111

SloZky (hmotnostni dily) . Pokusy )
Mocovino-formaldehydovéa pryskytice

(obsah pevné latky 65 % ) 140 140
Voda 58 43,42
Chlorid amonny {20% roztok) 12 12
Hexamethylentetramin 8 8
Chlorid sodny (100%) 12 12
Modtovina (100%) — 6,93
Formaldehyd (100% ) — 4,95
Celkem 230 230
Doba Zelatinace (s) 80 28
Lisovaci doba v s/mm tlou§tky nebrouSené

téiskoveé desky 9 7
Vlastnosti Pokus

1 2

Hustota (kg/m?3) 660 840
Tloustka {mm]) 16,05 , 16,20
Modul pruZnosti L 24 500 23200
Pevnost v tahu (MPa) 0,6 0,52
Pevnost v ochybu (MPa) 23,5 24,0
Absorpce vody po 24 h ponoru (%) 45 60
Prirtistek bobtnanim po 24 h ponoru (%) 13,4 14,9

Piriklad 4

Tento priklad objasni vy38i ndhradu mo-
¢ovino-formaldehydové pryskyrice p¥i pri-
davku katalyzédtoru, kterého se pouZivd pfi
zpGsobu podle vynélezu, ve srovnéni s men-
81 ndhradou, které byle dosaZeno pfi pouZi-
ti pouze chloridu sodného bez pFidavku moe-
nomeru modcoviny a formaldehydu, piidemZ
byly vyrobeny tiiskové desky, které v cbhou
pripadech vykazovaly ekvivalentni mecha-
nické viastnosti.

Tento piiklad objasni zvlasté pripad, kde
néhrada ¢ini v pripad& chloridu sodného,
vztaZzeno na pryskyfici, pomér 1:1, zatimco
v pfipadé smési chloridu sodného s moco-
vinou a formaldehydem ¢ini ndhrada prys-
kyfice pomér 1:2. Zasoba drevénych tiisek
byla po praSkovéani zpracovdna s odpovi-
dajicimi recepturami, uvedenymi v tabul-
ce IV.

Receptura 1 slouZi jako slepy pokus bez
néhrady pryskyrice. Receptury se od sebe
odliSuji tim, Ze v receptufe 2 dochdzi k néa-
hradé pevné latky pryskytfice pouze chlori-
dem sodnym, zatimco podle receptury 3 (re-
ceptura podle vyndlezu) dochézi k ndhradé

pryskyfice smési chloridu sodného s mo-
nomerem mocoviny a formaldehydu.

V receptufe 2 bylo nahrazeno 19,5 dilu
pevné pryskyFice 19,5 dilu chloridu sodné-
ho.

V receptuie 3 bylo nahrazeno 39 dild pev-
né pryskyfice 19,5 dilu pevného reaktivniho
katalyzdatoru (tzn. chlorid sodny, moc€ovina
a formaldehyd).

V receptufe 2 tak doSlo k nédhradé v po-
méru 1:1 a v receptuie 3 k nahradé 1:2.

T¥iskové desky vyrobené s ob8ma smésmi
meély stejné mechanické vlastnosti, atkoliv
v receptufe 3 byl niZsi obsah pevné latky.
V obou p¥ipadech byly tfiskové desky vy-
robeny systémem Bison, tzn. s kontinualni
tvorbou vrstvy za kontrolovatelnych pod-
minek, které byly v obou pripadech udrZo-

vany konstantni:

Vlhkost hmoty pred lisovanim 10,5 + 0,5 %
Teplota pfi lisovani 210 °C
Tlak 3,5 MPa

Vlastnosti (kvalita} vyrobenych t¥isko-
vych desek jsou uvedeny v nésledujici ta-
bulce IV. '

i
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TABULKA 1V
SloZky (hmotnostni dily} Pokusy
1 2 3
A B A B A B
Modovino-formaldehydova - ,
pryskyfice 100 200 90 180 80 60
Obsah pevné latky mocovino- i

-formaldehydové pryskyiice 65 130 58,5 117 52 104
Chlorid amonny (20% roztok) — 8 — 8 — 8-
Voda 68,5 31,0 72,0 38,0 66,17 26,33
Amoniak {25 °Bé) 15 1,0 15 1,0 1,5 1,0
Chlorid sodny (100%) — - 6,5 13,0 — —

1) Reaktivni katalyzdtor —

100 % pevné latky — — — — 6,5 13,0
1) Reaktivni katalyzator —

100 % pevné latky A+B — — — — 19,5 19,5
Voda — — — — 15,83 31,67
Celkové mnoZstvi roztoku

pryskyfrice 170 240 170 240 170 240

1) Slozky reaktivnfho katalyzdtoru: modovina (100%) — 19 dilfi, formaldehyd (100% )
— 10 dild, chlorid sodny (100%) — 71 dil&, celkem 100 dild.

SloZky (hmotnostni dily) Pokusy
1 2 3
A B A B A . B

Celkovy obsah pevné latky 65,0 131,6 65,0 131,6 58,5 118,6
Obsah pevné latky v % 38,3 54,8 38,2 54,8 34,4 49,4
Dily nahrazené pevné latky

pryskyrice — — 6,5 13,0 13,0 26,0
Dily pevné 14tky pryskyfice

A — néhrada A+B — 19,5 39,0
% pryskyfrice,

substituovdno A+B - 10 20
Pomér mnoZstvi pfidané pevaé

ndhradni 14tky k mnoZstvi

substituované pevné latky

pryskyrice — 1:1 1:2.
Vlastnosti Pokusy

1 2 ‘ 3
Hustota (kg/m3) 645 630 625
TlouStka (mm) 16,1 16,5 16,2
Model pruZnosti L 24 500 25 000 .23 800
Pevnost v tahu (MPa) 0,45 0,50 0,48
Pevnost v ohybu (MPa) 23,5 22,3 24,0
Absorpce vody po 24 h ponoru (%) 45 50 53
17 16

Prirustek bobtndnim po 24 h ponoru (%)

P¥iklad 5

Novost zplGsobu podle vyndlezu vyplyva
ze skute€nosti, Ze v pripadé&, kdy je Zadan
vysoky stupeil nédhrady pryskyiice, je abso-
Jlutné nutné pouZivat smés podle vynélezu,
aby bylo moZné zdsobu suroviny postiikovat
v jednom stupni tak, jak se to provadi pfi
vSech typech systéml pouZivanych pro vy-
robu t¥iskovych desek.

Pokud se k pryskyfici priddava pouze chlo-
rid sodny bez pridavku moéoviny a formal-

14

dehydu, potom, odhlédneme-li od skute&-
nosti, Ze rychlost je nepatrnéd, jak je uké-
zano v jiZ popsanych predchézejicich pii-
kladech, je rovnéZ nutné oddélené postii-
kovani drevénych tfisek chloridem sodnym
s nasledujicim suSenim dFevéné smési a

dalsim postFikovanim pojivem. Tento postup

podmiiiuje pouZiti p¥idavnych zafizeni, kte-

rd jsou nékladnd a sniZuji produkeci.
Dodatetné vyrobni stupn& jsou nutné pro

malou rozpustnost chloridu sodného ve vo-

-
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dé a také v tom piipadé&, kdy néhrady prys-
kyfice je dosaZeno pPidavkem takového
mno¥stvi s obsahem pevné latky, které je
rovné mnoZstvi pevné latky nahrazené prys-
ky¥ice. Aby se nahradilo vE&tSI mnoZstvi
pryskyftice, je ve smési nutnd pFitomnost
prili§ velkého mmnoZstvi vody, kterou neni
moZno vysusit v jednom stupni v lisu za ob-
vyklou dobu lisovani.

Smés pouZivanou pii zplsobu podle vy-
nédlezu je moZno velmi dobfe pouZit k né-
hrad# vétsiho mnoZstvi pryskytice, aniZ je
nutné pouZivat piili§ velkého mnoZstvi vo-
dy, a tam, kde je moZnad vyroba produktu
v jednom stupni tak, jak se obvykle provadi
pri vyrobg tfiskovych desek, pri¢emZ neni
zapotfeb{ vibec ménit vyrobni proces. To
je podle vyndlezu moZné na zakladé sku-
te&nosti, e rozpustnost je ve vod& vyssi,
a proto se pouZivd méng vody. Také vSak
proto, Ze ndhrady se dosdhne pfidavkem
poloviéniho mnoZstvi nahrazeného mate-
ridlu, politdno jako pevny materidl.

K dosaZeni stejné vysokého stupné néhra-
dy (35 % v uvedeném piikladu) p¥i pouZi-
ti reaktivniho katalyzitoru pouZivaného pri
zptsobu podle vyndlezu je doba Zelatinace
krat§i, a proto také vyS8Si rychlost vyroby
(smé&s 3). P¥i pouZiti pouze chloridu sod-
ného bez pfidavku monomeru mo€oviny a
formaldehydu je doba Zelatinace mnohem
delsi, nebot p¥idané ndhradni latky plsobi
v tomto p¥ipad& jako inhibitor misto jako
katalyz4tor (smés 2]). VSechny jmenované
body vyplyvajl z receptur uvedenych v na-
sledujici tabulce V. V této tabulce jsou u-
vedeny tfi smési:

Smés 1 slouZi jako slepy pokus, v némZ je
pryskyfice pouZita bez jakychkoliv ndhrad-
nich latek. -

Smés 2 obsahuje pouze chlorid sodny,
ktery nahrazuje pryskyftici.

Smés 3 obsahuje reaktivni katalyzétor,
kterého se pouZivd p¥i zplsobu podle vy-
nélezu, tzn. chlorid sodny a monomer mo-
¢oviny a formaldehydu.

Procentudlni podil nahrazené pryskyfice
¢ini ve smésich 2 a 3 aZ 35 %. Ve smési 3
bylo priddno 37,5 dilu reaktivniho kataly-
zétoru, ktery nahradil 68,5 dilu pevné prys-
kyfFice, a ve smési 2 bylo priddno 68,5 dilu
chloridu sodného, ktery nahradil stejné
mnoZstvi pryskyfice, tzn. 68,5 dilu prysky-
fice. To svéd&i o tom, Ze podle vyndlezu
bylo dosaZeno ndhrady v poméru 1:1,8, za-
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timco prfi pouZiti pouze chloridu sodného
bylo dosaZeno néhrady v poméru 1:1.

Celkové mnozZstvi roztoku pryskyrice ve
smési 3, ktera cbsahuje reaktivni kataly-
zator pouZivany pii zplsobu podle vynéle-
zu; bylo stejné jako v pfipadé smési 1. To
vSak nebylo v pfipadé smési 2, do niZ byl
pridan pouze chlorid sodny, moZné pro vel-
ké mnoZstvi vody, jejiZ pfitomnost ve smé-
si je nutnd na zdkladé vysoké néhrady prys-
kyfice.

Doba Zelatinace slepého pokusu &ini 60s.
Pro smés 3, obsahujici reaktivni katalyza-
tor pouZivany pFi zplsobu podle vyndlezu,
byla niZ8i doba Zelatinace, 40 s, -kterd zde
dovolila véts§i vyrobni rychlost; ve smési 2,
kde byl pouZit pouze chlorid sodny, byla
doba Zelatinace 110 s, nebot pfFidané sloZ-
ky plisobily jako inhibitor misto jako ka-
talyzator.

Sloupec A se ve vSech tfech pfipadech
vztahuje na roztok pouZity k postfiku jemné
drevéné moutky, pouZivané k vyrobé vnéj-
§iho povrchu t¥iskovych desek. Sloupec B
se ve v8ech tfech pfipadech vztahuje na
roztoky pouZité k post¥iku dfevénych tii-

‘sek, které se pouZivaji k vyrob® jadra t¥fs-

kové desky.

Za pouZiti smédsi pryskyfic uvedenych v
tabulce V byly vyrobeny vidy t¥i desky. Po-
uZitym zplsobem vyroby je systém Bison
a podminky byly ve v3ech tfech pfipadech
udrZovany konstantni:

Vihkost hmoty pred lisovanim 10,505 %
Teplota pii lisovani 120 °C
Tlak 3,5 MPa

Kvalita vyrobenych tfiskovych desek od-
povidala standardu DIN 52360 aZ 52365 a
nevykazovala Z&dné rozdily v pfipadech 1
a 3. V pFipadd 2, kde byl obsaZen pouze
chlorid sodny misto reaktivniho katalyzato-
ru pouZivaného pii zplisobu podle vynéle-
zu, nemohly byt vlastnosti vyrobené t¥is-
kové desky méfeny, nebot vyrobené desky
se jiZ za normdlni teploty vydouvaly. To
sveéd&i o tom, Ze pouZiti samotného chlori-
du sodného neumoZni vysoké stupné néghra-
dy o Fadové velikosti 35 %, pokud se po-
uZivd k vyrobhé tiiskovych desek pfi jedi-
ném stupni postfiku pcdle zndmého zpl-
sobu.
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TABULKA V
SloZzky (hmotnostni dily) _ Pokusy
: 1 . 2 3
A B A B A B

Moc¢ovino-formaldehydovéa

pryskyfice 100 200 65 130 65 130
Pevnd latka pryskyfice 65 130 42 845 42 84,5
Chlorid amonny {20% roztok) — 8 — 8 — 8
Voda 68,5 31 — — 68,5 31
Amoniak (25 °Bé) 1,5 1,0 1,5 1,0 1,5 1,0
Chlorid sodny (100%) — — 23 45,5 — —
Chlorid sodny A+B — 68,6 —
1) Reaktivni katalyzator .

(100%) — — — — 12,5 25
Reaktivni katalyzdtor A+B — — 37,5
Vada — — 82 161,5 22,5 45
Celkové mnoZstvi roztoku

pryskyftice 170 240 213,5 346 170 240

1) SloZky reaktivniho katalyzatoru: mo&ovina (100% ) — 30, formaldehyd (pod&iténo ja-
ko 100 % pevné ldatky) — 15, chlorid sodny {100% ) — 55.

A

B

Pokusy
2

A B A B

Celkovy obsah pevné latky

Obsah pevné latky (%)

Dily nahrazzné pevné
pryskyfrice

Dily nahrazené pevné
pryskyfice A+B

% nahrazené pryskyfice
A+B

Pomé&r mnozZstvi pfidané
pevné nahradni 1atky
k mnoZstvi nahrazené
pevné latky pryskyfice

Doba Zelatinace (s)

65
38,2

60

Priklad 6

Tento priklad objasni synergické chové-
"ni, které bylo zjiSténo p¥i piipravé prysky-
Fice za pouZiti smési chloridu sodného spo-
lu s nezpryskyficnatélymi produkty mono-
meru mocoviny a formaldehydu. Vysledky
pritom dosaZené jsou uvedeny v nésleduji-
ci tabulce VI, kde pokus 1 kromé& obvykljch
pfisad, které se pouZivaji k pripravé prys-
kyFice pro vyrobu tfiskovych desek, obsa-
huje pouze chlorid sodny a doba Zelatinace

131,6

54,8

65
30,8

131,6
38

54,5
54

111,1
53
23 23

45,5 455

68,5 68,5

35 35

1:1

: 1:1,8
110

40

&ini 49 s. Pokus 2 obsahuje mo&ovino-form-
aldehydovy kondenzét a doba Zelatinace &i-
ni 51 s. Pokusy 3 a 4 obsahuji oba chlorid
sodny a mocovino-formaldehydovy konden-
zat v mnoZstvi, jejichZ soufet je stejny jako
mnoZstvi chloridu sodného pouZitého v po-
kusu 1 (v8e je vztaZeno na 100% obsah
pevné latky). Oba pokusy 3 a 4 maji kratsi
dobu Zelatinace neZ pokusy 1 a 2. Doba Ze-
latinace pro pokusy 3 a 4 je 42 s.
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TABULKA VI
SloZky (hmotnostni dily) Pokusy
1 2 3 4
" Modovino-formaldehydova

pryskyfice (obsah pevné

latky 65 %) 140 140 140 140
Chlorid amonny (20%

vodny roztok) 8 8 8 8
Amoniak (25 °Bé) 2 2 2 2
Chlor:id scdny (100%) 12 — 8,55 5,5
Mot¢ovina (100%) — 1,73 1,73 3,16
1) Formaldehyd-mog¢ovina

(18% vodny roztok) — 2,15 2,15 4,18
Voda 64 72,12 63,57 63,16
Celkem 226 226 226 226
Doba Zelatinace p#i 100°C (s) 49 51 42 42

1) Formaldehyd-modovina jako kondenzat nasledujictho sloZeni: 55 hmot. dild form-
aldehydu, 25 hmot. dild mo&oviny a 20 hmot. dild vody.

Priklad 7

Tento pfiklad objasni synergické chova-
ni, které bylo zji$téno pii p¥ipravé prysky-
Fice za pouZiti smési chloridu draselného
spolu s kondenza¢nim produktem monome-
rit modoviny a formaldehydu. Vysledky pii-
tom dosaZené jsou uvedeny v nésledujici
tabulce VII, kde pokus 1 predstavuje slepy
pokus, kdy se misto katalyzdtoru podls vy-
ndlezu pouZije pouze voda. Pokus 2 zahr-

nuje pouZiti chloridu draselného a pokus 3
pouZiti smé&si chloridu draselného a Kkon-
denzatu monomeru moCoviny a formalde-
hydu.

Doba Zelatinace v pokusu 1 ¢ini 93 s; po-
kus 2 vykazuje slaby katalyticky uCinek pri
dob& Zelatinace 82 s; pokus 3, ktery zahr-
nuje pouZiti reaktivniho katalyzatoru podle
vyndlezu, vykazuje pFekvapivé silny kata-
lyticky udinek pii dob& Zelatinace 42 s.

TABULKA VII

SloZky (hmotnostni dily) Pokusy
1 2 3

Mod&ovino-formaldehydova pryskytice

(obsah pevné latky 65 %) 140 140 140
Chlorid amonny (20% vodny roztok]) . 8 8 8
Amoniak (25 °Bé) 3 3 3
Chlorid draselny (100%) — 12 12
Modovina (100%) — — 7,38
1) Formaldehyd-mo&ovina

(80% vodny roztok) — — 9
Voda 75 63 46,62
Celkové mnoZstvi 226 226 226
Doba Zelatinace pii 100 °C (s} 93 82 42

1) Formaldehyd-mo&ovina jako kondenzat nédsledujictho sloZeni: 55 hmot. dill form-
aldehydu, 25 hmot. dili mo€oviny, 20 hmot. dilt vody.

Pfiklad 8

Tento priklad se tyka vyroby dyhované
triskové desky. Piiklad objasni zejména sku-
tetnost, Ze katalyzator pouZivany pfi zpd-
sobu podle vyndlezu je moZné také pouZit
k lepeni plochych latcvek {desek], jako
napiiklad k vyrob#é preklizky, vrstvenj;ch
desek, dyhovanych desek [latovek) nebo
jinych vicevrstvych desek, popfipadé lato-
vek. V tomto pripadé byla na obé plochy
broudené tiiskové desky o sile 15 mm, veli-

kosti 185 x 305 cm a obsahu vlhkosti 9 %
nalepena fdlie typu Tianna o sile 0,6 mm
a obsahu vlhkosti 10 %. Pojivo bylo nane-
seno na triskovou desku nand3ecim za¥i-
zenim.

Desky byly lisovany za tlaku 0,7 MPa p¥i
teplotg 120°C. Jsou uvedeny dva pokusy.
V pakusu 1 byla pouZita normalni p¥ipra-
va pvijiva, zatimco v pokusu 2 bylo pouZito
zpisobu podle vyndlezu. Tyto pfipravy jsou
uwvedeny v nésledujici tabulce VIIIL
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Zatimco desky vyrobené s pojivem piipra-
venym podle pokusu 1, vyZadovaly dobu li-
sovani 2 minuty, stafila pro desky vyrobe-
né s pojivem pripravenym podle pokusu 2
doba lisovani 1,7 minuty.

Pfiprava pojiva k v§rob& dyhovanych t¥is-

21

kovych desek za pouZitf katalyzdtoru po-
uZivaného pfi zplisobu podle vynélezu prl—
nesla nésledujici vysledky:

Zvy$eni rychlosti vyroby o 15 %
Usporu pojiva v mnoZstvi 26 %

) TABULKA VIII
SloZky (hmotnostni dily) Pokusy
1 2

Modovino-formaldehydova prysky¥ice

(obsah pevné latky 65 %) 100 70
Chlorid amonny (2004 vodny roztok) 8 8
Chlorid sodny — 6
Modovina (100% ) — 1,62
Formaldehyd (100% ) — 0,83
Voda — 21,55
Moudka 7 10
Celkové mnoZstvi 115 118

Priklad 9

Tento priklad objasni synergické chova-
ni, které bylo pozorovano pf¥i p¥ipravé prys-
kyfice na bézi melaminoformaldehydové
pryskyfice za pridavku smési chloridu sod-
ného spolu s monomery mocoviny a form-
aldehydu. PouZitou pryskyfrici byla prysky-
Fice fy BASF Kauramin 542.

Vysledky pFitom ziskané jsou uvedeny v
nésledujici tabulce IX. Pokus 1 pfedstavuje
slepy pokus. Pokus 2 kromé& obvyklych pfi-
sad obsahuje chlorid amonny, amoniak a
chlorid sodny. Pokus 3 kromé obvyklych

pfisad zahrnuje pouZiti chloridu amonného,
amoniaku a také mocoviny a formaldehydu.
V8echny tyto pokusy vykazovaly stejnou do-
bu Zelatinace, 65 s. Pokus 4 kromé& obvyk-
lych prisad zahrnuje pouZiti chloridu amon-
ného, amoniaku, modoviny, formaldehydu a
chloridu sodného, pFi€emZ celkové mnoz-
stvi pFidané smési bylo stejné jako mnoz-
stvi jednotlivych pridanych sloZek v poku-
sech 2 a 3. Pokus 4 tedy pfedstavuje pfi-
klad pro pouZiti katalyzdtoru pouZivaného
pFi zplisobu podle vynélezu a vykazuje sku-
tetné podstatné krat$i dobu Zelatinace, rov-
nou 48 s.

TABULKA IX
SloZky .(hmotnostni dily) Pokusy
1 2 3 4

Melamino-formaldehydova

pryskyfice (obsah pevné ]

latky 65 %) 140 140 140 140
Chlorid amonn®

(20% vodny roziok) 8 8 8 8
Amoniak (25 °Bé) 2 2 2 2
Shineid sodny (100%) — 12 — 12
Mogavina (100%) — — 3,2 - 32
Formaldehyd (100%) — — 1,65 1,65
Voda 76 64 71,15 59,15
Celkcové mnoZstvi 226 226 226 226
Doba Zelatinace pfi 100 °C (s) 65 85 65 48

Podobné vysledky je moZné ziskat, kdyZ
se ve vySe uvedenych piikladech chlnrid
sodny nebo draselny na 17 chloridem
lithnym, bromidy nebo jodidy scdiku, dras-
liku nebo lithia.

Priklad 10

V tomto prikladu provedeni bude proké-

zéno, Ze reaktivni katalyzator, ktsrého se
pouZivd pii zplschu podlc vynédlezu, mé po-
psany ufinek i p¥l meznich pomérech or-
gaunické a anorganické slozky. Byly pfipra-
veny t¥i roztoky, jejichZ sloZeni je uvedeno
v nasledujici tabulce X. Obzahy jednotli-
vych sloZek jsou uvedeny ve hmotnostnich
dilech.
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TABULKA X

Roztok 1 2 3
Formaldehyd (po€itano

jako 100%) 106 11 183
Motovina 160 16 ‘ 292
Chlorid sodny 27 260 98
Voda 707 713 427
Celkem : 1000 1000 1000

V roztoku 1 je poms8r organickd sloZka/
/anorganicka sloZka roven 10:1, zatimco
tenty? pomér mé v piipad& roztoku 2 hod-
notu 0,1:1. Oba tyto vzorky maji obsah pev-
né desky 29 %. Roztok 3 je komcentrova-
néjsi. Ma obsah pevné latky 57 04, pfifem?Z
pomsdr organicka sloZka/anorganickd slozka
je u roztoku 3 roven 4,8:1.

Tyto roztoky byly pouZity ve formulacich
I, II a 111, jejichZ sloZeni je uvedeno v dale
uvedené tabulce XI. Téchto formulaci je za-
se pouZito pro vyrobu 16 mm silnych tiis-
kovych desek.

Formulace IV je kontrolni formulaci, tvo-
fenou normdlnim moCovino-formaldehydo-

vjm pojivem, ke kterému se nepfidava re-
aktivni katalyzdator pouZivany pfl zpisobu
podle vynalezu.

Uvedené t¥iskové desky se vyrabéjl za po-
uZiti laboratorniho lisu o rozmérech 40x56
centimetril. KaZdou formulaci se zkropi 10
kilogram@l drevénych t¥isek. Ze ziskanych
smési se vytvaruji (rutng) vidy tifi desky.
Tyto desky se lisuji rychlosti 11 s/mm. Lis
ma teplotu 200°C a pcuZivd se tlaku 3,5
MPa. Kvalita findlnich desek je popséna v
tabulce XII. Uvedené hodnoty jsou prime-
rem ze tFi hodnot, namé&Fenych u t¥i desek
pro kaZzdou formulaci.

- TABULKA X1
Formulace I 1I I v
Modovino-formaldehydaové ,
pojivo (65 %) 1177 1177 1177 1385
15% roztok chloridu
amonného 270 270 270 - 270
Emulze 77 77 77 : 77
20% roztok hexamethylen-
tetraminu 203 203 203 . 203
Roztok 1 208 — — —
Roztok 2 ‘ — 208 — —
Roztok 3 c— C— 208 —_
Voda © 53 53 53 53
TABULKA XII
Formulace Hustota Pevnost Pevnost v tahu Podil v % pfiriistku bobtndnim
{(kg/m3) v ohybu (MPa) po2h po24h
{(MPa) .
I 712 18,4 0,52 v 6,0 21,4
I 668 14,4 0,49 8.0 24,3
ITL 701 20,4 0,68 5,0 17,0
v 731 19,5 0,44 13,1 23,2
Ze ziskanych vysledkl je zFfejmé, Ze tiis- Priklad 11

“kové desky, ziskané za pouZiti katalyzatoru

pouZivaného pi#i zpésobu podle vynélezu,
*ve kterém je organickd a anorganickd sloi-
ka obsaZena v meznich mnoZstvich, maji
lepsi vlastnosti, neZ tiiskovd deska ziskana
0 sobé zndmym zplsocbem.

Tento priklad ilustruie moZnost pouZiti i
dalsich halcgenid{l, a to jodidu a bromidu
sodného. Byly pfipraveny dva rozicky, je-
jichZ sloZeni je uvedeno v nésledujici tabul-
ce XI1I. Obsahy jedunoctlivych sloZek jsou uve-
deny ve hmotnostnich dilech. -
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TABULKA XIII

Roztok 1 2
Formaldehyd (100%) - 40 40
Moc&ovina 100 100
Jodid sodny 260 —
Bromid sodny — 260
Voda 600 600
Celkem 1000 1000

Uvedené roztoky byly pouZity ve formu-
lacich I a II, jejichZ sloZeni je uvedeno v dé-
le uvedené tabulce XIV a které byly zase
pouZity k vyrob& 16 mm silnych t¥iskovych
Gesek. Formulace III je kontrolni formula-
ci, obsahujici normalni modovino-formalde-
hydové pojivo, ke kterému nebyl pFidéd re-
aktivni katalyzdtor, kterého se pouZivad pri
zpisobu podle vynélezu.

Triskové desky byly vyrobeny za pouZiti
laboratorniho lisu o rozmeé&rech 40 x 56 cm.

KaZdou formulaci se zkropi 10 kg dievs-
nych tfisek. Z takto ziskanych smési se vy-
tvaruji (ru&nsé) vidy t¥i desky. Tyto desky
se lisuji rychlosti 11 s/mm. Lis méd teplotu
200°C, priemZ se pouZiva tlaku 3,5 MPa.
Vlastnosti ziskanych desek jsou uvedeny v
ddle uvedené tabulce XV. Uvedené hodnoty
jsou v priméru hodnot naméfenych vidy
u tFf uvedenych desek.

TABULKA XIV

Formulace I I I11
‘Mocovino-formaldehydové v
pojivo (65%) 1177 1177 1385
15% roztok chloridu
amonného 30 30 30
Emulze 77 77 77
Roztok 1 208 . — —
Roztok 2 — - 208 —_
Voda 53 53 53
TABULKA XV
Formulace Hustota Pevnost Pevnost Podil v % prirfistku bobtndnim
(kg/m3) v ohybu v tahu po2h po24h
(MPa) (MPa)
I 720 15,9 0,65 17,4 27,5
II 711 14,5 1,00 13,2 25,4
III 732 16,9 0,74 17,2 26,0

Z uvedenych vysledk® je zPfejmé, Ze obé
formulace podle vyndlezu jsou ekvivalentni
a dckonce lepSi neZ formulace III, kterd je
kontrolni formulaci a u které tedy nebylo
pouZito pfidavku reaktivniho katalyzétoru
podle vynaélezu.

Priklad 12

Tento piiklad mé ilusircvat vliv vzdjem-

ného poméru formaldehydu a mocoviny v
rédmci organické sloZky reaktivinfho kataly-
zdtoru, kterého se pouZivd p¥i zplsobu po-
dle vyndlezu. :
SmiSenim sloZek, které jsou uvedeny v
nésledujici tabulce XVI, p¥i teplot& okoli
byly pfipraveny t¥i roztoky katalyzétori.
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TABULKA XVI
Roztok 1 II 111
hmotnostni dily

30% vodny roztok

formaldehydu 257 20 180
Modovina 5 142 94
Chlorid sodny 220 220 220
Voda 518 618 506
Hmotnostni pomér mocoviny

k formaldehydu (vztaZeno

na 100 % pevné latky) 5:95 95:5 14:1

Vyse uvedené roztoky byly pouZity ve formulacich, jejichZ sloZeni je uvedeno ve

hmotnostnich dilech v nasledujici tabulceXVIIL

TABULKA XVII

Formulace ’ ‘a b c : d
Motovino-formaldehydova

pryskyfice (65% roztok) 70 70 70 100
Roztok I ) 30 — — —
Roztok II ’ —_ 30 — —
Roztok III — — 30 —_
20% roztok chloridu

amonného 7 7 7 7
Doba Zelatinace p¥i 100 °C (s) 27 50 45 55

Ze ziskanych hodnot doby Zelatinace je
ziejmeé, Ze se synergicky tufinek katalyzato-
ru, kterého se pouZivd pfi zpidsobu podle
vyndlezu, projevuje i p¥i extrémnich hmot-
nostnich pomé&rech mocoviny k formaldehy-
du (5:95 a 95:5). Tohoto synergického
Géinku se dosdhne také v piipadé, Ze se na-
misto smési formaldehydu a modoviny po-
uZije ve stejném hmotnostnim pomeéru ne-

zpryskytitnatglého kondenzatniho produktu
formaldehydu a mocoviny.

Pfiklad 13
Pripravi se t¥i roztoky, jejichZ sloZeni je

uvedeno ve hmotnostnich dilech v nésledu-
jici tabulce XVIIL

TABULKA XVIII

Roztok 1 I © I
44% vodny roztok

formaldehydu 239 28 151
Mocovina 6 219 94
Chlorid sedny 220 220 220
Voda 535 533 535
Hmotnostni pomé&r mofoviny ‘

k formaldehydu (po&itdno

ma 100 % pevné latky) 5:95 95:5 59:41

Tyto roztoky jsou pouZity ve formulacich,jejichZ sloZeni je ve hmotnostnich dilech

uvedeno v nésledujici tabulce XIX.



209522

" .': S

27
TABULKA XIX

Formulace a b c d
Mocovino-formaldehydovs -

pryskyfice (65% roztok) 1247 1247 1247 1385
15% roztok chloridu

amonného 150 150 150 150
Emulze 77 77 77 77
Amoniak 5 5 5 5
Roztok I . 138 — — —
Roztok 11 —_ 138 — —
Roztok III — —_ 138 —
Voda 53 53 53 53
Celkem 1670 1670 1670 1670

- Tyto formulace byly pouZity p¥i vyrobs
16 mm silnych tifskovych desek, pfiemz
formulace ,,d*“ je kontrolni formulaci, tvo-
Fenou moc€ovino-formaldehydovym pojivem,
u kterého nebylo pouZito reaktivniho kata-
lyzédtoru pouZivaného p¥ zpiisobu podle vy-
ndlezu. Ttiskové desky byly vyrobeny za po-
uZiti laboratorntho lisu o rozm&rech 40 x 56
centimetrd.

KaZdou formulaci se zkropi 10 kg dievé-
nych tiisek. Z takto ziskanych smdsi se p¥i-
pravi (ru€né) ti¥i desky: Tyto desky se li-
suwji rychlosti 10 s/mm, 9 s/mm a 8 s/mm.
Teplota lisu je 220 °C, pritemZ bylo pouZito
lisovaciho tlaku 3,5 MPa.

Vlastnosti ziskanych desek jsou uvedeny
v néasledujici tabulce XX.

TABULKA XX
Formu- Lisovaci Hustota Pevnost Pevnost 2hodinové 24hodinova Meodul
lace doba (kg/m3) v ohybu v tahu bobtnéni absorpce pruZnosti

(s/mm) (MPa) (MPa) (%) (%) (MPa)

a 10 709 16,6 0,62 14,3 24,9 25 690
b 10 714 18,4 0,92 6,0 20,9 27 250
c 10 711 16,6 0,71 8,5 22,8 25 450
d 10 713 13,5 0,59 14,1 25,6 20 020
a 9 699 14,7 0,74 15,3 25,1 23 800
b 9 704 17,0 0,87 6,5 19,4 25 920
c 9 687 15,4 0,68 10,1 22,5 24 900
d 9 708 14,6 0,61 13,3 249 24 550
a 8 679 14,1 0,55 14,6 22,9 21 900
b 8 683 17,1 0,75 6,0 18,4 25 200
c 8 697 15,5 0,60 10,7 22,2 24750
d 8 680 14,4 0,66 9,4 20,4 22776

Z uvedenych vysledkd je zFejmé, Ze for-
mulace a, b, ¢ jsou stejné nebo dokonce
lepsi, pokud jde o dosaZené vysledky, neZ
formulace d, kterd je kontrolni formulaci,
u které nebylo pouZito reaktivniho kataly-

zétoru pouZivaného p¥i zplisobu podle vy-
ndlezu. Stejnych vysledkd se doséhne, jest-
liZe se namisto formaldehydu a mo&oviny

bouZije nezpryskyfFi&natslého kondenzadni-

ho produktu formaldehydu a mo&oviny.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zplsob polykondenzace aminoprysky-
fic, vyznaleny tim, Ze se k aminopryskyfici
pFidd 1 a¥ 30 hmotnostnich %, vztaZeno na
pevné podily pryskyfice a katalyzatoru, ka-
talyzétoru, tvofeného roztokem 30 aZ 150
hmotnostnich dili smési organické a anor-
ganické slozky ve 100 hmotnostnich dilech
vody, pritemZ organickou sloZkou je form-
aldehyd a mofovina nebo nezpryskyfiCnaté-
1y kondenzaéni produkt formaldehydu a mo-
Coviny a anorganickou sloZkou je ve vodé&
rozpustny halogenid alkalického kovu, uve-
deny roztok obsahuje organickou a anorga-

nickou sloZku v poméru 0,1 aZ 10 hmotnost-
nich dild organické sloZky na 1 hmotnostni
dil anorganické sloZzky a mnoZstvi vody za-
wisi na rozpustnosti organické a anorganic-
ké slozky a obsahu pevného podilu, ktery
je nezbyiny pro pouZity produk¢ni systém,
a obvyklé mnoZstvi chloridu amonného, pfi-
¢emZ se polykondenzace provadi pri teplo-
t8 20 aZ 35°C a hodnoté pH reakCni smési
7,5 aZz 9.

2. Zpusob podle bodu 1, vyznafeny tim,
7e se katalyzdtor pridd k aminopryskyfici
v mnoZstvi 20 hmotnostnich %.

severografia, n. p., zéved 7, Most
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