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6 Verfahren zum Mercerisieren von textilen Stoffbahnen und Vorrichtung zur Durchfiihrung des
Verfahrens.

@ Nach dem Verlassen des Heisslaugenbades (2) wird p
die Stoffbahn (1) in einer Kiihizone (C) sofort abge- l éb i é
kiihlt und erst anschliessend einer Verweilzone (5) zuge-
fiihrt, in der die Lauge auf das Gewebe einwirkt.
Anschliessend erfolgt in einer Breitstreckzone (E) ein
Strecken der Stoffbahn, wobei diese widerum erhitzt wird,
vorzugsweise durch die Zufuhr von heisser Schwachlauge.
Bei dieser Kombination der Verfahrensschritte ergeben
sich optimale Mercerisiereffekte bei schonender Ent-
schrumpfung des Gewebes.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Mercerisieren einer textilen Stoffbahn
(1), bei dem diese zuerst eine Imprégnierzone (B) mit einem
Heisslaugenbad (2) und dann eine Kiihlzone (C) durchléuft
und bei dem nach dem Imprignieren die Schrumpfung der
Stoffbahn (1) mit einem Streckwerk (6) eliminiert wird, da-
durch gekennzeichnet, dass die Stoffbahn (1) nach der Kiihl-
zone (C) zuerst eine Verweilzone (D) durchliuft, dass die
Stoffbahn nach der Verweilzone wiederum erhitzt und wih-
rend oder nach der Erhitzung durch Strecken stabilisiert und
entlaugt wird, wobei die Stoffbahn vom Heisslaugenbad (2)
bis zum Streckwerk (6) auf zylindrischen Walzen bei gebun-
denem Bahnverlauf gefithrt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Wiedererhitzung der Stoffbahn durch das Auftragen
heisser Schwachlauge erfolgt. ) .

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch-gekenn-
zeichnet, dass das Strecken der Stoffbahn auf einem Spann-
rahmen erfolgt, und dass die Erhitzung der Stoffbahn insbe-
sondere im konischen Einlauffeld (7) des Spannrahmens (6)
erfolgt.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Stoffbahn (1) nach dem Spannrahmen (6) in gebun-
dener Bahnfiihrung auf zylindrischen Walzen ein Stabilisier-’
abteil (9) durchléuft. o

5. Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach
Anspruch 1, mit einem Heisslaugenbad (2) zum Imprégnie-
ren, einer Kiihlzone (C) und einem Streckwerk zum Elimi-
nieren der Schrumpfung nach dem Imprégnieren, dadurch
gekennzeichnet, dass sie eine sich an das Heisslaugenbad an-
schliessende Kiihlzone (C) sowie eine sich an die Kiihlzone
(C) anschliessende Verweilzone (D) aufweist, wobei beide
Zonen durch nebeneinander angeordnete, zylindrische Wal-
zen gebildet werden, und dass sich an die Verweilzone (D)
ein Spannrahmen (6) zum Breitstrecken der Stoffbahn an-
schliesst.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass iiber dem konischen Einlauffeld (7) des Spannrah-
mens (6) Spriihdiisen (8) zum Aufspriihen eines heissen Me-
diums auf die Stoffbahn angeordnet sind.

BESCHREIBUNG

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Mercerisieren
von textilen Stoffbahnen gemiss dem Oberbegriff von An-
spruch 1 sowie eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Ver-
fahrens gemdss dem Oberbegriff von Anspruch 5. Merceri-
sierverfahren sind bereits in den verschiedensten Varianten
seit langem bekannt. Mit derartigen Verfahren werden an
textilen Flachengebilden verschiedene Effekte wie z.B.
Glanzerhdhung, erhohte Farbstoffaffinitét und insbesondere
eine Dimensionsstabilitit angestrebt. Moderne Mercerisier-
maschinen sollten aus betriebswirtschaftlichen Uberlegun-
gen bei moglichst geringen Durchlaufzeiten und minimalem
apparativem Aufwand die gewiinschten Effekte erzeugen.

Aus der DD-A-59 766 ist ein Mercerisierverfahren be-
kannt geworden, bei dem das textile Flichengebilde nach ei-
ner Hitzevorbehandlung wihrend einer relativ kurzen Ver-
weilzeit auf zylindrischen Walzen bei gebundenem Waren-
lauf in ein Heisslaugenbad getaucht wird. Die Lauge wirkt
anschliessend wihrend einer Verweilzeit auf das Gewebe ein,
wihrend der das Gewebe ohné Flottenberiihrung iiber zylin-
drische Walzen gefiihrt wird. Danach erfolgt ein Abkiihlen
und Breitstrecken.

Aus der DE-A-24 05 006 ist ein dhnliches Verfahren be-
kannt geworden, bei dem das Textilgut ebenfalls nur kurz in
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ein Heisslaugenbad eingetaucht wird. Nach dem Heisslau-
genbad wird das Textilgut jedoch durch eine Verweilzone ge-
fithrt, in der es erneut mit Lauge beaufschlagt wird. Ausser-
. dem ist die Warenauflage in der Verweilstrecke nicht dau-
s ernd gebunden, sondern unterbrochen. Erst nach dem Pas-
sieren der Verweilzone wird das Textilgut gekiihlt und an-
schliessend gestreckt.
Durch die US-A-1 577 393 ist ein Mercerisierverfahren
bekannt geworden, bei dem die Stoffbahn aus einem Heiss-
laugenbad von ca. 100 °C in ungebundener Bahnfithrung ei-
ner Kiihlzone zugefiihrt wird, wo eine Abkiihlung auf ca. 5
bis 10 °C erfolgt. Nach der Kiihlzone durchliuft die Stoff-
bahn ebenfalls in ungebundener Bahnfiihrung einen Heiss-
wassertank und anschliessend verschiedene Kaltwasser-
15 tanks, in denen ein Auswaschen der Stoffbahn stattfindet.
Eine Breitenstreckung der Stoffbahn erfolgt an Breitstreck-
Rollenpaaren, welche nach dem Heisswassertank an den
Ubergangsstellen zu den einzelnen Kaltwassertanks ange-
ordnet sind. Die ungebundene Bahnfiihrung hat zur Folge,
dass die Stoffbahn sich in ihrer Breite sehr stark verdndert,
was dann in der Breitstreckzone wiederum zuriickgewonnen
werden muss. Nach dem Erhitzen bzw. nach dem Breitstrek-
ken erfolgt zudem keine eigentliche Stabilisierung, sondern
ein Auswaschprozess in ungebundener Bahnfiihrung, wobei
das Gewebe wiederum in der Breite schrumpfen kann.
Fin Problem bei bekannten Heiss-Mercerisierverfahren
beteht darin, dass die Abkiihlung eine ldngere Verweilzeit
und/oder tiefere Kithltemperaturen erfordert. Bei den be-
kannten gattungsméssigen Verfahren erfolgte daher die
Kiihlung erst unmittelbar vor dem Strecken. Dabei traten
beim Breitstrecken am bereits abgekiihlten Gewebe Proble-
me auf, Die Folge davon waren Gewebebeschddigungen wie
z.B. Kantenabrisse usw. Ausserdem tritt ein Teil der Merce-
risiereffekte gerade beim Abkiihlen ein, so dass das relativ
spite Abkiihlen unmittelbar vor dem Streckwerk ebenfalls
Nachteile aufweist.
Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, ein Verfahren
und einé Vorrichtung der eingangs genannten Art zu schaf-
fen, mit dem optimale Mercerisiereffekte bei gewebeschon-
40 endem Breitstrecken durch Abbau der Schrumpfkréfte vor
dem BreitstrecKen erzielt werden konnen. Diese Aufgabe
wird in verfahrensmissiger Hinsicht mit einem Verfahren,
das die Merkmale im Kennzeichen von Anspruch 1 aufweist,
und in vorrichtungsmassiger Hinsicht mit einer Vorrichtung,

45 welche die Merkmale im Kennzeichen von Anspruch 5 auf-
weist, gelost. ’

Durch die sofortige Kiihlung und den Transport der
Stoffbahn in gebundener Bahnfithrung nach dem Heisslau-
genbad hat sich trotz der Uberwindung relativ grosser Tem-

so peraturdifferenzen iiberraschend herausgestellt, dass die
Mercerisiereffekte wesentlich verbessert werden kdnnen. Das
Gewebe ist bereits gekiihlt, wihrend es die Verweilzone pas-
siert, so dass die Verweilzone beziiglich der Mercerisiereffek-
te optimal wirksam ist. Durch die Fiihrung der Stoffbahn

ss vom Heisslaugenbad bis zum Streckwerk auf zylindrischen
Walzen bei gebundenem Bahnverlauf wird eine unkontrol-
lierte und iiberméssige Gewebeschrumpfung vermieden. Das
Fiihren iiber Kiihlwalzen nach dem Imprégnieren ermog-
licht eine sofortige Quellung der Ware. Dieses Verfahren er-

60 laubt einen wesentlich vereinfachten apparativen Aufbau
und erhoht die Flexibilitit fiir den Einsatz verschiedener
Laugenkonzentrationen und Laugentemperaturen gegen-
{iber bekannten Verfahren. Durch die nachtrigliche Wieder-
erhitzung der bereits abgekiihlten Stoffbahn konnen die

65 Schrumpfkrifte der gequollenen Baumwollfasern sehr stark
abgebaut werden. Dies ermdglicht nicht nur ein schonendes
Strecken der Stoffbahn, sondern auch grossere Breitenge-
winne. Durch die Kombination dieser an sich nicht nahelie-
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genden Verfa}:trensschritte, nidmlich dgs sofor?ige Abkjihlen
nach dem Heisslaugenbad und das spatere Wiedererhitzen

der gekiihlten Stoffbahn wird sowohl eine intensive Merceri-
sierung mit optimalen Effekten als auch eine schonende
Streckung der Stoffbahn erreicht.

Als besonders vorteilhaft hat es sich erwiesen, wenn die
Stoffbahn in der Kiihlzone auf 25 °C oder weniger abgekiihlt
wird.

Die Wiedererhitzung der Stoffbahn erfolgt besonders
vorteilhaft durch das Auftragen heisser Schwachlauge, wo-
bei deren Wirkung noch dadurch optimiert werden kann,
dass sie im konischen Einlauffeld eines Spannrahmens zum
Strecken der Stoffbahn aufgetragen wird.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in den Zeich-
nungen dargestellt und wird nachstehend genauer beschrie-
ben. Es zeigen:

Figur 1 eine Seitenansicht einer erfindungsgeméssen
Mercerisiervorrichtung in stark vereinfachter Darstellungs-
weise, und

Figur 2 eine Draufsicht der Vorrichtung gemaéss Figur 1.

Eine Stoffbahn 1 wird in der Einfiihrzone A in die Vor-
richtung eingefiihrt, wobei in bestimmten Anwendungsfillen
bereits eine Vorerwdrmung der Stoffbahn z. B. iiber erhitzte
Walzen oder durch Strahlung moglich ist. In der Imprig-
nierzone B ist ein Heisslaugenbad 2 angeordnet, welches die
Stoffbahn in gebundener Warenfiithrung durchliuft. Zum
Imprégnieren dient beispielsweise Natronlauge oder eine an-
dere zum Mercerisieren geeignete Lauge. Die Temperatur
der Lauge im Heisslaugenbad kann 30 bis 110 °C betragen,
wobei die konventionelle Laugentemperatur ebenfalls mitbe-
riicksichtigt werden soll. Es wird eine Laugenkonzentration
zwischen 20 und 32 °Bé angestrebt. Gearbeitet wird vorwie-
gend mit 20 oder 30 °Bé.

Die Imprignierzeit betrigt nur wenige Sekunden, bei-
spielsweise 2 bis 5 Sekunden. Die Bahnldnge in der Imprég-
nierzone B betrigt ca. 3-bis 4 m. Durch diese Reduktion der
Imprégnierzone auf praktisch Foulard-Verhiltnisse erfor-
dert die Imprégnierung nur noch geringe Laugenmengen, die
relativ einfach zu handhaben sind. Die heisse Lauge wird fiir
eine raschere Imprégnierung ohne Faserquellung ausge-
niitzt.

Nach dem Passieren eines Quetschwalzenpaares 3 ge-
langt die Stoffbahn 1 vom Heisslaugenbad in die Kiihlzone
C. Dort erfolgt mittels Kiihlwalzen 4 eine Abkiihlung auf

4

weniger als 25 “C, vorzugsweise auf etwa 20 °C. Die Bahn-

linge in der Kiihizone C betragt ca. 3 bis 3,5 m und die Vers
weilzeit ca. 2 bis 5 Sekunden.

Nach dem Verlassen der Kiihlzone C gelangt die Stoff-

5 bahn in die Verweilzone D, die im wesentlichen aus unmit-
telbar nebeneinander angeordneten Umlenkwalzen 5 be-
steht. In der Verweilzone wird die Stoffbahn ohne Flotten-
kontakt in gebundener Bahnfithrung gefiihrt. Die Bahnldnge
im Verweilabteil betrdgt ca. 9 bis 10 m. Wie insbesondere

10 aus Figur 2 ersichtlich, erfolgt in der Kiihlzone C und in der
Verweilzone D eine dauernde Schrumpfung der Stoffbahn.

Nach der Verweilzone D wird die Stoffbahn 1 der Breit-
streckzone E zugefiihrt. Als Spannvorrichtung dient ein
Spannrahmen 6 mit Quotientenregulierung, mit dem die ge-

1s wiinschte Dimension in Linge und Breite vorgewdhlt und
eingehalten werden kann. Uber dem Spannrahmen 6 sind
Spriihdiisen 8 angeordnet, aus denen ein heisses Medium wie
z.B. heisse Schwachlauge auf die Stoffbahn aufgespriiht wer-
den kann. Insbesondere beim konischen Einlauffeld 7 ergibt

20 das Aufbringen heisser Schwachlauge einen starken und
schonenden Abbau der Schrumpfkrifte in der Stoffbahn.

Nach der Breitstreckzone E gelangt die Stoffbahn in eine
Stabilisier- und Entlaugungszone F. Diese beginnt bereits
auf dem Spannrahmen 6, wo auch nach dem konischen Ein-

25 lauffeld 7 iber die Spriihdiisen 8 Schwachlauge aufgebracht
wird. An den Spannrahmen 6 schliesst sich ein Stabilisierab-
teil 9 an, bei dem in an sich bekannter Weise die Stoffbahn
auf zylindrischen Walzen in gebundener Bahnfithrung durch
verschiedene Kammern gefithrt wird. Auch beim Stabilisier-

30 abteil 9 wird iiber die Diisen 8 noch Schwachlauge zuge-
fiihrt. Beim Spannrahmen 6 und im Stabilisierabteil 9 wird
ein Gegenstromprinzip angestrebt; bei dem Lauge niedriger
Konzentration auf die in Durchlaufrichtung hintersten
Stoffbahnabschnitte aufgebracht wird. Die Laugenkonzen-

35 tration steigt somit gegen die Durchlaufrichtung. Anstelle
des Spannrahmens 6 konnen selbstverstidndlich auch andere
Streckwerke eingesetzt werden. Durch den Einsatz des
Spannrahmens anstelle eines Mycock-Streckwerks ergibt
sich jedoch eine gleichférmige Kettfadenzahl an der Kante

40 und in der Mitte der Stoffbahn.

Nach dem Verlassen des Stabilisierabteils wird die Stoff-
bahn 1 einer nicht dargestellten Waschmaschine zugefiihrt,
bei der in an sich bekannter Weise ein Auswaschen von noch
im Gewebe enthaltenen Laugenresten erfolgt.

4s

50

55

60

65

1 Blatt Zeichnungen



673746 G
1 Blatt

y N
.
A
_// . .
L/
4
L/
z
/
/T\o\
¥ W
L/
o
/\
4
7
o< 4 &u'
G
/.
e
/
>WQ
/
4
o
%
™ A%KJ
/
7/
BN
/ S o
- /
VAR




	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - SEARCH_REPORT
	Page 3 - CLAIMS/DESCRIPTION
	Page 4 - CLAIMS/DESCRIPTION
	Page 5 - DRAWINGS

