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(54) Recipient pentru pastrarea si maturarea vinurilor si distilatelor

(57) Rezumat:
1
Inventia se refera la butnarie, i anume la

un recipient pentru pastrarea §i maturarea
vinurilor si distilatelor.

Recipientul, conform inventiei, este
asamblat din doage din lemn incovoiate
semieliptic de-a lungul si stranse intre ele cu
ajutorul unor cercuri, cu capetele imprejurul a
doud funduri, totodatd cel putin o parte din

doage sunt executate cu capetele ingustate

2
numai dintr-o parte a doagei. Capetele

doagelor sunt ingustate dupd curbura unui

segment de cerc cu raza determinatd in functie

de diametrele recipientului la mijlocul si la

fundul acestuia, de lungimea doagelor si de

latimea doagelor la mijlocul acestora.
Revendicari: 1

Figuri: 4




(54) Container for storing and aging wines and distillates

(57) Abstract:
1
The invention relates to cooperage, namely

to a container for storing and aging wines and
distillates.

The container, according to the invention,
is assembled from wooden staves semi-
elliptically curved along and tightened between
them with the help of hoops, with the ends
around two bottoms, at the same time at least

one part of staves are made with the ends

2
narrowed on only one side of the stave. The

ends of the staves are narrowed by the
curvature of a segment of a circle with the
radius determined depending on the diameters
of the recipient in the middle and at the bottom
thereof, on the length and width of the staves
in their middle.

Claims: 1

Fig.: 4

(54) EMKOCTB 1J191 XpAaHEHHUS U BBLIECPKKH BUHA U JUCTHLIATOB

(57) Pedepar:
1
W300peTeHre OTHOCHTCS K OOHIapHOMY

IPOU3BOJCTBY, & HMEHHO K EMKOCTH JUIA
XPaHEHHUS U BBIICPIKKH BHHA U JIUCTHIUIATOB.
EMKOCTB, COITIaCHO H300pETEeHHIO, COOpaHa
U3 JICPCBAHHBIX  KIEIOK,  H30THYTBIX
MOTY3UTHIITHYCCKH BIOIb U CTAHYTHIX MEKITY
coboi ¢ moMompIo O00pydel ¢ KOHIAMH

BOKpYI' JIBYX MJHUIN, IPH 3TOM IO KpaiHEH

MCpC 4YacCTh KIICIIOK BBIIIOJHCHBI € KOHIIAMH

2
3aYyKCHHBIMHA  TOJIBKO € O,Z[HOI>'I CTOPOHDLI

KIemkd. KOHIBI KJIEIMOK Cy)KHBAIOTCS IO
KpHBOH  OTpe3Ka Kpyra C  DPaTHycoM,
OIIPE/ICTICHHBIM B 3aBHCHMOCTH OT JIHAMETPOB
€MKOCTH B CEPE/IMHE U Ha e¢ JHUIIE, OT JTHHBI
KJICTIOK M IITHPHHBI KICIOK B HX CEPE/IHHE.

I1. popmymsr: 1

@ur.: 4
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Descriere:

Inventia se refera la butnarie, §i anume la un recipient pentru péstrarea §i maturarea
vinurilor si distilatelor.

Butoaiele si budanele, executate din doage de lemn, fasonate prealabil din ambele
parti, incovoiate semieliptic si stranse intre ele imprejurul a doud funduri cu ajutorul
cercurilor, sunt de-a lungul secolelor unele din cele mai utilizate recipiente la pdstrarea,
maturarea $i uneori la transportarea produselor alcoolice [1].

Recipientele mentionate 1si pastreaza importanta datoritd faptului ca sunt destul de
rigide si posedd permeabilitate scazutd pentru lichide. Pastrarea indelungatd a produselor
lichide se efectueaza cu pierderi rezonabile.

Mai mult ca atét, butoaicle si budanele cunoscute, executate din anumite specii de
lemn (stejar, castan, salcdm etc.), material raspandit si destul de usor procesabil, permit
ameliorarea calitdtii vinurilor si distilatelor la pastrare i maturare, datoritd solubilizarii si
Tmbogdtirii lor cu substante extractibile ale lemnului (preponderent polifenolice), precum
si proceselor de oxidare lentd, ca rezultat al permeabilitatii doagelor din lemn pentru
oxigenul atmosferic.

Aceste recipiente permit fabricarea unor produse alcoolice de calitate exceptionald si
deseori sunt unicele recipiente admise pentru maturarea bauturilor alcoolice de elita.

In acelasi timp, recipientele mentionate sunt costisitoare, iar produsele alcoolice
fabricate cu utilizarea acestora au un pret de cost sporit. Alaturi de necesitatile sporite de
lemn pretios, fabricarea recipientelor este anevoioasa, necesitd un volum mare de munca,
inclusiv la fasonarea fiecirei doage din ambele parti. Mai mult ca atit, la fabricarea
acestor recipiente are loc:

- folosirea neeficientd a resurselor forestiere — randamentul mic de doage brute din
materia primé, ca rezultat al cerintelor severe fata de varsta si diametrul bustenilor, partea
folosita pentru doage, directia fibrelor, dimensiunile si forma lor strictd si uniforma;

- folosirea neeficientd a stocurilor reale de doage brute la butnarii ca rezultat al
cerintelor sporite fatd de forma, lungimea si latimea doagelor in limitele unui set pentru
fabricarea unui recipient concret.

Este cunoscut de asemenea un butoi asamblat din doage cu capetele de latime diferitd,
fasonate in asa fel, ca latimea partilor centrale sd fie mai mare decat jumdtate din suma
latimilor capetelor, stranse imprejurul a doud funduri cu alternarea capetelor de diferitd
latime [2].

Executarea butoiului in aga mod permite folosirea mai rationald a stocurilor de doage
la butndrii, inclusiv a celor de diferita latime si cu latimea neuniforma.

in acelasi timp, neajunsul de bazi al butoiului mentionat este faptul ci gradul de
utilizare a doagelor nestandard ramane nesatisfacator, fabricarea este anevoioasa, necesita
un volum mare de munca din cauza fasondrii fiecarei doage din ambele parti dupd un
algoritm individual, determinat de forma lor.

Problema pe care o solutioneazd inventia constd in sporirea gradului de utilizare a
doagelor nestandard si diminuarea necesitdtii de brate de muncd la fabricarea
recipientului.

Inventia solutioneaza problema prin aceea ca recipientul pentru pastrarea §i maturarea
vinurilor si distilatelor propus este asamblat din doage din lemn incovoiate semieliptic de-
a lungul si stranse Intre ele cu ajutorul unor cercuri, cu capetele Imprejurul a doud funduri,
totodatd cel putin o parte din doage sunt executate cu capetele ingustate numai dintr-o
parte a doagei, iar capetele doagelor sunt ingustate dupd curbura unui segment de cerc cu
raza determinatd in functie de diametrele recipientului la mijlocul si la fundul acestuia, de
lungimea doagelor si de latimea doagelor la mijlocul acestora.

Avantajele acestei inventii constau in sporirea gradului de folosire in producere a
doagelor nestandard i diminuarea necesitatii in brate de muncd calificate la fabricarea
recipientului.

Ingustarea capetelor este efectuatd in asa fel, ca tensiunile mecanice in lemn la
asamblarea recipientului sa fie uniforme.

Raza cercului, dupd care este efectuatd ingustarea doagelor, poate fi calculatd dupa
formula:
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R=(4Kk* 12+L*y/8kl; ,
unde L —lungimea doagelor, m;
I; — latimea doagelor la mijloc, m;
k — coeficientul de curburd, determinat dupd formula k=(D-d)/D,
unde D si d sunt diametrele vaselor la mijlocul si, respectiv, la fundul lor, m.

Pentru vase concrete formula se simplifica (in functie de una sau mai multe variabile)
si raza R poate fi determinatd i instalatd la aparatajul de tdmplarie dupd sabloane sau
chiar automat.

La fabricarea recipientului propus se utilizeazd aparataj standard din industria de
cherestea si de butnarie.

Asamblarea si folosirea acestor recipiente raméne traditionald.

Inventia se explicd cu ajutorul figurilor 1 §i 2, in care sunt prezentate variantele
doagelor de lemn propuse, si cu ajutorul figurilor 3 si 4, in care sunt prezentate exemple
de recipiente cu folosirea acestor doage.

Ingustarea capetelor doagelor poate fi executati pe partile opuse ale doagelor (fig. 1-
1a) sau numai pe o parte a doagelor (fig. 2-1b).

Partea doagelor pentru ingustarea capetelor lor este selectatd din considerentele
folosirii optime a doagelor nestandard (primordial cu defectiuni mecanice la capete, care
sunt inldturate la efectuarea ingustarii lor).

In fig. 3 si fig. 4 sunt prezentate sectiunile unor butoaie, care sunt alcatuite din doagele
1, stranse imprejurul fundurilor 2 cu ajutorul cercurilor 3, pentru cazurile cand ingustarea
capetelor doagelor este executatd pe partile lor opuse (fig. 3 — doaga la) si cand
ingustarea capetelor doagelor este executata pe aceeasi parte a doagelor (fig. 4 — doaga
1b) .

Exemplu de realizare

Butoiul de stejar cu volumul nominal de 800 dm’ (D=1,16 m, d=0,95 m, L=1,27 m si
k = (D-d)/D = 0,181) a fost fabricat din doagele nestandard, rebutate dupa defectiuni
mecanice la capetele lor din doagele cu una si aceeasi latime (1=0,1 m).

Doagele rebutate au fost analizate dupa caracterul defectiunilor, si din ele au fost
selectate cele, la care sectorul defectiunilor poate fi eliminat in procesul ingustérii dintr-o
parte a capetelor lor.

Luand in consideratie faptul cd doagele selectate sunt de aceeasi latime si sunt folosite
la fabricarea unui butoi cu dimensiuni predeterminate, a fost folosit sablonul ingustarii
prealabil pregatit sub forma de un segment de cerc cu raza, determinatd dupa formula:

R = (4K* 1+L.%)/8kl; = (4 x 0,181 x 0,1% + 1,27%)/8 x 0,181 x 0,1 = 11,0 m.

Doagele, la care defectiunea sau defectiunile s-au aflat in exteriorul segmentului de
cerc al sablonului, aplicat numai pe o parte a fiecdrui capat, au fost fasonate prin
beschiere dupa curbura sablonului cu R =11 m.

Doagele fasonate au fost plasate una langd alta, In numdr de 36 bucdti, ceea ce
alcatuieste perimetrul butoiului la mijlocul lui (nD = 3,64 m).

Ingustarea fiecarei doage (din 36 doage in set) la capétul ei, conform calculului dupa
diametrele butoiului la mijlocul (D) si la fundul lui (d), constituie:

7 (D-d)/36 = 0,01832 m.

Ingustirile reale la fasonarea doagelor dupa curbura unui segment de cerc cu raza R =
11 m dupa sablon au fost determinate egale cu 0,018...0,020 m, care, aldturi de
aproximarea marimii R, sunt legate de abaterile reale de la dimensiunile standard si
eroarea beschierii lor.

Doagele fasonate au fost asamblate cu strangerea lor imprejurul fundurilor si fixarea
cu cercurile de metal conform practicilor obignuite, prin metoda cu foc deschis.

Butoiul asamblat posedd etangeitatea necesard si nu se deosebeste vizual de butoaicle
obisnuite.

Fabricarea butoiului a permis utilizarea mai rationald a lemnului de stejar cu folosirea
partiald si a doagelor rebutate din cauza defectiunilor, care la fabricarea butoaielor
cunoscute nu este posibila.
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