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Ved dybtrazkningsformning af en plastbeholder anbringes et
smeltet plastark (1) mellem et stempel (20) og en form (10).
Det smeltede ark (1) er understettet pd et gvre formoverfla-
departi (15) med varmeisolerende egenskab og glathed, og
mens der skabes et positivt tryk mellem formen (10) og det
smeltede ark (1) formes dette ved at bevage stemplet (20)
og formen (10) i forhold til hinanden i lukkeretningen. Ved
at trazkke det smeltede ark (1) ind i formen (10), mens det
far lov til at glide over det gvre formoverfladeparti (15),
forgges mengden af smeltet ark (1), som trzkkes ind i formen
(10), og der kan fremstilles en beholder, som har ensartet
tykkelsesfordeling i beholderens hojderetning og besidder

gode udseendeegenskaber uden forekomst af treklinier i side-

vaggen.
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