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Description

La présente invention concerne un ensemble
de distribution de produit de consistance fluide a
pateuse comportant un récipient et une téte de
distribution munie d'un orifice de distribution sus-
ceptible d'étre ouvert ou obturé par un picot ma-
noeuvré en translation par une membrane déforma-
ble. Cet ensemble est utilisable, notamment pour la
distribution de produits cosmétiques, par exemple
de créme solaire.

Dans la présente description et dans les reven-
dications, on entend par "produit fluide", tout pro-
duit sous forme de liquide, de créme ou de pite
susceptible de s'écouler.

On connaft, par FR-A-829 056, un ensemble de
distribution de produit de consistance fluide & pa-
teuse comportant un récipient en matériau souple
contenant le produit fluide & distribuer et une téte
de distribution comportant un dbéme constitué
d'une jupe et d'une coupole munie d'au moins un
orifice de distribution susceptible d'étre fermé par
un picot mobile porté par une membrane élastique-
ment déformable, I'orifice étant obturé par le picot
en l'absence de toute surpression sur ladite mem-
brane du cOté ol se trouve ledit picot et étant
libéré quand on applique une surpression sur ladite
membrane du c0ié ol se trouve ledit picot, le
récipient et le dOme constituant une seule piéce
obtenue par moulage, un insert rigide étant mis en
place & la base du dome et délimitant, enire lui et
le dbme, un espace, ledit insert comportant au
moins un canal, qui met en communication ledit
espace et le récipient, et portant, en vis-a-vis de
I'orifice, la membrane déformable, cette derniére
conférant au picot une force d'appui conire les
bords de l'ouverture, ladite force d'appui et la sur-
face de contact enire le picot et les bords de
I'ouverture étant, en position de fermeture, suffisan-
tes pour que ladite fermeture empéche toute repri-
se d'air aprés distribution, l'insert étant constitué
d'un plateau au travers duquel est (sont) ménagé(s)
le canal (les canaux) et d'un élément support qui
porte la membrane et est solidaire dudit plateau,
I'élément support étant disposé dans la zone cen-
trale du plateau.

Un tel ensemble permet d'assurer une distribu-
tion sans reprise d'air en mettant en oeuvre l'ou-
verture et la fermeture d'un orifice de distribution
par un picot manoeuvré par une membrane défor-
mable. On sait qu'en I'absence de reprise d'air, les
récipients souples s'écrasent au fur et & mesure de
la distribution, ce qui permet & l'utilisateur de repé-
rer I'état de remplissage du récipient méme si la
paroi est totalement opaque. Au surplus, I'absence
de reprise d'air évite la détérioration du produit en
cours de distribution par oxydation et évite égale-
ment la contamination du produit sur le plan bacté-
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rien d'ol il résulte une réduction possible de I'em-
ploi des conservateurs.

Toutefois, un tel ensemble connu nécessite,
pour fonctionner correctement, un positionnement
précis du picot par rapport & 'orifice ; malheureu-
sement, rien n'est prévu dans I'ensemble selon FR-
A-829 056 pour faciliter ce positionnement, et la
présente invention a pour but de pallier cet incon-
vénient.

La présenie invention concerne donc un en-
semble de distribution de produit de consistance
fluide & pateuse comportant un récipient en maié-
riau souple contenant le produit fluide a distribuer
et une téte de distribution comportant un déme
constitué d'une jupe et d'une coupole muni d'au
moins un orifice de distribution susceptible d'éire
fermé par un picot mobile porté par une membrane
élastiquement déformable, I'orifice étant obturé par
le picot en l'absence de toute surpression sur
ladite membrane du cbté ol se trouve ledit picot et
étant libéré quand on applique une surpression sur
ladite membrane du cbté ol se trouve ledit picot,
le récipient et le déme constituant une seule piéce
obtenue par moulage, un insert rigide étant mis en
place & la base du dome et délimitant, enire lui et
le dbme, un espace, ledit insert comportant au
moins un canal, qui met en communication ledit
espace et le récipient, et portant, en vis-a-vis de
I'orifice, la membrane déformable, cette derniére
conférant au picot une force d'appui conire les
bords de l'ouverture, ladite force d'appui et la sur-
face de contact enire le picot et les bords de
I'ouverture étant, en position de fermeture, suffisan-
tes pour que ladite fermeture empéche toute repri-
se d'air aprés distribution, l'insert étant constitué
d'un plateau au travers duquel est (sont) ménagé(s)
le canal (les canaux) et d'un élément support qui
porte la membrane et est solidaire dudit plateau,
I'élément support étant disposé dans la zone cen-
frale du plateau, caractérisé par le fait que le
plateau comporte, dans sa partie tournée vers le
tube, une plaque circulaire dont la zone centrale
est pleine et qui est moulée d'une seule piéce avec
un élément annulaire qui forme avec la plaque un
logement borgne cylindrique & l'intérieur duquel
est fixé 'élément support, I'élément annulaire por-
tant, & sa partie supérieure, une colleretie venant
en appui contre un redent prévu a l'intérieur du
ddme 2 la jonction entre la jupe et la coupole.

Ainsi, grice i cette disposition, I'insert est mis
en place de fagon précise grace au redent, et donc
le picot est positionné de maniére précise relative-
ment A 'orifice.

Le récipient est, de préférence, constitué par
un tube dont la jupe cylindrique, de section cir-
culaire ou ovale, est moulée d'une piéce avec le
déme et qui est fermé par une soudure lindaire
dans sa zone opposée au dome.
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Avantageusement, I'élément support comprend
une jupe cylindrique qui s'embofte avec un léger
serrage dans le logement borgne et une base
constituant la membrane. Ceci permet de limiter le
volume mort & l'intérieur du déme.

De préférence, I'élément support est entouré
par une pluralité de canaux organisés en couronne
autour de lui. L'insert est, de préférence, constitué
de deux pieces séparées assemblées : selon un
mode de réalisation particulier, le plateau compor-
te, dans sa zone centrale, un logement borgne A
I'intérieur duquel est fixé I'élément support, ce der-
nier comportant une zone cylindrique engagée
dans ledit logement et une base constituant la
membrane. Ce mode de réalisation en deux piéces
permet d'obtenir un ensemble d'une plus grande
rigidité¢ et de limiter les problemes d'étanchéité
enire l'insert et la paroi du ddme, lorsque la paroi
du déme se déforme ; en effet, on peut utiliser
pour mouler I'élément support portant la membrane
élastique un maitériau plastique plus souple que
pour mouler le plateau dans lequel est (sont)
ménagé(s) le canal (les canaux).

Le picot et les bords de l'orifice ont, de préfé-
rence, des formes complémentaires telles que la
surface de contact entre I'extrémité du picot et le
bord de I'ouverture soit importante. L'orifice de
distribution comporte, avantageusement, une por-
tée tronconique, le picot étant conformé 2 son
extrémité libre selon une portée tronconique sensi-
blement de méme angle au sommet.

L'ensemble comporte avantageusement un ca-
puchon susceptible de recouvrir le déme ; le capu-
chon est fixé par emboTiage, encliquetage ou vissa-
ge sur la base du déme. Le capuchon comporte,
de préférence, intérieurement un téton disposé au
droit de l'orifice de distribution quand le capuchon
est fixé sur le déme ; selon un mode de réalisation
préféré, l'orifice de distribution se termine, vers
I'extérieur du déme, par une portée tronconique et
le téton est conformé 2 son exirémité libre selon
une portée tronconique sensiblement de méme an-
gle au sommet ; de préférence, les deux poriées
tronconiques de l'orifice de distribution sont sépa-
rées l'une de l'autre par une zone cylindrique. Le
capuchon permet ainsi d'éviter toute distribution
accidentelle du produit au cours du stockage et
des différentes opérations de manutention, dans le
cas ol une pression serait exercée sur le récipient.

Les différents éléments de I'ensemble peuvent
€tre moulés en utilisant un méme matériau thermo-
plastique : dans ce cas, on utilise, plus particuliére-
ment, le polyéthyléne qui a I'avantage d'étre recy-
clable ; on peut néanmoins choisir des polyéthyle-
nes d'élasticiiés différentes ; par exemple, on peut
utiliser un polyéthyléne plus rigide pour le plateau
de l'insert que pour I'élément support. On préfére
néanmoins que l'ensemble récipient-ddme soit
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moulé en un matériau thermoplastique différent,
notamment en un matériau multicouche thermosou-
dable, ce type de matériau ayant l'avantage de
présenter une grande imperméabilité 2 I'air.

L'ensemble selon I'invention est simple & fabri-
quer. On moule séparément les différentes piéces :
la piece formée par la paroi du récipient non fermé
et le déme, les deux pieces formant l'insert et,
éventuellement, le capuchon. On assemble les
deux piéces formant l'insert puis on enfonce l'insert
dans le récipient jusqu'a ce qu'il soit en place 2 la
base du déme. On iniroduit ensuite le produit a
distribuer par le fond ouvert du récipient et on
ferme I'extrémité ouverte de ce dernier, notamment
par thermosoudage. Dans le cas ol le récipient est
un tube, on effectue, de préférence, une soudure
lindaire sensiblement perpendiculaire 3 I'axe du
tube. Pour finir, on dispose, éventuellement, le ca-
puchon sur le dome.

L'ensemble selon I'invention fonctionne de la
facon suivante : lors de I'utilisation, I'utilisateur en-
leve le capuchon pour dégager I'orifice ménagé sur
le dome ; il comprime ensuite les parois latérales
du récipient souple avec ses doigts. Sous la pres-
sion produite, le produit contenu dans le récipient
passe par les canaux ménagés dans linsert, et
pénétre dans l'espace compris entre l'insert et le
ddéme. La pression exercée sur le produit par les
doigts de l'utilisateur déforme la membrane élasti-
que portant le picot ; ce picot, qui initialement
fermait 'orifice de distribution, se déplace en trans-
lation et libére 'orifice de distribution ; le produit
sort alors par l'orifice de distribution et peut étre
appliqué. Simultanément le récipient, qui est sou-
ple, s'écrase. Lorsque I'utilisateur cesse d'appuyer
sur le récipient, la pression exercée par le produit
sur la membrane cesse et la membrane revient par
élasticité dans sa position premiére, le picot fer-
mant & nouveau l'orifice de distribution.

La membrane reprenant trés rapidement sa
position premiére et le picot coopérant de fagon
étanche avec le bord de l'orifice, il n'y a pas de
reprise d'air ; par conséquent, on évite la détériora-
tion du produit & distribuer par oxydation & l'air et
sa contamination par les microorganismes de l'air ;
on peut donc réduire |'utilisation d'agents conserva-
teurs dans le produit & distribuer. De plus, le tube
reste, aprés distribution, sous sa forme partielle-
ment écrasée : l'uiilisateur peut ainsi facilement
évaluer la quantité de produit restant dans le tube,
méme si celui-ci est opaque.

Par ailleurs, il faut noter que l'espace compris
enire la piéce insérée et le ddme peut étre propor-
tionnellement trés faible par rapport au volume du
récipient ; le volume intérieur des canaux est éga-
lement trés faible par rapport au volume du réci-
pient ; dans ces conditions, le volume mort est
faible, la quantité de produit non expulsable qu'il
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contient est faible et le taux de restitution du pro-
duit & distribuer est donc élevé.

Pour mieux faire comprendre I'objet de I'inven-
tion, on va en décrire, ci-aprés, a titre d'exemple
purement illustratif et non limitatif, un mode de
réalisation représenté sur le dessin annexé.

Sur ce dessin :

- la figure 1 est une vue en élévation en coupe
partielle d'un ensemble selon I'invention com-
portant son capuchon, avec arrachement en
coupe ;

- la figure 2 est une vue partielle en coupe
axiale de l'ensemble de distribution de la
figure 1 avant distribution, le capuchon étant
dégagé du doéme ;

- la figure 3 est une vue partielle en coupe
axiale de l'ensemble de distribution de la
figure 1 pendant la distribution, le capuchon
étant enlevé ;

- la figure 4 représente, 3 grande échelle, la
zone L de la figure 1 ;

- la figure 5 représente, en perspective, le pla-
teau de l'insert ;

- la figure 6 représente, en perspective, I'é1é-
ment-support de l'insert.

L'ensemble 1 de distribution représenté sur les
figures 1 & 4 est constitué d'un récipient formé par
un tube 2 contenant le produit & disiribuer et d'une
téte de distribution constituée par un déme 3 venu
de moulage avec le tube 2 et par un insert 5 dans
lequel sont ménagés des canaux 23, ledit insert
portant une membrane élastique 6 munie d'un pi-
cot 7. L'insert 5 est disposé & la base du déme 3.
Dans le ddme 3 est ménagé un orifice 4. Le déme
3 est recouvert par un capuchon 8.

Le tube 2 est formé d'une jupe cylindrique 9
pincée a son extrémité opposée au déme 3 par
une soudure linéaire 10. Le ddéme 3 est coaxial
avec le tube 2 ; il est constitué, d'une part, d'une
jupe cylindrique 11 de plus faible diamétre que la
jupe cylindrique 9 du tube 2, la jupe 11 étant reliée
a la jupe 9 par un épaulement circulaire 12, et,
d'autre part, d'une coupole 13, dont la convexiié
est tournée vers 'extérieur. Un redent 3a est prévu
a l'intérieur du déme 3 & la jonction entre la jupe
11 et la coupole 13. Un orifice 4 est ménagé au
centre de la coupole 13 ; les parois latérales dudit
orifice 4 (voir figure 4) ont la forme de deux por-
tées tronconiques 4a, 4b séparées I'une de l'autre
par une zone cylindrique.

L'insert 5 est constitué de deux piéces assem-
blées par emboftage : un plateau 14, dans lequel
sont ménagés quatre canaux 23 et un élément-
support 15 portant la membrane 6 munie du picot
7. Le plateau 14 comporie, dans sa partie tournée
vers le tube 2, une plaque circulaire 16, qui est
munie de quatre ouvertures formant l'enirée des
canaux 23 et dont la zone centrale est pleine. Cette
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plague circulaire a un diamétre égal. au jeu néces-
saire prés, au diaméire interne de la jupe cylindri-
que 11 du déme 3. La plaque circulaire 16 est
moulée d'une piéce avec un élément annulaire 17
qui forme avec la plaque 16 un logement borgne
14a cylindrique. L'élément annulaire 17 porte, 2 sa
partie supérieure, une collerette 19 de diamétre
externe égal, au jeu nécessaire prés, au diamétre
du déme 3 au-dessous du redent 3a, la collerette
19 venant en appui contre le redent 3a. Les canaux
23 sont régulierement disposés & la périphérie de
I'élément annulaire 17 et débouchent d'un cO6té
dans la plaque 16 et de l'autre dans la collerette
19.

L'élément-support 15 est constitué par la mem-
brane 6 portant en son centre le picot 7, qui
constitue une base ftransversale circulaire, et par
une jupe cylindrique 20, qui a un diaméire externe
égal au diamétre interne de I'élément annulaire 17
et qui a la méme hauteur, de fagon & pouvoir
s'embofier avec un léger serrage dans le logement
borgne 14a limité par I'élément annulaire 17 et la
plague 16. Le picot 7 est disposé au droit de
I'orifice 4 prévu dans 'axe du déme 3 et la préci-
sion de la mise en place de l'insert 5 dans le dome
3 grice au redent 3a permet de définir la force
d'appui du picot 7 contre les bordures de l'orifice
4. Le picot 7 est circulaire et son extrémité a une
portée tronconique 7a complémentaire de la portée
tronconique 4a de l'orifice 4 de fagon 2 obtenir une
surface de contact entre le picot 7 et l'orifice 4
suffisante pour que la fermeture puisse étre étan-
che 2 I'air.

Le capuchon 8 est constitué d'une jupe latérale
21, dont le bord libre vient en appui sur I'épaule-
ment 12, en s'emboTant avec un léger serrage sur
la base du ddéme 3 au niveau ol se trouve l'insert
5. La jupe 21 est reliée & une base circulaire 22
transversale portant en son centre, sur sa face
interne, un téton 24 disposé au droit de 'orifice 4
quand le capuchon est embofté sur la base du
déme 3 ; le téton 24 est conformé & son extrémité
libre selon une portée tronconique 24a sensible-
ment de méme angle au sommet que la portée
tronconique 4b de I'orifice 4.

L'ensemble selon l'invention est fabriqué de la
fagon décrite ci-aprés : on prépare séparément par
moulage quatre piéces : 'ensemble formé par la
jupe cylindrique 9 du tube 2 et le dOme 3, les deux
éléments de l'insert 5 (le plateau 14 et I'élément-
support 15), et le capuchon 8. Le tube 2 et le
déme 3 sont en maiériau plastique multicouche
thermosoudable, et les autres piéces en polyéthy-
I&ne. On assemble I'un avec 'autre le plateau 14 et
I'élément-support 15 en insérant la jupe 20 dans le
logement borgne 14a, qui est ainsi fermé par la
membrane élastique 6. On introduit l'insert 5 ainsi
assemblé par I'exirémité ouverte du tube 2 et on
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I'enfonce jusqu'a ce que la colleretie 19 vienne en
butée contre le redent 3a ménagé dans la paroi
interne du ddme 3 ; le redent 3a permet une mise
en place précise de l'insert et, par conséquent, un
positionnement précis du picot 7 par rapport a
l'orifice 4. De plus, l'insert 5 vient rigidifier la jupe
cylindrique 11 du ddme et, par conséquent, la
coupole convexe 13 ; de cette fagon, la iéte de
distribution est sensiblement rigide. On remplit en-
suite le tube 2 3 I'aide du produit P qui est, par
exemple, une créme solaire et on effectue par
thermosoudage la soudure linéaire 10 aprés pince-
ment des parois de la jupe 9. Le remplissage du
tube 2 est effectué sous vide de fagon & éviter
toute pollution par I'air au cours du remplissage.

Lorsqu'il désire utiliser le produit P, I'utilisateur
enléve le capuchon 8. Il appuie ensuite sur le tube
2 avec les doigts. Le produit P contenu dans le
tube 2 passe alors par les canaux 23 dans l'espace
25 compris entre l'insert 5 et le ddme 3. La pres-
sion exercée par le produit déforme la membrane
élastique 6 qui, initialement plane (voir figure 1),
devient concave (voir figure 3). Le picot 7 fixé sur
la membrane élastique 6, qui fermait 'orifice 4 (voir
figure 1) se déplace alors en ftranslation et libére
I'orifice 4 du déme 3 (voir figure 3) : le produit P
est distribué par l'orifice 4. Lorsque !'utilisateur
cesse d'exercer une pression sur le tube 2, la
membrane élastique 6 reprend par élasticité sa
forme plane et le picot 7 revient fermer I'orifice 4 :
la distribution du produit cesse. La membrane élas-
tique 6 reprenant rapidement sa forme, il n'y a pas
de reprise d'air ; de plus, la valve constituée par le
picot 7 et I'orifice 4 est parfaitement étanche a I'air.
Dans ces conditions, le tube 2 ne peut pas repren-
dre élastiquement son volume initial et reste écrasé
: il est, par conséquent, facile pour !'utilisateur
d'évaluer la quantité de produit P restant dans le
tube 2. De plus, comme il n'y a pas de reprise
d'air, il n'y pas de risques de pollution du produit
par l'air.

Revendications

1. Ensemble de distribution de produit de consis-
tance fluide & pateuse comportant un récipient
(2) en matériau souple contenant le produit
fluide 2 distribuer et une téte de distribution
comportant un déme (3) constitué d'une jupe
(11) et d'une coupole (13) munie d'au moins
un orifice (4) de distribution susceptible d'éire
fermé par un picot (7) mobile porié par une
membrane élastiquement déformable (6), I'ori-
fice (4) étant obturé par le picot (7) en I'absen-
ce de toute surpression sur ladite membrane
du cbté ol se trouve ledit picot et étant libéré
quand on applique une surpression sur ladite
membrane du cbté ol se trouve ledit picot, le
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récipient (2) et le dbme (3) constituant une
seule piece obtenue par moulage, un insert (5)
rigide étant mis en place 2 la base du déme
(3) et délimitant, entre lui et le dome (3), un
espace (25), ledit insert (5) comportant au
moins un canal (23), qui met en communica-
tion ledit espace (25) et le récipient (2), et
portant, en vis-a-vis de l'orifice (4), la membra-
ne déformable (6), cette derniere conférant au
picot (7) une force d'appui contre les bords de
I'ouverture (4), ladite force d'appui et la surface
de contact entre le picot (7) et les bords de
I'ouverture (4) étant, en position de fermeture,
suffisantes pour que ladite fermeture empéche
toute reprise d'air aprés disiribution, l'insert (5)
étant constitué d'un plateau (14) au travers
duquel est (sont) ménagé(s) le canal (les ca-
naux) (23) et d'un élément support (15) qui
porte la membrane (6) et est solidaire dudit
plateau (14), 'élément support (15) étant dis-
posé dans la zone cenirale du plateau (14),
caractérisé par le fait que le plateau (14) com-
porte, dans sa partie tournée vers le tube (2),
une plaque circulaire (16) dont la zone centrale
est pleine et qui est moulée d'une seule piéce
avec un élément annulaire (17) qui forme avec
la plaque (16) un logement borgne (14a) cylin-
drique a l'intérieur duquel est fixé I'élément
support (15), I'élément annulaire (17) portant, a
sa partie supérieure, une colleretie (19) venant
en appui contre un redent (3a) prévu a I'inté-
rieur du déme (3) & la jonction entre la jupe
(11) et la coupole (13).

Ensemble selon la revendication 1, caractérisé
par le fait que I'élément support (15) comprend
une jupe cylindrique (20) qui s'embofte avec
un léger serrage dans le logement borgne
(14a) et une base constituant la membrane (6).

Ensemble selon l'une des revendications 1 ou
2, caractérisé par le fait que I'élément support
(15) est entouré par une pluralité de canaux
(23) organisés en couronne autour de lui.

Ensemble selon la revendication 3, caractérisé
par le fait que la plaque circulaire (16) est
munie de quaire ouveriures formant l'entrée
des canaux (23) régulierement disposés 2 la
périphérie de 1'élément annulaire (17) et qui
débouchent dans la collerette (19).

Ensemble selon I'une des revendications 1 &
4, caractérisé par le fait que l'orifice (4) de
distribution comporte, en vis-a-vis de la mem-
brane (6), une portée tronconique (4a), le picot
(7) étant conformé 2 son extrémité libre selon
une portée tronconique (7a) sensiblement de
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méme angle au sommet.

Ensemble selon I'une des revendications 1 &
5, caractérisé par le fait qu'il comporte un
capuchon (8) susceptible de recouvrir le ddme
(3) en se fixant sur sa base.

Ensemble selon la revendication 6 caractérisé
par le fait que le capuchon (8) comporte inié-
rieurement un téton (24) disposé au droit de
I'orifice (4) de distribution quand le capuchon
est fixé sur le déme (3).

Ensemble selon la revendication 7, caractérisé
par le fait que l'orifice (4) de distribution se
termine, vers l'extérieur du ddme (3), par une
portée tronconique (4b) et que le téton (24) est
conformé a son extrémité libre selon une por-
tée tronconique (24a) sensiblement de méme
angle au sommet.

Ensemble selon les revendications 5 et 8 pri-
ses simultanément, caractérisé par le fait que
les deux portées tronconiques (4a, 4b) de 'ori-
fice (4) de distribution sont séparées I'une de
I"autre par une zone cylindrique.

Ensemble selon I'une des revendications 1 &
9, caractérisé par le fait que le récipient (2) et
le ddme (3) sont réalisés en un matériau plas-
tique multicouche thermosoudable alors que le
plateau (14) et I'élément support (15) sont réa-
lisés en un matériau thermoplastique moulé.

Claims

Assembly for dispensing a product of pasty-to-
fluid consistency, which includes a container
(2) made of flexible material containing the
fluid product to be dispensed and a dispensing
head which includes a dome (3) consisting of a
skirt (11) and of a cupola (13) equipped with at
least one dispensing orifice (4) capable of be-
ing closed by a movable stud (7) carried by an
elastically deformable membrane (6), the ori-
fice (4) being closed off by the stud (7) in the
absence of any overpressure on the said
membrane on the side where the said stud is
located and being freed when an over-pressure
is applied to the said membrane on the side
where the said stud is located, the container
(2) and the dome (3) constituting a single
piece obtained by moulding, a rigid insert (5)
being put into position at the base of the dome
(3) and delimiting a space (25) between the
insert and the dome (3), the said insert (5)
including at least one channel (23), which
brings the said space (25) info communication
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with the container (2), and carrying, opposite
the orifice (4), the deformable membrane (6),
the latter imparting to the stud (7) a bearing
force against the edges of the opening (4), the
said bearing force and the area of contact
between the stud (7) and the edges of the
opening (4) being, in the closure position, suffi-
cient for the said closure to prevent any air
uptake after dispensing, the insert (5) consist-
ing of a disc (14) through which is (are) pro-
vided the channel (channels) (23) and of a
support element (15) which carries the mem-
brane (6) and is solidly attached to the said
disc (14), the support element (15) being ar-
ranged in the central region of the disc (14),
characterized in that the disc (14) includes, in
its part facing the tube (2), a circular plate (16),
the central region of which is solid and which
is moulded as a single piece with an annular
element (17) which forms, together with the
plate (16), a cylindrical blind housing (14a)
inside which the support element (15) is fixed,
the annular element (17) carrying, at its upper
part, a flange (19) coming to bear against a
step (3a) provided inside the dome (3) at the
junction between the skirt (11) and the cupola
(13).

Assembly according to Claim 1, characterized
in that the support element (15) comprises a
cylindrical skirt (20) which fits into the blind
housing (14a) with a slight interference, and a
base constituting the membrane (6).

Assembly according to one of Claims 1 and 2,
characterized in that the support element (15)
is surrounded by a plurality of channels (23)
organized in a ring around it.

Assembly according to Claim 3, characterized
in that the circular plate (16) is equipped with
four openings forming the entrance of the
channels (23) which are uniformly arranged at
the periphery of the annular element (17) and
which run out in the flange (19).

Assembly according to one of Claims 1 to 4,
characterized in that the dispensing orifice (4)
includes, opposite the membrane (6), a
frustoconical bearing surface (4a), the stud (7)
being shaped at its free end with a frustocon-
ical bearing surface (7a) substantially of the
same vertex angle.

Assembly according to one of Claims 1 to 5,
characterized in that it includes a cap (8) ca-
pable of covering the dome (3), being fixed to
its base.
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Assembly according to Claim 6, characterized
in that the cap (8) includes, on the inside, a
nipple (24) arranged in line with the dispensing
orifice (4) when the cap is fixed to the dome

3).

Assembly according to Claim 7, characterized
in that the dispensing orifice (4) is terminated,
towards the outside of the dome (3), by a
frustoconical bearing surface (4b), and in that
the nipple (24) is shaped at its free end with a
frustoconical bearing surface (24a) of substan-
tially the same vertex angle.

Assembly according to Claims 5 and 8 taken
together, characterized in that the two
frustoconical bearing surfaces (4a, 4b) of the
dispensing orifice (4) are separated from each
other by a cylindrical region.

Assembly according to one of Claims 1 o 9,
characterized in that the container (2) and the
dome (3) are produced from a heat-sealable
multilayer plastic whereas the disc (14) and the
support element (15) are produced from a
moulded thermoplastic.

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zur Abgabe eines Produktes mit
fluider bis pastdser Konsistenz, die einen das
abzugebende fluide Produkt enthaltenden Be-
hdlter (2) aus weichem Material und einen Ab-
gabekopf aufweist, der eine aus einer Schirze
(11) und einer Haube (13) bestehende Kuppel
(3) aufweist, die mit wenigstens einer Abgabe-
Offnung (4) versehen ist, die mittels einer be-
weglichen, von einer elastisch verformbaren
Membran (6) getragenen Spitze (7) verschlieB-
bar ist, wobei die @ffnung (4) von der Spitze
(7) bei fehlendem Uberdruck auf der Seite der
Membran, wo sich die Spitze befindet, ver-
schlossen ist und freigegeben wird, wenn man
auf die Membran auf der Seite, wo sich die
Spitze befindet, einen Uberdruck erzeugt, wo-
bei der Behidlter (2) und die Kuppel (3) ein
durch Formen erhaltenes, einstlickiges Bauteil
bilden, wobei ein starrer Einsatz (5) am FuB
der Kuppel (3) angeordnet ist und zwischen
sich und der Kuppel (3) einen Raum (25) be-
grenzt, wobei der Einsatz (5) wenigstens einen
Kanal (23) umfaBt, der eine kommunizierende
Verbindung zwischen dem Raum (25) und dem
Behilter (2) herstellt, und der die verformbare
Membran (6) gegeniiber der @ffnung (4) hilt,
wobei die Membran der Spitze (7) eine gegen
die Rinder der Offnung (4) gerichtete Auflage-
kraft vermittelt, wobei die Auflagekraft und die
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Kontaktfliche zwischen der Spitze (7) und den
Réandern der @ffnung (4) in der VerschluBstel-
lung flir einen VerschluB ausreichen, um jegli-
ches Luftansaugen nach der Abgabe zu verhin-
dern, wobei der Einsatz (5) aus einer Platte
(14), durch die hindurch der Kanal (die Kanile)
(23) ausgespart ist (sind), und einem Trdgerteil
(15) besteht, der die Membran (6) hdlt und mit
der Platte (14) verbunden ist, wobei das Tr3-
gerteil (15) im zentralen Bereich der Platte (14)
angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, daB
die Platte (14) in ihrem zur Tube (2) weisenden
Abschnitt eine kreisférmige Scheibe (16) auf-
weist, deren zentraler Bereich massiv ist, und
die einstlickig mit einem ringférmigen Bauteil
(17) geformt ist, das mit der Scheibe (16) eine
zylindrische Blindaufnahme (14a) bildet, in de-
ren Innerem das Trigerteil (15) befestigt ist,
wobei das ringférmige Bauteil (17) in seinem
oberen Abschnitt einen Kragen (19) besitzt, der
an einem im Inneren der Kuppel (3) an der
Verbindung zwischen der Schiirze (11) und der
Haube (13) vorgesehenen Sitz (3a) in Anlage
kommt.

Vorrichtung gem3B Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das Trigerteil (15) eine zy-
lindrische Schiirze (20), die unter leichtem
Druck in die Blindaufnahme (14a) eingreift, und
eine die Membran (6) bildende Grundflache
umfaBt.

Vorrichtung gem3B einem der Anspriiche 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB8 das Tra-
gerteil (15) von einer Anzahl kranzférmig ange-
ordneter Kandle (23) umgeben ist.

Vorrichtung gem3B Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die kreisférmige Scheibe
(16) mit vier @ffnungen versehen ist, die den
Eingang der gleichmiBig am Umfang des ring-
férmigen Bauteils (17) angeordneten Kandle
(23) bilden, und die in den Kragen (19) min-
den.

Vorrichtung gemaB einem der Anspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, da8 die Abgabe-
6ffnung (4) gegeniiber der Membran (6) eine
kegelstumpfférmige Auflagefidche (4a) auf-
weist, wobei die Spitze (7) an ihrem freien
Ende als eine kegelstumpfférmige Auflagefl-
che (7a) mit im wesentlichen gleichem Winkel
an der Spitze ausgebildet ist.

Vorrichtung gemaB einem der Anspriiche 1 bis
5, dadurch gekennzeichnet, daB sie eine Kap-
pe (8) aufweist, welche die Kuppel (3) durch
Befestigung an ihrem FuB bedecken kann.
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Vorrichtung gem3B Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Kappe (8) im Inneren
einen Zapfen (24) aufweist, der dann, wann die
Kappe auf der Kuppel (3) befestigt ist, gegen-
Uber der Abgabedffnung (4) angeordnet ist.

Vorrichtung gem3B Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Abgabedffnung (4) in
Richtung AuBenraum der Kuppel (3) in einer
kegelstumpffSrmigen Auflagefldche (4b) endet,
und daB der Zapfen (24) an seinem freien
Ende als eine kegelstumpfférmige Auflagefl-
che (24a) mit im wesentlichen gleichem Winkel
an der Spitze ausgebildet ist.

Vorrichtung gemiB den Anspriichen 5 und 8
zusammengenommen, dadurch gekennzeich-
net, daB die beiden kegelstumpffdrmigen Auf-
lagefldchen (4a, 4b) der Abgabedffnung (4)
voneinander durch einen zylindrischen Bereich
getrennt sind.

Vorrichtung gemaB einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, daB der Behilter
(2) und die Kuppel (3) aus einem mehrlagigen,
hei verschweilbaren Kunststoffmaterial beste-
hen, wahrend die Platte (14) und das Trdgerteil
(15) aus einer thermoplastischen Formmasse
bestehen.
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