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Wynalazek niniejszy dotyczy wyrobu
$cisliwych tubek, sktadajacych sie z nieme-
talowej $cisliwej czesci oraz ze sztywnej
glowicy, przykitowanej do poprzednio
wspomnianej czesci. Tego rodzaju tubki
sa zwykle wypelniane od otwartej strony,
lezacej naprzeciwko glowicy, po czym
otwarta strona zostaje zamknigeta przez
stloczenie na plasko, zagiecie i zawiniecie.

Whiasciwy kadlub takiej dajacej sie
wyciskaé¢ tubki moze byé wytworzony np.
z acetylocelulozy lub temu podobnego
materialu. Glowice wytwarza sie zwykle
ze sztucznej zywicy, twardniejgcej pod
wplywem goraca, np. w rodzaju bakelitu.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
przymocowania sztywnej glowicy do $ci-

$liwej tj. rurowej czesci tubki. Wedtug
wynalazku w sztywnej glowicy przewi-
dziany jest pierscieniowy zlobek, w ktory
wpasowany jest koniec $cisliwej czesci
tubki, przy czym ztobek ten zostaje wy-
pelniony sproszkowanym topliwym kitem.
Kit ten topi si¢ we wnetrzu zlobka pier-
$cieniowego, po czym koniec $cisliwej cze-
$ci tubki, ktory si¢ ma skitowaé z glowica,
wsuwa si¢ w ten rowek pierscieniowy.

Na zalaczonym rysunku przedstawio-
ne sa przyklady wykonania przedmiotu
wynalazku. Fig. 1 przedstawia w perspek-
tywicznym szkicu sposéb wyrobu $cisliwej
czesci tubki, fig. 2 — przekréj pionowy
przez glowice tubki z osadzonym w niej
koticem $cisliwej czesci tubki, fig. 3 —



szkic objasniajacy sposob osadzania w
glowicy i kitowania parafinowanego korn-
ca $cisliwej czesci tubki, _ ’

Scisliwa czes¢ tubki wedlug wymalaz-
ku mozna wytwarzaé w znany sposéb np.
wedlug fig. 1 przez wielokrotne nawinie-
cie cienkiej folii 7 z acetylocelulozy lub
temu podobnego materialu na rdzen 2.
By powstala przy tym $cianka tubki skleita
si¢ bez stosowania dodatkowej warstwy
kleju, folia 1, celowo powleczona na gora-
co lepkim lakierem, moze byé poddawana
podczas nawijania dzialaniu goracego stru-
mienia powietrza, wychodzacego ze szczeli-
nowej dyszy 3.

Glowica ¢ tubki wedlug wynalazku jest
wykonana celowo z materialu dajacego sieg
odksztalcaé na goraco i moze byé wytwa-
rzana w znany sposéb w odpowiedniej for-
mie przez wytlaczanie lub wtryskiwanie.
Jak to wida¢ z fig. 2, glowica 4 stanowi je-
dna calosé¢, posiadajaca rurke wylotowa 5
oraz zlobek pierscieniowy 6, lezacy mie-
dzy obu wspétsrodkowymi kolnierzowymi
pierscieniami 7 i 8. Scisliwa cze¢sé 9 tubki
jest wkitowana w rowek pierscieniowy 6.
Wskutek tego wlasciwe skitowane zlacze
jest chronione pierscieniami 7 i 8 zaréwno
po. stronie wewngtrznej, jak i po ze-
wnetrznej przed rozcigganiem, sciska-
niem lub uderzeniem. By jednak to dzia-
fanie ochronne wystapilo jeszcze wyraz-
niej, rowek pierscieniowy 6 musi byé nad-
zwyczaj waski i tak wypelniony kitem 1a-
czacym, zeby we wnetrzu rowka pierscie-
niowego nie pozostaly zadne pecherzyki
powietrza ani zeby nadmiar kitu nie wy-
chodzil na zewnatrz. Pecherzyki powie-
trza we wnetrzu rowka pierscieniowego po-
gorszylyby bowiem wytrzymalosé i szczel-
nos§é zlacza, a wychodzacy.na zewnairz
nadmiar kitu wplywalby niekorzystnie na
wyglad tubki.

Doswiadczenia wykazaly, ze zaréwno
$ci§le okreslone dawkowanie ilosci kitu,
wprowadzanego do rowka pierscieniowe-

go 6, jak i catkowite zapobiezenie pozosta-
waniu pecherzykéw we wnetrzu rowka
pierscieniowego mozna osiagnaé przez
wprowadzanie do rowka pierscieniowego
masy kitowej w postaci proszku, ktéry po-
tem stapia si¢ wewnatrz rowka. Przez od-
powiedni dobér wielkosci ziaren tego
proszku kitowego mozna bardzo dokladnie
wyznaczy¢ te ilosé, ktéra w stanie sprosz-
kowanym wypelnia catkowicie rowek pier-
$cieniowy 6, a w stanie stopionym pozosta-
wia dostateczne miejsce do wsuniecia ka-
dluba 9 tubki, przy czym jednak kit nie
wychodzi na zewnatrz rowka. Ponadto oka-
zalo sig, Zze przy stapianiu sproszkowanego
kitu wszystkie pecherzyki powietrza zosta-
ja samoczynnie usunietz z masy kitu.
Jako sproszkowany kit topliwy najlep-
szym okazal sig¢ szelak. Jak wiadomo je-
dnak przez domieszke woskéw, a zwlasz-
cza parafiny, mozna otrzyma¢ kitowe ma-
sy szelakowe o jeszcze wickszej przyczep-
nosci, elastycznosci i odpornosci chemicz-
nej. Tego rodzaju kity mieszane nie daja
si¢ jednak tak dobrze proszkowaé jak sze-
lak. Wedlug wynalazku zatem tego rodza-
ju mieszanki kitowz wytwarza sie dopiero
we wnetrzu rowka pierscieniowego 6, a mia-
nowicie majacy byé przykitowany koniec
cisliwej czeséci 9 tubki zanurza si¢ najprzéd
w roztopionym wosku parafinowym, a do-
piero potem wprowadza si¢ go do rowka
pierscieniowego 6, wypelnionego roztopio-
nym szelakiem. -W ten sposéb zachowu-
je si¢ wszelkie korzysci polaczone z uzy-
ciem szelaku. Réwnoczesnie jednak uzy-
skuje sie te dalsza korzysé, ze otrzy-
muje sig znacznie silniejsze polacze-
nie kitowe, oraz te korzysé, ze wszyst-
kie warstwy scisliwei czesci 9 tubki
juz przed wprowadzeniem jej konca do
rowka pierscieniowego 6 zostaja ze sobg
wstepnie skitowane tak, ze zadna warstwa
tej czesci nie moze sie odlupaé, gdy wpro-
wadza si¢ ja do rowka pierscieniowego 6.
Na fig. 3 przedstawiony jest schema-



tycznie powyzszy przebieg wygtwarzanié..
Glowica 4 tubki jest ulozona na pierscie-
niowej podstawce 10 tak, ze jej rurka wy-

lotowa 5 jest skierowana ku dolowi. W tym-

polozeniu rowek pierscieniowy 6 mozna
latwo wypelni¢ sproszkowanym szelakiem
o odpowiedniej wielkosci ziaren. By réw-
nomiernie rozdzielié ten proszek wewnatrz
rowka pierscieniowego 6, glowice 4 podda-
je si¢ celowo wstrzasaniu, a nastepnie zgar-
nia si¢ pozostaly nadmiar kitu. Wewnatrz
rowka pierscieniowego 6 znajduje sie wte-
dy dokladnie ta ilo$é proszku kitowego,
ktéra jest potrzebna do polaczenia glowi-
cy 4 ze $cisliwg czescig 9 tubki. Nastepnie
glowice 4 ogrzewa sie palnikami 17 az do
stopienia si¢ proszku szelaku we wnetrzu
rowka pierscieniowego 6 i podniesienia sie
w tym rowku roztopionego szelaku, wsku-
tek jego przylegania do wewnetrznych
$cianek rowka 6, przy czym nie powstaija
w nim zadne barnki powietrzne. Zamiast
bezposredniego ogrzewania czésci 4 pal-
nikami 11 w praktyce korzystniej jest
ogrzewaé glowice 4 posrednio. Osiaga sie
to np. w ten sposob, ze do wnetrza glowicy,
objetego pierscieniem kotnierzowym 8,
wprowadza si¢ ogrzewany elekirycznie lub
plomieniem stempel metalowy. W ten spo-
s6b chroni si¢ glowice 4 od bezposrednie-
go zetknigcia si¢ ze Zrédiem ciepta.

Po stopieniu kitu we wnetrzu rowka
pierscieniowego 6 koniec scisliwej czesci 9
tubki zostaje zanurzony najpierw mniej
wiecej az do wysokosci e — f do kapieli
parafinowej 12, ogrzewanej palnikami 13.
Po starannym $cieknigciu nadmiaru para-

finy czes¢ 9 wprowadza si¢ do rowka pier--

Scieniowego 6 w kierunku strzatki 74. Pa-
rafina, przylegajaca do korca scisliwej
czesci 9 tubki, miesza sie wtedy we wne-
trzu rowka pierscieniowego 6 z roztopio-
nym szelakiem, znajdujacym si¢ juz w tym
rowku, tak ‘Ze powstaje bezwzglednie
szczelne, nieoczekiwanie silne i elastyczne

oraz nadzwyczaj chemicznie odporne po-
taczenie kitowe miedzy glowica 4 i scisli-
wa czescia 9 tubki. Jak wykazaly doswiad-
czenia, takie polaczenie kitowe jest tak sil-
ne, ze predzej mozna rozerwaé $cisliwg
cze$é 9 tubki lub zlamaé jej gtowke 4, niz
rozlaczyé to polaczenie kitowe.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu dwudzielnych tu-
bek przez wkitowanie $cisliwej czesci tub-
ki do pierscieniowego rowka, przewidziane-
go w sztywnej glowicy tubki, znamienny
tym, ze glowice (4) tubki ustawia sie otwo-
rem pierscieniowego rowka (6) do gory,
nastepnie wypelnia si¢ ten rowek sproszko-
wanym kitem topliwym, po czym roztapia
kit we - wnetrzu tego rowka i wprowadza
si¢ do tego rowka otwarty koniec $cisliwej
czesei (9) tubki,

2.  Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, ze pierscieniowy rowek (6)
wypelnia si¢ sproszkowanym szelakiem,

ktory roztapia si¢ we wnegtrzu rowka pier-

$cieniowego, po czym wprowadza do tego
rowka (w kierunku strzalki 14) otwarty ko-
niec $cisliwej czesci (9) tubki, powleczony
uprzednio roztopiona parafina, tak ze we
wnetrzu tego pierscieniowego rowka (6)
powstaje znana mieszanka kitowa szelaku
i parafiny.

3. Sposéb wedtug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienny tym, ze sproszkowany kit topliwy
wstrzasa sie w ztobku pierécieniowym (6).

4.  Sposéb wedtug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienny tym, Ze dla stopienia kitu we wne-
trzu pierscieniowego rowka (6) glowice (4)
tubki ogrzewa sie bezposrednio.

Hafta Handelsgesellschaft
fiir techn. Neuheiten m. b. H.
Zastepca: inz. J. Wyganowski
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