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Kontejner pro segmentové vulkaniza¢ni formy s pruzinovym mechanismem

Oblast techniky

Technické feseni se tyka kontejneru pro segmentové vulkaniza¢ni formy s pruzinovym mecha-
nismem pro vyrobu pneumatik, kde pruzinovy mechanismus zabraiuje poskozeni a deformacim
horni desky kontejneru a ostatnich ¢asti a komponent a zadirani hornich funkénich ploch nosi¢il
segmentd.

Dosavadni stav techniky

Pneumatiky se vulkanizuji v lisech osazenych vulkaniza¢nimi kontejnery segmentové konstrukce
(OBR. 1). Do vulkaniza¢niho kontejneru se vklada a fixuje segmentova vulkaniza¢ni forma 50,
ktera sestava z horni polo-formy a dolni polo-formy. Tyto polo-formy s dezénem pneumatiky
jsou uchyceny v jednotlivych ¢astech kontejneru. Kontejner je uchycen mezi hornim beranem
lisu a dolni deskou lisu. K hornimu beranu lisu je uchycena homi polo-forma vulkanizaéni
formy, k dolni desce lisu je uchycena dolni polo-forma vulkaniza¢ni formy. Hori beran lisu je
rozdélen na dvé zakladny - horni vng€jsi desku 60 (kruh) a horni vnitini desku 70 (kruh), pfi€¢emz
tyto dvé desky se pohybuji nezavisle na sobé. K horni vné€j$i desce 60 je pevné piipevnén
distanéni kruh 11, pod kterym je v mechanickém kontaktu uloZen koénicky kruh 12 (tyto dva
kruhy mohou byt podle typu kontejneru feSeny jako jedna &ast, ktera se potom nazyva kénicky
kruh). Ke kénickému kruhu 12 je pfipojeno voditko 13 tvaru ,, T se zarazkou. Nosice 21 kontej-
neru se segmenty 51 vulkaniza¢ni formy jsou posuvné spojeny s voditkem 13.

K horni vnitini desce 70 beranu lisu je pfipevnéna horni deska 41 kontejneru, ke které jsou pii-
pevnény casti horni polo-formy vulkaniza¢ni formy a to horni bo¢ni kruh 52, ke kterému je pfi-
pojen homni patni kruh 53, a ptiCemz na této horni desce 41 jsou posuvné uloZeny nosice 21.
Dolni polo-forma vulkaniza¢ni formy 50 sestava z dolniho bocniho kruhu 54 s dolnim patnim
kruhem 55, které jsou upevnény k dolni desce 31 kontejneru 100.

Nosi¢e 21 vulkaniza¢niho kontejneru 100 a v nich upevnéné segmenty 51 vulkanizaéni formy
jsou vzajemné posuvné uloZeny za pomoci drazky 24 tvaru ,,T a voditka 13 tvaru ,,T“ se zaraz-
kou a tim jsou posuvné spojeny s konickym kruhem 12. Toto ulozeni umoziiuje transformaci
svislého pohybu konického kruhu 12 vukanizacniho kontejneru 100 na radialni pohyb nosi¢u 21
a v nich upevnénych segmentt 51 vulkanizaéni formy s dezénem pneumatiky pri zavirani (otevi-
rani) vulkaniza¢niho kontejneru.

Nosi¢e 21 kontejneru a v nich upevnéné segmenty 51 vulkanizacni formy jsou zaroveii posuvné
ulozeny v horni desce 41 kontejneru pomoci horniho voditka 23 tvaru ,,T. Toto uloZeni umoz-
niuje radialni horizontalni posun nosi¢a 21 smérem do stfedu vulkaniza¢niho kontejneru. Pfi uza-
virani (otevirani) kontejneru dochazi k posunu nosi¢i 21 a v nich upevnénych segmenti 52
formy po kuZelu koénického kruhu 12. Tento proces je umoznén rozdélenim horniho beranu lisu
na samostatny vnitini a vnéjsi desku (kruh), jak bylo vySe uvedeno. Moznost vzajemného pohybu
vnitini a vné&j$i desky beranu lisu zajistuje otevieni vulkanizacni formy, zavieni formy a vytvo-
feni neustdlého dotlaku (pfedpéti) formy v uzavieném stavu, tzv. predpéti P. Vulkaniza¢ni kon-
tejner je uzavien ve chvili, kdy dojde k plnému kontaktu segmenti 51 vulkaniza¢ni formy s hor-
nim bo¢nim kruhem 52 a dolni bo¢nim kruhem 54 vulkaniza¢ni formy. Piedpéti P je vytvoieno
konstrukéné presazenim distanéniho kruhu 11 oproti horni desce 41 kontejneru o 0,4 mm az
1 mm, jak je znazornéno na obr. 2. Toto pfesazeni se mize lisit dle specifikaci vyrobce pneuma-
tik. P¥i uzavieni vulkaniza¢niho kontejneru (obr. 1) vulkaniza¢nim lisem, nedochazi ke kontaktu
vn&jsi a vnitini desky beranu lisu. JelikoZ jsou nosice 21 kontejneru a v nich upevnéné segmenty
51 formy uzavirany posuvnym pohybem konusu vulkanizacniho kontejneru, musi byt piesazen
kénus vulkaniza¢niho kontejneru oproti horni polo-formé. Toto presazeni konického kruhu
oproti horni desce se meii pii sestaveni vulkaniza¢niho kontejneru pod tlakovym zatizenim na-
hrazujicim uzaviraci silu lisu a to tak, aby pti uzavfeni lisu, kdy je vné&jsi deska beranu a vnitini
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deska beranu v koncové poloze mohlo dochazet k stilému prenosu uzaviracich (tlakovych) sil
pres konus vulkaniza¢niho kontejneru. Tyto sily pisobi neustalé dovirani vulkanizaéniho kontej-
neru, které je nutné pro kvalitni pribéh vulkanizace pneumatiky. Proti nim puisobi tvarovaci sily
tlakového média v membrané vulkanizaéni formy, ktera vydouva surovy plast v dutiné formy pro
lisovani pneumatik. Pokud by byly uzaviraci sily pfekonany formovacimi (tlakovym pilsobenim)
silami membrany, doslo by k pootevieni vulkaniza¢niho kontejneru a formy. Pootevieni kontej-
neru a formy pro lisovani pneumatik ma za nasledky vniknuti smési mezi segmenty 52 formy a
horni bo¢ni kruh 52 a dolni boéni kruh 53, coz vede k vytvofeni viditelnych pretokd na pneuma-
tice. Nastavené predpéti na vulkanizaénim kontejneru zajistuje stalé uzavieni vulkanizacniho
kontejneru. Stavajici konstrukce vulkanizaénich kontejnerd s rozdilnym zavéSenim konického
kruhu 12 kontejneru a horni desky 41 kontejneru (OBR. 2) zpiisobuje deformaci horni desky 41
kontejneru vlivem tlakového plisobeni formovacich sil membrany ve vertikdlnim sméru. To pfi-
spiva k zadirani funk&nich ploch horniho ,,T* voditka 23 a nosict 21 segmentii 51 posouvajicich
se po deformované horni desce 4.1. Dochazi tim k postupné deformaci jednotlivych Casti seg-
mentového vulkanizaéniho kontejneru, které jsou pfenaSeny na segmenty 52 vulkaniza¢ni formy,
¢imz dochazi také k defektim na vylisovanych pneumatikach. Dochazi také k lokalnimu zadirani
a deformacim, jelikoZ ¢asti kontejneru a formy jsou uzavieny bez moznosti vymezeni vili mezi
jednotlivymi dily. Z vySe uvedenych diivodi segmentové vulkaniza¢ni kontejnery musi byt po
urcité dobé opraveny. Pro opravu je nutné segmentovy kontejner a formy odstavit z provozu na
dobu nékolika tydnd.

Podstata technického feSeni:

Nevyhody znamych kontejnerd odstratiuje do znaéné miry kontejner pro segmentové vulkanizac-
ni formy s pruzinovym mechanismem podle technického feseni. Kontejner obsahuje distanCni
kruh, ke kterému je pfifazen konicky kruh, ke konickému kruhu je pfifazeno voditko, které je
posuvné spojeno s nosi¢i a segmenty vulkanizaéni formy. Distan¢ni kruh je pfifazen k horni
vnéjsi desce horniho beranu lisu. Podstata technického feSeni spociva v tom, Ze distan¢ni kruh a
konicky kruh jsou pohyblivé spojeny pruzinovym mechanismem.

Podle vyhodného provedeni technického feSeni, pruzinovy mechanismus sestava z epu, ktery je
pevné ulozen pod prvnim vybranim vytvofeném v konickém kruhu. Tento ¢ep je z konického
kruhu veden do druhého vybrani, které je vytvoreno v distanénim kruhu, pficemz Cep je do
distanéniho kruhu veden pies otvor, ktery je vytvofen v distanénim kruhu. V prvnim vybrani jsou
na &epu uloZeny pruziny, které se jednou stranou opiraji o vertikalni stranu prvniho vybrani a
druhou stranou se opiraji o prvni podlozku, ktera se druhou stranou opird o spodni stranu
distan¢niho kruhu. Ve druhém vybrani je na ¢epu uchycena druhéa podlozka, ktera je v kontaktu s
horizontalni stranou tohoto druhého vybrani. Nad druhou podlozkou jsou na ¢epu uloZeny dvé
fixaéni matice. Na konickém kruhu je vytvoten zasek, do kterého zapada osazeni vytvoren€ na
distanénim kruhu.

Vyhodou technického feSeni je, ze pruziny uloZené v prvnim vybrani mezi distan¢nim kruhem a
kénickym kruhem zajistuji nastaveni predpéti, které zaruduje stalé uzavieni vulkaniza¢ni formy
a slouzi k piekonani tlakového zatiZeni zpisobeného tlakem membrany. Umisténi pruZin odstra-
fiuje a eliminuje mechanicky kontakt mezi ¢astmi segmentového vulkanizaéniho kontejneru a
zaroven diky zdvihu pruzin umoZziiuje vymezeni viech Casti kontejneru a formy pfi uzavirani.
Stlatovanim pruzinového mechanismu, dochazi k automatické kompenzaci nepiesnosti a vili
jednotlivych &asti vulkanizaéniho kontejneru. Toto usporadani vyrazné sniZuje mozné mecha-
nické poskozeni jednotlivych ¢asti vulkanizaéniho kontejneru. Pouziti pruzinovych mechanismi
snizuje naroky a naklady na adrzbu, prodluzuje Zivotni cyklus segmentového vulkanizacniho
kontejneru, zamezuje deformacim horni desky kontejneru a zadirani funkénich ploch nosi¢l
segmentl.
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Piehled obrazka na vykresech

Technické feseni bude blize osvétleno pomoci obrazki, na kterych:

OBR. 1 - znazoriiuje uspoiadani vulkanizacniho kontejneru segmentové konstrukce podle zna-
meého stavu techniky

OBR. 2 - znazoriuje nastaveni konstrukéniho predpéti presazenim konického kruhu oproti
horni desce kontejneru podle znamého stavu techniky

OBR. 3 - znazornuje usporadani vulkaniza¢niho kontejneru s pruzinovym mechanismem podle
technického feseni

OBR. 4 - znazornuje nastaveni piedpéti pruzinového mechanismu ve stavu neuzavieného kon-
tejneru

OBR. 5 - znazortiuje nastaveni pfedpéti pruzinového mechanismu ve stavu kdy kontejner je
uzavien

OBR. 6 - znazoriiuje pohled shora na kontejner s rozmisténim pruzinovych mechanismt po
obvodu kontejneru

OBR. 7 - znazoriiuje pusobeni sil uvnitf vulkaniza¢niho kontejneru pfi vyrobé pneumatiky.

Ptiklad provedeni

Kontejner 100 segmentové konstrukce (dale jen kontejner) pro lisovani pneumatik podle obr. 3
je uchycen mezi neznazornénym hornim beranem lisu a dolnim beranem lisu. Horni beran lisu je
rozdélen na dvé zakladny - horni vnéjsi desku 60 (ve tvaru kruhu) a horni vnitini desku 70 (ve
tvaru kruhu), pficemz tyto dvé desky se pohybuji nezavisle na sobé. Do kontejneru 100 se vklada
a fixuje segmentova vulkaniza¢ni forma 50 (dale jen forma) s dezénem pneumatiky. Tato forma
50 sestava z horni polo-formy a dolni polo-formy, pficemz horni polo-forma je spojena s hornim
beranem lisu, dolni polo-forma je spojena s dolnim beranem lisu.

K horni vn€jsi desce 60 je pevné piipevnén distancni kruh 11, ktery je pruzinovym mechanis-
mem 10 pohyblivé spojen s konickym kruhem 12. Ke kénickému kruhu 12 je pfipojeno voditko
13 tvaru ,,T* se zarazkou. Voditko 13 je posuvné spojeno s nosici 21 kontejneru 100, které jsou
pevné spojeny se segmenty 51 formy 50.

K horni vnitini desce 70 beranu lisu je pfipevnéna horni deska 41 kontejneru, ke které jsou pfi-
pevnény ¢asti horni polo-formy vulkanizaéni formy 50 a to horni bo¢ni kruh 52, ke kterému je
pfipojen horni patni kruh 53. Horni vnitini deska 70 je také spojena s nosi¢i 51 kontejneru. Dolni
polo-forma vulkaniza¢ni formy 50 sestava z dolniho boéniho kruhu 54 a dolniho patniho kruhu
55, ptitemz tyto kruhy jsou upevnény k dolni desce 31 kontejneru 100. Dolni deska 31 je uchy-
cena k neznazornénému dolnimu beranu lisu.

Nosice 21 kontejneru a v nich upevnéné segmenty 51 vulkaniza¢ni formy 50 jsou zaroveri po-
suvné uloZeny v horni desce 41 kontejneru pomoci horniho voditka 23 tvaru ,, T*. Toto uloZeni
umoziuje radialni horizontalni posun nosi¢l 21 kontejneru smérem do stiedu kontejneru 100. Pfi
uzavirdni (otevirani) kontejneru 100 dochazi k posunu nosicl 21 a v nich upevnénych segmentti
51 formy 50 po kuzelu kénického kruhu 12. Tento proces je umoznén rozdélenim horniho beranu
lisu na samostatnou vnitini desku 60 a vnéjsi desku 70, jak bylo vyse uvedeno.

Moznost vzajemného pohybu vnitini desky 60 a vnéjsi desky 70 horniho beranu lisu zajistuje
otevieni vulkanizacni formy, zavieni vulkanizaéni formy 50 a vytvofeni neustalého dotlaku
formy 50 v uzavieném stavu, tzv. predpéti ,,P“. Protoze vulkanizaéni kontejner 100 je uzavien ve
chvili, kdy dojde k plnému kontaktu segment 51 vulkaniza¢ni formy 50 s hornim bo¢nim kru-
hem 52 a dolnim bo¢nim kruhem 54 vulkaniza¢ni 50, je zde nutno vytvofit predpéti, které se
vytvari pruzinovym mechanismem 10.

Pruzinovy mechanismus 10 (obr. 3, 4, 5) sestava z ¢epu 10.1, ktery je pevné uloZen v kénickém
kruhu 12 a to pod prvnim vybrani 10.2 vytvofeném v tomto konickém kruhu 12. Tento ¢ep 10.1
je z konického kruhu 12 veden otvorem 10.4 do druhého vybrani 10.3, které je vytvoreno v
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distanénim kruhu 11. Otvor 10.4 je vytvofen v distanénim kruhu 11. V prvnim vybréani 10.2 jsou
na ¢epu 10.1 uloZeny pruziny 10.5, které se jednou stranou opiraji o vertikalni stranu 10.21 prv-
niho vybrani 10.2 a druhou stranou se opiraji o prvni podlozku 10.6, ktera se druhou stranou
opira o spodni stranu 11.2 distanéniho kruhu 11. Ve druhém vybrani 10.3 je na ¢epu 10.1 uchy-
cena druha podlozka 10.7, ktera je v kontaktu s horizontalni stranou 10.31 tohoto druhého vy-
brani 10.3. Nad druhou podlozkou 10.7 jsou na ¢epu 10.1 ulozeny dvé fixa¢ni matice 10.8. Na
koénickém kruhu 12 je vytvoren zasek 12.1, do kterého zapada osazeni 11.1 vytvofené na distanc-
nim kruhu 11. Na obr. 6 je znazornén horni pohled na rozloZeni pruzinovych mechanismi 10 po
obvodu kontejneru 100. Podet pruzinovych mechanismi je dan velikosti vulkaniza¢niho kontej-
neru 100.

Pruzné spojeni pomoci pruzinového mechanismu 10 mezi distanénim kruhem 11 a koénickym
kruhem 12 umoziuje jejich vzajemny posuvny pohyb a zaroven zaruCuje pevné uchyceni
distanéniho kruhu 11 ke koénickému kruhu 12 kontejneru. Pruziny 10.5 vloZzené mezi distan¢ni
kruh 11 a kénicky kruh 12 zajist'uji nastaveni predpéti ,,P“ mezi funkénimi ¢astmi kontejneru a
vulkanizaéni formou. Toto uspofadani zarucuje stalé uzavieni vulkanizaéni formy a slouZi k pie-
konani tlakového zatizeni zpiisobeného tlakem membrany formy. Pruziny 10.5 odstranuji a eli-
minuji mechanicky kontakt mezi ¢astmi segmentového vulkaniza¢niho kontejneru a zaroven diky
zdvihu pruzin je umoZznéno vymezit ¢asti kontejneru a formy pti uzavirani.

Obr. 4 znazorfiuje kontejner pred uzavienim. Pruzinovy mechanismus 10 neni stla¢en tlakovym
plsobenim vn&jsi desky 60 horniho beranu lisu, kontejner se nachéazi ve fazi uzavirani. Vzhle-
dem k uspofadani pruzin 10.5 nejsou tyto pruziny stlateny a mezi distanénim kruhem 11 a ko-
nickym kruhem 12 je vymezena viile oznacend pismenem B. Tato viile je oznaCovana jako zdvih
kontejneru.

Obr. 5 znazoriiuje kontejner v uzavieném stavu. Stladené pruziny 10.5 vytvaii predpéti a dotlak,
ktery je pfenasen pies kuZel konického kruhu 12 na nosice 21 a segmenty 51 formy 50. Hodnota
vytvoiené tlaéné sily pruzinového mechanismu 10 je dana poctem pruzin 10.5, jejich tvarem a
nastavenim hodnoty B. P¥i uzavfeni vulkanizaéniho kontejneru (obr. 1) dochazi ke stlaceni pru-
zin, hodnota B - zdvih kontejneru je minimalni. Velikost tlakové sily vyvozené pruzinami 10.5,
tj. pfedpéti, miZe byt upravena nastavenim zdvihu pomoci matic 10.8 a tim sniZenim popf.
zvy$enim hodnoty B, tj. zdvihu kontejneru. Pfi uzavirani kontejneru pruzinovym mechanismem
10 dochazi k postupnému zvySovani tlakového pusobeni lisu na nosi¢e segmentii 21 vulkaniza¢ni
formy.

Silové uspofadani pii vyrobé pneumatiky je schematicky znazornéno na obr. 7, kde:

Fuz - je uzaviraci sila vulkanizagniho lisu piisobici pres konus vulkaniza¢niho kontejneru
Fub - je uzaviraci sila vulkanizagniho lisu pisobici ptes horni polo-formu
Fuc - je sila dolni desky lisu piisobici na dolni polo-formu

Pmem - je tlak tlakového média v membrané formy

Fmb - je sila membrany vulkanizagniho lisu pisobici na boky vulkaniza¢niho kontejneru
Fmo - je sila membrany pusobici v radidlnim sméru

Fmk - je slozka sily Fmo pusobici ve vertikalnim sméru proti uzavieni vulkaniza¢niho lisu.

NAROKY NA OCHRANU

1. Kontejner (100) pro segmentové vulkanizatni formy s pruzinovym mechanismem, kde
kontejner obsahuje distanéni kruh (11), ke kterému je pfifazen koénicky kruh (12), ke kénickému
kruhu (12) je ptifazeno voditko (13), které je posuvné spojeno s nosici (21) a segmenty (51) vul-
kaniza¢ni formy, kde distan¢ni kruh (11) je pfifazen k horni vnéjsi desce horniho beranu lisu,
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vyznadujici se tim, ze distancni kruh (11) a konicky kruh (12) jsou pohyblivé spojeny
pruzinovym mechanismem (10).

2.  Kontejner podle narokul, vyznadujici se tim, Ze pruzinovy mechanismus (10)
sestava z ¢epu (10.1) pevné ulozeného v konickém kruhu (12) pod prvnim vybranim (10.2) vy-
tvofeném v tomto kénickém kruhu (12), tento ¢ep (10.1) je otvorem (10.4) vytvoieném v distanc-
nim kruhu (11) veden do druhého vybréani (10.3) vytvofeném v tomto distanénim kruhu (11), v
prvnim vybrani (10.2) jsou na epu (10.1) ulozeny pruziny (10.5), které se jednou stranou opiraji
o vertikalni stranu (10.21) prvniho vybrani (10.2) a druhou stranou se opiraji o prvni podlozku
(10.6), piiCemz tato prvni podlozka (10.6) se druhou stranou opird o spodni stranu (11.2)
distanéniho kruhu (11), ve druhém vybrani (10.3) je na cepu (10.1) uchycena druha podlozka
(10.7), ktera je v kontaktu s horizontalni stranou (10.31) tohoto druhého vybrani (10.3), nad dru-
hou podlozkou (10.7) jsou na ¢epu (10.1) ulozeny dvé fixa¢ni matice (10.8), na konickém kruhu
(12) je vytvoien zasek (12.1), do kterého zapada osazeni (11.1) vytvorené na distanénim kruhu

amn.

7 vykrest

Seznam vztahovych znadek:

100 vulkanizaéni kontejner

10 pruzinovy mechanismus
10.1 cep

10.2  prvni vybrani

10.21 vertikalni strana prvniho vybrani
10.3  druhé vybrani

10.31 horizontalni strana druhého vybrani
10.4 otvor

10.5 pruziny

10.6 prvni podlozka

10.7 druha podlozka

10.8 fixa¢ni matice

11 distan¢ni kruh

11.1 osazeni na distanénim kruhu
11.2  spodni strana distan¢niho kruhu
12 koénicky kruh

12.1 zasek na kénickém kruhu

13 voditko

21 nosice

23 voditko tvaru ,, T*

24 drazka tvaru ,, T

31 dolni deska kontejneru

41 horni deska kontejneru

50 vulkaniza¢ni forma

51 segmenty formy

52 horni boéni kruh

53 homi patni kruh

54 dolni boéni kruh

55  dolni patni kruh

60  horni vngj3i deska

70 horni vnitini deska

P predpéti

B zdvih kontejneru.



CZ 26014 U1

31 OBR.1




117

CZ 26014 U1

12

%

AN

OBR. 2

41



CZ 26014 U1

Z

OBR. 3




CZ 26014 U1

10.3

10.7 |
10.31 —

10.6
10.5
10.2

10.21
10.1

OBR. 4




CZ 26014 Ul

1

/1
.

7

1-11.1
121
x\\ ’ k N

OBR.5

-10 -



CZ 26014 U1

OBR. 6

-11-



CZ 26014 U1

Fuz Fub

|
|

Fmo N ' %F ''''''' o
|

Fuc

OBR.7

Konec dokumentu

-12-



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

