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Stojaca torebka
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Przedmiotem wynalazku jest stojaca torebka wy-
konana z folii, papieru lub podobnego materiatu
a przeznaczona do opakowania plynéw, substancji
sypkich lub drobnych przedmiotéw oraz dostoso-
wana do ustawiania na poziomej plaszczyZnie
w pozycji stojacej, czescia otwierang ku gorze.

Wobec szybkiego rozpowszechnienia sie bez-
zwrotnych opakowan napojéw oraz innych plynéw
sprzedawanych ‘porcjami, zaistniala potrzeba aby
niektéore opakowania umozliwialy po otwarciu,
krotkotrwale stabilne przechowywanie w nich za-
wartosci w pozycji stojacej.

Zrozumialym jest, ze najlatwiej uzyskaé to przez
taki dobér ksztaltu torebki, aby zapewnié mozli-
wo§é przechowywania torebki otwartej w pozycji
stojacej bez dodatkowych urzadzen pomocniczych.
Urzadzenia takie, w postaci odpowiednich kubkéw
musza byé stosowane na przyklad przy uzytkowa-
niu bezzwrotnych opakowan do mileka lub podob-
aych.

Niewatppliwie najbardziej doskonalymi opakowa-
niami spelniajgcymi ten postulat jest torebka sto-
jaca, ktora powstaje przez zamkniecie opakowania
w ksztalcie rekawa (rury) dwoma plaskimi szwa-
mi lub spoinami po obydwu koncach rekawa (rury)
przy czym jeden plaski szew ‘(spoina) usytuowany
jest wzgledem drugiego pod katem prostym Ilub
zblizonym do kata prostego. W ten sposidb ksztalt
gotowego opakowania przypomina czworoscian
(tetraedr).
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Inna znana torebka stojgca powstaje przez wy-
tworzenie opakowania w ksztalaie kubeczka utwo-
rzonego przez polaczenie szwami (spoinami) trzech
arkuszy szczelnej powloki (folii, papieru lub po-
dobnego materialu) przy czym dwa z mich polaczo-
ne plaskimi trzema szwami (spoinami) tworza boki
i gorne zamkniecie torebki za$§ dno jej utworzone
jest przez wszyty lub wspawany trzeci arkusz
szczelnej powloki o ksztalcie dostosowanym do po-
przecznego przeknoju wypelnionej torebki, z tym,
ze poprzeczne, pionowe szwy (lub spoiny), laczace
dno z bokami sg niezalezne od szwo6w spoin 1gcza-
cych boki.

Opisane opakowania majag jednak wady. Wada
tych opakowan jest malo stabilny ksztalt tetraedru
zwlaszeza wobec opakowan smuklych a takze
znaczne zapotrzebowanie miejsca na stojgca otwar-
ta torebke, ktéra w zasadzie zajmuje pozycje lezg-
cg (biorac pod uwage proporcje wymiarowe to-
rebki).

Wadg opakowan z wszytym dnem jest skompli-
kowana budowa maszyn formujgcych dno torebki,
ktoérego ksztalt jest $ciSle dostosowany do okreslo-
nego wymiaru opakowania, Zmiana wymiaréw opa-
kowania tego typu wymaga zmiany maszyny for-
mujgcej lub przynajmniej gruntownego jej prze-
zbrojenia.

Celem wynalazku jest usuniecie tych wad.

Cel ten osiagnieto przez nowe uksztaltowanie dna
torebki, ktore wedlug wynalaziku, zlozone jest
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wielokrotnie przegietej powloki w $rodkowej czesci
tego samego arkusza materialu z jakiego wykonana
jest torebka. Przegiecie w formie co najmniej pie-
ciu fatd (trzy u dolu, dwie u gdry dna) uksztalto-
wane by¢é moze w réinych proporcjach wymiaro-
wych, przy czym konzystne jest, aby poszczegblne
faldy przegieé mialy r6zng wysokosé.

Dno stojgcej torebki formowane jest przez czes-
ciowe wyprostowanie uksztaltowanych fatd w srod-
kowej strefie torebki, co jg usztywnia i co pozwala
na stabilne jej postawienie w pozycji pionowej.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, ma ktérym fig. 1
przedstawia widok torebki z boku przed napelnie-
niem i zamknieciem, fig. 2 — boczny przekréj to-
rebki w miejscu A-A widocznym na fig. 1 z poka-
zaniem fald tworzgcych dno — lecz przed wypro-

stowaniem faid “w’ Srodkowej strefie torebki, -

fig. 3 — Mboczny przekrdj napelnionej i zamknietej
torebki po wyprostowaniu fald w $rodkowej strefie
torebki — tworzacych jej dno, fig. 4 — perspekty-
wiczny jej widok po mapelnieniu. .

Torebka stojgca wediug wynalazku sklada sig
z powloki bocznej 1 polgczonej wzdiuznymi piono-
wymi ‘szwami lub spoinami 3. Zamkniecie torebki
stanowi jeden poprzeczny, poziomy 'szew lub spo-
ina 4. Dno torebki 5 utworzone jest z przegietego
o majmniej pigciokrotnie $rodkowego pasma po-
whoki, ktérej krawedzie polaczone sa ze sobg gru-
bymi pojedynczymi lub wielokrotnymi wzdiuzny-
mi, pionowymi szwami lub spoinami 6 w dwoéch
przeciwleglych miejscach.

Torebka stojgca wedlug wynalazku jest znacznie
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lepsza od znanych torebek tego typu, gdyz pozo-
stawienie jej w pozycji pionoewej nie wymaga wie-
le miejsca i jednocze$nie charakteryzuje sie ona
prosta konstrukcjg dna pozwalajgcg na latwag zmia-
ne pojemnosci przez niewielkie zmiany w cprzy-
rzgdowaniu.

Opisany przyklad wykonania torebki stojgcej da-
je szczegdlne korzysci, gdyz ‘torebki o tym ksztalcie
sg praktyczne zaro6wno przy przechowywaniu, jak
i uzytkowaniu. W ramach wynalazku mozna tez
wykonywaé torebki stojace o innych ksztaltach.

Zastosowanie wynalazku mozliwe jest w szero-
kim zakresie w przemysle spozZywiczym, chemii gos-
podarczej, farb i lakieréw, farmaceutycznym i naf-
towym.

Zastrzezemie patentowe

‘Btojaca ‘torebka wykonana z folii, ‘papieru lub
powloki z podobnego wiotkiego mateniatu napelnia-
na materialem pakowanym i- zamykana znanym
sposobem, wykonana z jednolitego kawalka tego
materiahi polgczonego na .krawedziach szyciem,
spajaniem, zgrzewaniem, kilejeniem lub podobnag
metoda, znamienna tym, ze posiada dno (5), ktére
utworzone jest przez co najmniej pieciokrotne prze-
giecie materialu, przy czym korzystne jest, aby po-
szczegllne faldy tego przegiecia mialy rézng wyso-
ko$é, natomiast w celu zachowania szczelnos$ci dna,
faldy przegiecia na krawedziach materialu polaczo-

'ne'sa ze sobg frwale szyciem, spajaniem, zgrzewa-

niem, klejeniem lub podobng metoda, w celu zas
uzyskania ksztaltu dna, fatdy przegigé sg czeSciowo
wyprostowane w $rodkowej strefie torebki.
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