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(57) Abstract: The present invention relates to a planar fagade element or similar surface element, which can be installed in pre-
fabricated form to a structure (1) by way of corresponding installation means to form a facade (2) or similar wall or ceiling surface
(3), comprising a planar carrier element (6), and a, particularly waterproof, cover layer (8), which is or can be disposed on at least
one front (9) of the carrier element (6), wherein an edge protection profile (10) is provided, which is cast on at least one front (11)
of the carrier element (6) in a statically effective manner and is configured such that the cover layer (8) is connected to the edge
protection profile (10), or can be connected to the same, in a watertight connection. The invention further relates to a method for the
production of such a facade element. The invention further relates to a fagade system or similar wall or ceiling system, comprising
at least two planar facade elements of the type mentioned above, which can be installed on a structure (1) adjacent to each other to
form a facade (2) or similar wall or ceiling surface (3), wherein the edge protection profiles (10) cast at least on the fronts (11) of
the two carrier elements (6) facing each other are connected to each other by means of an adhesive bond (26). The invention also

relates to a method for the production of such a facade system.

< (57) Zusammenfassung: Vorliegende Erfindung betrifft ein fldchiges Fassadenelement oder dergleichen Flichenelement, das vor-
gefertigt iiber entsprechende Montagemittel an einem Baukérper (1) zur Bildung einer Fassade (2) oder dergleichen Wand- oder
Dachfldache (3) montierbar ist, umfassend ein fldchiges Tragerelement (6) und eine, insbesondere wasserdichte Deckschicht (8), die
wenigstens auf einer Vorderseite (9) des Triagerelementes (6) angeordnet oder anordbar

=
=
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(84) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN,
Jede verfiigbare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW, TD, TG).
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ist, wobei ein Kantenschutzprofil (10) vorgesehen ist, das an wenigstens einer Stirnseite (11) des Triagerelementes (6) statisch wirk-
sam angegossen und derart ausgebildet ist, das die Deckschicht (8) mit dem Kantenschutzprofil (10) in wasserdichter Verbindung
steht oder bringbar ist. Dartiber hinaus betrifft vorliegende Erfindung auch ein Verfahren zur Herstellung eines solchen Fassadenele-
mentes. Zudem betrifft vorliegende Erfindung ein Fassadensystem oder der dergleichen Wand- oder Deckensystem, umfassend
wenigstens zwei flichige Fassadenelemente der eingangs genannten Art, die benachbart zueinander an einem Bauk&rper (1) zur
Bildung einer Fassade (2) oder dergleichen Wand- oder Dachfldche (3) montierbar sind, wobei die wenigstens an den zueinander
weisenden Stirnseiten (11) der beiden Tragelemente (6) angegossenen Kantenschutzprofile (10) tiber eine Klebeverbindung (26)
miteinander verbunden sind. Auch betrifft vorliegende Erfindung ein Verfahren zur Herstellung eines solchen Fassadensystems.
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Flichiges Fassadenelement und -system

Beschreibung

Vorliegende Erfindung betrifft ein Fassadenelement oder dergleichen Flichenelement,

das vorgefertigt Uber entsprechende Montagemittel an einem Baukoérper zur Bildung einer
Fassade oder dergleichen Wand- oder Dachfliche montierbar ist, umfassend ein flichiges
Triagerelement und eine, insbesondere wasserdichte Deckschicht, die wenigstens auf einer

Vorderseite des Trigerelementes angeordnet oder anordbar ist.

Zudem betrifft die vorliegende Erfindung ein Verfahren zur Herstellung eines solchen

Fassadenelementes.

Weiter betrifft die vorliegende Erfindung ein Fassadensystem oder dergleichen Wand-
oder Deckensystem, umfassend wenigstens zwei flichige Fassadenelemente der eingangs
genannten Art, die benachbart zueinander an einen Baukorper zur Bildung einer Fassade

oder dergleichen Vorsatzschale montierbar sind.

Auch in diesem Zusammenhang betritft die vorliegende Erfindung ein Verfahren zur

Herstellung bzw. Montage eines solchen Fassadensystems.

Derartige Fassadenelemente bzw. —systeme sind aus dem Stand der Technik bekannt. Sie
dienen meist der Verschalung von Bauk6rpern und insbesondere von dort angebrachten
Aullenisolationen. Je nach Ausbildung als ditffusionsoffene oder diffusionsgeschlossene

Systeme werden sie hinterluftet oder nicht hinterluftet montiert.

Die aus dem Stand der Technik bekannten Aullenisolationssysteme, auch Wirmeverbund-

systeme genannt, umfassen meist flichige Isolationselemente, die insbesondere tiber Kle-
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beverfahren auf den Baukorper aufgebracht werden. Unter anderem zum mechanischen
Schutz werden diese Isolationselemente dann mit einer Putzschutzschicht oder derglei-
chen Beschichtung versehen. Eine derartige Losung ist jedoch sehr arbeitsaufwendig und
bietet insbesondere fir die sensiblen Wirmedimmungen keinen ausreichenden mechani-
schen Schutz. Insbesondere bei der Verwendung der inzwischen auf dem Markt erhiltli-

chen Vakuumisolationen ist eine solche Lésung unzureichend.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es also ein Fassadenelement oder dergleichen
Flichenelement bzw. —system der eingangs genannten Art derart weiterzubilden, dass es
bei preiswerter Herstellung, einfacher montierbar und insbesondere hinsichtlich des me-

chanischen Schutzes und des optischen Gesamteindruckes verbessert ist.

Diese Aufgabe wird durch ein Fassadenelement oder dergleichen Flichenelement nach

Anspruch 1, durch ein Verfahren zur Herstellung eines solchen Fassadenelementes nach
Anspruch 6, durch ein Fassadensystem oder dergleichen Wand- oder Deckensystem nach
Anspruch 9 und durch ein Verfahren zur Herstellung bzw. Montage eines solchen Fassa-

densystems nach Anspruch 13 gelost.

Insbesondere wird diese Aufgabe also durch ein Fassadenelement oder dergleichen Fli-
chenelement gelost, das im Wesentlichen fertig vorgefertigt iber entsprechende Monta-
gemittel an einem Baukérper zur Bildung einer Fassade oder dergleichen Wand- oder
Dachfliche montierbar ist, umfassend ein flichiges Trigerelement und eine, insbesondere
wasserdichte Deckschicht, die wenigstens aut einer Vorderseite des Trigerelementes an-
geordnet oder anordbar ist, wobei ein Kantenschutzprofil vorgesehen ist, das an wenigs-
tens einer Stirnseite des Trigerelementes statisch wirksam angegossen und derart ausge-
bildet ist, das die Deckschicht mit dem Kantenschutzprofil in wasserdichter Verbindung

steht oder bringbar ist.

Wesentlicher Punkt des zuvor genannten Fassadenelementes ist, dass durch die Ausbil-
dung eines angegossenen Kantenschutzprofils am Trigerelement, das mit der Deckschicht
in wasserdichter Verbindung steht oder bringbar ist, ein Bauteil geschaffen wird, das auch
starken Witterungseinflissen widersteht. Das Kantenschutzprofil wird dabei derart am
Trigerelement angegossen, dass es sowohl eine statische Funktion, insbesondere im Hin-
blick auf die im Spateren noch beschriebene Klebeverbindung zweier solcher Kanten-
schutzprofile erfallt zum Anderen aber auch einen Witterungsschutz tur das Trigerele-

ment selber bildet.
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In diesem Zusammenhang sei angemerkt, dass die oben erwihnte Deckschicht je nach
Austihrung des Fassadenelements bereits bei der Fertigung auf dem Trigerelement ange-
ordnet sein kann oder aber in einem eigenen Fertigungsschritt auf das Trigerelement auf-
bringbar ist. In sofern ist also das Kantenschutzprofil so ausgebildet, dass es bei der Her-
stellung des Kantenschutzprofils mit der Deckschicht in Wirkverbindung und insbeson-
dere wasserdichte Verbindung tritt oder aber erst bei der Ausbildung der Deckschicht auf

dem bereits gegossenen Kantenschutzprofil.

Durch die Ausbildung eines Kantenschutzprofils am Trigerelement wird dariiber hinaus
das Tragerelement selbst gegen mechanische Beanspruchungen, insbesondere wihrend
des Transports und der Montage geschiitzt, so dass es zu weniger Ausschuss bis zur Fer-
tigstellung kommt. Zudem reduzieren sich die Nacharbeitungsschritte nach der fertigen

Montage, um Transportschiden zu beseitigen.

Wie erwihnt wird obige Aufgabe durch ein Verfahren zur Herstellung des o.g. Fassaden-
elementes gel6st, umfassend die folgenden Schritte: Ausbilden und insbesondere Aus-
schneiden wenigstens einer Nut und insbesondere Langsnut auf einer Riuckseite des Tra-
gerelementes mit einer Tiefe (t), so dass vorderseitig eine dort angeordnete Deckschicht
und/oder eine dinnschichtige Trigerelementschicht verbleibt; AusgieBen der Nut mit ei-
nem aushirtenden Gussmaterial, insbesondere Gusskunststoft, zur Ausbildung eines aus-
gegossenen Fassadenelementes; Trennen des ausgegossenen Fassadenelementes entlang
der Nut derart, dass sich wenigstens ein Fassadenelement mit am Trigerelement angegos-

senem Kantenschutzprofil bildet.

Dieses Verfahren bietet im Vergleich zum Stand der Technik deutliche Vorteile. So er-
laubt das Ausbilden einer ,,Gussnut® auf der Ruckseite des Tragerelementes die sehr ein-
tache und kostengtinstige Herstellung des angegossenen Kantenschutzprotfils, da auf die
zusitzliche Verwendung expliziter Schalungselemente bei der Herstellung verzichtet wer-
den kann. Die gefraste oder geschnittene Nut wird einfach mit einem aushirtenden Guss-
material und insbesondere einem Gusskunststoff ausgegossen und nach dem Aushirten

das resultierende oder die resultierenden Kantenschutzprofile freigelegt.

Vorzugsweise ist das Kantenschutzprofil wenigstens teilweise an eine Rickseite eines
dunnschichtigen Trigerelementiberstandes, der vorderseitig Uber die Stirnseite des Tra-
gerelementes hervorsteht, und/oder an eine Ruckseite der Deckschicht angegossen. Eine

solche Konstruktion entsteht bei obigem Verfahren, wenn nimlich die Nut derart ausge-
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bildet wird, dass deren ,,Bodentliche® durch eine dunnschichtige Trigerelementschicht
ausgebildet wird, also eine solche Schicht des Trigerelementes, die eben nicht abgefrist
oder ausgeschnitten wird. Das in diese Nut eingegossene Gussmaterial durchdringt diese
dinnschichtige Tragerelementschicht vorzugsweise im Wesentlichen vollstindig, so dass
eine wasserdichte Verbindung mit einer auf der anderen Seite dieser dunnschichtigen Tra-
gerelementschicht, also der Vorderseite des Trigerelementes, angeordneten oder im spa-
teren Verlauf aufgebrachten Deckschicht entsteht. Die durchdrungene dunnschichtige
Trigerelementschicht stellt neben der Feuchtigkeitssperre einen sehr effektiven mechani-

schen Kantenschutz dar.

Auch bei der Ausbildung der Nut mit einer Tiefe bis hin zur Rickseite einer an der Vor-
derseite des Trigerelements angeordneten Deckschicht, resultiert ein sehr schnelles und
somit preiswertes Herstellungsverfahren. Das in eine derart ausgebildete Nut eingegosse-
ne Gussmaterial geht mit der im ,,Bodenbereich® der Nut angeordneten Deckschicht eine
wasserdichte Verbindung ein, wobei auch hier keine weiteren Schalungselemente zur Her-

stellung des Kantenschutzprofils verwendet werden mussen.

Ohne die Verwendung von weiteren Schalungsteilen, kann erfindungsgemall das Kanten-
schutzprofil im Trigerelement und insbesondere an eine durch die Nut gebildete Stirnsei-
te des Tragerelementes angegossen werden. Nach dem Trennen des ausgehirteten Gul3-

materials zusammen mit dem ,,Bodenbereich® der Nut ergibt sich so ein Fassadenelement

mit am Trigerelement angegossenem Kantenschutzprofil.

In diesem Zusammenhang sei darauf hingewiesen, dass unter dem Begrift wasserdicht
hier vorzugsweise eine Austihrung verstanden wird, die zwar gegen schlagendes Wasser
dicht ist, trotzdem aber eine Dampftditfusion ermdglicht. Insofern kann ein entsprechend
ausgebildetes Fassadenelement bzw. —system auch ohne die Ausbildung einer hinterlafte-
ten Fassade als Fassadenbauteil verwendet werden. In Verbindung hierzu ist dann natir-
lich darauf zu achten, dass insbesondere auch die Deckschicht als diffusionsoffene und
wasserdichte Deckschicht ausgetuhrt wird. Hierauf wird im Folgenden noch detailliert

eingegangen.

Grundsitzlich ist es mit Bezug auf das vorgenannte Fassadenelement auch méglich zur
Herstellung der Kantenschutzprofile zwei getrennte Trigerelemente relativ zueinander
unter Bildung eines Gussfreiraumes anzuordnen und diesen dann mit einem entsprechen-

den Gussmaterial auszufillen und die beiden nun vergossenen Tragerelemente entlang
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dieser ausgegossenen Nut zweizuteilen. Auch hier bilden sich dann Trigerelemente mit an
den Stirnseiten angegossenen Kantenschutzprofilen. Jedoch weist dieses Verfahren, im
Vergleich zu dem zuvor beschriebenen Verfahren ,,mit ausgeschnittener Nut“ den Nach-
teil auf, dass im ,,Bodenbereich® des Gussfreiraums eine eigenstindige Schalung verwen-

det werden muss.

Vorzugsweise wird natirlich beim AusgieBschritt das genutete Trigerelement so angeord-
net, dass der ,,Bodenbereich® der Nut horizontal angeordnet ist, so dass das eingangs
tlassige Gussmaterial einfach in die Nut einlaufen und dort aushirten kann. Es sei be-
merkt, dass unter dem Begrift ,AusgieBen der Nut mit einem aushartenden Gussmaterial®
auch ein Verfahren verstanden werden kann, bei dem ein wenigstens teilweise vorgefertig-
tes Kantenschutzprofil in eine Nut eingelegt wird und dann mittels eines Gussmaterials,

das wenigstens teilweise das Tragerelement durchdringt an dieses angegossen wird.

Vorzugsweise weist das Tragerelement eine Holzwerkstoff- und insbesondere eine Holz-
spanplatte auf, wobei das Kantenschutzprofil an wenigstens einer Stirnseite dieser Holz-
werkstoftplatte angegossen ist. Eine solche Austuhrung stellt eine recht preiswerte Mog-
lichkeit dar die o.g. Fassadenelemente auszubilden. Zudem kénnen die aus dem Stand der
Technik bekannten MDF, OSB oder dergleichen Holzwerkstotfplatten verwendet werden.
Insbesondere das aus dem Stand der Technik bekannte Problem des Aufquellens der
teuchtigkeitssensiblen Holzwerkstoffplatten wird durch die Verwendung des erfindungs-
gemillen Kantenschutzprofils und dessen wasserdichter Verbindung mit der Deckschicht
Rechnung getragen. Nattrlich sind an Stelle der o.g. Holzwerkstoffplatten auch simtliche
anderen, statisch tragtihigen Platten verwendbar, wobei in diesem Zusammenhang rele-
vant ist, das je nach geometrischer Ausbildung des Kantenschutzprofils dieses zur Erho-
hung der statischen Tragtihigkeit der jeweiligen Fassadenelemente beitrigt. So erhéht
beispielsweise ein im Querschnitt im Wesentlichen rechteckiges Kantenschutzprofil die

Biegetragtihigkeit einer Holzspanplatte gravierend.

Zusitzlich zu dem Trigerelement kann das Fassadenelement natirlich noch weitere Ele-
mentschichten umfassen. So ist es beispielsweise denkbar auf der Ruckseite des Trager-
elementes ein Isolationselement derart anzubringen, dass das Fassadenelement als Fertig-
bauteil zur Dimmung von Baukérpern montierbar ist. Dartber hinaus ist natirlich auch
die Ausbildung kompletter Wandelemente denkbar, wobei dann das Fassadenelement

vorzugsweise an eine entsprechende Tragstruktur montiert und fertig konfektioniert an-
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geliefert wird. Auch diese Ausfihrungsformen sind hiermit explizit unter dem Begriff

Fassadenelement subsumiert.

Grundsitzlich bietet die Verwendung von Holzwerkstotf- oder dergleichen Platten und
insbesondere die Verwendung von in unbehandeltem Zustand feuchteempfindlichen Plat-
ten eine sehr preiswerte Moglichkeit Fassadenelemente oder —systeme herzustellen. Diese
Platten weisen im Vergleich zu aus dem Stand der Technik bekannten Fassadenplatten
einen deutlich niedrigeren Preis auf, bieten jedoch, insbesondere nach der hier beschrie-
benen Verarbeitung, den Vorteil dullerst geringer Standardabweichungen, wodurch sehr

kleine Bautoleranzen resultieren.

Vorzugsweise ist das Kantenschutzprofil aus einem aushirtenden Gusskunststoff herge-
stellt, wobel es das Trigerelement wenigstens teilweise durchdringt. Diese Ausfihrung
garantiert zum Einen einen festen und statisch belastbaren Verbund zwischen Kanten-
schutzprofil- und Trigerelement, zum Anderen aber die Ausbildung einer effektiven
Feuchtigkeitssperre, um das Eindringen von Flassigkeit und insbesondere Schlagwasser in
das Trigerelement zu vermeiden. Auch hier sind vorzugsweise Gusskunststoffe zu ver-
wenden, die diffusionsoffen ausgebildet sind. Es ist ebentalls méglich, das bei der Her-
stellung der Gussnut entfernte Material des Trigerelementes in Kombination mit einem

entsprechenden Bindemittel, beispielsweise Kunstharz als Gussmaterial zu verwenden.

Vorzugsweise weist die Deckschicht eine wasserdichte PU- oder dergleichen diffusionsot-
tene Klebeschicht auf. So ist es beispielsweise moglich, auf der Vorderseite des Trager-
elementes eine PU- Klebeschicht auszubilden und diese mit Quarzsand zu bestreuen. Das
Resultat ist dann eine einem Putz dhnliche Strukturschicht, die zwar wasserdicht aber
dennoch diffusionsotfen ist. Naturlich sind an Stelle der Quarzbesandung auch simtliche
anderen Struktur gebenden MaBnahmen und Elemente anwendbar. Wie gesagt kann dabei
die Deckschicht vor dem Fertigen des Kantenschutzprofils oder aber auch nach dessen
Fertigstellung aufgebracht werden. Theoretisch ist es auch moglich die Deckschicht erst
nach der Montage der Fassadenelemente am Baukorper aufzubringen, wobei naturlich ge-
rade die industrielle Fertigung in der Fabrik Kostenvorteile im Vergleich zur Fertigung

auf der Baustelle bietet.

Es ist moglich, in die Deckschicht und/oder die dinnschichtige Trigerelementschicht im
Bereich der Nut und insbesondere mittig zur Nutbreite parallel zur Erstreckungsrichtung

der Nut einen Ausfullschlitz einzubringen. Dieser Austullschlitz stellt eine Verbindung
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zwischen dem Innenraum der Nut und der Vorderseite der Deckschicht bzw., wenn keine
solche Deckschicht vorgesehen ist, des Tragerelementes dar. Beim AusgieBen einer derart
ausgebildeten Nut mit Ausfllschlitz lauft das Gussmaterial in die Nut und den Austull-
schlitz ein, so dass sich das Kantenschutzprotil nicht nur im Bereich der Stirnseiten und
der Rickseiten der Deckschicht bzw. einer dinnschichtigen Trigerelementschicht ausbil-
det, sondern sich auch bis hin zur Vorderseite des fertigen Fassadenelementes erstreckt.
Eine solche Ausfihrung bietet insbesondere hinsichtlich der Transportsicherung und der

Vermeidung von Schiden Vorteile.

Wie bereits beschrieben ist der Querschnitt des Kantenschutzprofils vorzugsweise derart
ausgebildet, dass es im Verbund mit dem Trigerelement im Wesentlichen statisch wirk-
sam ist. In so fern unterscheidet sich das Kantenschutzprofil also vollstindig von den aus
dem Stand der Technik bekannten Laminierungen von Stirnseiten, die meist nur dem op-
tisch ansprechenden Verschluss von Stirnseiten dienen. Gerade aber die statisch wirksa-
me Ausbildung des Querschnitts erlaubt, neben der Autnahme von Zuglasten, die aus der
im Folgenden noch detailliert beschriebenen Verklebung der einzelnen Kantenschutzpro-
tile einzelner Fassadenelemente untereinander resultieren, auch die Abtragung von Kraf-
ten, die senkrecht auf die Fassadenelemente wirken, so dass erfindungsgemal} ein sehr

steifes Hassadenelement bzw. —system resultiert.

Bei der Ausbildung und insbesondere dem Ausschneiden der Nut wird die Nut vorzugs-
weise wenigstens entlang einer Seitenkante des Triagerelementes unter Ausbildung eines
randseitig angeordneten verlorenen Schalungssteges ausgebildet, der beim Trennschnitt
entfernt, insbesondere abgefrist oder -geschnitten wird. Nattrlich ist es aber auch mog-
lich die Nut unter Definition zweier resultierender Trigerelemente derart auszubilden,

dass sich durch den Trennschnitt zwei resultierende Fassadenelemente mit jeweils ange-

gossenem Kantenschutzprofil bilden.

Im erstgenannten Fall wird die Nut wenigstens teilweise entlang einer Seitenkante des
Trigerelementes ausgebildet, wobei zwischen der Nut und dem Seitenrand des Triager-
elementes ein verlorener Schalungssteg stehen bleibt. Dieser Schalungssteg bildet einen
Schenkel der Nut; dient also als Gussschalung. Nach dem Aushirten des Gussmaterials
kann dieser Schalungssteg entfernt werden, so dass sich ein Kantenschutzprofil am Sei-

tenrand des Trigerelementes ergibt.
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Parallel dazu oder stattdessen kann jedoch auch die Nut so angeordnet werden, dass sie
zwel resultierende Tragerelemente definiert, also beispielsweise mittig ein Ausgangs-
Trigerelement durchliuft. Nach dem Ausgieflen und anschlieBenden Trennen der Nut,
wobei hier vorzugsweise in Nutmitte entlang der Nuterstreckungsrichtung ein Schnitt
eingebracht wird, entstehen folglich zwei Fassadenelemente, die jeweils entlang der
»Schnittkante® ein Kantenschutzprofil aufweisen. Nattrlich kann, je nach Geometrie der
bendtigten Fassadenelemente auch eine Mischung dieser beiden Verfahren angewendet

werden.

In diesem Zusammenhang sei erwihnt, dass es natarlich auch maoglich ist nicht nur die
Seitenkanten des Trigerelementes mit einem Kantenschutzprofil zu versehen, sondern
auch im Fassadenelement bendétigte Durchdringungen, beispielsweise Durchfihrungen fir
Wasserrohre, elektrische Anschlisse, Blitzableiter oder Montagestellen tur Fallrohre oder
dergleichen Offnungen. Hier kénnen beispielsweise entsprechende Locher im Fassaden-
element angeordnet werden, deren Seitenrander mit einem entsprechenden Kanten-
schutzprofil versehen sind. Dieses Kantenschutzprofil kann wie oben beschrieben ange-
gossen werden, wobel auch hier die Méglichkeit besteht vorgefertigte Kantenschutzprofi-
le mit entsprechendem Gussmaterial unter Durchdringung des Tragerelementes ,,anzugie-
Ben®. Auch diese Ausfihrungsform ist wie bereits erwihnt vom Schutzumfang der vorlie-

genden Anmeldung umfasst.

Wie eingangs erwihnt ist das Trigerelement derart ausgebildet, dass es das Autbringen
einer Deckschicht erlaubt. Dies kann sowohl vor dem Einbringen der Gussnut als auch
nach dem oben beschriebenen Trennschritt und der Bildung des Kantenschutzprofils
bzw. sogar erst auf der Baustelle selbst erfolgen. Zur Bildung von diffusionsoffenen Fas-
sadenelementen ist dabei vorzugsweise eine PU oder dergleichen diffusionsoffene Klebe-
schicht verwendbar. Naturlich kénnen hier simtliche aus dem Stand der Technik bekann-
te Beschichtungen aufgebracht werden, die den Anforderungen hinsichtlich der Witte-
rungsbestindigkeit, Wasserdichtheit und, wenn gefordert, der Diffusionsdichtheit oder
Diffusionsotfenheit gentugen. Bei der Verwendung der erfindungsgemiflen Fassadenele-
mente als Dachschalungselemente konnen hier selbstverstindlich die tur Dachschalungen
notigen Widerstandswerte eingehalten werden. Hier kann dann die Deckschicht bzw. die
PU- oder dergleichen diffusionsoffene Klebeschicht natirlich auch eine tur Dachkon-
struktionen vorgesehene Beschichtung sein. Insofern sind im Umtfang dieser Erfindung

samtliche, bei Bedarf wihlbare, Austuhrungstormen der Deckschicht mit umfasst.
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Ertindungsgemal} sind, wie eingangs bereits erwihnt, die Fassadenelemente zu einem Fas-
sadensystem oder dergleichen Wand- oder Deckensystem kombinierbar, wobei die be-
nachbart zueinender an einem Baukérper zur Bildung einer Fassade oder dergleichen
Wand oder Decke montierbaren Fassadenelemente Uber eine Klebeverbindung zwischen
den zueinender weisenden Kantenschutzprofilen an den Stirnseiten der Tragerelemente
miteinender verbindbar sind. Gerade die statisch wirksame Verbindung zwischen Kanten-
schutzprofil und Trigerelement ermoglicht hier die Ausbildung einer Klebeverbindung,
die auch groBen Belastungen gewachsen ist. Da aut Grund der zuvor beschriebenen Her-
stellung der Kantenschutzprofile mittels ,,Schnitt- oder Frastrennung® die Flachen der
zueinander weisenden Kantenschutzprofile plan sind stellt sich eine sehr widerstandstihi-

ge Klebeverbindung ein.

Hergestellt bzw. Montiert wird dieses erfindungsgemifle Fassadensystem mit folgenden
Schritten: Montage der Fassadenelemente am Baukorper derart, dass wenigstens je ein
Kantenschutzprofil eines Fassadenelementes einem anderen Kantenschutzprofil des ande-
ren Fassadenelementes unter Bildung eines Klebefreiraumes gegentiberliegt; Einfahren
eines Klebeelementes und insbesondere eines extrudierenden Schaums oder dergleichen
Elements in den Klebefreiraum, so dass die beiden sich gegenuberliegenden Kanten-
schutzprofile miteinander verklebt werden; Abtragen eines eventuell Gber die Vorderseite
der Fassadenelemente oder Gber die Vorderseite der Trageelemente hervorstehenden

Klebeelementiberstandes.

Als Klebemittel kénnen hier simtlich aus dem Stand der Technik bekannte Klebeverfah-
ren verwendet werden, wobei bevorzugt solche Klebeverfahren ihre Anwendung finden,
die hinsichtlich ihrer Materialeigenschaften und insbesondere hinsichtlich ihres thermi-
schen Verhaltens dem der Fassadenelemente entsprechen. Vorzugsweise werden hierfir
extrudierende Schiume verwendet, die in den Klebefreiraum eingespritzt werden und un-
ter Expansion eine feste Verbindung zwischen den beiden Fassadenelementen herstellen.
Grundsitzlich sind hierfiir Klebemittel bevorzugt, die ebentalls eine diffusionsoffene Ei-
genart aufweisen. Natirlich ist in diesem Zusammenhang auch die Verwendung eines
Profilelementes moglich, das in den Zwischenraum unter ,,beidseitigem® Auftrag eines
Klebemittels einklebbar ist. Auch eine solche Ausfihrungsform wird in so fern von der
Formulierung ,,dass die beiden Kantenschutzprofile miteinander verklebt werden® mit
umfasst. Vorzugsweise ist das Klebemittel ein elastisches Klebemittel, um insbesondere
Bauteilspannungen, die sich beispielsweise durch Temperaturschwankungen ergeben ab-

tragen zu konnen.
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Vorzugsweise ist wenigstens ein Deckelement auf der flachigen Vorderseite des Fassaden-
systems angeordnet, wobei das Deckelement die Klebeverbindung und die Kantenschutz-
profile der beiden miteinander verklebten Fassadenelemente wenigstens teilweise Gber-
lappt. Eine solche Ausfihrung garantiert zum einen den mechanischen Schutz der Klebe-
verbindung zum Anderen ermdglicht sie aber auch den wasserdichten Verschluss der bei-
den sich hier gegeniiber liegenden Seitenkanten der Fassadenelemente. Wird beispielswei-
se ein Fassadenelement derart ausgetihrt, dass es lediglich ein Trigerelement ohne aufge-
brachte Deckschicht aufweist, kann durch das Deckelement eine ausreichende Abdich-
tung des Ubergangs zwischen Trigerelement und Kantenschutzprofil erreicht werden, in-
dem das Deckelement derart angeordnet wird, das es die Klebestelle, das Kantenschutz-
profil und einen angrenzenden Bereich des Trigerelementes uberdeckt. An dieses Deck-
element kann dann in einem weiteren oder einem vorhergehenden Schritt eine entspre-

chende abdichtende Deckschicht aufgebracht und angeschlossen werden.

Vorzugsweise wird das Deckelement im Wesentlichen oberflichenbundig mit der Vorder-
seite der Fassadenelemente in eine dort ausgebildete Ausnehmung, insbesondere Nut,
eingesetzt und insbesondere eingeklebt. Eine solche Ausnehmung wird vorzugsweise ent-
lang der Klebestelle in die Kantenschutzprofile und/oder die angrenzenden Bereiche der
Deckschicht und/oder des Trigerelementes, insbesondere der Tragelementuberstinde,
soweit diese vorhanden sind, der beiden Fassadenelemente eingebracht und insbesondere
eingefrist. Bei der Austfihrung der Fassadenelemente mit Deckschicht ist dabei die Aus-
nehmung vorzugsweise so zu wihlen, dass das Deckelement nach dem Einkleben oberfli-
chenbiindig mit der angrenzenden Deckschicht der beiden Fassadenelemente ausgebildet
ist. Bei einer entsprechend genauen Frasung der Ausnehmung kann so das Deckelement
nahezu ubergangsfrei an die Deckschicht der einzelnen Fassadenelemente angeschlossen
werden, so dass sich eine einheitliche Oberflichenstruktur ergibt. Der zum Einbringen
des Deckelements verwendete Kleber oder das dergleichen Mittel ist dabel vorzugsweise
so ausgebildet, dass es eine wasserdichte Verbindung der Deckschicht und des Deckele-
mentes garantiert und so insbesondere im Ubergangsbereich zwischen Deckelement und

Deckschicht abdichtend gegen Schlagwasser wirkt.

Vorzugsweise ist in diesem Zusammenhang die Ausnehmung derart ausgebildet, dass sie
sich lediglich im Bereich der Kantenschutzprofile erstreckt, wobei die angrenzende Deck-

schicht diese Kantenschutzprofile teilweise tberlappt. In so fern befindet sich also die
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StoBstelle zwischen Deckelement und Deckschicht im Bereich des wasserdichten Kanten-

schutzprofils, so dass kein Eindringen von Feuchtigkeit zu befiirchten ist.

Um den Arbeitsautwand beim Ausbilden und insbesondere Ausfrisen der Ausnehmung
zu reduzieren, ist es bevorzugt, eine vorgesehene Deckschicht in Richtung der Randberei-
che des Fassadenelementes nur etwas in den Bereich hineinzufihren, in dem spiater die
Ausnehmung ausgebildet wird. In so fern muss also nur ein geringer Teil der Deckschicht

zur Bildung der Ausnehmung entfernt werden.

Der Herstellungsvorgang fur die Ausnehmung zur Aufnahme des Deckelementes wird
vorzugsweise vor dem Verklebeschritt, also dem Verkleben der beiden Kantenschutzpro-
tile der einzelnen Fassadenelemente, durchgefihrt, da dann die freien Stirnseiten des
Kantenschutzprofils als Fahrungselement tar ein Friswerkzeug verwendet werden kon-
nen. Nach dem entsprechenden Ausfriasen der Ausnehmung werden dann die Fassaden-
elemente tber deren Kantenschutzprofile miteinander verklebt, ein eventuell vorhandener

Klebeelementiiberstand entfernt und das Deckelement eingebracht.

Hieraus wird deutlich, dass die Reithenfolge der oben genannten Verfahrenschritte zur
Herstellung bzw. Montage des Fassadensystems nicht zwingend einer festen Reihenfolge
unterliegen mussen; sie konnen je nach verwendetem Werkzeug, Fassadenelementautbau,

verwendetem Klebemittel etc. variieren.

Naturgemal bildet sich zwischen dem in die Ausnehmung eingebrachten Deckelement
und dem an diese Ausnehmung angrenzenden Kantenschutzprofil bzw. der angrenzenden
Deckschicht und/oder eines angrenzenden Trigerelementes eine Nut, die vorzugsweise
mit einem Fillelement im Wesentlichen oberflichenbiindig und strukturgleich zu den an-
grenzenden Oberflichen ausgefillt wird. Hierzu sind simtliche aus dem Stand der Tech-
nik bekannte Verfahren anwendbar. Nach ausfullen dieser Nut kann das fertig montierte
Fassadensystem tberstrichen werden, so dass sich eine Ubergangstreie und einheitliche
Oberfliche ergibt.

Weitere Austihrungstormen der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriachen.

Im Folgenden wird die Erfindung anhand von Austihrungsbeispielen beschrieben, die

durch die beiliegenden Zeichnungen mehr erlautert werden. Hierbei zeigen:
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Eine schematische Darstellung eines mit einer Fassade versehenen Baukor-

pers;

Eine Austihrungsform des erfindungsgemillen Fassadenelementes im

Querschnitt;

Eine weitere Austihrungsform des erfindungsgemifBlen Fassadenelementes

im Querschnitt;

Eine weitere Austfihrungsform des erfindungsgemiflen Fassadenelementes

im Querschnitt;

Eine weitere Austihrungsform des erfindungsgemifBlen Fassadenelementes

im Querschnitt;

Ein Querschnitt durch eine Ausfihrungsform des erfindungsgemil3en Fas-

sadensystems;

Ein Querschnitt durch eine weitere Austihrungsform des erfindungsgema-

Ben Fassadensystems;

Eine schematische Darstellung des erfindungsgemillen Vertahrens zur Her-

stellung des Fassadenelementes aus Fig. 2 im Querschnitt;

Eine schematische Darstellung des erfindungsgemillen Vertahrens zur Her-

stellung des Fassadenelementes aus Fig. 4 im Querschnitt;

Das in den Figuren 8-11 dargestellte Herstellungsverfahren in einer Drauf-

sicht;

Eine schematische Darstellung des Herstellungsverfahrens des Fassadensys-

tems aus Fig. 6 im Querschnitt; und

Eine schematische Darstellung einer weiteren Ausfuhrungstorm des Fassa-

densystems im Querschnitt;
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Im Folgenden werden fir gleiche und gleich wirkende Bauteile dieselben Bezugsziffern

verwendet, wobei zur Unterscheidung bisweilen Hochindizes ihre Verwendung finden.

Fig. 1 zeigt eine schematische Darstellung eines Baukorpers 1 und insbesondere eines
Hauses an dem die erfindungsgemalen Fassadenelemente 4 bzw. das Fassadensystem 30
zu einer Fassade 2 bzw. (nur schematisch dargestellt) zu einer Dachfliche 3 montiert
sind. Deutlich wird, dass das Fassadensystem 30 aus mehreren Fassadenelementen 4 zu-
sammengesetzt ist, die montagefertig, also unter Berucksichtigung saimtlicher Ausschnitte
und Vorspringe angeliefert und an den Baukdrper 1 montierbar sind. So zeigt Fig. 1 ein
Fenster 41, eine Tur 43 und einen Durchlass 45, an die die Fassadenelemente 4 bereits ab
Werk so angepasst sind, dass bei der Montage an den Baukorper 1 keinerlei Anderungen

mehr vorgenommen werden mussen.

Die Fig. 2-5 zeigen vier Austfuhrungsformen des erfindungsgemiflen Fassadenelementes 4

jeweils im Querschnitt.

Die in Fig. 2 dargestellte Ausfihrungsform des Fassadenelementes weist ein Trigerele-
ment 6 auf, auf dessen Vorderseite 9, hier die Seite die ublicherweise der Witterung zu-
gewandt ist, eine Deckschicht 8 aufgebracht ist. Diese Deckschicht 8 ist beispielsweise
eine PU-Klebeschicht, auf die ein Quarzsand aufgestreut ist, so dass sich eine Putzstruk-

tur ergibt. Nattrlich kénnen auch andere Deckschichten hier ihre Anwendung finden.

Relevant ist bei dieser Ausfihrungsform jedoch, dass das Trigerelement 6 aus einem
Holzwerkstoft und insbesondere aus einer feuchtigkeitsempfindlichen Holzspanplatte
hergestellt ist. Solche Spanplatten sind hinsichtlich ihrer Bearbeitungstoleranzen sehr ge-
nau ausgefuhrt und im Vergleich zu anderen, zur Ausbildung von Fassaden verwendeten

Elementen relativ preiswert.

Um aus dieser feuchtigkeitsempfindlichen Platte bzw. dem Tragelement 6 ein witterungs-
bestindiges Fassadenelement 4 herzustellen sind an den Stirnseiten 11 des Trigerelemen-
tes 4 Kantenschutzprofile 10 angegossen, die bei dieser Austihrungsform zudem in was-
serfester Verbindung mit der Deckschicht 8 stehen. Dazu wurden die Kantenschutzprofi-
le 10 nicht nur an den Stirnseiten 11 des Tragerelementes 6 sondern auch an der Rucksei-
te der Deckschicht 8 vergossen. Selbstverstandlich ist es méglich auch aut der Ruckseite
7 des Tragerelementes 6 eine entsprechende gleiche oder andere Deckschicht (nicht dar-

gestellt) anzuordnen.
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Fig. 3 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform, die sich in ihrem Aufbau jedoch nicht von der
Austihrungstorm aus Fig. 2 unterscheidet. Lediglich das auf der linken Seite dargestellte
Kantenschutzprofil 10 ist hier aut Gehrung geschnitten, so dass, wie im Folgenden noch
detailliert beschrieben eine Anordnung der Fassadenelemente 4 zu einem Fassadensystem

uber Eck moglich ist.

Die Fig. 4 und 5 zeigen weitere Ausfihrungsformen des erfindungsgemillen Fassaden-
elementes, wobei die Unterschiede zwischen Fig. 4 und 5 wieder nur in dem auf Gehrung

geschnittenen Kantenschutzprofil 10 liegen.

Die hier dargstellten Fassadenelemente 4 umfassen wieder ein Trigerelement 6 an dessen
Stirnseitenbereichen 11 Kantenschutzprofile 10 angegossen sind. Jedoch weisen hier die
Trigerelemente 6 im Bereich der Vorderseite 9 dinnschichtige Tragerelementuberstinde
12 auf, die einstuckig mit dem Tragerelement 6 hergestellt sind. Die angegossenen Kan-
tenschutzprofile 10 sind dabei sowohl mit den Stirnseiten 11 als auch mit der Rickseite
13 der dunnschichtigen Trigerelementiberstinde 12 vergossen. Dabei ist die Dicke der
Trigerelementiberstinde 12 so gewahlt, dass das zur Herstellung der Kantenschutzprofi-
le 10 verwendete Gussmaterial wenigstens bis zur Hilfte, bevorzugt aber vollstindig den
Trigerelementuberstand 12 durchdringt. Aut die daraus gewonnenen Vorteile wird im

Folgenden (siche Fig. 25-28) noch detailliert eingegangen.

Auch die in den Fig. 4 und 5 gezeigten Ausfihrungstormen der Fassadenelemente 4 wei-
sen eine Deckschicht 8 auf, die hier jedoch nicht bis hin zu den Kantenschutzprotilen 10
bzw. Trigerelementuberstinde 12 gezogen wurde. Auch auf diesen Vorteil wird in den o.
g. Fig. 25-28 mit Bezug auf das erfindungsgemille Fassadensystem noch detailliert einge-

gangen.

Die Fig. 6 und 7 zeigen zwei Ausfihrungsformen des erfindungsgemillen FFassadensys-
tems 30, wobei das jetzt im Querschnitt dargestellte Fassadensystem 30 aus Fig. 6 bereits

in Fig. 1 schematisch in einer Ansicht dargestellt wurde.

Aus Fig. 6 erkennbar sind zwei Fassadenelemente 4, 4°, die in ihrem Aufbau der Austih-
rungsform, wie sie in Fig. 2 dargestellt ist entsprechen. Die beiden Fassadenelemente 4
sind hier co-planar am Baukorper (nicht dargestellt) zur Bildung der Fassade 2 montiert,

wobel sie Uber die zueinander weisenden Kantenschutzprofile 10, 10°, die an den jeweili-
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gen Stirnseiten 11, 117 der beiden Fassadenelemente 4 ausgebildet sind Gber eine Klebe-
verbindung 26 miteinander verbunden sind. Diese Klebeverbindung 26 ist vorzugsweise
ein elastischer und insbesondere extrudierender Schaum, der eine feste Verbindung zwi-

schen den beiden Fassadenelementen 4, 4” sicher stellt.

Die Vorderseite 15 des Fassadensystems 30 wird hier durch die Deckschichten 8, 8" der
Fassadenelemente 4, 4’ gebildet, die jeweils aut dem Trigerelement 6, 6° angeordnet sind.
Im Bereich der Klebeverbindung 26 grenzen die Deckschichten 8 an ein Deckelement 28
an, das derart angeordnet ist, dass es die Klebeverbindung 26, die beiden Kantenschutz-
profile 10 und einen Teil der angrenzenden Tragerelemente 4, 4” Gberlappt. Das Deck-
element 28 ist dabei genau so dick wie die Deckschichten 8, 8 ausgetuhrt, so dass sich
ein stetiger Verlauf der Oberflichenstruktur auf der Vorderseite 15 des Fassadensystems
30 ergibt. Um insbesondere einen Feuchtigkeitsschutz des Trigerelementes 4 in diesem
Bereich zu gewihrleisten, wird das Deckelement 28 vorzugsweise tber ein Klebemittel in
diesen Bereich eingefugt, so dass von der Aullenseite 15 aus keinerlei Wasser zu den Tri-
gerelementen 4 vordringen kann. Die hier dargestellten Nuten 32 koénnen, je nach Bauto-
leranzen mit einem geeigneten Dichtstoff geschlossen werden, so dass sich nach dem U-
berstreichen der Vorderseite 15 des Fassadensystems 30 eine nahezu gleichmallige Ober-

tlichenstruktur ergibt.

Eine dhnliche Ausftihrungsform ist in Fig. 7 dargestellt, wobei hier die Fassadenelemente,
wie sie bereits in Fig. 3 beschrieben wurden ihre Anwendung finden. Das hier dargerstell-
te Fassadensystem 30 ist als eine Aullenecke dargestellt, wobei die Fassadenelemente 4, 4°
dazu entsprechend aut Gehrung geschnittene Kantenschutzprofile 10, 10’ aufweisen, die
ebenfalls Uber ein entsprechendes Klebeelement 25 bzw. eine Klebeverbindung 26 mit-
einander verbunden sind. Auch hier wurde ein Deckelement 28 in Form einer mit einem
Spachtel aufgebrachten Putz- oder dergleichen Schicht aufgebracht, um insbesondere die
Klebeverbindung 26 zu Uberdecken.

Bei beiden Austihrungsformen wird deutlich, dass sich durch die Kombination aus ange-
gossenen Kantenschutzprofilen 10 und wasserdicht aufgebrachter Deckschicht 8 bzw.
Deckelement 28 ein Fassadensystem 30 ergibt, das auch bei hohem Niederschlagsantall
einen zuverldssigen Schutz der ansonsten feuchtigkeitssensiblen Tragerelemente 4 garan-

tiert.
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Die Fig. 8-11 zeigen eine Ausfihrungsform des erfindungsgemillen Herstellungsvertah-
rens zur Herstellung des bereits in Fig. 2 beschriebenen Fassadenelementes 4. Ausgangs-
werkstoft ist ein Tragerelement 6, auf dessen Vorderseite 9 eine Deckschicht 8 aufge-
bracht ist. Diese Deckschicht ist vorzugsweise diffusionsoffen, so dass in Kombination
mit dem als Holzspanplatte hergestellten Trigerelements 6 ein diffusionsoffenes Fassa-

denelement 4 (siehe Fig. 11) resultiert.

Wie in Fig. 9 gezeigt wird in das Trigerelement 6 im Bereich dessen Seitenkanten eine
Nut 20 eingeschnitten, die aufgrund ihrer Tiefe t bis zur Riickseite 13 der Deckschicht 8
reicht. Diese Nut 20 ist dabei so ausgebildet, dass sie zum Rand 5 hin durch jeweils einen
Schalungssteg 16, begrenzt wird. Die Dicke dieses Schalungssteges 16 ist dabei so zu
wihlen, dass ein Abplatzen des Trigerelements in diesem Bereich und somit eine Zersto-

rung des Schalungssteges 16 beim Ausschneiden der Nut 20 verhindert wird.

Je nach Stirke des verwendeten Trigerelementes und geforderter Widerstandstahigkeit
betragt die Breite der Nut 20 zwischen einem und zehn Millimetern, vorzugsweise vier
Millimeter. Bei vier Millimeter Nutbreite kann ein herkémmliches Sidgeblatt zur Ausbil-

dung der Nut 20 verwendet werden.

Nach dem Fertigstellen der Nut 20 wird diese mit einem aushirtenden Gussmaterial 22
ausgetullt (Fig. 10), wobei das Gussmaterial dabei vorzugsweise teilweise tiber die Stirn-
seiten 11 in das Triagerelement 6 eindringt, so dass eine feste und insbesondere statisch
belastbare Verbindung gewihrleistet wird. Bei dieser Ausfihrungsform verbindet sich

daruber hinaus das Gussmaterial 22 mit der Rickseite 13 der Deckschicht 8.

Nach dem Aushirten des Gussmaterials 22 wird, wie in Fig. 11 dargestellt, der jeweilige
Schalungssteg 16 entfernt und insbesondere abgeschnitten, so dass ein fertiges Fassaden-
element 4 mit an den Stirnseiten 11 des Trigerelementes 6 angeordneten Kantenschutz-
profilen 10 resultiert. Vorzugsweise wird dabei die Schnittfihrung fir das Entfernen der
Schalungsstege 16 so gewihlt, dass auch ein Teil des ausgehirteten Gusmaterials 22 ent-
ternt wird. Als bevorzugte Breite hat sich hier bei einer Nut von vier Millimetern ein Ver-
schmilern des ausgehirteten Gussmaterials 22 um einen Millimeter als vorteilhaft erwie-
sen, so dass sich ein Kantenschutzprofil 10 mit einer Breite von ca. drei Millimetern er-

gibt.
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In diesem Zusammenhang sei darauf hingewiesen, dass naturlich, sollen u.a. stirkere Be-
lastungen uber das Fassadenelement abgetragen werden, auch andere Querschnittstormen

wahlbar sind.

Ein besonderer Vorteil des Entfernens eines Teilbereichs des ausgeharteten Gussmateri-
als 22 zum Bilden des fertigen Kanteschutzprotfils 10 liegt u.a. darin, dass dadurch eine
sehr plane und gleichmiBige Oberflichenstruktur des Kantenschutzprotfils geschaffen
wird, die ein optimales Anhaften eines Klebemittels 25 (siche insbesondere Fig. 6) bei der

Montage des Fassadensystems 30 garantiert.

Die Fig. 12-16 zeigen eine weitere Ausfihrungsform des erfindungsgemillen Herstel-
lungsverfahrens fur ein Fassadenelement 4. Dieses Fassadenelement 4 wurde bereits in
Fig. 4 beschrieben. Ausgangsmaterial ist hier ein Trigerelement 6, das als eine unbe-

schichtete Holzspanplatte ausgebildet ist.

Wie in Fig. 13 dargestellt werden auch hier von der Rickseite 5 des Trigerelementes 6
aus Nuten 20 in das Trigerelement 6 und insbesondere in dessen Randbereich 5 einge-
schnitten, wobei hier die Tiefe t der Nut 20 so bestimmt ist, dass eine dinnschichtige

Trigerelementschicht 14 verbleibt.

Wie in Fig. 14 dargestellt wird die resultierende Nut 20 anschlieBend mit einem Gussma-
terial 22 ausgetullt, wobei die diinnschichtige Tragerelementschicht 14 und der randseitig
angeordnete Schalungssteg 16 eine Gussform bilden. Aufgrund der offenporigen Austih-
rung der als Trigerelement 6 fungierenden Holzspanplatte durchdringt das Gussmaterial
22 sowohl die Stirnseite 11 des Trigerelementes 6 als auch deren dunnschichtige Triger-
elementschicht 14. Dabei ist die Dicke der Tragerelementschicht 14 so gewahlt, dass das
Gussmaterial 22 im Wesentlichen vorzugsweise bis zur Vorderseite 9 des Tragerelementes

6 dringt.

Wie in Fig. 15 dargestellt wird nach dem Aushirten des Gussmaterials 22 (siehe Fig. 14)
der Schalungssteg 16 und ein Teil des ausgehirteten Gussmaterials 22 entfernt, so dass
sich das an der Stirnseite 11 des Trigerelementes 6 angegossene Kantenschutzprofil 10
ergibt, das bei dieser Ausfihrungsform zudem an der Ruckseite 13 eines durch das Ab-

schneiden gebildeten Trigerelementiberstandes 12 angegossen ist.
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Wie in Fig. 16 dargestellt wird in einem letzten Bearbeitungsschritt dann die Deckschicht
8 auf die Vorderseite 9 des Trigerelementes 6 aufgebracht, wobei bei dieser Austithrungs-
torm wieder die Deckschicht 8 nicht bis zum Tragerelementiberstand 12 bzw. zum Kan-

tenschutzprofil 10 (seitlich) vorgezogen ist.

Die Fig. 17-20 zeigen das in den Fig. 8-11 dargestellte Herstellungsverfahren des Trager-
elementes 4 in einer Draufsicht. Erkennbar ist hier die auf dem Trigerelement 6 im Be-
reich der Seitenrander 5 angeordnete Nut 20 (Fig. 18) die mit dem Gussmaterial 22 zur
Bildung eines ausgegossenen Fassadenelementes 24 ausgegossen wird (Fig. 19). Der die
Nut 20 im Randbereich 5 begrenzende Schalungssteg 16 wird, wie in Fig. 20 gezeigt nach
dem Aushirten des Gussmaterials 22 entfernt, so dass sich das Fassadenelement 4 mit an
den Stirnseitenbereichen des Tragerelementes 6 angeordneten Kantenschutzprotilen 10

ergibt.

Weiter ist in den Fig. 17-20 ein Herstellungsverfahren zur Ausbildung des in Fig. 1 darge-
stellten Durchlasses 45 gezeigt. Uber einen solchen Durchlass kann beispielsweise eine
aulBenseitige Stromversorgung, eine Satellitenantenne oder aber auch eine Dachentwisse-

rung gefuhrt werden.

Ausgangssituation fir die Bildung eines solchen Durchlasses ist ein in Fig. 17 dargestell-
tes Loch 47, das im Triagerelement 6 ausgebildet wird. In dieses Loch ist in einem weite-
ren Bearbeitungsschritt ein Kantenschutzelement 48 einsetzbar, dessen Durchmesser ge-
ringer ist als der Durchmesser des Loches 47 (Fig. 18). In den dadurch gebildeten Zwi-
schenraum 49 kann anschlieBend ein Gussmaterials 22 eingebracht werden, das nach dem
Aushirten das Kantenschutzelement 48 fest mit dem Trigerelement 6 verbindet und ins-
besondere eine wasserdichte Abdichtung garantiert. Wie bereits zuvor beschrieben wird
auch hier dann eine Deckschicht (nicht dargestellt) oder ein Deckelement verwendet, um
einen wasserdichten Anschluss zwischen dem eingegossenen Kantenschutzelement 48

und der restlichen ,,Versiegelung® des Fassadenelementes 4 zu gewahrleisten.

Naturlich ist es jedoch auch mdéglich anstelle des hier beschriebenen Verfahrens zur Aus-
bildung eines Durchlasses 45 die zuvor beschriebenen Verfahren zur Herstellung der
Kantenschutzprofile (siehe Fig. 8-11 bzw. 12-16) zu verwenden und insbesondere eine
umlaufende Gussnut auszubilden, die dann ausgegossen wird. Hier sei erwihnt, dass es
natirlich auch in Abhingigkeit des Materials méglich ist, den zum Giessen verwendeten

Schalungssteg so dunn auszubilden, dass er sich beim Giessen nahezu vollstindig mit
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Gussmaterial durchsetzt. Ein Abtrennen des Schalungssteges ist dann nicht zwingend er-
torderlich.

Die Fig. 21-24 zeigen eine Ausfuhrungsform des erfindungsgemalen Verfahrens zur Her-

stellung bzw. Montage des Fassadensystems 30.

Wie in Fig. 21 dargestellt werden die Fassadenelemente 4, 4’ derart am Baukorper (nicht
dargestellt) montiert, dass je ein Kantenschutzprofil 10 eines Fassadenelementes 4 einem
anderen Kantenschutzprofil 10’ des anderen Fassadenelementes 4’ unter Bildung eines

Klebefreiraumes 27 gegenuberliegt.

Wie in Fig. 22 dargestellt wird dann im Bereich des Klebefreiraumes 27 in die beiden Fas-
sadenelemente 4 eine Ausnehmung 29 eingefrast. Bei dieser Austuhrungstorm wird dazu
die auf der Vorderseite 9 der Fassadenelemente 4, 4” bzw. der Tragerelemente 6, 6’ ange-
ordnete Deckschicht 8 nahezu vollstindig entfernt. Bevorzugt wird dabei die Tiefe der
Ausnehmung 29 so gewihlt, dass im Weiteren ein Deckelement 28 (siche Fig. 24) oberfla-

chenbiindig zu den angrenzenden Deckschichten 8, 8’ eingesetzt werden kann.

Bei einem Aufbau der Deckschicht 8 mit einer PU-Klebeschicht und einer darauf ange-
ordneten Strukturschicht, beispielsweise einer Quarzbesandung, wird vorzugsweise die
Ausnehmung 29 so ausgefihrt, dass nur die Quarzbesandung entfernt wird und die PU-
Klebeschicht auf dem jeweiligen Trigerelement 6, 6” der Fassadenelemente 4, 4’ verbleibt.
Ein solches Vorgehen ist grundsitzlich bei der Verwendung einer fluiddichten
Deckschicht 8, 8” bevorzugt, um das Eintreten von Feuchtigkeit Gber die Vorderseite 15
des Fassadensystems 30 zu verhindern. Wie im Folgenden jedoch noch beschrieben, kann
auch bei einer Beschidigung einer solchen Feuchtigkeitsschutzschicht tber eine Klebe-
schicht, mit der das Deckelelement 28 in der Ausnehmung 29 verklebt wird, ein ausrei-

chender Feuchtigkeitsschutz erzielt werden.

Wie in Fig. 23 dargestellt, werden nach dem Ausbilden der Ausnehmung 29 der Klebe-
freiraum 27 mit einem Klebelement 25 und hier mit einem extrudierenden Schaum ausge-
tallt und so Gber die beiden Kantenschutzprofile 10, 10’ die beiden Fassadenelemente 4,

4’ miteinander verklebt.

Wie in Fig. 24 dargestellt, wird nach dem Aushirten des Klebeelements 25 ein eventuell

Uber die Vorderseite 9 der Trigerelemente 6 hervorstehender Klebelementuberstand 23
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tlichenbiindig entfernt und die zuvor ausgebildete Ausnehmung 29 mit einem Deckele-
ment 28 aufgefillt. Das Deckelement 28 ist dabei vorzugsweise als ein flexibles Bandele-
ment ausgefihrt, das eine Oberflichenstruktur aufweist, die der Oberflichenstruktur der
angrenzenden Deckschichten 8, 8” entspricht. Bei der Ausbildung der Deckschicht 8 als
PU-gebundene Quarzsandschicht ist das Deckelement 28 ebenfalls vorzugsweise mit ei-

nem Quarzsand besandet.

Nachdem das Deckelement 28 in die Ausnehmung 29 eingesetzt ist, konnen die zwischen
dem Deckelement 28 und den angrenzenden Deckschichten 8, 8” entstehenden Nuten 32
durch einen plastischen oder elastischen Dichtstoff (nicht dargestellt) verschlossen wer-
den. Dieser Dichtstoff garantiert zum Einen eine gleichmiflige Oberflichenstruktur und
verhindert zum Anderen zusitzlich das Eindringen von Feuchtigkeit, die eventuell das

teuchtigkeitssensible Tragerelement 6 beschiadigen konnte.

Die Fig. 25-28 zeigen eine weitere Ausfihrungsform des erfindungsgemillen Verfahrens
zur Herstellung bzw. Montage des Fassadensystems 30. Auch hier werden wieder Fassa-
denelemente 4 unter Bildung eines Klebefreiraumes 27 relativ zueinander ausgerichtet.

Die hier verwendeten Fassadenelemente 4 wurden bereits mit Bezug auf Fig. 4 beschrie-

ben.

Wie in Fig. 26 dargestellt wird auch hier nach der Montage der Fassadenelemente 4 auf
den Baukoérper 1 (nicht dargestellt) aullenseitig 15 eine Ausnehmung 29 in die Fassaden-
elemente 4 und hier insbesondere wieder in die Deckschichten 8, 8” eingefrist. Wie in Be-
zug aut Fig. 4 bereits beschrieben ist dazu vorzugsweise die Deckschicht 8 nicht bis zu
den jeweiligen Kantenschutzprofilen 10, 10’ der Fassadenelemente 4, 4’ vorgezogen, so
dass nur geringe Bereiche der Deckschicht 8 entfernt werden missen. Dies vereinfacht

den Frasvorgang und schont dariiber hinaus das verwendete Friswerkzeug.

Wie in Fig. 27 dargestellt wird anschlieBend der Klebefreiraum 27 wieder mit einem Kle-
beelement 25 ausgefillt, das Uber eine Klebeverbindung 26 die beiden Fassadenelemente

4, 4 miteinender verbindet.

Wie in Fig. 28 dargestellt wird anschlieBend ebenfalls wieder, nach dem Abtragen eines
eventuell vorhandenen Klebelementiberstandes 23 ein Deckelement 28 in die Ausneh-
mung 29 oberflichenbiindig zur Deckschicht 8, 8 der angrenzenden Fassadenelemente 4,

4’ aufgebracht.
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In Fig. 28 wird dabei deutlich, dass durch die entsprechende diinnschichtige Wahl des
Trigerelementuberstandes 12 bzw. der bei der Fertigung verwendeten Trigerelement-
schicht 14 (siehe Fig. 12-16) durch das Eindringen des Gussmaterials eine fluiddichte
Verbindung zwischen Kantenschutzprofil 10 und Deckschicht 8 bzw. dem aufgeklebtem
Deckelement 28 sichergestellt ist. Das in den Tragerelementiberstand 12 eingedrungene
Gussmaterial stellt dabei vor allem sicher, dass insbesondere uber die Stirnseiten der Tri-

gerelemente 6 keine Feuchtigkeit eindringen kann.

Bezugszeichen

1 Baukorper bzw. Haus

2 Fassade

3 Dachfliche

4 Fassadenelement

5 Seitenkante

6 Tragerelement

7 Ruckseite

8 Deckschicht

9 Vorderseite

10 Kantenschutzprofil

11 Stirnseite

12 Trigerelementiiberstand
13 Ruckseite

14 Trigerelementschicht
15 Vorderseite

18 Schalungssteg

20 Nut

22 Gussmaterial

23 Klebeelementiberstand
24 Ausgegossenes Fassadenelement
25 Klebeelement

26 Klebeverbindung

27 Klebefreiraum

28 Deckelement

29 Ausnehmung
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Flichiges Fassadenelement und -system

1.

Anspriche

Flichiges Fassadenelement oder dergleichen Flichenelement, das vorgefertigt uber
entsprechende Montagemittel an einem Baukorper (1) zur Bildung einer Fassade
(2) oder dergleichen Wand- oder Dachfliache (3) montierbar ist, umfassend ein
tlichiges Trigerelement (6) und eine, insbesondere wasserdichte Deckschicht (8),
die wenigstens auf einer Vorderseite (9) des Tragerelementes (6) angeordnet oder
anordbar ist,

gekennzeichnet durch

ein Kantenschutzprofil (10), das an wenigstens einer Stirnseite (11) des
Trigerelementes (6) statisch wirksam angegossen und derart ausgebildet ist, das
die Deckschicht (8) mit dem Kantenschutzprofil (10) in wasserdichter Verbindung

steht oder bringbar ist.

Fassadenelement nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,dass

das Kantenschutzprofil (10) wenigstens teilweise an eine Ruckseite (13) eines
dinnschichtigen Trigerelementiberstandes (12), der vorderseitig (9) uber die
Stirnseite (11) des Trigerelements (6) hervorsteht, und/oder an einer Ruckseite

(13) der Deckschicht (8) angegossen ist.

Fassadenelement nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,dass

das Trigerelement (6) eine Holzwerkstoff- und insbesondere eine Holzspanplatte
autweist, wobei das Kantenschutzprofil (10) an wenigstens einer Stirnseite (11)

dieser Holzwerkstoftplatte angegossen ist.
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4. Tassadenelement nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,dass
das Kantenschutzprofil (10) aus einem aushirtenden Gusskunststoff hergestellt ist

und das Trigerelement (6) wenigstens teilweise durchdringt.

5. Fassadenelement nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,dass
die Deckschicht (8) eine wasserdichte PU- oder dergleichen diffusionsoffene
Kleberschicht aufweist.

6. Verfahren zur Herstellung eines Fassadenelementes nach einem der
vorhergehenden Anspriche, umfassend die folgenden Schritte:

® Ausbilden und insbesondere Ausschneiden wenigstens einer Nut (20) und
insbesondere Lingsnut auf einer Ruckseite (7) des Tragerelementes (6) mit
einer Tiefe (t), so dass vorderseitig (9) eine dort angeordnete Deckschicht
(8) und/oder ecine dunnschichtige Trigerelementschicht (14) verbleibt;

® AusgieBen der Nut (20) mit einem aushirtenden Gussmaterial (22),
insbesondere Gusskunststoff, zur Ausbildung eines ausgegossenen
Fassadenelementes(24);

® Trennen des ausgegossenen Fassadenelementes (24) entlang der Nut (20)
derart, dass sich wenigstens ein Fassadenelement (4) mit am Tragerelement

(6) angegossenem Kantenschutzprofil (10) bildet.

7. Verfahren nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,dass
die Nut (20) entlang wenigstens einer Seitenkante (5) des Trigerelementes ()
unter Ausbildung eines randseitig angeordneten verlorenen Schalungssteges (106)

ausgebildet wird, der beim Trennschritt entfernt, insbesondere abgeschnitten wird.

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7,
dadurch gekennzeichnet,dass
insbesondere vorderseitig (9) eine Deckschicht (8), umtassend eine PU- oder
dergleichen diffusionsoffene Klebeschicht, aut das Tragerelement (6) aufgebracht

wird.
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Fassadensystem oder dergleichen Wand- oder Deckensystem, umfassend
wenigstens zwei flichige Fassadenelemente (4) nach einem der Anspriche 1 bis 5,
die benachbart zueinander an einem Baukorper (1) zur Bildung einer Fassade (2)
oder dergleichen Wand- oder Dachfliche montierbar sind,

dadurch gekennzeichnet,dass

die wenigstens an den zueinander weisenden Stirnseiten (11) der beiden
Trigerelemente (6) angegossenen Kantenschutzprotile (10) Gber eine

Klebeverbindung (26) miteinander verbunden sind.

Fassadensystem nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet,dass

wenigstens ein Deckelement (28) auf der tlichigen Vorderseite (15) des
Fassadensystems (30) und insbesondere auf der Vorderseite (9) der Trigerelemente
(6) angeordnet ist, wobei das Deckelement (28) die Klebeverbindung (26) und die
Kantenschutzprofile (10) der beiden miteinander verklebten Fassadenelemente (4)

wenigstens teilweise Uberlappt.

Fassadensystem nach Anspruch 9 oder 10, insbesondere Anspruch 10,
dadurch gekennzeichnet,dass

das Deckelement (28) im Wesentlichen obertlichenbiindig mit der Vorderseite (15)
der Fassadenelemente (4) in eine dort ausgebildete Ausnehmung (29),

insbesondere Nut, eingesetzt und insbesondere eingeklebt ist.

Fassadensystem nach einem der Anspriiche 9 bis 11, insbesondere Anspruch 10
oder 11,

dadurch gekennzeichnet,dass

das Deckelement (28) ein flexibles Bandelement und insbesondere eine
Obertlichenstruktur autweist, die der Oberflichenstruktur der Deckschicht (8)

entspricht.

Vertahren zur Herstellung eines Fassadensystems nach einem der Anspriache 9 bis
12, umtassend die folgenden Schritte:
® Montage der Fassadenelemente (4) am Baukorper (1) derart, dass
wenigstens je ein Kantenschutzprofil (10) eines Fassadenelementes (4)
einem anderen Kantenschutzprofil (10°) des anderen Fassadenelementes (47)
unter Bildung eines Klebetreiraumes (27) gegenuberliegt;
e Einfuhren eines Klebeelementes (25) und insbesondere eines

extrudierenden Schaums oder dergleichen Elements in den Klebefreiraum
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(27), so dass die beiden sich gegenuberliegenden Kantenschutzprofile (10,
10”) miteinander verklebt werden;

® Abtragen eines eventuell Gber die Vorderseite (15) der Fassadenelemente
(4) oder uber die Vorderseite (9) der Triagerelemente (6) hervorstehenden

Klebeelementiberstandes.

Vertahren nach Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet,dass

ein Deckelement (28) derart auf die miteinander verklebten Fassadenelemente (4)
aufgebracht wird, dass das Deckelement (28) die Klebeverbindung und wenigstens
die angrenzenden Kantenschutzprofile (10) der Fassadenelemente teilweise

uberlappt.

Vertahren nach Anspruch 13 oder 14,

dadurch gekennzeichnet,dass

entlang des Klebefreiraumes (27) in die Kantenschutzprofile (10) und/oder die
angrenzenden Bereiche der Deckschicht (8) und/oder des Tragelementes (6),
insbesondere der Tragelementiberstinde (12) der beiden Fassadenelemente (4),
vorderseitig (15) eine Ausnehmung (29), insbesondere Nut, komplementir zum

Deckelement (28) eingebracht und insbesondere eingefrist wird.
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