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(57)Das erfindungsgemaess hergestelite Material wird als Bekleidungsmaterial oder ais Schafimaterial in der
Schuhherstellung verwendst. Ziel der Erfindung ist es, in einem wirtschaftlichen Hersteilungsvarfahren duennes,
schiitikantenfestes, hochwertiges Kunstleder zu erziclen, wobei auf einen gerauhten oder geschmirgeiten und
polymergetraenkten Gewebe-.oder Gewnrkeschlchmaeger ohne nachtraegliches Egalisieren oder Auftragen einer
Schaurnzwischenschicht eine .duenne,mit einem Finish versehene Polymerdeckschicht aufgetiagen ‘wird, Nach dem
ertindungsgemaessen Verfahren wird ein Kunstleder von ansprechendem Aeusseren und naturlederaehnlichern Narbenwur
erhalten,
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Diinnes, schnittkantenfestes, hochwertisges Kunstleder mit na-

turlederghnlichen Narbenwurf und sein Hergtellungsverfahren

Anwendunzaszehiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein diinnes, schnittkantenfestes, hoch=
wertiges Kunstleder, welches als Bekleidungsmaterial oder alg
Schafitmaterial in der Schuhherstellung Verwendung finden kann,
und sein Herstellungsverfahren.

Chaxaktéristik der bekannten technischen TSsungen

An Kunstleder flir Bekleidungs- und Schaftmaterialien werden
hohe Ansoruche an Oberfly chen@ute, mechanigche Eigengchaften
und Tregekounfort gestellto Der gewlinschte, dem echten Leder
nehekoumenie Narbenwurf wird durch eine Deckgchicht aus Poly=~
urethen erreicht, welche auf einen textilen Schichttridger auf-
gebracht wird. Die Kombination von Polyurethandeckschicht und
textilew Trigermaterial ermbglicht das Erzielen weiterer
ginstiger Eigenschaften, insbesondere der hygienischen Eigen~
gchaften wie Wasserdampfdurchlidssigkeit, Wssserdampfeufnahme
und der mechanischen Eigenschaften, wie z. B. Festigkeit. Ein
hochwer tiges Kungtleder soll weiterhin weich bzve drapierfdhig
und leicht seine Dis Verwendung von Vliesmeterial als Schicht-

trager erwelst sich hingichtlich dieser Forderungen als un-—

¢

‘glinstlig, da Vliese einen kartonartigen Griff mlfbrlngeno Ge-
rauhter Gewebeschichtirdger dagegen fihrt bei relativ niedriger
Fléchenmas:c zu einem angenehm weichen filligen Griff. Eine
speziclle Fo rdavang lei kunstlederverarbeitendsn Indugtrie igt
aie Schnitikentenfegtigkeit, da he an den Schnittkanten qo]leﬂ
gich keiae Fadenenden Ges Gewebeschichtitrigers 1bscen. Es wura
vergchiedane HMaterialien vorgeschla*eu, die jedoch die hohen
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Forderungeh der kunstlederversrbeitenden Industrie nur zum
Teil erfiillene Bel def filr hochwertige XKunstleder geforder-

. ten geringen Flichenmasse und Dicke entsteht im Talle des
Auftrages einer diinnen Polyurethanschicht die Gefahr, daf
sich die Struktur des Gewebeschichtiriigers auf der Kungt-
lederoberfliche abdriickt, insbesondere an den Stellen er-
hohter Materialspannung, wie in DDR~Wirtschaftspatent 60 281
beschriebens, Derartige Xunstleder erfiillen die Anforderungen
der Schuhindustrie nicht. In der DEmOffenlegunésschrift
21 45 510 wird ein Kunstleder beschrieben, bestehend aus
gerauhtenm Gewebeschichttriger und vorgefertigter therno-
plastischér Kunstsﬁoffhaut,'welche unter Einwirkung von Hitze

- und Druck auf den Rauhflor aufgebligelt wird. Dieser Verbund

soll mechanisch sehr stabil sein, obwohl ein Eindringen der
Kunststoffhaut in die sogenannte Schiebeschicht des textilen
Trigermaterials verhindert wird und die Haut nur mit den
Spitzen des Rauhflors eine Verbindung eingeht. Gerade darin
liegt der Nachteil des so erhaltenen Materials. Die Poly-
urethanschicht ist nur mit dem Reuhflor und nicht mit den
Gewebefdden verbunden, an den Schnittkanten kdnnen sich Faden-
enden losen und den #uBeren Eindruck der aus dem Kunstleder
hergestellten Produkte erheblich mindern. AuBerdem neigen
Produlite mit geringer Kontak%fléche zwischen Schichttriger

und polymerer Deckschicht besonders zur Ldsnarbigkeit, einenm
die Oberfldchenqualitdt des fertigen Kunstleders erheblich
mindernden lMaterialfehler. Dariiberhinsus erfordert das be-
schriebene Herstellungsverfahren die Verwendung von Gewebe=
schichttirdgern mit sehr hochwertigem Rasuhflor. Der Einsatz
derartig gleichméﬁig’gerauhter Gewebe 188t gich jedoch indu-
striell schwer verwirklichen, da die Rohstoffsituation bei der
benstigten langstapeligen Baumwolle Huflerst angespannt igt,

~ Auf Geweben aus Synthesefasergemischen lassen sich gleich~
nifige Rauhflore nur in technologisch komplizierten Prozegsen
erzielen. In der'DE~Offenlegungsschriftﬂist formuliert, zwischen
eigentlicher Gebrauchsschicht der XKunstlederoberseite und Iriger-

material eine alg Puffer wirkende Zwischenschich® anzuordnen., um
AV DEOS 13Uy 49y
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einen weichen Griff und besgsere Haftung zu erzielen, wobei
unter Puffermaterial der Rauhflor eines textilen Gewebes

oder eine Schaumzwischenschicht verstanden wirq;'In dieser
Offeniegungsschrift wird auf die hohen Anspriiche an die
Qualifikation des Betriebes, der den Rauhflor erzeugt, und

vdas wenig wirtschaftliche Rauhverfahren hingewiesen. Weiter-
*hin werden in dieser Offenlegungsschrift wie auch in der
DE-Offenlegungsschrift 2108 883 polymere Schaumzwischen-
schichten beschrieben, welche zwecks Verbesserung von Griffig-
keit und Haftfestigkelt zusdtzlich avf den Gewebesgchichitriger
aufgebracht werden. Mit einer dérartigen Schaunzwischenschicht,
welche zwischen Gewebeschichttriger und Polyurethandeckschicht
angeordnet ist, konnen die hohen Anforderungen hinsichtlich
GleichmtBigkeit und Bauschigkeit des Geweberauhflors, welche
die Kunstlederhersteller an die Textilindustrie stellen, um-
gaﬁgen werden. Damit wird jedoch in den meisten Fgllen ein
zusdtzlicher Arbeitsgang notwendig, der die Wirtschaftlichkeit
des Verfahrens senkt sowie Dicke, Flidchenmasse und Materialver~
brauch erhtht., Weiterhin sind die erhaltenen Produkte nicht
schnittkantenfest, da die Schaumzwischenschicht auf der Ober-
T1lsche des Schichitrigers aufliegt und nicht wesentlich in
diesen eindringte Dies ist auch die Ursache einer of%t unge~
nligenden Schichtentrennfestigkeit dieser Kunstleder.

Mit dem Auftrag stirkerer Polymerbeschichtungen, wie im DDR-
Ausschliefungspatent 105 272 beschrieben, wird zwar die Ober-
flichenqualitidt verbessert, jedoch weisen die Produkte dann

zu hohe Dicken bzw. Flichenmassen auf und zeigen nicht die
gewlingchte Weichheit und Griffigkeite. Nachteiliz ist zusitzlich
der hohe Materialeinsatz. Auch die im DIR-Wirtschaftspatent
60 281 beschriebene Moglichkeit, der Polyumerldsung FibrideAzuu
zumischen, um dae Durchdriicken der Gewebegtruktur zu verhindern,
fiilhrt zu hohem Materialaufwand und zu grofer Materialstirkes '
Durch die Anwendung des Direktbeschichbung gsverfashreng ist ein’
‘nachtriglichés Warbenpressen, meist unter Warmeeinwirkung,
nGtig, bei dem eine naturtreue Nar beqylder@abe nur unter kom=-
plizierten technizeien Bedingungen erzielt wird.
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Hinzu kommt, daB bei derartigen Verfahren konzentrierte Poly-
merlosungen verwendet werden, deren Vigkositit ein Eindringen
in. den SChichttrager verhindert. Es entsteht =o kein schni{ie-
kantenfestes Produkt. '

Ziel der Erfindung

,

Bg ist Ziel der Erfindung, ein diinnes, gchnittkantenfestes,
hochwertiges Kunstleder von hohem léderéhnlichen Ausgehen
und Narbenwurf mit einem wirtschaftlichen Hergtellungsver-
fahren zu entwickeln,

Wesen der Erfindunz

Technische Aufgqgg

Eg sollen ein diinnes, schnittkantenfestes Kunstleder, dag dis
Anforderungen an hochwertige Kunstleder, ingbegondere gute
mechanische und hygienische Eigenschaften bei niedriger
Fléchenmasse und hohem lederzhnlichen Aussshen und Narbenwurf
gut erfiillt sowie ein Verfahren zu dessen wirtgchaftlicher
Herstellung entwickelt werden, wobei das Aufbringen einer
zusdvzlichen Schaumzwischenschicht bzwe. die Verwendung dicker
Deckeschichten vermieden werden sollene

Merkmale der Erfindune

Entgegen der iiblichen Praxis, hochwertige Kunstleder wuit
ansprechendem AuBeren durch den Auftrag von Schaunzwischen
gchichten oder dicken Deckschichten zu erzeugen, sieht die
erfindungsgemife Losung ein zweigchichtiges Kunstleder vor,

- bestehend aus einem mindestens oberseitig gerauhten oder ge=-
schmirzelten Gewebe- oder Gewirkeschichttridger und einer
'dunnen, mit einem Finish verschense P@lymerdeokschicht, wobel
die Obergeite des textilen Schichttrigers so beschaffen ist,
daf -polymerumhiillte Rauhflorfasern ungeordnei vorliegen und
eine keineswegs glatte, sondern von betrichilichen Wiveau-
unterschieden gekennzeichnete Cberflichenstrukitur bilden.
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Hach Aﬁfbringen einer diinnen polymeren Deckschicht, vorzugs-—
weise aus Polyurethan, entsteht iiberraschenderweise sin
glattes, dsthetisch sehr gut ansprechendes Kunstleders

Die die Rauhfleorfasern umhiillende Polymersubsianz setzt sich
innerhalb des Gewebes fort, so daB ein schnittkantenfestes
Kunstleder resultiert. | '
Das erfindungsgzemifie Verfahren besteht darin, daB ein min-
destens oberseitig gerauhtes oder geschmirgeltes Schicht-
triagermaterial ohne weitere egalisierende Nachbehandlung mit
Polymerlssung oder Polymerdiépersion, vorzugswelse einer
Polyuretnanlosuno,'getrénkt und mindestens die Schichttriger-
. oberseite mittels einer Luftrakel abgerakelt wird. Nach Ver-
. fegtigung des Polymereh liegt ein Schichttrizer vor, degsen
- Obergeite von polymerunhiillten Rauhflor~ bzw. Schmirgel-
fiserchen gebildet wird. Auf diese Schichttridgeroberseite
wird eine Polyurethandeckschioht mit einer Flichenmasse von
verzugsweise 20 - 80 g/m aufgebrachte _

Das suf diese Welse erzeugte Material stellt ein schaltt—
kantenfestes hochwertiges Kunstleder dar von hohen leder=
ghnlichen Aussehen und Narbenwurf, geringer Materialdicke
sowie guten mechanischen und hygienischen Eigenschaften und
ausgezeichneta?Sghichtentrennfestigkeito .

‘Die Gesamtdicke des Materials liegt dabei nur etwa 0,1 mn
iiber der Dicke des eingééetzten Schichttrigermaterials,

Beispiel:

Ein einseitig gerauhtef Gewebegchichttriger ﬁit einem Faser-
anteil von 33 % Bauwwol’e und 67 % Polyester, einer Flichen~
uagse von 303 v/m und einer Dicke von 0,7 wm wird ait einer
Polyurethanldsung getaucht, die aus 32 Gewo-% einer 25%igen
‘Polyurethsnldsung in Dimethylformamid (DVF), welche gewiB
Patentanmeldung DDR - Aktz. 167 348 und dem dortigen Bei-

- spiel 1 hergestellt wurde, aus 7 Gewo=% Wasser und 61 Gewo-%
Dinethylfornamid besteht und eine dynamische Viskositdt von
126 wPas bsi 25°¢C, emessen wit dem Rotationsviskosimeter
Rheotest II des VEB Prif ge”atewer& Maaln gen, besitzte. Nach
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einer Tauchzeit von 18 s wird von der Oberseite und der
Riickseite des Materials das Uberschiissige Polyurethan
mittels Luftrakel abgestrsift; Das getauchte und abgerakelte
'Gewebe wird 90 s in einem 30%igen DiMF-Vasser-Gemisch bewegt
- und dabel dag Polyurethan koagulierts AnschliefBend wird das
koagulierte Material in Wasser ausgewaschen, bis ein Rest-
DilF~Gehalt des Materials von 1 % vorliegt. Das ausgewa-
schene lMaterial wird mit Helﬁluft getrocknet und 11egt als
Rohprodukt V0T ’ )

Auf Polypropylen-Uﬂ?ehfpapler der Type DE 3 (Hersteller
Firma Warren, USA) wird mit einer Trockenauflage von 55 g/m
eine Streichpaste aus 100 Gewo=% einer 25%igen Polyurethan~
lésung gewdB.Patentanmeldung DDR%— Aktze 167 348, Beispiel 1
0,75 Gewo~% Silikonsl NMl 4253 (VEB Chemiewerk Ninchritz),
3,65 % Eisenoxid-Pigment und 2,35 Gewo-% Mikrolith-Pigment
(Pirma Ciba Geigy) aufgerakelt und bei einem Temperatur~
profil von 80 - 150 °¢ getrocknet. AngchlieBend wird auf die
go auf dem Umkehrpapier gébildete Folie eine Paste aus

100 Gews~% einer 25%igen Polyurethanlosung gemdf Patentan-
mneldung DDR - Aktz @ 167 348, Beispiel 1, mit einer Trocken-
auflage von 30 g/m auxserakelto Im darauf folgenden
Kaschierwerk wird die gebildete Folie wit Haftstrich mit der
Cberseite des Rohproduktes bei einem Kagchierdruck von 60 1iPa
verbundens Bei einem Trockenprofil von 140 - 170 °C erfolgt
anschliefend die Trocknung. Danach wird dag Unkehrpapier

- vou Material getrennt,

- Mittels Spritzauftrag wird anschlieBend eine FPlotte aus

75 Gewo~% Baydermtop S, 100 Gewo.-% Baydermglanz WP, 30

- Gewo=% Baydermhgrter RL und 795 Gewo-% Baydermverdinner I
aufgetrageno

H

Bs wird ein hochwertiger SchuhauBienschaftwerkstoff wit
ledershnlichen Aussehen und Nerbenwurf und einer Dicke von
0,8 mm erhalten, dessen PolyurethandeCchhlcht 0,1 mu star
iste
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Dinnesg, schnittkantéhfestes, hochwertiges Kunstleder mit

neturledershnlichen ﬁarbenwgrf mit quischichtigém Auf-

bau, bestehend aus mindestens oberseitig gerauhtem oder
geschmirgeltem Gewebe~ oder Gewirkeschichitriger und
giner diinnen, mit éinem Finish versehenen Polymerdeck-
gchicht, dessen Gesamtdicke 0,05 bis 0,2 mm, vorzugsweise

- jedoch 0,07 bis 0,12 mm iiber der Dicke des Schichttrigers

liegt, gekennzeichnet dadurch, daB die Oberseite des
textilen Schichttriagers so beschaffen ist, dal polymer-
umhiillte Rauhflorfasern ungeordnet vorliegen und eine

“keineswegs glatte, sondern von betrdchlichen Niveau-

unterschieden gekennzeichnete Oberflichenstruktur bilden.

Kungtleder nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB das
die Rauhflorfasern umhiillende Polymere Polyurethan ist.

Verfahren zur Herstellung von Kunstleder nach Punkt 1, ge~
kennzeichnet dadurch, daB mindestens oberseitig gerauhter
oder geschmirgelter Gewebe- oder Gewirkeschichttrdger ohne
weitere egalisierende Nachbehandlung mit Polymerldsung
oder Polymerdispersion zetrinkt und nach dew Abstreifen

deg iiberschilssigen Polymeren die verbliebene Polymerldsung

oder FYolymerdispersion verfestigt wird,

Verfahren zur Herstellung von Kunstleder nach Punkt 3, ge-
kennzeichnet dadurch, daf sls Polymerldsung eine‘Polyn
urethanlosung mit einem Feststolffgehalt von 2 - 25. %, vor-
zugsweige 4 = 12 % verwendet wird.

Verfahren zur Herstellung von Kunstleder nach Punkt 3, ge-
kennzeichnet dadurch, daBl die Polymerltsung oder Polymer-
dispersion wihrend des Trénkens zusitzlich in den Schicht-
trdger hineingequetscht wird.
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Verfahren zur Herstellung von Kungtleder nach Punkt 3,

- gekennzeichnet dadurch, daf die Entfernung der iiber-

To.

schiissigen Polymerldsung oder Polymerdispersion mittels

‘einer Luftrakel gegchiehte

Verfahren nach Anspruch 3, gekennzeichnet dadurch, daB
die Entfernung der iiberschiissizen Polymerldsung oder

‘Polymerdispersion mittels eines Quetschwalzenpaares ge-

schiehto
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