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@ Druckdose zum Ausbringen von Montageschdumen, insbesondere Einkomponentenpolyurethanschaum.

@ Bei einer Druckdose zum Ausbringen von Montagesché-
umen, insbesondere Einkomponentenpolyurethanschaum,
deren Zarge einen Zylinder, einen vorzugsweise eingestiip-
ten Boden und ein domartiges Oberteil mit einem Verschluf
aufweist, in den ein Ventil zum Ausbringen der aus einem
Treibmittel und Schaumbildner bestehenden Dosenfillung
eingesetzt ist, wird zur Einschriinkung des Ubertrittes von
Treibgas in die Atmosphdre und zur Erleichterung der
Anwendungstechnik vorgeschlagen, daR sich innen an der
Wand des Zylinders der Zarge das Hemd eines fliegend
angeordneten Kolbens fiihrt, der zwischen der in getrennten
Dosenraumen untergebrachten Treibmittel- bzw. Schaum-
bildnerfiillung fliegend angeordnet ist und den von dem
Dosenboden sowie einer veranderlichen unteren Lange der
Zylinderwand umschlossenen Treibgasraum von dem darii-
ber liegenden, den Schaumbildner aufnehmenden Raum
trennt, der von dem Kolbenboden und der restlichen Linge
des Zylinders und dem Verschluf umschlossen ist.

Croydon Printing Company Ltd.
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POLYPAG AG, CH-9450 Altstatten

"Druckdose zum Ausbringen von Montageschdumen, insbesondere
Einkomponentenpolyurethanschaum"

Die Erfindung betrifft eine Druckdose 2zum Ausbringen
von Montageschaumen; insbesondere von Einkomponenten-
polyurethanschaum, deren Zarge einen Zylinder, einen
vorzugsweise eingestiilpten Boden und ein domartiges
Oberteil mit einem VerschluB aufweist, in den ein
Ventil zum Ausbringen der aus einem Treibmittel und

Schaumbildner bestehenden Dosenfiillung eingesetzt ist.

Derartige Druckdosen werden im allgemeinen mit verschieden -

zusammengesetzten Stoffen gefiillt. Darunter befinden sich
Dichtstoffe auf Kautschuk-0l, Butyl-, Silikon-

Acrylatbasis bzw. anderen Basisstoffen. Das bevorzugte
Anwendungsgebiet der Erfindung ist das der Polyurethan-

schidume, welche zum Dichten, Fiillen, Isolieren, Kleben

-2 -



05

10

15

20

25

30

0078936

und Befestigen insbesondere im Bauwesen benutzt werden.
Im allgemeinen verwendet man fiir diese Stoffe u.a. wegen
des erheblichen Innendruckes Stahlblechdruckdosen mit

besonderen Ventilen, die die Verarbeitung des Dosen-
inhaltes erleichtern.

Druckdosen dieser Art sind bekannt (DE-GM 77 10 802.2).
Im Inneren solcher Druckdosen wird eine Fiillung unter-
gebracht, die bei dem vorzugsweisen Anwendungsgebiet der
Erfindung einerseits aus dem verschiedene Rezeptur-
bestandteile aufweisenden Polyurethan-Prdpolymer zu

etwa 60 % und zu ca. 40 % aus dem Treibgas bestéht.

Ein Teil dés Treibgases, der etwa 10 v.H. der gesamten
Fiillung ausmacht, wird als sogenannte "Hefe" fiir die
Schaumbildung bendtigt. Die restlichen Anteile des
Treibgases dienen als Transportmittel. Wenn die Dose
ldngere Zeit lagert, trennen sich erfahrungsgemdB die
Rezepturbestandteiie voneinander. Deswegen muf8 kurz

vor der Verarbeitung durch krédftiges und langes Schiitteln
wieder eine intensive Vermischung herbeigefiihrt werden.
Soweit das Gas als Treibmittel wirkt, verdampft es nach
dem Schaumaustritt. Die Schaumausbeute wird von ver-

schiedenen Faktoren beeinfluBt. Je nach Schaumart be-

trdgt jedoch die Schaumausbeute ca. 25 bis maximal

30 Liter bei den 1 kg Druckdosen. Bislang ist es auch
nicht gelungen, die Schaumausbeute wesentlich zu stei-
gern. Es zeigt sich vielmehr, daB ca. 5 % des
Polyurethan-Prdpolymers ungenutzt in der Dose zuriick-

bleiben, nachdem diese vollstdndig von ihrem Treibgas
entleert ist.
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Es sind Druckbehdlter fiir verschiedene Zwecke bekannt,
darunter fiir das Versprithen von insektiziden und
fungiziden Fliissigkeiten (GB-PS 746 895), bei denen man
einerseits die Beriihrung des Treibgases mit der auszu-
bringenden Fliissigkeit und andererseits den Ubertritt
des Treibgases in die Atmopshdre durch eine flexible
Membrane verhindert, welche eine Trennwand zwischen
einem ausschlieBlich Treibgas enthaltenden Behdlterteil
und einem weiteren, die auszubringende Fliissigkeit auf-
nehmenden Behalterabteil bildet. Die Membran stiilpt sich
bei gedtffnetem BehdlterverschluB unter dem Druck des
Treibgases in das Fliissigkeitsabteil ein und verdrdngt
dabei aus diesem die Fliissigkeit, die folglich ohne

das Treibgas aus dem Behdlter ausgetrieben wird. Diese
Technik bedingt jedoch einen aufwendigen Gesamtaufbau
des Druckbehdlters, der bei den iUiblichen Stoffen der
eingangs bezeichneten Art nicht tragbar ist. AuBerdem
macht dann die Abzweigung des ndtigen Treibgasanteiles
fiir die "Hefe" Schwierigkeiten.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Dosen des
eingangs beschriebenen allgemeinen Aufbaus mit geringem
Aufwand so einzurichten, daB der Ubertritt des Treib-
gases in die Atmosphdre eingeschré@nkt bzw. ganz verhin-

dert und die Anwendungstechnik vereinfacht wird.

GemdB8 der Erfindung wird diese Aufgabe dadurch geldst,
da8 sich innen an der Wand des Zylinders der Zarge das
Hemd eines fliegend angeordneten Kolbens fiihrt, der
zwischen der in getrennten Dosenrdumen untergebrachten
Treibmittel- bzw. Schaumbildnerflillung fliegend angeord-

net ist und den von dem Dosenboden sowie einer verdnder-

-4
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lichen unteren Linge der Zylinderwand umschlossenen
Treibgasraum von dem dariiber liegenden, den Schaumbild-

ner aufnehmenden Raum trennt, der von dem Xolbenboden

und der restlichen Linge des Zylinders und dem VerschluB
umschlossen ist.

GemdB der Erfindung wird der Schaumbildner, d.h. z.B.

das Polyurethan-Prdpolymer aus dem anfangs grdB8eren Raum

der Druckdose infolge des auf den .Kolbenboden anstehenden

Treibmitteldruckes verdréd@ngt, sobald das Ventil gedffnet
wird, aus dem der Schaum austritt. Dabei wandert der
Kolben ld&ngs der Zylinderwand nach oben. Dabei kann
Druckmittel zwischen Kolbenhemd und Zylinderwand in den
Schaumbildner iibertreten. In diesem bilden es mindestens
einen Teil der erforderlichen "Hefe". Ein anderer Teil
kann beim Fiillen der Druckdose in den Schaumbildner
eingebracht werden. Andererseits wird durch den Kolben
eine Vermischung des Schaumbildners mit dem Druckmittel
verhindert. Ein Schiitteln der Dose vor der Anwendung ist
deswegen nicht mehr erforderlich. Auch die austretende
Menge wird durch das Druckmittel nicht mehr beeintrdch-
tigt. Druckmittel kann hur in geringem Umfang und erst
dann austreten, wenn der Kolben die obere Endstellung
erreicht hat. In dieser Stellung des Kolbens ist aber

bereits eine vollstdndige Entleerung des Schaumbildners
erreicht.

Die Erfindung hat deswegen den Vorteil, daB der Uber-
tritt des als Transportmittel dienenden Treibgasanteiles
in die Atmosphdre weitgehend verhindert wird, daB sich
aber anderersetis die Schaumausbeute erheblich steigern

188t. Sie liegt in vergleichbaren F&dllen bei 50 bis 60 1,

-5 =
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wobei die jeweilige Menge von der Schaumart abhdngt.
Die Erfindung hat ferner den Vorteil, daB die neue Dose
in jeder Stellung verarbeitet werden kann. Sie braucht
also wdhrend der Funktion nicht senkrecht mit dem
Ventil nach unten'géhalten zu werden. Das wirkt sich
insbesondere im Deckenbereich und an schwer zugidngli-

chen Stellen im Bauwesen, z.B. beim Ausschidumen von FuBQ
bédén glinstig aus.

Die Erfindung gestattet auch die Ausnutzung des Kolbens
zur vollstdndigen Entleerung des Schaumbildners. Zu
diesem Zweck ist insbesondere erfindungsgemdB vorgesehen,
den Boden des Kolbens mit einer eingestiilpten Mitte und
kegelstumpff6rmigen Ranéfléchen zu versehen und dem dom-

artigen Oberteil sowie des Verschlusses von innen anzule-
gen.

In die noch leere, jedoch bereits mit dem Kolben ver-
sehene Druckdose wird von oben der Schaumbildner einge-
fillt; von der anderen Seite bringt man das fliissige
Druckmittel ein. Dafiir empfiehlt sich eine Ausfiihrungs-
form der Erfindung, welche einen an den unteren Rand
des Zylinders angebdrdelten Boden aufweist, der eine
mit einem Einwegventil verschlieBbare Treibmittel-
einfiilléffnung aufweist. Eine besonders einfache Aus-
fihrungsform eines solchen Einwegventiles kennzeichnet
sich durch einen in den Boden eingepreBten Stopfen aus
einem elastomeren Werkstoff, der mit einer Fiillnadel
durchstoBbar ist. Wehn die Fiillnadel zuriickgezogen wird,
verschlieBt sich die Fiillnadeldffnung von selbst.

Bei der vorbekannten Druckdose ist der VentilkOrper

so eingerichtet, daB die Jjeweils entnommene Schaummenge
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mit dem Ventil dosiert werden kann und auch tiéfe,
schmale und verdeékte Hohlriume unmittelbar aus der
Druckdose verfiillt werden k&nnen. Das macht eine beson-
dere Bauart des Ventilkdrpers erforderlich, der mit einer
Gummidichtung gegen den Teller abgedichtet sein mu8.

In diesen Gummikdrper 148t sich der rohrférmige Ventil-
kérper verkippen, wodurch die Abdichtung aufgehoben und
der Schaum durch den rohrfdrmigen, auBen vorstehenden
Teil des Ventilkdrpers austreten kann.

Um den nach auBen vorstehenden Teil des Ventilkdrpers
davor zu schiitzen, daB er wdhrend des Transportes und
der Lagérung der Dose unbeabsichtigt verkippt wird,

muB die Zarge die meistens aus Kunststoff bestehende
Kappe tragen. Im allgemeinen werden solche Druckdosen
ndmlich beim Hersteller, beim Hindler und beim Anwender
eine vorher nicht genau festlégbare Zeit gelagert.
Bestimmte Schaumbildner, insbesondere Isozyanat, neigen
beim Zutritt von Luftfeuchtigkeit zum Verkleben. Die
Gummidichtung 18Bt erfahrungsgemdB nach einerrbestimmten
Lagerzeit von auBen durch den Ventilkdrper Luftfeuchtig-
keit eindiffundieren, so daB bei der Anwendung der ,
Doseninhalt nicht mehr ausgebracht werden kann. Bei der
Lagerung und/oder beim Transport kommt es auch vor, da8B
die Kappe sich lockert und der nach auBen vorstehende
Teil des Ventilkdrpers angestoBen wird. Der dann austre-

tende Schaum verklebt seinerseits das Ventil und macht
den Ddseninhalt unbrauchlar.

Um wenigstens das Eindiffundieren von Feuchtigkeit zu
verhindern, ist es bekannt, auf der Innenseite des

Dosenbodens ein Trockenmittel vorzusehen, welches die
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unter die Xappe eingedrungene Luftfeuchtigkeit aufnimmt.
In der Praxis zeigt sich jedoch, daB die Art und die
Menge des Trockenmittels nicht ausreicht, um bei den
durchschnittlichen Lagerzeiten Verluste durch eindif-
fundierende Luftfeuchtigkeit zu verhindern. AuBerdem
kénnen solche Kappen das Austreten von Schaum durch

die im Ventilkdrper bei undicht werdender Abdichtung
ebenso wenig verhindern, wie die unbeabsichtigte oder
miBbrduchliche Betdtigung des Ventils.

GemdB8 einer zweckmdBigen Ausfiihrungsart der Erfindung
wird bis zur Anwendung des Doseninhalts der Gasaustausch
des Kappenraumes mit der Atmosphdre verhindert und der
Ventilk®rper bei intakter Kappe unzuginglich gemacht.
Dazu ist vorgesehen, daB die Kappe eine sich gasdicht um
den VerschluBrand legende Krempe aufweist, deren innerer
Bordrand eine Ringdichtung auf dem Tellerrand h&dlt und
einen die Kappe axial versperrenden Rand aufweist, der

mit Hilfe einer an der Kappe angebrachten Handhabe ab-
trennbar ist.

Dadurch wird eine doppelte Abdichtung gegen eindiffun-
dierende Luftfeuchtigkeit geschaffen, weil die mit der
Kappe und ihrer Krempe eingeschlossene Luft mit der
Ventildichtung gegen den Doseninhalt abgesperrt ist,
widhrend die Krempendichtung die eingeschlossene Luft
gegen die Atmosphdre abschlieBt. Deshalb  ist die ein-
diffundierbare Luftfeuchtigkeitsmenge so stark reduziert,
daB der VerschluB gegen Blockieren und Verkleben gesi-
chert ist. Andererseits 1ldB8t sich die Kappe nur durch
ZerstOrung ihrer Krempe entfernen. Das kann unbeabsich-

tigt nicht erfolgen. Folglich kann man bei beschddigter
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Krempe MiBbriuche erkennen.

Die Erfindung hat den Vorteil, daB sie die durch den
VentilverschluB vorgegebenen Konstruktionsteile fiir

die Anbringung und Abdichtung der Kappe ausnutzt.

Durch Krimpen der Kappenkreﬁpe 158t sich der Tellerrand
als Sitz fiir die Ringdichtung ausnutzen. Dadurch ergibt
sich eine starke Vereinfachung sowie auBerdem eine Ver-
minderung der Kappengr&Be, da sich deren Durchmesser
praktisch auf den Durchmesser des Tellerbodens reduzie-
ren 1l&dBt. Diese Vereinfachung und Materialeinsparung er-
laubt die Verwirklichung der Erfindung ohne nennenswerten
Mehraufwand trotz der erheblichen Stilickzahlen, mit denen

solche Druckdosen auf den Markt gebracht werden miissen.

Bei einer weiteren Aﬁsfﬁhrungsform der Erfindung weist
die Kappe zwischen dem inneren Tellerrand und dem sie

axial versperiendén Rand ein 2zylindrisches Verbindungs-
teil auf. Da der axial versperrend wirkende Kappenrand
erst beim Krimpen der Kappe nach innen umgebdrdelt wird
und vorher einen Teil des zylindrischen Abschnittes der

Krempe bildet, kann im Ergebnis die Kappe vereinfacht
werden.

Die Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus der nach-
folgenden Beschreibung einer Ausfiihrungsform anhand der

Figuren in der Zeichnung; es zeigen

Fig. 1 schematisch und unter Fortlassung aller fiir
' das Verstdndnis der Erfindung nicht erforderli-
chen Einzelheiten eine Druckdose gemiB der Er-

findung teilweise im Schnitt,
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Fig. 2 1in vergrdBerter Darstellung das obere Ende

der Druckdose im Schnitt und

Fig. 3 eine Draufsicht auf den Gegenstand der Fig. 2.

Die wiedergegebene Druckdose weist eine allgemein mit 1
bezeichnete Zarge auf, die gemdB8 dem dargestellten Aus-
fiihrungsbeispiel aus Stahlblech besteht. Der Mittelteil
besteht aus einem Zylinder 2, dessen untere Stirnkante
bei 3 zusammen mit dem Rand 4 eines bei 5 eingestiilpten
Bodens 6 umgebdrdelt ist. Der obere Rand 7 des Zylinders
2 geht in ein domartiges, d.h. kegelstumpfartiges Ober-
teil 8 iiber, dessen eine Uffnung umgebender Rand 9 einen
allgemein mit 11 bezeichneten VerschluB zeigt. Dieser
VerschluB hat einen Teller 10, dessen Rand 13 um den

Rand 9 gekrimpt ist. Der Teller 10 weist eine mittlere
Offnung 40 auf, in der eine stopfenfdérmige Gummidichtung
41 eines allgemein mit 12 bezeichneten Ventils unterge-
bracht ist. Der mit 42 bezeichnete Ventilkdrper ist rohr-
formig und an seinem inneren Ende 43 mit einem Teller
verschlossen, der sich unter dem EinfluB des Innendruckes
auf die Gummidichtung legt. Unter dem Teller und innerhalb
des nach auBen abgedichteten Rohrteiles befinden sich eine
oder mehrere Offnungen 44, durch die der Doseninhalt nach
auBen treten kann, sobald der Ventilkorper 42 verkippt
und dadurch der Ventilteller 43 abgehoben wird.

In dem Zylinder 2 ist ein allgemein mit 14 bezeichneter
Kolben fliegend angeordnet. Das Kolbenhemd 15 fiihrt sich
an der Zylinderwand, jedoch hat der Kolben in der Dose
genligend Spiel, um ohne Verklemmungen in Richtung der
Dosenachse 16 beweglich zu sein.

- 10 -
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Der Kolbenboden 17 verschlieBt mit seiner Untersei-

te 18 eine verdnderlichte untere Lange 19 des Zylinders
2. Der Abschnitt 19 des Zylinders 2 umgibt einen Raum
20, der mit dem Treibmittel gefiillt ist und vom pgsen-
boden 6 nach auBen abgeschlossen wird. Die Fiillung des
Treibmittels erfolgt mit Hilfe einer nicht dargestell-
ten Fillnadel iiber eine radiale Offnung 21 eines Ventil-

ansatzes im Dosenboden und einen Ventilgummiring 22,der
um den Ventilansatz gelegt ist.

Der Kolben schwimmt auf der Fillung des Treibgasraumes
20 und auf dem fliissigen Schaumbildner, der sich in
dem Raum 23 oberhalb des Kolbenbodens 17 befindet.
Dieser Raum wird von der restlichen Linge 24 des Zylin-

ders 2, dem Dom 8 und dem VerschluB 11 umschlossen.

GemdB dem dargestellten Ausfihrungsbeispiel ist der
Kolbenboden auf seiner dem Raum 23 zugekehrten Seite mit
einer eingestiilpten Mitte 25 versehen und hat allgemein
kegelstumpffdrmige Randflidchen 26, die jedoch bei dem
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel nach auBen, d.h. kon-
vex gewblbt sind. Teile der Fldchen 25, 26 kSnnen von
innen an dem domartigen Oberteil bzw. an dem Verschlus

anschlagen, sobald der Kolben 14 seine obere Endstellung
erreicht hat.

In die zundchst oben offene Dose wird der Schaumbildner
eingebracht, wobei man dem Schaumbildner eine gewisse
Menge an Treibgas zusetzt, welche spdter wenigsténs
einen Teil der Hefe bildet. Nach Umbdrdeln des Teller-
randes um den Rand 9 ist die Dose verschlossen. Der
Ventileinsatz 12 bildet die bei der Anwendung des

- 11 -
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Doseninhaltes vom Anwender bedarfsweise zu {iberwindende
innere Abdichtung. Eine solche Abdichtung kann aber auch
aus verschiedenen Griinden insbesondere wdhrend einer
lidngeren Lagerzeit undicht gegen eindiffundierende
Feuchtigkeit werden. Das wiirde zu Reaktionen mit dem
Schaumbildner im Bereich des Ventileinsatzes 12 und damit
zu einem Verkleben und schlieBlichem Verstopfen des
Ventiles fiihren. Deswegen ist eine doppelte Abdichtung
vorgesehen, die aus der inneren Abdichtung durch das
Ventil 12 und einer duBeren Abdichtung mit Hilfe der in
den Figuren 2 und 3 allgemein wiedergegebenen Kappe 31
gebildet wird. Die Kappe 31 besteht gemdB dem dargestell-
ten Ausfiihrungsbeispiel aus Blech und ist allgemein rohr-
£f6rmig. Thr Boden 30 ist so angeordnet, daB darunter das
Ventil 12 der inneren Abdichtung liegt. Die Kappe weist
eine Krempe 32 auf, die sich um den VerschluB 11, d.h.

um den gekrimpten Rand des Tellers 10 und deswegen auch
um den Rand 9 des Domes 8 legt. Unter dem inneren Rand 35
der Krempe 32 liegt eine ringfdrmige Gummidichtung 36,

welche den gasdichten AbschluB des Innenraumes der Kappe
31 nach auBen herbeifiihrt.

Die Krempe 32 weist einen Endrand 33 auf, der sich unter
den Tellerrand legt und auf diese Weise die Kappe 31

axial versperrt. Dieser Rand 33 begrenzt auch einen Lappen
37 mit einer Aussparung 38. Der Lappen 37 bildet eine
Handhabe, die allgemein mit 34 bezeichnet ist und mit
deren Hilfe die Kappe 31 abgetrennt werden kann. Zu die-
sem Zweck wird mit Hilfe der Handhabe 34 die Krempe 32
eingerissen und abgetrennt.

Nachdem der Schaumbildner eingefiillt ist, kann mit Hilfe

- 12 -
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der beschriebenen und innen hohlen Fiillnadel das Treib-
mittel iiber die Offnung 21 und den Ventilgummiring 22
eingebracht werden. Das fliissige Treibmittel durch-
stromt die Fiillnadel und gelangt auf diese Weise unter
den Kolbenboden. Nach Erreichen des erforderlichen
Druckes im Treibgasraum 20 wird die Fiillnadel =zuriick-
gezogen, wodurch sich das Einwegventil unter dem EinfluB8

des Treibgases von selber schlieBt. Dann ist die Dose

"betriebsbereit.

Zwischen Kolbenhemd 15 und Zylinderwand 2 kann Treib-
mittel in die Fiillung 23 tibertreten, um dort wenigstens
einen Teil der sogenannten "Hefe" fiir den Schaum zu
bilden. Andererseits kann die fliissige Fiillung 23 nicht

in den Treibgasraum 20 iibertreten unbeschadet der jewei—”
ligen Lage der Dose.

Vom Anwender wird die Handhabe 34 in der beschriebenen
Weise an Ort und Stelle betdtigt. Dadurch wird das

Ventil 12 frei. Wird durch Verkippen des Tellers 43 das
Ventil gebffnet, so wandert der Kolben 14 nach oben.

In der Fig. 1 ist die Stellung des Kolbens angedeutet,

die diese einnimmt, wenn die Dose etwa halb entleert ist.
Sobald das Ventil 12 geschlossen wird, bleibt der Kolben
14 in der jeweiligen Stellung stehen, um sich bei erneutem

Offnen des Ventils wieder in Bewegung zu setzen.

Schliefilich erreicht der Kolben seine obere Endstellung,
in der er am Dom 8 bzw. an der VerschluBklappe 11 an-
schldgt. Treibgas dré@ngt sich dann zwischen Kolbenhemd
15 und Zylinderwand 2 infolge des Kolbenspieles hindurch

und driickt das im stark verkleinérten bzw. ganz geschlos-

- 13 -
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senen Raum 23 noch enthaltene fliissige Mittel durch
das Ventil 12 nach auBen, so daB die Dose vollstdndig
entleert wird. Die durch das Ventil 12 nach der Ent-
leerung der Dose austretende Treibgasmenge ist sehr
gering. Praktisch wird daher das gesamte, fiir den

Transport bendtigte Treibgas in der Dose zuriickgehalten.
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Patentanspriiche:

1.

Druckdose zum Ausbringen von Montageschdumen, insbe-
sondere Einkomponentenpolyurethanschaum, deren Zarge
einen Zylinder, einen vorzugsweise eingestiilpten Bo-
den und ein domartiges Oberteil mit einem Verschlu8
aufweist, in den ein Ventil zum Ausbringen der aus
einem Treibmittel und Schaumbildner bestehenden
Dosenfiillung eingesetzt ist , da durch
gekennzedichnet, daB sich innen an der
Wand des Zylinders (2) der Zarge (1) das Hemd (15)
eines fliegend angeordneten Kolbens (14) fiihrt, der
zwischen der in getrennten Dosenrdumen (20, 23)
untergebrachten Treibmittel- bzw. Schaumbildner-
fiillung fliegend angeordnet ist und den von dem
Dosenboden (6) sowie einer verdnderlichen unteren
Lange (19) der Zylinderwand umschlossenen Treibgas-
raum (20) von dem dariiber liegenden, den Schaumbildner
aufnehmenden Raum (23) trennt, der von dem Kolbenboden
und der restlichen Ldnge (24) des Zylinders (2) sowie
dem Dom (8) und den Verschlu8 (11) umschlossen ist.

Druckdose nach Anspruch 1 , daduxrch
gekennzedichnet , daB der Kolbenboden (15)
eine eingestiilote Mitte (25) und allgemein der Xontur
des Dosendones entsprechende Randfldchen (26) auf-
weist, mit denen der Kolben (14) in der oberen End-
stellung an dem domartigen Oberteil (8) und/oder

an dem VerschluB (11) von innen anschldgt.
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Druckdose nach einem der Anspriiche 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Randfldchen (26) nach auBen und oben gewdlbt
sind.

Druckdose nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
g e kennzeichnet durch einen

Wulst (28) und Ringnuten (29) im Kolbenhemd (15).

Druckdose nach einem der Anspriiche 1 bis 4,

gekennzeichnet durch einen

an den unteren Rand (3) des Zylinders (2) angebdrdel-
ten Boden (6), der eine mit einem Einweg-Ventil (22)
verschlieBbare Treibmitteleinfiilloffnung (21)auf-
weist.

Druckdose nach Anspruch 5 , dadurxrch

gekennzeichnet , daB das im Boden (6)

angeordnete Ventil (22) als Einwegventil ausgebildet
ist.

Druckdose nach Anspruch 6 , da-durch

gekennzeichnet ,hb daB das Einwegventil

(22) ein in den Boden (6) eingepreBter Stopfen aus
elastomerem Werkstoff ist, der mit einer Flillnadel

durchstoBbar ist.

Druckdose nach einem der Anspriiche 1 bis 7,

dadurch gekennz eichnet,
da8 das Ventil (12) unter dem Boden (30) einer
Kappe (31) angeordnet ist, welche eine sich gasdicht

um den Verschluf (11) legende Krempe (32) aufweist,
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deren die Kappe (31) axial wersperrender Rand (33)

mit Hilfe einer an der Kappe angebrachten Handhabe
(34) abtrennbar ist.

Druckdose nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekenn=zeichnet,
daB die Kappe (31) eine sich gasdicht um den Ver-
schluBrand legende Krempe (32) aufweist, deren
innerer Bordrand (35) eine Ringdichtung (36) auf
dem Tellerrand h&lt und einen die Kappe (31) axial
versperrenden Rand (33) aufweist, der mit Hilfe

einer an der Kappe (31) angebrachten Handhabe
(34) abtrennbar ist.

Druckdose nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Krempe (32) ein an dem inneren Bordrand
(35) und dem axial versperrenden Rand (33) ange-
ordnetes zylindrisches Verbindungsstiick (39)
aufweist.
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