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Predmdtem vyndlezu je bezv¥etenovy spfédaci stroj obsahuji=-
c{ na kost¥e stroje vedle sebe v ¥ad¥ usporddané spiddaci jednot-
ky, sestdvajici ze sptéddaciho télesa s rotorem a vy¥esdvaciho t&-
lesa s vydesdvacim vdledkem a k nému upravenym ¢isticim otvorem
s odluXovacim kandlem, ktery Usti do sbérné komory nebo sb&rného
kandlu a jehoZ vystup je odvédd&cim kandlem piipojen na centrélni
odvddéci kendl v kost¥e stroje. U bezvietenového sprddaciho stro-
je je v t&lese ojednocovaciho ustroji upraven znémy gistici otvor
pro odvdddni nedistot, uvolnovanych v prib&hu procesu vyZesdvdni
vléken ozubenym nebo ojehlenym povrchem vylesévaciho véle¥ku. Ne-
gistoty jsou vedeny odlulovacim kanélem, navazu;icim na &istici
otvor, bud do sbé&rné komory, jek je zndmo nap¥. g AO 162 152, ne-
bo do sb&rného kandlu, ktery je vidi odlulovacimu kané%n sklonén
v opadném sméru ve vzéjemnd ostrém dhlu, jak je znémo‘Z‘AO 169
027. V obou pripadech je vystup z Felené sb&rné komory ‘nebo sbidr-
‘ného kandlu napojen na odvédéci kandl a ten pak na centrélni od-
védéci kanél, upraveny v kostie stroje. V centrdlnim odvddécim
kanéle je vyvozovén podtlak za dZelem odvodu nelistot z Yelené
sb&rné komory nebo sb&rného kandlu. Sou¥asné je také vyvozovén
podtlak ve spiddacim rotoru, kam jsou smé&rovéna a dopravovéna vy-
Zesdvand vldkna od vy¥esdvaciho védledku., To znsmend, %e v oblaa-
ti &istfciho otvoru a odluXovaciho kandlu vznikaji komplikované
vzduchové pom&ry a dochézi bud k yletu vléken do sbé&rné komory
nebo sb&rného kandlu, pokud chceme zajistit meximélni &istici d-
%inek, tj. odvod nelistot, nebo dochdzi jen k gdstednému odvodu
ne¥istot, pokud nechceme, aby dochézelo k iletu vldken,

Je zndma Yada patentld, které Fresi pfivbd vzduchu do oblasti
®isticiho otvoru, aby se zemezilo dletu vldken, ale pFitom doséh-
lo co nejvétdiho odvodu ne¥istot. PFfesto ani tato feseni{ nespl-
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nuj{ beze zbytku pofadavky kladené na optimélni vztahy mezi odvo-
dem neldistot a zamezenim dletu vldken. Je to déno mezi jinym i
tim, Ze sbé&rnd komora nebo sb&rny kendl je konstrukin® spojen s
centrdlnim odvddécim kendlem, kde je vyrdb&n podtlak cizim pod-
tlakovym zdrojem. ProtoZe tento podtlakovy zdroj je na jednom kon-
ci centrédlniho odvéd&ciho kandlu, jsow podtlakové poméry po délce
centrédlniho odvédéciho kandlu rozdilné, a tim i v jednotlivych o-
jednocovacich t¥lesech. Tim vznikajf i rozdilné vztahy mezi oblas-
t1 odludovédni nedistot od vldken a oblasti jejich shromaZdovéni

a odvédénf u jednotlivych sprédacich jednotek. Dochdzi k ucpdvé-
ni odvédd&ciho kanédlu vlivem odvédéni vldken a k nédsledné-
mu jejich pracnému &isténi.

Okolen je vyredit optimdlni odludovéni a odvédéni nelistot
bez ztrdty vldken, ptilemZ oblast odludovédni a oblast dopravy ne-
%istot by se m&ly co nejmén& ovlivnovat, za sou¥asného zajistént
bezpe&ného odvodu ne&istot v odvdd&cich kandlech bez jejich ucpé-
véani, :
Tento kol je podle vyndlezu Feden provedenim, jeho% podsta-
ta spolivéd v tom, Ze mezi vystupem nebo sbérnym kandlem a odvé-
ddcim kandlem je pro prisdvéni vzduchu upraveno po celém obvod&
nebo alespon ze t¥{ stran obvodu vystupniho priFezu vystupu sou-
vislé vybrdni nebo mezera, pridemZ vstup do odvédéciho kanélu
tvoPri sbdrnd ndsypka, jeji% vstupni prifez na vstupu je vétsi,
ne¥ je vystupni prifez vystupu sbé&rné komory nebo sb&rného kand=
lu a jeji% prifez se plynule zmenSuje k odvdd&cimu kandlu. Ostat-
ni zneky jesou dény v jednotlivych bodech piedmétu vynélezu.

Vyhodou *e&en{ dle vyndlezu je, Ze je oddélena doprava vlé-
ken od oblasti odluXovéni nelistot od vylesdvanych vldken a tim
nedochdzi k ovlivnovéni procesu jejich odludovéni, ziskd4v4 se mi-
nimélni dlet vléken, pfidemZ provedeni je konstrukdn& jednoduché
a jeho poloha na sprddaci jednotce m& minimdlni vliv na funkei
jak vylulovéni nelistot, tak jejich odvé4dé&ni., Daldi vyhodou je,
%e vzduchové poméry procesu vyludovéni nedistot jsou konstantni
a z4vislé jen na podtlaku v rotoru.

RXe%eni dle vyndlezu je mnohem vyhodndj¥i ne¥ znémé p¥isévéni
proudu vzduchu pomoci otvord, provedenych na obvodé odvddeciho ka-
ndlu, jak bylo uvefejnéno v patentovych spisech NDR &. 82 077 a
93 499, Vénec otvord v odvédddcim potrubi mé v tomto spise vytvéd-
¥et neutrdlni zonu prisévéni vzduchu, aby se sice odloudily ne&is-
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toty, ale vlékna se vracela zpét k vydesdvacimu vdlelku., Toto pro-
vedeni v3sk, tim %e je kontinudlné napojeno na centrdlni odvédé-
c{ kandl, ovlivauje do zna¥né miry oblast odludovéni nedistot a
tim nesplnuje po¥adavek ve vySe uvedeném \kole na odloudeni o=
blasti odluXovédni nedistot od oblasti jejich odvédéni tak, aby se
vzdjemnd nemohly ovliviovat. Kromé toho otvory nutné vedou k pro-
ménlivému pisobeni vzduchovych proudd polobvodé odvddéciho kané-
lu, co% mé negativni vliv i na proces odludovéni nedistot a pii-
vod ojednocenych vlédken.

Piikladné‘provedeni je znézornéno na piiloZenych vykresech,
kde na obr. 1 je Pez sprddacim t&lesem u kterého je sbd8rnéd nésyp-
ke upravena pevn& na rému stroje a oddélen& od ojednocovaciho té&-
lesa, na obr. 2 je ¥ez druhého moZného provedeni, kde sb&rné néd-
aypke je upravena v ojednocovacim télese, na obr. 3 je zndzornéno
provedeni 8 vym¥nitelnou sbérnou nédsypkou a na obr. 4 je provede-
n{ se stavitelnou sbdrnou nésypkou pro nastaveni vzddlenosti,
resp. vysky mezi vystupem sbérné komory nebo sb&rného kandlu a
vstupem do sbérné nésypky.

Bezvfetenovy sp¥ddaci stroje, jak je zndmo, mé na rédmu stro-
je usporddény v Fadé vedle sebe tzv. spréddaci jednotky. Pro vy-
svétleni podstat& vyndlezu, je na pr*iloZeném obr. 1 znézornéna Vv
fezu jen schematicky nakreslend jedna gpréddaci jednotka a rém
stroje je zde zndzorn&n jen nosnikem l, na kterém je otodng spié-
daci jednotka uloZens. Sp¥ddaci jednotka sestévd jednak ze splré-
daciho t&lesa 2, ve kterém je upraven rotor 3, jednak z télesa
vySesdévaciho ustrojfl 4, ve kterém je upraven vyXesdvaci vélelek
5 a poddvaci véleek 6 s pritlEnym stolelkem 7. VyZesdvaci véle-
%ek 5 je uloZen v dutin& 8 vy&esdvaciho télesa 4, kterd je na ob-
vodu 9, proti ozubenému potahu 10 vy&esévaviho védlelku 5. opatfena
znémym Sisticim otvorem 11, upravenym mezi podévacim védlelkem 6
a mistem snimdn{ vléken do dopravniho kandlu 12, Na gistici otvor
11 navazuje odludovaci kanél 13, ktery dsti bud do neznézorn#né
gb&rné komory dle A0 162 152 ,nebo do sbérného kandlu 14 dle AO |
169 027, do kterého usti otvor 28 vika 29 vylesévaciho valelku 5,
jek je znézorn&no na obr. 1 a 2. Na vystup 15 sbérnéhO'kanélu 14
navazuje nebo je pripojen odvédéci kandl 16, ktery je napojen ne-
‘bo usti do centrdlniho odv&d&ciho kandlu 17, upraveného v rému
stroje. Za ufelem ziskéni stélych pomérd v oblasti &isticiho otvo-
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ru 11 z hlediska vzduchovych vztahd a plsobeni na vldkna a nedis-
toty, je mezi sb&rnym kandlem 14 nebo nezndzornénou sbérnou komo=-
rou a odvédécim kandlem 16 upraveno vybréni 18, jak je zndzorné-
‘no v obr. 2, nebo mezera 19, jak Je znézornéno v obr. l., Mezera
19 nebo vybréni 18 je upraveno tsk, aby prisdavédni vzduchu touto
mezerou 19 nebo vybrénim 18 se dé&lo po celém obvod& nebo alespon
ze t¥{ stran obvodu vystupniho prifezu vystupu 15. P¥istupem vzdu=
chu slespon ze t¥{ stran se dosdhne rovnomérného prisévéni vzdu-
chu jek do vystupu 15 sb&rného kandlu 14 k gisticimu otvoru 11,
tek do vstupu 20 odvdd&ciho kandlu 16. Tento rovnom&rny pristup
vzduchu, pris4vaného Felenym vystupem 13 sbérnym kandlem_1l4 k
¢isticimu otvoru 11, mé pFiznivy§ vliiv na odluovéni ne&istot, pii-
%em% vldkna uvolnovand z ozubeného potshu 10 vyZesédveciho vdlelku
5 v oblasti &isticiho otvoru 1l jsou vracena zp&t, resp. vedena
déle k mistu jejich odvéd&ni do dopravniho kandlu l2. Soulasné

je teké zajistén rovnom&rny pristup vzduchu vstupem 20 do odvédé-
ciho kandlu 16 a tak zaji¥tén nerudemy odvod nelistot ze sprada=
¢tho t&lesa 2 do centrélniho odvéd&ciho kendlu 17. Aby p¥echod
nedistot z vystupu 15 sbérného kandlu 14 do vetupu 20 odvédéciho
kanélu 16 byl dokonale zajistén a nedochézelo k jejich dletu mi=
mo tuto odvéddci cestu do vndj3iho okolf spiddaci jednotky, tvo-
$¥{ vetup 20 sb&rné ndsypka 21, jejiZ vstupni pri¥ez na vstupu 20
je v&tdL, ne¥ je vystupni prifez vystupu 1> sb&rné komory nebo
sbé&rného kandlu 14 a jejif prifez se plynule zmensuje k odvéddéci-~
mu kandlu 16 nap¥iklad v podob& kuZelovité plochy. Tato sb&rnd
ndsypka 21 mi¥e byt prfipevnéna s vyhodou pevné na nosniku 1} rdmu
stroje, jak je patrno z obre 1l. V tomto"pfipadé je pek oddé&lena -
od vylesévaciho tZlesa 4 a je s vyhodou pevné, resp. stédle ve
stejné poloze na Yedeném nosniku 1, zatimco vy&esdvaci té&leso 4
md%e byt na nosniku 1 upraveno vykyvné. Vykyvné uspoiédédni vyle-
sédvaciho tdlesa 4 je znémé a slouZi k uvedeni vylesdvaciho télesa
nebo sprddaci jednotky do nepracovni polohy, p¥i které se prové-
‘41 znémé ¥isténi spr¥édaciho rotoru 3 od uloZenych nelistot. Aby
se eventueln® zajistilo P4dné odvéd&ni nedistot i p¥i vyklépéni
vydesévaciho t¥lesa 4 nebo pri jeho vyklopené poloze, miZe byt
vstup 20 sb&rné ndsypky 21 upraven ovdlné ve sméru vykyvu vylesd-
vaciho t¥lesa 4. Na obr. 2 je druhé moZné provedeni, kde sbérné
ndsypka 21 je upravena ve vyfesdvacim télese 4, opatfeném védlco-
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vou upevnovaci plochou 22, kterou je uloZeno na nosniku 1 rému
stroje s protilehlou vélcovou plochou 23 nebo na nosniku 1 upra-
veném upevnovacim t&lese s Fedenou protilehlou vélcovou plochou
23. V tomto prikladném provedeni pak odvddéci kandl 16 v ojedno~-
covacim t&lese 4 usti, ve sm&ru vylesdvaciho télesa 4, do rozdi-
¥eného vstupu 24 pokradujiciho odvddéciho kandlu 25 v nosniku 1,
pPi¥em? meximdlni délka k rozsifeného vstupu 24 je déna krajnimi
polohami vykyvu vylesévaciho t&lesa 4, resp. vyusténim Ye¥eného
odvéddéciho kandlu 25 do rozdireného vstupu 24. Tim se umoZni sou-
visly a neruseny odvod nedistot do centrédlniho odvéd&ciho kandlu
17. Podle provedeni obr. 1 je mezi vystupem 15 sb&rného kandlu 14
a vstupem 20 odvéd&ciho kandlu 16 souvisld mezera 19. Podle pro-
vedeni obr. 2 je ve vylesévacim télese 4 provedeno souviglé vybra-
ni 18 mezi Fe¥enym vystupem 15 a vstupem 20. Vy&ka v Felene meze-
ry 19 nebo vybréni 18 mi%e byt konstantni nebo s vyhodou nastavi-
telns., Nastavitelnost je vyhodnéd v pi¥ipadé&, Ze stroj je urden pro
zpracovéni ¥irokého rozsahu vléken jak z hlediska rozsahu jejich
délek, tak z hlediska pouZitého materidlu. Nastavitelnost vysky
v mezery 19 nebo vybréni 18 miZe byt provedeno rdiznym zplisobem.

S vyhodou je tato vyska v upravitelnd vymé&nou sb&rné ndsypky 21
podle obr. 3, upevnénou Srouby 30, které mohou byt rdzného druhu
co do .tvaru vnit¥ni zuZujici se plochy, tak co do vysky. Je v&ak
‘mo¥né druhé provedeni, kde sbérné nédsypka 21 je upravena vyskové
stavitelnd a zajisfovéna ve zvolené poloze zajistovdeim prost¥ed=-
kem 26, jak Jje znézornéno na obr. 4.

Funkce sptddaci jednotky je nédsledujici:

Poddvacim vdledkem 6 a pFfitladnym stoledkem 7 je privadén
pramen 27 vldkenného materidlu, z kterého jsou ozubenym potahem
10 vylessvaciho vdlelku 5 vylesdvdna vldkna a ne¥istoty. Vldkna
a nedistoty jsou vedeny k ¢isticimu otvoru 11, kde jsou nelistoty
odst¥edivou silou odloudeny a odlulovacim kandlem 13 vedeny do
sbé&rného kandlu 1l4. Ze sb&rného kandlu 14 jsou vedeny pies mezeru
19 nebo vybréni 18 do sbérné ndsypky 21, upravené pod vystupem 15
tedendho sbé&rného kandlu 14, Vliivem piisévdni vzduchu do sbérné
nésypky 21 jsou nerudené vedeny odvédécim kandlem 16 do centrdlni-
ho odvéd&ciho kandlu 17. V1ldkna, kterd maji snahu se v oblasti
¢isticiho otvoru ll rovnéz vylouéit; jsou vsak prisdvanym vzduchem
pfes vystup 15 Feleného sbérného kandlu 14, drZena v ozubeném po=
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tahu 10 vyéesévaciho védle¥ku 5 a vedena do mista jejich sniméni
do dopravniho kandlu 12 a timto déle do sp¥ddaciho rotoru 3. V
rotoru 3 jsou vldkna uklddéna do stuZky 29, kterd je zakrucovéna
do p¥ize 30 odvddéné mimo rotor a navijené na nezndzornénou civku.
P¥ikladnd provedeni znézornuji rovnom&rné prisévéni vzduchu
$edenou mezerou 19 nebo vybrénim 18 jak do sbdrmého kandlu 14 tak
do odvéddciho kandlu 1l6. Uvédénd mezera 19 nebo vybréni 18 tak s
vyhodou odd&luje odvdd&ci keandl od sbérného kandlu 14, ¥imZ se zi-
skaji konstentni vzduchové poméry v oblasti &isticiho otvoru.
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1, Bezvietenovy spiddac{ étroj obsahujici na kostre stro-
je vedle sebe v *ad& uspo¥ddané spfddaci jednotky, sestévajici
ze sprédaciho t&lesa s rotorem a vylesdvaciho t&lesa s vylesé-
vacim védlelkem a k nému upravenym gisticim otvorem s odludova=~
cim kandlem, ktery ust{ do sb&rné komory nebo sbérného kandlu,
pritem# vystup sb&rné komory nebo sb&rného kandlu je odvédécim
kandlem pripojen na centrélni odv4d&ci kandl v kostfe stroje,
vyznadujici se tim, Ze mezi vystupem (15) sb&rné komory nebo
sbsrného kandlu (14) a odvdddcim kandlem (16) je pro piisdvéni
vzduchu upraveno po celém obvodé nebo alespon ze t¥i stran ob-
vodu vystupu (15) souvislé vybréni (18) nebo mezera (19), p¥i-
Zem% vetup (20) do odvéd¥eiho kandlu (16) tvo¥{ sb&rnéd nésypka
(21), jejiZ vstupni prifez na vstupu (20) je v&tsd, ne je vy=-
stupni prifez vystupu (15) sbé&rné komory nebo sbé&rného kandlu
(14) a jeji% priPez se plynule zmen¥uje k odvdd&cimu kandlu (16).

‘ 2., Bezvietenovy sprédaci stroj podle bodu 1, vyzna¥ujici
se tim, %e sb&rné ndsypka (21) je upravena pevné na nosniku (1)
rému stroje a oddélen& od ojednocovaciho t¥lesa (4).

3e Bézvfetenovy sprédaci stroj podle bodu 1, vyzna¥ujici
se tim, e sbérné ndsypka (21) je upravena ve vydesdvacim t&le—
se (4) opatdeném vélcovou upevnovaci plochou (22), kterou je.
upevnéno vykyvnd na nosniku (1) rému stroje s protilehlou upev-
novact vélcovou plochou (23), pridem% odvédéci kandl (16) v e~
jednocovecim t&lese (4) dsti do, ve sméru vykyvu vyZesévacihe
télesa (4), rozdi¥eného vstupu g343 pokraZovaciho odvédéci-
ho kanélu (25) v nosniku (1) strOJe, e P eximdlni délka (k) roz-
gitensho vstupu (24) je dédna krajnimi polohami vykyvu vy¥esdva=
ctho t&lesa (4), pro z&#jisténi neruseného vystupu vzduchu s ne-
Yistotami z odvéd&ciho kandlu (16) do pokradujiciho odvédéciho
kanédlu (25)0

4o Bezvfetenovy sprddaci stroj- podle bodu 1 a¥ 3, vyzna=
¥ujici se tim, %e sb&rné nésypks (21) je &rouby (30) pFipevnéna
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k t&lesu vydesdvaciho dstroji (4), které je pripevnéno
vfkyvné na nosniku (1) rému stroje, pti¥em? tate sb&rnéd nésypka
(21) mé4 ve spodni &édsti védlcovou upevioveeci plochu (22) piilé-
hajici na protilehlou vélcovou plochu (23),}které tvori Zdst
nosniku (1) rému stroje, pfiemZ odvddded kandl (16) v t&¥lese
vy&esévaciho dstroji (4) dstl do rozidi¥eného vstupu (24) pekra-
govaciho edvdddciho kandlu (25) v nesniku (1) stroje.

5. Bezvietenovy sprddaci stroj podle bodd 1 a 3, vyzna¥uji-
ci se tim, %e sb&rné ndsypka (21) je ve vyZesdvacim t&lese (4)
upravena staviteln& vd&i vystupu (15) ab&rného kandlu (14) a v
nestavené poloze zajisténa zajisfovacimi prost¥edky (26).

2 vykresy
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