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Znany jest juz sposéb wyrobu poci-
skéw éwiczebnych do karabinéw, polegaja-
cy na tem, ze prety, z ktorych pociski te
si¢ sporzadzaija, poddaje sig oddzialywa-
niu (rozpuszczonej) parafiny o temperatu-
rze okoto 140°C.

Pociski sporzadzane z drewna sprepa-
rowanego w ten sposéb nie czynia jednak
zados§é warunkom technicznym wladz woj-
skowych, a zwlaszcza wymaganiu, aby roz-
rywaly sie, nie przebijajac bibutki, w odle-
glosci 12 — 15 metréw od lufy karabina.

Moznaby wprawdzie warunek ten o-
siaggnaé przez doprowadzenie temperatury
parafiny od 210 — 250°C. Parafina o takiej
temperaturze rozklada tkanke drewna, co
pozwala otrzymywaé pociski, spelniajace
‘w zupelnosci wskazany powyzej warunek.

Wszelako gotowania parafiny plomie-

niem bezposrednim stosowaé ze wzgledow
bezpieczenstwa od pozaru nie mozna, go-
towanie za$ bezpieczne wymaga, dla o-
siagniecia wskazanej temperatury, postu-
giwania si¢ parg wodna o cisnieniu 16—18
atmosfer. Ponadto ulatniajace si¢ gazy pa-
rafinowe zanieczyszczaja powietrze w
stopniu tak wysokim, ze zajeci przy tem
robotnicy musza pracowa¢ w maskach.
Tym wadom zapobiega sie w mysl wy-
nalazku niniejszego w ten sposéb, ze pre-
ty drewniane, przeznaczone na wyréb ku-
lek éwiczebnych, poddaje si¢ uprzednio su-
chej destylacji. W tym celu prety umie-
szczone w metalowym koszu wprowadza
sie¢ do odpowiedniego naczynia, naczynie
to szczelnie zamyka i nagrzewa jednostaj-
nie do temperatury od 215 do 250°C, co
zalezy gléwnie od gatunku drzewa. Po kil-



kunastu minutach podobnej obrébki kosz
z przygotowanym w ten sposéb zapasem
pretéw wpuszcza sie do wanny parafino-
wej ogrzewanej do temperatury okoto
100°C, w ktérej prety zostaja ochladzane,
poczem kieruje sie je do automatéow, gdzie
podlegaja cigciu i innym znanym zabie-
gom mechanicznym dla wytworzenia z nich
kulek éwiczebnych. Kulki te nie przebijaja
ekranu z bibulki, rozpostartego w odlegto-
$ci zaledwie 10 — 12 m od lufy karabino-
wej.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb przygotowywania pretéw drew-
nianych do wyrobu kulek éwiczebnych,
znamienny tem, ze prety te poddaje sie
suchej destylacji w temperaturze od 215
do 250°C, a nastepnie studzi je w wannie
parafinowej o temperaturze okoto 100°C.

Wilodzimierz Stulginski.
Zastgpca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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