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RESUO:

A invenc8o refere-se a um processo e dispositivo
pera distribuigio de um 1iquido, que passa através de uma
conduta de distribuic8o (1) na qual & distribufdo por va-
rias safdas (3) que se ramificam a partir da conduta de dis
tribuicdo, de maneira a ser substituido mais rapidamente
por outro 1fquido, como acontece, por exemplo, ao fazer-se
a mudanca de cores de solugbes para fiag8o, caracterizado
por toda a camada de 1{quido adjacente a parede e que se en
contra a montante de qualquer das safdas f8r obrigado a pas
sar atravds dessa mesma salda mediante a incorporagio de in

sertos (2) na conduta de distribuigso.
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A presente invengdo refere-se a um DProcesso para
distribuicBo de liquidos que correm pOT uma conduta de dis-
tribuiclo, por vdrias saidas de derivagdo da referida condu
ta de distribuic8io, no qual a deslocagéo de um 1fquido por

um outro se faz mais rApidamente do que até ao presente.

A invenc8Bo refere-se ainda a um dispositivo para
e distribuicdo de 1iquidos constituldos por uma conduta de
distribuiclo e vérias safdas que derivam da referida condu-
ta de distribuic8o, preferivelmente da mesma natureza, na
forma de tubos com difimetros menores do que a conduta de
distribuic8o, por exemplo uma conduta distribuidora com a
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qual se distribui uma solugao para fiacc8o por varias fiei-

ras.

Na fabricaclo de filamentos de fiacglo por fiacgad
de uma soluc8o ou de uma massa fundida para fiaccg8o, a solu
¢8o ou a massa fundida & distribuida por uma conduta de disg
tribuiclo através de vArios tubos delgados que se encontram
em derivac8o da conduta de distribuigdo (saidas) donde séo
transportados para as extrusoras e ali sdo fiados pelas fi-
eiras, obténdo—se os filamentos. Surgem problemas sempre quq
h4 uma mudanca de solugdo para fiacg8o, por exemplo por mu-
dancas de cores. Como & muito trabalhoso parar a méquina de
fiacc8o para a limpeza e arrancar de novo com a nova solu-
c8o ou massa fundida para fiacg8o, nfo & interrompido o tra
balho de fiaccBo mas pelo contrdrio a solugdo ou massa fun-
dida de fiacg8o utilizada anteriormente ¢ arrastada pela no

va solug8o ou massa fundida para fiagdo. Isto conduz frequep

temente a tempos de conversio muito longos (vArias horas)
nos quais & produzido apenas material de refugo visto que
ocorre uma mistura das solugBes ou massas fundidas de fia-
¢8o, antiga e nova. % especialmente prejudicial o facto de,
considerando-se a direcg¢8o de escoamento da solucdo ou da
massa fundida, na primeira extrusora ligada 8 primeira das
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—{condutas de derivacgdo seja produzido j& material perfeito,
enquanto que nas dltimas extrusoras se produz ainda refugo,
tal como inicialmente. Como se sabe os filamentos sfo reuni
dos em determinado mimero e partir das fieiras de modo a fox
mar um fio ou cabo e as caracteristicas do fio, tanto quanto
possivel, permanecem inalteradas, mesmo durante O periodo

de conversdo, e entdo o material j& perfeito proveniente das
fieiras anteriores tem que ser eliminado até que as Gltimas

fieiras produzam j& material perfeito.

Este efeito indesejavel tem lugar porque devido ag
atrito nas paredes, O 1iquido transportado no centro da con-
duta de distribuicfo flui mais rapidamente, de mocdo que O
primeiro 11qu1do que flui junto as paredes alcanga sempre
as ultlmas saidas quando Jjunto as primeiras saidas jé sb
flui exclusivamente o segundo liquido e a fracgfo do segun-
do 1fquido que flui ao meio da condutea g6 chega as lltimas

saidas mais tarde.

O problema da invengf8o era pols desenvolver um prg
cesso e um dispositivo por meio dos quals se conseguisse re-
duzir o tempo de convers8o da fiagfo e preferivelmente limi~
t4-10 a0 minimo indispensével, ou conseguir-se que as todas
as derivacBes a safda do segundo 1iquido jé puro ocorra si-

mult8neamente.

Este problema foi solucionado de acordo com a in-
vencdo fazendo com que toda a camada de 1liquido adjacente
ds paredes que se encontra antes de qualquer das saidas se-

ja obrigada a escoar-se através dessa mesma saida.

No respeitante ao equipamento este problema & so-
lucionado em especial instalando-se ao nivel de cada salda,
na conduta de distribuicfo e com a mesma disposicgfio, um ele-
mento tubular de menor difmetro do que a conduta de distri-

buigéo.
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Preferivélmente o difimetro interno do elemento tu
bular situa-se em 60 a 80% do difimetro interno da conduta
de distribuicBo. O difimetro externo do elemento tubular &
de preferncia 5 a 40% maior do que © difmetro interno do
elemento tubular. O comprimento dos elementos tubulares as-
cende em especial a 30 atd 80% do afasbtamento entre 2 sal-
das. O meio do comprimento do elemento tubular pode encon-
trar~se ao nivel do meio da correspondente safda. De prefe-
r8ncia estd desviado desde O a 95% do comprimento do elemen
to tubular em sentido oposto ao deslocamento do 1fquido, re

lativamente ao meio da saida.

As superficies da conduta de distribuigéo e dos
elementos tubulares que estdo em contacto com o 1fquido es-
t80 convenientemente dotadas de um acabamento polido seme-
lhante para evitar perdas de pressdo devidas aos atritos.
Os elementos tubulares estdo fixos é conduta de distribui-
cdo por meio de separadores, estando estes separadores con-~
venientemente montados de forma adequada relativamente ao
escoamento do 1fquido. Além disso tembém & conveniente, se
nio mesmo necessdrio, instalar os elementos tubulares concej

tricamente no interior da conduta de distribuigéo.

As figs. mostram cortes longitudinal e transver-
sal esquemdticos do digpositivo de acordo com a invencggo.

A fig. 1 mostra, em corte longitudinal, a condu-
ta de distribuicdo 1 na qual corre O 1fquido a distribuir
no sentido da seta. Por 2 indicam-se os elementos tubulares
por 3 as saldas em cujas extremidades est8o instaladas as
bombas 4 que impulsionam O 1fquido, por exemplo para as fi-

eirasgs.

A fig. 2 mostra uma secgdo transversal através de

uma conduta de distribuicHo ao nivel de uma salda.

0 dispositivo de acordo com a invengdo nfo esta

(1)
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1limitado a um determinado ndmero de safdas, mas determina-
' _ge o nlmero 6ptimo de saldas a partir da perda de presséo
a vencer e dos gastos associados com aquela. Devido aos ele
mentos tubulares no interior da conduta de distribuigdo a
perda de presséo eleva-se, mas apenas de uma forma téo 1limi
tada que nfo se torna em geral necessdrio um encurtamento

da conduta de distribuicfio para um menor mnimero de safdas.

0 dispositivo de acordo com a inveng8o presta-se
em especial para a distribuicdo de solugles ou massas fundi

das para fiac8o e diversas fieiras.

Por meio deste dispositivo fol possivel uma redu-
¢80 do periodo de transigdo de um maximo de 20% da duracdo
que teria sido obtida com uma conduta de distribuigdo con-

vencional, sem modificagdes.

Exemplo
Uma soluc8o para fiagdo, a 50% em peso, de um copolime
ro de acrilonitrilo obtido a partir de 93,6% em peso de acril
lonitrilo, 5,7% em peso de acrilato de metilo e 0,7% em pesq
de metaalilsulfonato de sddio, com o valor K de 8l (Fikent-
scher, Cellulosechemie 1% (1932 pag. 58) em dimetilformami-
da, foi bombeada através de uma conduta de distribuicdo com

o difmetro 56 mm para 20 fieiras.

As safdas para as fieiras tinhem um di8metro de
18 mm e estavam montadas com o afastamento de 400 mm entre
si.

Na conduta de distribui¢8io foram montados, concen
tricamente, elementos tubulares com 200 mm de comprimento
com um difmetro interno de 46 mm e uma espessura de parede
de 2 mm, cujo ponto médio se situava inicialmente em 90% e
foi depois deslocado gradualmente até ao dltimo afastamento
de 5% do comprimento do elemento tubular, contrariamente ao




sentido de escoamento do 1lfquido, desde o meio das respecti-
|vas safdas. O caudal da solugdo para fiag8o era de 27.f/hora.
1A soluc8o para fiag8o continha um corante vermelho e fol sub
titufda no instante, O por uma solugdo que continha um coran
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te azul.

As solucBes para fiagBo foram fiadas em fieiras de
1155 orificios com 0,2 mm de difmetro de orificio da fieira,
a uma velocidade de safda de 330 m/min., por via seca. O tenm
po de permanéncia dos filamentos fiados nas flelras era de
15 segundos. A temperatura de fiagdo era de 180°C e a tempe-
ratura do ar era de 280°%¢. A quantidade nédia de ar ventila-
do era de 50 ma/hora para cada fieira, sendo soprado na ca-

bega das fieiras no sentido longitudinal relativamente aos

filamentos.

Pro&uziraﬁrse filamentos com e sem elementos tubu-
1ares. Determinou-se o tempo decorrido desde o instante 0
até que todos os filamentos, por comparag¢8o com O padréo,
estivessem perfeitamente corados de azul. Este tempo & o chal
mado tempo de conversfo de fiaglo. Além disso foi determina-

da a perda de pressé&o.

a) Conduta de distribuicBo sem elementos tubulares tem-
po de conversdo de fiagfo: 111 minutos
perda de pressfo: 0,7 bar

b) Conduta de distribuigdo com elementos tubulares tem-
po de conversfo de fiagfo: 15 minutos

perda de presséo: 2,3 bar.




REIVINDICAGOES:

1a2. - Processo para distribuigfio de liquidos que
passan através duma conduta de distribuigdo para vérias sal
das que derivam da conduta de distribuiclo, caracterizado
pelo facto de se escoar coda a camada de liguido adjacente
é parede, que se encontra a mortante de qualquer das saldas

através dessa mesma salda.

pa, - Processo para a distribuigfio de solugdes de
fiac8o ou de massas fundidas para fiac8o de varias fieiras
por intermédio de uma conduta de distribuigdo a qual estao
ligadas as fieiras através de condutas (safdas) que derivam
da conduta de distribuicso e possuem um difmetro menor do
que aquela, caracterizado pelo facto de se utilizar uma con
duta de distribuicBo dotada interiormente, ao nivel de cada
uma das safdas, de inserbtos tubulares montados identicamen-
te, os quais tém um difmetro menor do que o da conduta de

distribuigdo.

3a, - Dispositivo para distribuigfio de liquidos
constituidos por uma conduta de distribuicdo e varias sai-
das que derivam da conduta de distribuic¢éo, preferivelmen-
te safdas semelhantes com a forma de condutas de difmetro
menor do que o da conduta de distribuicéo, caracterizado pe
1o facto de, na vizinhanga de cada salda, se montarem no in
terior da conduta de distribuigBo insertos tubulares idénti

cos com um didmetro menor do que o da conduta de distribuil-

¢éo.

4a, - Dispositivo de acordo com a reivindicagéo 3
caracterizado pelo facto de © difmetro intermo dos insertos
tubulares ser igual a 60 a 80% de difimetro interno da condu
ta de distribuicBo e o difimetro externo dos insertos tubu-

lares ser 5 a 40% maior do gque o respectivo difimetro inter-




no.

5a, - Dispositivo de acordo com a reivindicagdo 3,
caracterizado pelo facto de os elementos tubulares possuiren
comprimentos que sfo de 30 a 80% da dist@ncia entre duas sai

das.

62, — Dispositivo de acordo com a reivindicacgéo 3,
caracterizado pelo facto de o ponto médio do comprimento dos
insertos tubulares estar deslocado de O a 95% do respectivo
comprimentos tubulares relativamente ao ponto médio de cada
uma das safdas mo sentido contrério ao do escoamento do 1i-

quido.

Tisboa, 2 de Julho de 1986
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