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【 請 求 項 １ 】

の 表 面
を 研 磨 す る 研 磨 方 法 で あ っ て 、 研 磨 工 具 で 前 記 の 表 面 を 研 磨 す る 研 磨 ス テ ッ プ と 、
前 記 研 磨 工 具 と 前 記 間 に 生 じ る 研 磨 抵 抗 を 測 定 す る ス テ ッ プ

に 基 づ い て を 定 量 化 す る ス テ ッ プ と 、 定 量 化 前
記 研 磨 工 具 の 特 性 が 所 定 の 基 準 よ り も 劣 る か 否 か を 判 定 す る ス テ ッ プ と 、

で 前 記 研 磨 工 具 の 特 性 が 所 定 の 基 準 よ り も 劣 る と 判 定 さ れ た 場 合 に 、 前 記 研 磨 工 具 に
ド レ ッ シ ン グ 処 理 を 施 す ド レ ッ シ ン グ ス テ ッ プ

研 磨 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 測 定 ス テ ッ プ は 前 記 研 磨 ス テ ッ プ の 実 行 中 に も こ と を 特 徴 と す る

研 磨 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
研 磨 工 具 と 加 工 物 に 相 対 的 な 運 動 を 与 え て 前 記 加 工 物 の 表 面 を 研 磨 す る 研 磨 装 置 で あ っ て
、 前 記 研 磨 工 具 と 前 記 加 工 物 と を そ れ ぞ れ 保 持 相 対 的 な 運 動 を 与 え る 駆 動 手 段

第 １ の 材 料 か ら な る 第 １ 層 と 第 ２ の 材 料 か ら な る 第 ２ 層 と を 備 え た シ リ コ ン ウ エ ハ
ウ エ ハ

シ リ コ ン ウ エ ハ 測 定 と 、 該 研
磨 抵 抗 前 記 研 磨 工 具 の 研 磨 性 能 特 性 さ れ た

判 定 該 判 定 ス テ
ッ プ

を 備 え て な り 、 前 記 測 定 ス テ ッ プ で 測 定 さ
れ た 第 ２ 層 に 対 す る 研 磨 抵 抗 か ら 判 定 さ れ た 前 記 第 ２ 層 の 研 磨 開 始 時 点 と 、 前 記 定 量 化 ス
テ ッ プ で 算 出 さ れ た 前 記 第 ２ 層 の 研 磨 能 率 を 用 い て 前 記 第 ２ 層 の 研 磨 量 を 算 出 し 、 該 第 ２
層 の 研 磨 量 を 用 い て 前 記 研 磨 工 具 と 前 記 シ リ コ ン ウ エ ハ に 与 え ら れ る 相 対 的 な 運 動 を 制 御
す る よ う に し た こ と を 特 徴 と す る シ リ コ ン ウ エ ハ の

な さ れ る 請 求 項 １ 記
載 の シ リ コ ン ウ エ ハ の

し て 両 者 に



と 、 前 記 研 磨 工 具 と 前 記 加 工 物 と の 間 に 生 じ る 研 磨 抵 抗 を 測 定 す る 測 定 手 段 と 、

こ と を
特 徴 と す る 研 磨 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
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前 記 研 磨
抵 抗 に 基 づ い て 前 記 加 工 物 の 研 磨 特 性 を 定 量 化 す る 定 量 化 手 段 と を 備 え て な り 、 前 記 加 工
物 が 第 １ の 材 料 か ら な る 第 １ 層 と 第 ２ の 材 料 か ら な る 第 ２ 層 と か ら な り 、 前 記 測 定 手 段 に
よ る 研 磨 抵 抗 に 基 づ い て 判 定 さ れ た 前 記 第 ２ 層 の 研 磨 開 始 時 点 と 、 前 記 定 量 化 手 段 で 算 出
さ れ た 前 記 第 ２ 層 の 研 磨 能 率 を 用 い て 前 記 第 ２ 層 の 研 磨 量 を 算 出 し 、 該 第 ２ 層 の 研 磨 量 を
用 い て 前 記 研 磨 工 具 と 前 記 加 工 物 に 与 え ら れ る 相 対 的 な 運 動 を 制 御 す る よ う に し た

請 求 項 ３ に 記 載 の 研 磨 装 置 で あ っ て 、 更 に 前 記 研 磨 工 具 に ド レ ッ シ ン グ 処 理 を 施 す 研 磨 手
段 と を 備 え て な り 、 前 記 研 磨 抵 抗 に 基 づ い て 前 記 研 磨 工 具 の 研 磨
性 能 特 性 を 定 量 化 し 、 該 定 量 化 さ れ た 前 記 研 磨 工 具 の 特 性 が 所 定 の 基 準 よ り も 劣 る と 判 定
さ れ た 場 合 に 前 記 研 磨 工 具 に ド レ ッ シ ン グ 処 理 を 施 す よ う に 前 記 研 磨 手 段 を 制 御 す る よ う
に し た こ と を 特 徴 と す る 研 磨 装 置 。
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