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54 Zariadenie pre automatické rozostupovanie anod

- Zariadenie sa skladé z dvoch zber~

nych retazi 8, na ktoré se anody naloZia

v zhrnutom stave a z dvoch rozostupova-
cich retazf 3, na ktoré se anody z retazi
2 preklaQajﬁ. Pohybom retaze 3 sa pozado-
.vany rozostup zabezpedi medzi nastavenymi
snimadmi 5. Prekladac{ mechanizmus sa
skladd z dvoch prekladacich ramien 6,kto-
ré mozu byl poh&nané v k§vavom pohybe za
sudasného nadvihovania a spudiania v kraj

nych (dvratovjch) polohdch bud systémom

podia obr. 1, kde je kottd 10, na ktorom
je ojnica 9 spojena retazou 11 s valkou 8
alebo podia obr. 2, kde excenter 13 je
spojeny retazou 11 s excentrom 12,
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Vyndlez riesi zariadenie pre mnnipuléciﬁl#iéd -
lievanymi anddami pri ioch priprave pre elektrolytické
vyludovanie kovov tym,%e ich automaticky rozostupuje.

V elektrochemickych pbocesoch #&roby kovov sa po =
ufivaji elektrddy - anddy,z ktorfch sa kov vyluduje.
Anddy st odliadky tvarove riefené tak,aby ich bolo moZné
zavesit’ na stojany alebo na okrajové hrany elektrolytic-
kfch vani.

V elektrolytickfch vaniach su anddy uloZené v presne
urdenych rozostupooh. Medzi tymito anddami sa nachadzaju
katddy,na ktoré je kov vyludovany.

Priprava andd pre uloZenie do elektrolytickych
van{ na po¥adované rozostupy sa v stdasnosti prevadza
tak,%e anddy zhrnuté tesne na sebe sa odoberaji zo sklad-
ky po niekol’kych kusoch a zavesuju sa na stabilny stojan.
Na tomto stojane st brisluéné rozostupy vyznadené znal -
kxami /zéseky,rysky/,na ktoré sa pracne rufne a pomocou
malfch ocelovych tysi anddy rozostupuji. Nedostatkom
je zdlhavad a fyzicky naméhavi manipulécia /ide o hmot -
nosti a% 400 kg u jednej anddy/.

_ Vyssie uvedené problémy a nedostatky odstraiiuje
zariadenig pre automatické rozostupovanie anéd podla
vynédlezu,ktorého podstata spoliva v tom,Ze anddy tesne
na seba uloZené na zbernej ret®zi st pomocou preklada -
cieho ramena prendsané na rozostupovaciu rethz,priéom
prekladacie rameno je spojené bud s kinematickym systémom,
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ktory tvori ojnica,kotdd,retazovy prevod aAQ;éka,alebo
Je kinematicky systém tvoreny dvoma excentrami a reth =
zovym prevodom.

Uvedenym zariadenim sa dosiahne automatické rozostu-
penie andd,ktoré si takto pripravené pre prenesénie S$pe -
cidlnym hékovym prenidSatom priamo do elektrolytickych
vani, Proces pripravy andd sa takto zna&ne zrychluje
a zvy$i sa tieZ bezpednost’ prdce pri manipuléeii,

Na pripojengch néértéch obr.1 a obr.2 st znizornené
dve variahty principu zariadenia pre automatické rozostu-
povanie andd,ktoré pozostava z t&ehto hiavnych Sastf :
Anddy 1 st po prvé ulo¥ené na zbernd retaz 2. Anddou 1,
ktor4 sa dostala k polohovému snimadu ﬁ,sa-zastavi_pohyb
zberne] ret®aze 2, Z tejto polohy je anéda premesend na IO~
Zostupovaciu retaz 3 prekladacim ramenom 6. Zbgrnf hrot
na konci prekléddacieho ramena 6 vykonava tradektoriu po~
hybu ur&enmit kinematickym systémom od kotuda 10,0jnice 9
pridom nadvihovanie a spistanie prekladacieho ramena 6
v obidvoch Gvratiach ojnice 9 je uskutoéﬁované vadkou 8
/obr.1/ ,kde kotdd 10 a vadka 8 st spojené ret‘azovym
prevodom 11,alebo je kinematicky systém urdeny excentrom 13,
na ktorom je kame# 14,8f{m sa dosiahne kyvany pohyb prekla -
dacieho ramena 6 a jeho zdvih excentrom 12, Excentre 12
a 13 sﬁ‘ngvzéjom spojené retazovym prevodom 11 /obr.2/.

Andda 1 preloZend na rozostupovaciu retaz 3 je po =
hybom tejto retaze potiahnutd na vzdialenost' urdeni nasta-
venim polohovych snimadov 5. Tento cyklus sa pravidelne
opakuje a% do uplného naplnenia rozostupovacej retaze 3.



Popisany systém zariadenia pre. automatické rozostu-
povanie anéd je moZné vyuZit’ vo vietkych prevAddzkach
elektrolytickej vyroby kovov. '



Predmet vyndlezu

233 857
Zariadeénie pre automatické rozostupovanie andd
vyznadujice sa tym,%e pozostéva zo zbernej retaze /2/
s tesne na sebe uloZenymi anddami /1/ a rozostupovace j
retaze /3/ ,medzi ktorymi sa nachiddza prekladacie
rameno /6/ ur&ené k prendSaniu andd zo zbernej retaze
./2/ na rozostupovaciu retaz /3/,prifom prekladacie
rameno /6/ je spojené bud s kinematickjym systémom,
ktory tvori ojnica /9/,kotud /10/,retazovy prevod /11/
a vadka /8/,alebo je kinematicky systém tvoreny excen-
trami /12/ a /13/ a retazovym prevodom /11/.

2 vykresy
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