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(57) Abstract

The invention concerns a process and device for cleaning the closing heads of a de-
vice for sealing containers with crown corks in which the closing head has a ram (1) guided
in a drilling to press the bottoms of the crown corks against the mouth of a container to be
sealed and the ram can be moved in relation to the closing head against the force of a
spring device (4) arranged in an inner chamber (9) of the closing head, whereby an interme-
diate space between the ram and the wall of the guide drilling is at least partly rinsed with a
rinsing agent. In the process of the invention, the rinsing agent is taken through a flow ap-
erture (10) communicating with the inner chamber (9), rinsing the inner chamber (9) with
the spring device (4) and the space between the ram and the wall of the guide aperture, thus
ensuring complete cleaning of all parts of the closing head likely to be soiled.

(57) Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Reinigen von
Schliesskopfen in einer Vorrichtung zum Verschliessen von Behéltern mit Kronenkorken,
wobei der Schliesskopf einen in einer Fiihrungsbohrung gefiihrten Stempel (1) zum Anpres- N
sen des Kronenkorkenbodens gegen die Miindung eines zu verschliessenden Behilters auf- ,3/ T( \,3
weist und der Stempel gegen die Kraft einer in einem Innenraum (9) des Schliesskopfes an- .7
geordneten Federeinrichtung (4) relativ zu dem Schliesskopf beweglich ist, wobei ein Zwi-
schenraum zwischen dem Stempel und der Wand der Fiihrungsbohrung wenigstens teilweise mit einem Spiilmittel durchspiilt
wird. Das erfindungsgemisse Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, dass das Spiilmittel durch eine mit dem Innenraum (9) ver-
bundene Stromungsoffnung (10) unter Durchspiilung des Innenraums (9) mit der Federeinrichtung (4) und des Spaltraums (6,
14) zwischen dem Stempel und der Wand der Filhrungsbohrung geleitet wird, wodurch eine vollstindige Reinigung aller geféhr-

deten Teile des Schliesskopfs erzielt wird.
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verfahren und Vorrichtung zum Reinigen von Schliepképfen zum
Verschliefen von Behdltern mit Kronenkorken

Beschreibung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Reinigen von
Schliepkdpfen in einer Vorrichtung zum Verschliefen von
Behiltern mit Kronenkorken gemédp dem Oberbegriff des
Anspruchs 1 sowie eine zu dessen Durchfiihrung geeignete

Vorrichtung.

Vorrichtungen zum Verschliefen von Behdltern wie z.B.
Flaschen mit Kronenkorken oder &hnlichen Bbrdelkappen werden
insbesondere in der Getrdnkeindustrie verwendet, wo sie
Fiillvorrichtungen nachgeschaltet sind. Die
Verschliepvorrichtungen weisen meist mehrere Schliefkopfe
auf, die in der Art eines Karussells umlaufend angeordnet
sind und widhrend des Umlaufs mit Kronenkorken beschickt
werden. Das Verschliefen der Flaschen mit den Kronenkorken
erfolgt dann, wenn die SchlieBkdpfe zu den Miindungen der
Flaschen, die auf einer mit der Kreisbahn der Schliefkopfe
iibereinstimmenden Bahn beférdert werden, ausgerichtet sind.

Im Laufe des Betriebs einer Verschliefvorrichtung ist es
unvermeidbar, dap Fliissigkeits- und Schaumreste auf und in
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die Schliefképfe gelangen und dort Ndhrbdden fiir schddliche
Keime bzw. Fdulnisherde bilden. Damit besteht die Gefahr,
daf das Getrdnk in den Flaschen oder dgl. durch
Fdulnisprodukte, Bakterien, Pilze, Keime usw. kontaminiert
wird, was sich sehr nachteilig auf den Geschmack, die
BekOmmlichkeit und insbesondere die Haltbarkeit des
abgefiillten Getrdnks auswirken kann. Dementsprechend ist es
iiblich, die Schliepkdpfe einer Verschliefvorrichtung
kontinuierlich oder in gewissen Zeitabstdnden zu reinigen.
Dabei ist es wiinschenswert, daff der zur Reinigung
erforderliche Aufwand mdglichst gering und dazu keine

Demontage der Verschliefvorrichtung erforderlich ist.

Aus der DE-AS 27 40 440 ist es bekannt, zur Reinigung der
Schliefképfe diese im Betrieb an ihren der Behdltermiindung
zugewandten Endfl&chen zu bespriihen.

Ein Verfahren der eingangs erwdhnten Art geht aus der DE-PS
32 27 244 hervor, bei dem in den Spaltraum zwischen dem
Stempel und der Fiihrungsbohrung durch in diesen Raum
einmindende Strémungsdffnungen eine Spiilfliissigkeit
eingelassen wird, die nach unten hin aus dem Spaltraum
abgeleitet wird und diesen wenigstens teilweise durchspiilt.

Es ist die Aufgabe der Erfindung, ein gegeniiber dem Stand
der Technik verbessertes Verfahren der eingangs erwdhnten
Art zum Reinigen von Schliefk6pfen sowie eine zu dessen
Durchfiihrung geeignete Vorrichtung vorzuschlagen.
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Diese Aufgabe wird hinsichtlich des Verfahrens durch die im

Kennzeichen des Anspruchs 1 angegebenen Merkmale gelfst.

Mit dem erfindungsgemdfen Verfahren laft sich eine
Kontamination der abgefiillten Fliissigkeit durch schddliche
Keime im Schliepkopf weitestgehend verhindern, indem alle
Innenbereiche des Schliefkopfs, in denen Fdulnisherde oder
Nihrbdden entstehen kdnnen, bei der Durchspiilung erfaft
werden. Bisher bestand die Gefahr einer Kontamination durch
Keime, die sich langfristig in den Innenrdumen der
Schliepképfe mit den Federeinrichtungen bilden konnten.

In einer Ausfiihrungsform der Erfindung kann das Spiilmittel
durch die StrémungsSffnung in den Innenraum eingelassen
werden und strémt dann durch den Spaltraum zwischen dem
Stempel und der Wand der Fiihrungsbohrung aus dem Schliepkopf

heraus.

In einer anderen Ausfiihrungsform kann der umgekehrte
Strémungsweg vorgesehen werden, wozu auf das der
Behdltermiindung zugewandte Ende des Schliefkopfs eine Kappe
aufgesetzt wird, wobei zwischen der Innenwand der Kappe und
dem Ende des Schliepkopfs ein Hohlraum gebildet wird, in den
der Spaltraum zwischen dem Stempel und der Wand der
Fiilhrungsbohrung einmiindet. Bei dieser Ausfiihrungsform
besteht der Vorteil, daf auch die der Behdltermiindung
zugewandten Endfldchen des Stempels, des Verschliefkonus

usw. intensiv gespiilt und gereinigt werden.




WO 92/05104 PCT/EP91/01572

Gemdf einer anderen Ausgestaltung der Erfindung kann
vorgesehen sein, daff der Spaltraum zwischen dem Stempel und
der Wand der Fiihrungsbohrung an dem der Behd&dltermiindung
zugewandten Ende des Stempels erweitert wird und zwischen
dem Spaltraum und dem Innenraum ein Strémungskanal
vorgesehen wird. Diese Ausfiihrungsform hat den Vorteil, dapf
der am stdrksten verschmutzungsgef&hrdete untere Endbereich
des Schliefkopfs einer besonders wirksamen Reinigung
unterliegt, indem einerseits durch die Erweiterung des
Spaltraums und andererseits durch eine intensive Bespiilung
dieses Spaltraums ein Festsetzen von Schmutz verhindert

wird.

Hinsichtlich der Vorrichtung wird die Aufgabe durch die im
Anspruch 10 oder 14 angegebenen Merkmale gelé&st.

Im Nachstehenden werden vier Ausfiihrungsbeispiele der

Erfindung anhand der Zeichnungen beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 einen senkrechten Schnitt mit dem Schnittverlauf C D
nach Fig. 2 durch einen Schliefkopf, wie er bei dem
erfindungsgemédfen Verfahren verwendet werden kann

Fig. 2 den Schnitt A B nach Fig. 1
Fig. 3 einen senkrechten Teilschnitt durch einen anderen

Schliefkopf, wie er beim erfindungsgemédfen Verfahren

verwendet werden kann.
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Fig. 4 einen senkrechten Schnitt durch einen weiteren
Schliepkopf, wie er beim erfindungsgemédfen Verfahren

angewendet werden kann.

Fig. 5 einen senkrechten Schnitt durch einen weiteren
Schliepfkopf, wie er beim erfindungsgemédfien Verfahren

angewendet werden kann.

In Fig. 1 ist mit dem Bezugszeichen 1 ein als Auswerfer und
Niederhalter dienender Stempel 1 bezeichnet, in dessen
untere Endfliche ein Magnet 7 zur Halterung eines
Kronenkorkens 17 eingelassen ist. Der Stempel 1 ist in einer
im Wesentlichen durch eine Hiilse 2 gebildeten zylindrischen
Fithrungsbohrung gefiihrt. An dem vom Kronenkorken 17
abgewandten Ende ist der Stempel 1 aufgeweitet und weist
eine Anlagefldche auf, gegen die eine Federeinrichtung 4 in
Form einer Schraubenfeder zur Anlage kommt. Die
Schraubenfeder ist in einer Hiilse 3 angeordnet, die zusammen
mit der Hiilse 2 den Innenraum 9 des Schliefkopfs bildet und
kommt mit ihrem oberen Ende gegen den Boden der Hiilse 3 zur
Anlage. In diesem oberen Boden ist eine Stromungséffnung 10
fiir ein Spiilmittel vorgesehen. Die ineinander gesteckten
Hiilsen 2 und 3 sind fest miteinander verbunden und k&nnen
zusammen durch nicht gezeigte Bewegungseinrichtungen, mit
denen sie iiber ein Verbindungsstiick 8 verbunden sind,
vertikal gesteuert bewegt werden. Zum Anpressen des
Kronenkorkens 17 an eine nicht gezeigte Flaschenmiindung
werden die Hiilsen 2, 3 gegen die Flasche bewegt, wobei die
Feder 4 zusammengedriickt wird. Zum Befestigen des
Kronenkorkens 17 auf der Flaschenmiindung werden die Hiilsen
2, 3 derart weiterbewegt, daf der Kronenkorkenrand durch den
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am unteren Ende der Hiilse 2 ausgebildeten Verschliefkonus 5
umgebdrdelt wird.

Mit 14 ist ein Spaltraum bezeichnet, der zwischen der
Aufenwand des Stempels 1 und der Innenwand der
Fiihrungsbohrung der Hiilse 2, in welcher der Stempel 1
gefiihrt ist, gebildet ist. Der Spaltraum 14 ist an dem dem
Kronenkorken 17 zugewandten Ende des Stempels 1 aufgeweitet,
indem der Durchmesser des Stempels 1 verringert ist. Der

aufgeweitete Bereich des Spaltraums ist mit 14a bezeichnet.

Im Bereich iiberhalb des erweiterten Spaltraums 14a, d.h. auf
H6he des engen Spaltraums 14, ist der ansonsten zylindrische
Umfang des Stempels 1 mit mehreren in Langsrichtung
verlaufenden Abflachungen versehen, so daf ein
polygonartiger Querschnitt entsteht (siehe Fig. 2). Diese
Abflachungen bilden zusammen mit dem Inneren der
Fihrungsbohrung in der Hiilse 2 Stromungskandle 6, welche den
Innenraum 9 mit den Spaltrdumen 14, l4a verbinden.

Zum Reinigen des Schliefkopfs nach Fig. 1 und 2 wird ein
Splilmittel, vorzugsweise eine Fliissigkeit wie z. B. ein
Desinfektionsmittel, entsprechend der Richtung des Pfeils 11
in die obere Stromungs6ffnung 10 eingeleitet. Das Spililmittel
durchstrémt den gesamten Innenraum 9 und tritt dann
entsprechend den Pfeilen 12 in die Strémungskandle 6 bzw.
die Spaltrdume 14 und anschliefiend in den erweiterten
Spaltraum l4a ein, bevor es am unteren Ende des Spaltraums
l4a entsprechend den Pfeilen 13 den Schliefkopf verl&pt (Der
Kronenkorken 17 ist in Fig. 1 nur zur Illustration der
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Funktionsweise des Schliefkopfs eingezeichnet. Bei der
Reinigung sind die Schliefkdpfe im Allgemeinen nicht mit
einem Kronenkorken versehen.) Bei einer Durchspiilung des
Schliepkopfs entsprechend den Pfeilen 11 bis 13 erfolgt eine
intensive Durchstrémung und Reinigung sédmtlicher
Innenbereiche, in denen sich wédhrend des Betriebs der

Verschliefvorrichtung, in die der gezeigte Verschliefikopf
integriert ist, Fdulnisherde, N&hrb&den fiir schddliche Keime

usw. bilden konnten.

Bei dem Schliefkopf nach Fig. 3, der ansonsten mit dem
SchlieBkopf nach Fig. 1 und 2 iibereinstimmen kann, ist auf
dem unteren Ende der Hiilse 2 eine napfartige kappe 15
befestigt, in deren Boden eine Strémungs6ffnung 16
vorgesehen ist. Dabei wird zwischen der Innenwand der Kappe
15 und dem unteren Ende des Schliefkopfs ein Hohlraum
gebildet, in den der erweiterte Spaltraum 14a einmiindet.
Durch die Verwendung der Kappe 15 ist es mdglich, eine
Spiilmittelstrdmung in umgekehrter Richtung, ndmlich
entsprechend den Pfeilen 18 und 19 von unten nach oben, mit
der Strémungséffnung 16 als Einlap und der Stromungs8ffnung
10 als Auslapf, durch den Schliefkopf strémen zu lassen.
Dabei ergibt sich der Vorteil, daf die dem Kronenkorken 17
zugewandten unteren Endfldchen des Schliefkopfs besonders
intensiv bespiilt und gereinigt werden. Dies ist
selbstverstidndlich auch der Fall bei umgekehrter
Strémungsrichtung mit der Strémungsdffnung 10 als Einlaf und
der Strémungs&ffnung 16 als Auslaf. Bei der Ausfiihrung des
erfindungsgeméfen Verfahrens, wie es anhand von Fig. 1 und 2
beschrieben wurde, miifte zur intensiven Reinigung dieser
Flichen ein zusidtzlicher Spiilgang erfolgen, wdhrend dem die

SchlieBképfe von unten bespriiht werden.
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Der Schliefkopf nach Fig. 4 entspricht teilweise dem
Schlieff)kopf nach Fig. 1; iibereinstimmende Teile sind mit den
gleichen Bezugsziffern und dem Index b versehen. Abweichend
ist folgendes: Der in der Hiilse 2b unter Bildung eines
erweiterten Spaltraums 14b und diesen mit dem Innenraum 9b
verbindenden Strodmungskandlen 6b gefiihrte Stempel 23 weist
an der dem Innenraum 9b zugewandten Seite einen rohrartigen
Ansatz 22 auf, der kurz vor der oberen Stirnwand der Hiilse
3b endet. Der Aufendurchmesser des Ansatzes 22 ist kleiner
als der Innendurchmesser der Federeinrichtung 4b, so dap ein
ausreichender Stromungsquerschnitt frei bleibt. An der vom
Stempel 23 abgewandten freien Stirnfldche des Ansatzes 22
ist eine Stromungséffnung 20 ausgebildet, die durch einen
innerhalb des Ansatzes 22 und des Stempels 23 verlaufenden
Stromungskanal 21 mit der unteren Endfléche des Stempels 23
verbunden ist bzw. dort ins Freie miindet. Der Stromungskanal
21 verlduft konzentrisch zur Mittelachse des Stempels 23.
Dementsprechend ist der in die untere Endflache des Stempels
23 eingelassene Magnet 24 ringfdrmig ausgebildet und
konzentrisch zur Offnung des Strdmungskanals 21 angeordnet.

Soll der vorstehend beschriebene Schliefkopf gereinigt
werden, so wird am unteren Ende der mit entsprechenden Nuten
versehenen Hiilse 2b mittels Stiften oder Klammern 25 eine
napfférmige Kappe 26 befestigt. Diese weist im Zentrum eine
durchgehende Stromungs6ffnung 27 auf, die sich direkt an den
Strémungskanal 21 im Stempel 23 anschlieft. Konzentrisch zu
dieser Stromungs6ffnung 27 ist im Inneren der Kappe 26 eine
nach oben hin offene Ringnut 28 ausgebildet, die sich direkt
an den Spaltraum 14b anschliefit. In diese Ringnut 28 miindet
eine weitere durchgehende Strémungséffnung 29 ein. Die
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beiden durch einen Dichtring 34 voneinander getrennten
Strémungsdffnungen 27 und 29 in der Kappe 26 sind iiber
Schliuche 30, 31 mit einer Zu- und Abfuhr fir ein fliissiges
Spiilmittel verbunden. Dieses wird z. B. durch den Schlauch
31 und die Strémungséffnung 29 mit Druck zugefiihrt, dringt
durch die Strdmungskanile 6b und den Spaltraum 14b hindurch
nach oben in den Innenraum 9b, durchstrdmt diesen unter
Umsplilung der Federeinrichtung 4b bis zum oberen Ende,
dringt in die Strémungséffnung 20 ein und durchl&duft den
Strémungskanal 21 nach unten. An der unteren
Strémungséffnung 35 des Strdmungskanals 21 wird das
Spiilmittel dann durch die StromungsSffnung 27 und den
Schlauch 30 abgeleitet. Diese Stromungsrichtung ist in Figqg.
4 durch Pfeile angegeben. Selbstversténdlich ist auch eine

umgekehrte Durchstrdmung des SchlieBkopfs mdglich.

Nach Beendigung des Reinigungsvorgangs wird die Kappe 26 von
der Hiilse 2b abgenommen, ohne Ldsen der Schlduche 30, 31,
und dann auf eine mit einer entsprechenden Ringnut versehene

Aufnahme 32 aufgesteckt. Diese Aufnahme 32 ist auf einem
héhenfesten Trdger 33, der das Verbindungsstiick 8b
héhenbeweglich fithrt, befestigt. In dieser Parkposition kann

die Kappe 26 wdhrend des normalen Betriebs der

Verschliefvorrichtung verbleiben.

Der Schliepkopf nach Fig. 5 entspricht teilweise dem
Schliefkopf nach Fig. 4; iibereinstimmende Teile sind mit den

gleichen Bezugsziffern und dem Index c versehen. Abweichend

ist folgendes:
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Der Ansatz 37 des Stempels 36 ist mit seinem verldngerten
oberen Ende fliissigkeitsdicht aus dem Innenraum 9c
herausgefiihrt und miindet mit seiner Strémungsdffnung 44 in
eine innerhalb der Hiilse 40 ausgebildete Strdmungskammer 41
ein. An diese ist der Schlauch 31lc angeschlossen, durch den
das Spiilmittel zu- oder abgefiihrt werden kann. Die
Stromungsdffnung 44 ist durch den innerhalb des Ansatzes 37
und des Stempels 36 ausgebildeten Strdmungskanal 45 mit der
an der unteren Stirnseite des Stempels 36 ausgebildeten

Stromungs6ffnung 35c verbunden.

Der Mantel des Stempels 36 ist im wesentlichen zylindrisch
und gleichméfig iiber seinen Umfang verteilt mit mehreren in
axialer Richtung verlaufenden La&ngsnuten versehen. Diese
bilden Strémungskandle 38, durch welche der Spaltraum 1l4c
mit dem Innenraum 9c¢ verbunden ist. Der Spaltraum l4c wird
durch den Mantel des Stempels 36 und durch einen Bereich mit
vergrdfertem Durchmesser der Fiihrungsbohrung fiir den Stempel
36 in der Hiilse 39 gebildet.

An die am oberen Ende des Innenraums 9c in der Hiilse 40
ausgebildete Strémungstffnung 43, die rechtwinkelig
verlduft, ist der Schlauch 30c angeschlossen, durch den das

Splilmittel ab- oder zugefiihrt werden kann.

Die am unteren Ende der Hiilse 39 fliissigkeitsdicht
befestigte Kappe 42 weist keine ins Freie fiihrenden
Strémungséffnungen auf. Sie bildet mit ihrer im Abstand zur
Stirnseite des Stempels 36 angeordneten Innenfldche einen
Hohlraum, in den sowohl die Stromungs&ffnung 35c im Stempel
36 als auch der Spaltraum l4c zwischen dem Stempel 36 und

seiner Fiihrungsbohrung einmiinden.
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Wird die Spiilfliissigkeit, wie in Fig. 5 durch einen Pfeil
angedeutet, durch den oberen Schlauch 31lc zugefiihrt, so
ergibt sich die durch Pfeile angegebene Durchstrémung aller
Bereiche des Schliepkopfs. Dabei strémt die Spiilfliissigkeit
zuerst durch den Strémungskanal 45 nach unten zur Stirnseite
des Stempels 36 bzw. in die Kappe 42, umspilt intensiv den
Stempel 36 und den Spaltraum l4c und stromt anschliefend
durch den Innenraum 9c nach oben, wo sie durch die
Strémungséffnung 43 und den Schlauch 30c abgefiihrt wird.

Ahnlich wie beim Schliepkopf nach Fig. 1 kann auch beim
SchlieBkopf nach Fig. 5 ohne Kappe eine wirkungsvolle
Reinigung durchgefiihrt werden, indem durch zufiihrung von
Splilfliissigkeit iiber den unteren Schlauch 30c und die
Strémungséffnung 43 der Innenraum 9c¢ und der Spaltraum ldc
durchgespiilt werden konnen, wonach die Spiilfliissigkeit ins
Freie strémt. Zusdtzlich kann durch Zufiihrung von
Spiilfliissigkeit iiber den oberen Schlauch 31c und die
Stromungsdffnung 44 das Innere des Ansatzes 37 und des
Stempels 36 sowie der mittlere Bereich dessen Stirnflédche

gespililt werden.

Wie in Fig. 5 strichpunktiert angedeutet ist, kann der
Strémungskanal 45 im Bereich des Stempels 36 zusdtzlich oder
ausschlieplich an einer oder an mehreren Stellen des Umfangs
des Stempels 36 enden. Auch kann sich der untere Bereich des
Strémungskanals 45 in mehrere schrédg gerichtete Teilkandle
verzweigen, die an der unteren Stirnseite des Stempels 36

mehrere Strémungsdffnungen bilden.
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Verfahren und Vorrichtung zum Reinigen von Schliefképfen zum

Verschliefien von Behdltern mit Kronenkorken

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Reinigen von SchlieBképfen in einer
Vorrichtung zum Verschliefen von Behdltern mit
Kronenkorken, wobei der Schliefkopf einen in einer
Fiihrungsbohrung gefiihrten Stempel (1, 23, 36) zum
Anpressen des Kronenkorkens gegen die Miindung eines zu
verschliefenden Behdlters aufweist und der Stempel gegen
die Kraft einer in einem Innenraum (9 bis 9 c) des
Schliefkopfs angeordneten Federeinrichtung (4 bis 4 c)
relativ zum Schliefkopf bewegt werden kann, wobei zur
Reinigung der Spaltraum (14 bis 14 c) zwischen dem
Stempel und der Wand der Fiihrungsbohrung wenigstens
teilweise mit einem Spiilmittel durchspiilt wird, dadurch
gekennzeichnet, daff das Splilmittel durch eine mit dem

Innenraum (9 bis 9 c) verbundene Strdmungsdéffnung (10,

L

20, 43) unter Durchspiilung des Innenraums (9 bis 9 c)
mit der Federeinrichtung (4 bis 4 c) und des Spaltraums
(14 bis 14 c) zwischen dem Stempel (1, 23, 36) und der
Wand der Fiihrungsbohrung geleitet wird.
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Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf
die Strémungs&ffnung (10, 20, 43) an einem dem Stempel
(1, 23, 36) gegeniiberliegenden Ende des Schliefkopfs

vorgesehen wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daf das Spiilmittel durch die
Strémungsdéffnung (10) in den Innenraum (9) eingeleitet
und durch den Spaltraum (14, 14 a) abgelassen wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daf auf den Schliefkopf eine Kappe (15,
26, 42) aufgesetzt wird, wobei zwischen der Innenwand
der Kappe (15, 26, 42) und dem Schliefkopf ein Hohlraum,
in den der Spaltraum (14 bis 14 c) miindet, gebildet

wird.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daf

das Spiilmittel in eine Strémungs&ffnung (16, 29) der
Kappe (15, 26) eingeleitet und aus der mit dem Innenraum

(9, 9 b) verbundenen Strdémungsdffnung (10, 20)

abgelassen wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch

gekennzeichnet, daf der Spaltraum (14 bis 14 c) zwischen
dem Stempel (1, 23, 36) und der Wand der Fiihrungsbohrung

an dem der Beh#dltermiindung zugewandten Ende erweitert

wird.
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Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch

”5

gekennzeichnet, daff der Spaltraum (14) und/oder der
erweiterte Spaltraum (14 a bis 14 c) mit dem Innenraum
(9 bis 9 c) iiber mindestens einen Stromungskanal (6,

6 b, 38) verbunden wird.

Verfahren nach Anspruch 1 und gegebenenfalls einem oder
mehreren der Anspriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dap die StromungsSffnung (20) innerhalb des Innenraums
(9 b) vorgesehen wird und das Spililmittel durch einen
zumindest teilweise durch den Innenraum (9 b) gefiihrten
Strémungskanal (21) der Strémungsdffnung (20) zugeleitet
oder von dieser abgeleitet wird.

Verfahren nach einem oder mehreren der Anspriiche 4 bis
7, dadurch gekennzeichnet, dap das Spililmittel durch
einen innerhalb des Innenraums (9 c) gefiihrten
Stromungskanal (45) mit einer Stromungséffnung (35 c)
dem zwischen der Innenwand der Kappe (42) und dem
Schliefkopf und/oder dessen Stempel (36) gebildeten
Hohlraum zugefiihrt oder aus dem Hohlraum abgefiihrt wird.

Vorrichtung zum Verschliefen von Behdltern mit
Kronenkorken, deren Schliefkopf einen in einer
Fiihrungsbohrung gefiihrten Stempel (1, 36) zum Anpressen
des Kronenkorkens gegen die Miindung eines zu
verschliefenden Behd&lters aufweist und der Stempel gegen
die Kraft einer in einem Innenraum (9, 9 c) des

>

Schliepkopfs angeordneten Federeinrichtung (4, 4 c)
relativ zum Schliefkopf bewegt werden kann, wobei zur 5
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13.
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Reinigung der Spaltraum (14, 14 a, 14 c) zwischen dem
Stempel und der Wand der Fiihrungsbohrung spiilbar ist,
dadurch gekennzeichnet, daf in einer den Innenraum (9,

9 c) mit der Federeinrichtung (4, 4 c) umschliefenden
Hilse (3, 40) eine Strdmungséffnung (10, 43) zur Zu-
oder Ableitung eines Spiilmittels ausgebildet ist und dap
der Innenraum (9, 9 c) durch Strémungskandle (6, 38) mit
dem Spaltraum (14, 14 a, 14 c) verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,
dap die Strémungsdffnung (10, 43) in dem dem Stempel (1,
36) gegeniiberliegenden Ende der Hiilse (3, 40)

ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch
gekennzeichnet, dap der Stempel (36) an der dem
Innenraum (9 c) zugewandten Seite einen den Innenraum

(9 c) durchdringenden und fliissigkeitsdicht aus diesem
herausgefiihrten Ansatz (37) aufweist, an dessen freiem
Ende eine Strémungsdffnung (44) zur Zu- oder Ableitung
eines Strémungsmittels ausgebildet ist, die durch einen
innerhalb des Ansatzes (37) und des Stempels (36)
verlaufenden Strémungskanal (45) mit mindestens einer im
Stempel (36) ausgebildeten Strémungséffnung (35 c)

verbunden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
dap das freie Ende des Ansatzes (37) mit der
Stréomungséffnung (44) in eine in der Hiilse (40)
ausgebildete Strdmungskammer (41) einmiindet, an die eine
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15.

16.

170
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Zu- oder Ableitung (31 c) fiir ein Spiilmittel
ausgeschlossen ist.

Vorrichtung nach dem Oberbegriff des Anspruchs 10,
dadurch gekennzeichnet, daf in einem innerhalb des
Innenraums (9 b) mit der Federeinrichtung (4 b)
liegenden Bereichs des Stempels (23) eine
Strémungs6ffnung (20) zur Zu- oder Ableitung eines
Spiilmittels ausgebildet ist, an die sich ein zu einem
auPerhalb des Innenraums (9 b) liegenden Bereich des
Stempels (23) fiihrender Strémungskanal (21) anschlieft.

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekénnzeichnet,
daB der Stempel (23) an der dem Innenraum (9 b)
zugewandten Seite eine in den Innenraum (9 b) bis in die
Ndhe dessen gegeniiberliegenden Endes reichenden Ansatz
(22) aufweist, und dap die Strémungséffnung (20) am
freien Ende des Ansatzes (22) angeordnet ist, wobei der
Stromungskanal (21) innerhalb des Ansatzes (22)
verlauft.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, dap der Stempel (1, 23) zumindest auf
H6he des Spaltraums (14) einen polygonfdrmigen
Querschnitt aufweist, wobei die Abflachungen in seinem
Umfang den Innenraum (9, 9 b) mit dem Spaltraum (14,

14 a, 14 b) verbindende Stromungskandle (6, 6 b) bilden.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, daff der Stempel (36) zumindest auf Hohe

«t

b
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des Spaltraums (14 c) am Umfang mit mindestens einer in
seiner Lingsrichtung verlaufenden Nut versehen ist, die
einen den Innenraum (9 c) mit dem Spaltraum (14 c)

verbindenden Strémungskanal (38) bildet.

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 17,
gekennzeichnet durch eine auf den Schliefkopf
aufsetzbare Kappe (15, 26, 42), die zwischen ihrer
Innenwand und dem Schliefkopf und/oder Stempel (1, 23,
36) einen Hohlraum bildet, in den der Spaltraum (14 bis

14 c) einmiindet.
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