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(54) Hangeférderer

(67) Erfindungsgeméass umfasst der Hangefoérderer (1) eine
Schiene (2) und ein Férdermittel, das in einer Foérderrichtung
(x) beweglich an der Schiene (2) gelagert ist und Mitnehmer (4)
umfasst, zur lésbaren Halterung von hangenden Transportmit-
tel (5). Weiter umfasst der Hangeférderer (1) eine spezielle Rau-
mungsanordnung (6) zur RAumung zumindest eines Abschnitts
(7) der Schiene (2) von Transportmittel (5) Die RAumungsan-
ordnung (6) umfasst in der Regel einen Abrdumer (8) der ent-
weder mit einem Fuhrungslager (9) entlang des Schienenab-
schnitts (7) bewegdlich angeordnet ist und ein Abrdumelement
(10) umfasst oder feststehend angeordnet ist. Ferner umfasst
die Rdumungsanordnung (6) eine Betatigungsanordnung (11),
die dazu ausgebildet ist den Abraumer (8) von einem Bereit-
schaftszustand in einen Abrdumzustand zu versetzen. Das Ab-
raumelement (10) ist typischerweise dazu ausgebildet, im Ab-
raumzustand durch eine Relativbewegung des Abraumers (8)
zum Férdermittel die Transportmittel (5) von den Mithehmern (4)
im Schienenabschnitt (7) zu l6sen.
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Beschreibung

GEBIET DER OFFENBARUNG

[0001] Die vorliegende Offenbarung betrifft einen Hangeférderer umfassend eine Rdumungsanordnung zur R&umung
zumindest eines Abschnitts einer Schiene von Transportmitteln.

HINTERGRUND DER OFFENBARUNG

[0002] DE1290491B veréffentlicht am 06.03.1969 im Namen der Durkoppwerke GmbH betrifft einen Umlauf-Hangefér-
derer mit an einem Zugmittel angeschlossenen, in einer Schienenbahn laufenden Férderwagen, welche eine Zielbestim-
mungsvorrichtung sowie eine Einhangevorrichtung fur einen schlitten- oder wagenartigen, ausserhalb des Férderers auf
einer Schiene verschiebbaren Férderguttrager besitzen. Ferner sind langs der Schienenbahn des Férderers Arbeitsplatze
angeordnet, denen je eine Annahme- und Aufgabevorrichtung fir einen Férderguttrdger zugeordnet sind.

[0003] US4287829A verdffentlicht am 08.09.1987 im Namen von Nakanishi Metal Works Co., Ltd. betrifft einen Férderer
umfassend eine Anzahl von Mitnehmern, die an einer Antriebskette an einer Stromleitung befestigt sind. Jedes Mitneh-
merstitzelement umfasst einen Mithehmer, der an seinem oberen Teil schwenkbar gelagert ist, und einen Stopper, der
den Mitnehmer in einer vertikalen, nach unten gerichteten Position anhélt, in der der Mithehmer mit dem freien Wagen in
einem Tréger auf einer freien Leitung in Eingriff kommen kann. Der Stopper hat einen sich nach aussen erstreckenden
Teil, der den Schieber aus dem Eingriff nimmt. Eine Ausrickvorrichtung ist auf einem Férderband an einer Stelle ange-
ordnet, an der der Trager zum Stillstand gebracht werden soll. Die Ausruckvorrichtung verfligt Uber ein Anhebeelement,
das in den Bewegungspfad des Ausrlckteils des Stoppers ragt. Wenn der Trager den Ort erreicht, kommt der Ausrlicker
des Stoppers in Kontakt mit dem Anhebeelement des Stoppers, das bereits in den Weg hineinragt, und der Stopper wird
angehoben, woraufhin der Ausricker vom Stopper gelést und vom Wagen abgekoppelt wird. Dadurch wird der Wagen
zum Stillstand gebracht.

ZUSAMMENFASSUNG DER OFFENBARUNG

[0004] Hangeférdersysteme haben sich in automatisierten Warenlagern, in ausgedehnten Produktionsstétten und ganz
allgemein zum Transport und zur Férderung von Gutern als effizientes Mittel zum Transport, zur Zwischenpufferung, zur
Sortierung, aber auch zur Langzeitlagerung von Gutern aller Art bewéhrt. Insbesondere variierende Stuckguter, wie Be-
kleidung, Konsumguter oder Dergleichen kénnen damit effizient transportiert werden. Bei Hangeférdersystemen werden
die Guter entweder in geeigneter Weise direkt an einzelnen Férdermitteln des Hangeférderers aufgehangt oder mit ge-
eigneten Transportmitteln, wie z. B. Transporttaschen oder Kleiderblgeln, die ihrerseits h&dngend an den Férdermitteln
gelagert werden, aufgenommen und beférdert.

[0005] Hangeférderer sind in der Regel weitldufige Anlagen und erstrecken sich oft zwischen Geb&uden, bzw. Uber Ge-
baudeteile hinweg, die mittels (Brandschutz-)Turen verbunden sind. Ein mégliches Anwendungsgebiet der Offenbarung
betrifft die Handhabung von Gefahrensituationen, denn hierbei mussen diese Turen stérungsfrei geschlossen werden kén-
nen. Rdumungsanordnungen geméss der Offenbarung kénnen verwendet werden um im Falle einer Gefahrensituation,
beispielsweise im Brandfall, vorbestimme Schienenabschnitte des Hangeférderers von Transportmitteln zu rAumen. Denn
befinden sich Transportmittel mit Transportgut im Bereich der Tiiren, so kénnen die Transportmittel (und das Transportgut)
ein Schliessen der Turen behindern oder génzlich verhindern. Hangeférdersysteme, insbesondere Hangeférderer, aus
dem Stand der Technik verfligen jedoch Uber keine zufriedenstellende Rdumungsanordnung zur RAumung von Schienen-
abschnitten von den darin befindlichen Transportmitteln.

[0006] Es ist daher eine Aufgabe der Offenbarung den Stand der Technik dahingehend weiterzuentwickeln. Rdumungs-
anordnungen gemass der Offenbarung kénnen in vielerlei Hinsicht eingesetzt werden. Ein Hangeférderer geméss der
Offenbarung umfassend eine R&umungsanordnung adressiert die Nachteile des Stands der Technik.

[0007] Typischerweise umfasst der Hangeférderer geméass der Offenbarung eine Schiene und ein Férdermittel, das in
einer Férderrichtung beweglich an der Schiene gelagert ist und Mitnehmer zur |6sbaren Halterung von hdngenden Trans-
portmitteln umfasst.

[0008] Als Fordermittel kann im Rahmen der vorliegenden Offenbarung beispielsweise ein Transportwagen oder eine
Foérderkette verstanden werden. Der Hangeférderer kann dabei als Umlaufférderer ausgebildet sein. Die Mitnehmer des
Fardermittels kdnnen zur Idsbaren Halterung von hangenden Transportmitteln als Haken, Osen, Stangen oder dergleichen
ausgebildet sein. Nach Anwendungsgebiet kann das Férdermittel als kontinuierliches Umlaufférdermittel, beispielsweise
in Form einer Foérderkette, ausgebildet sein.

[0009] In einer vorteilhaften Ausfuhrungsform der Offenbarung umfasst der Hangeférderer eine spezielle RAumungsan-
ordnung zur RAumung zumindest eines Abschnitts der Schiene von Transportmitteln. Transportmittel sind insbesondere
Kleiderblgel oder Transporttaschen, welche ein Haltemittel aufweisen, mit welchem diese I6sbar an den Mithehmern des
Fardermittels anbringbar sind. Das Haltemittel der Transportmittel kann beispielsweise als Haken oder Ose ausgebildet
sein. Die Mitnehmer sind entsprechend der Haltemittel ausgebildet.
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[0010] Die R&umungsanordnung umfasst in der Regel einen Abraumer, mit einem Abrdumelement, welches mit den an
der Schiene angeordneten Transportmitteln in Eingriff bringbar ist. Der Abrdumer kann fest, beispielsweise an der Schiene
oder auch an einer Gebaudewand angeordnet sein. Alternativ kann der Abrdumer mit einem Fihrungslager beweglich
entlang eines Abschnitts der Schiene angeordnet sein. Typischerweise ist der Abrdumer in einem eigenen Schienenstlick
entlang der Schiene beweglich angeordnet. Das Schienenstlick des Abrdumers kann an der Schiene angebracht sein.

[0011] Ferner umfasst die R&umungsanordnung eine Betatigungsanordnung, die dazu ausgebildet ist den Abrdumer von
einem Bereitschaftszustand in einen Abrdumzustand zu versetzen. Das Abrdumelement ist typischerweise dazu ausge-
bildet, im Abrdumzustand durch eine Relativbewegung des Abrdumers zum Férdermittel die Transportmittel von den Mit-
nehmern im Schienenabschnitt zu I6sen.

[0012] Je nach Ausgestaltung ist die Betatigungsanordnung dazu ausgebildet, den Abrdumer entlang des Schienenab-
schnitts zu bewegen. In alternativen Ausflihrungsformen ist die Betétigungsanordnung lediglich dazu ausgebildet einen
ortsfesten Abrdumer, der fix in seiner Position relativ zur Schiene angeordnet ist, von einem Bereitschaftszustand in einen
Abrédumzustand zu versetzen. Hierbei wird die Relativbewegung des Férdermittels zum Abrdumer durch die Bewegung
des Férdermittels entlang der Schiene erreicht.

[0013] Die Relativbewegung das Abrdumers zum Férdermittel kann, je nach Ausgestaltung, bei einem Stillstand des (oder
der) Férdermittels durch die Bewegung des Abrdumers entlang des Schienenabschnitts erreicht werden. Bevorzugt weisst
die Betétigungsanordnung hierzu einen Seilzug auf. Der Seilzug verbindet das Abrdumelement mit einem gesicherten
Gewicht, wobei das Gewicht dazu ausgelegt ist, nach Freigabe mittels Seilzug eine Zugkraft auf das Abrdumelement
auszulben. In einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist das Gewicht mittels eines Elektromagneten gesichert. Dies hat
den Vorteil, im Fall eines Stromausfalls beziehungsweise einer Elektrizitdtsunterbrechung zur Freigabe des Gewichts zu
fuhren. Auf diese Art kann ein autonomes Auslésen der Betatigungsanordnung und damit des Abrdumers erreicht werden.

[0014] In einigen Ausfiihrungsformen ist das Abrdumelement dazu ausgebildet, im Abrdumzustand die gelésten Trans-
portmittel zu tragen. Dies ist vorteilhaft, da die geldsten Transportmittel vom Abrdumelement des Abrdumers aus dem zu
rdumenden Bereich des Hangeférderers heraus transportiert werden. Ist die RAumungsanordnung im Schliessbereich ei-
ner Brandschutztr angeordnet, wird so ein unbehindertes Schliessen der Tur erméglicht. Alternativ kann die RGumungs-
anordnung auch dazu ausgerichtet sein einen Abschnitt der Schiene vor einem Fenster, einer Luke oder allgemein einer
Offnung, wie beispielsweise auch vor einem Tor zu raumen.

[0015] In einigen Ausfihrungsformen ist das Abrdumelement an einer Basis das Abrdumers zwischen einer Bereitschafts-
position und einer Abrdumposition um eine Schwenkachse schwenkbar angeordnet. Die Schwenkachse kann senkrecht
zur Foérderrichtung ausgerichtet sein.

[0016] Je nach Ausgestaltung weisst der Abraumer eine Kippvorrichtung auf, die zwischen dem Fihrungslager und dem
Abrédumelement angeordnet und dazu eingerichtet ist das Abrdumelement relativ zum Fuhrungslager um eine Kippachse
von einer Bereitschaftsposition in eine Kippposition zu bewegen. Die Kippvorrichtung kann alternativ oder in Erg&nzung
zur schwenkbaren Anordnung des Abrdumelements vorgesehen sein. Die Kippachse ist vorzugsweise parallel zur Férder-
richtung angeordnet. Insbesondere ist die Basis von der Kippvorrichtung um eine Kippachse neigbar, wenn der Abrdumer
vom Bereitschaftszustand in den Abrdumzustand versetzt wird.

[0017] In einigen Ausfihrungsformen weisst die Kippvorrichtung mindestens ein Federelement auf. Das Federelement ist
in der Bereitschaftsposition vorgespannt und durch ein Rickhaltelement arretiert. Das Rickhalteelement kann von einem
Sicherungsfinger des Abrédumers gesichert sein, so dass der Sicherungsfinger durch das Verschwenken das Abrdumele-
ments das Rilckhalteelement freigibt und das vorgespannte Federelement das Abrdumelement von der Bereitschaftspo-
sition in die Kippposition bewegt. Das Federelement der Kippvorrichtung ist insbesondere mit seiner Federachse senk-
recht zur Kippachse angeordnet. Je nach Ausgestaltung ist die Kippvorrichtung als Parallelogramm ausgebildet, wobei das
Federelement zwei gegenlberliegende Eckpunkte des Parallelogramms verbindet. Das Parallelogramm umfasst vorzugs-
weise wenigstens zwei parallele Verbindungselemente, die jeweils ein Oberteil und die Basis Uber Drehlager verbinden.
Das Oberteil ist Ublicherweise parallel zur Basis ausgerichtet, sodass das Oberteil parallel mit der Basis um eine zweite
Kippachse verkippbar ist. Die zweite Kippachse ist im Wesentlichen parallel zur (ersten) Kippachse.

[0018] In einigen Ausfihrungsformen ist ein Stoppelement an der Kippvorrichtung angeordnet, das in der Bereitschafts-
position an einem in Bezug auf den Schienenabschnitt fixen Anschlag anliegt, um den Abrdumer in einer Startposition zu
halten und die Bewegung des Abrdumers entlang des Schienenabschnitts in der Kippposition freizugeben. Vorzugsweise
ist das Stoppelement am Oberteil der Kippvorrichtung angeordnet, sodass das Stoppelement um die zweite Kippachse
verkippbar ist. Das Stoppelement kann beispielsweise als Stoppfinger, Hebel, Anschlag oder als Stift ausgebildet sein.

[0019] In einer bevorzugten Ausfuhrungsform verbindet mindestens ein (weiteres) Federelement das Abrdumelement und
die Basis, sodass das Abrdumelement Uber einen Totpunkt von der Bereitschaftsposition in die AbrAumposition schwenk-
bar ist und ein Zurlickschwenken erschwert wird. Dies hat unter anderem den Vorteil, dass das Abraumelement in der
Bereitschaftsposition vor einem unbeabsichtigtem Verschwenken in die Abrdumposition gesichert ist.

[0020] In einigen Ausflhrungsformen weisst das Abrdumelement ein Schwert auf, mit einem Léseabschnitt und einem
daran angrenzenden Sammelabschnitt. Der Léseabschnitt ist vorzugsweise dazu ausgebildet die Transportmittel von den
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Mitnehmern zu 16sen und der Sammelabschnitt ist vorzugsweise dazu ausgebildet die geldsten Transportmittel zu sammeln
und zu tragen.

[0021] In bevorzugten Ausfiihrungsformen weisst der Léseabschnitt eine Kontaktkontur auf, die in der Abrdumposition des
Schwerts derart ausgerichtet ist, dass diese zum Sammelabschnitt hin eine Steigung zum Anheben der Transportmittel
von den Mitnehmer bildet. Alternativ oder in Ergénzung, ist die Kontaktkontur derart ausgerichtet, dass diese zum Sam-
melabschnitt hin eine Schrige zum seitlichen Wegbewegen der Transportmittel von den Mithehmen bildet.

[0022] Die Steigung und die Schrége sind vorzugsweise derart ausgebildet, dass das Anheben und das Wegbewegen der
Transportmittel von den Mitnehmern in einer Uberlagerten Bewegung erfolgt. Die Kontaktkontur kann beispielsweise als
Kante ausgebildet sein. Das Schwert ist vorteilhaft aus (Stanz-)Blech hergestellt um die nétige Steifigkeit bei gleichzeitiger
Kosteneffizienz zu gewéhrleisten. Es sind jedoch auch Alternativen méglich, so kann das Schwert aus einem stangenfor-
migen Element hergestellt sein, dass eine Kante als Kontaktkontur des Léseabschnitts bereitstellt.

[0023] Am proximalen Ende des Léseabschnitts ist vorzugsweise eine Anlaufschrage angeordnet. Diese Anlaufschrage
stellt bei der Relativbewegung initial den Kontakt zwischen dem Schwert und den Haltemitteln der Transportmittel her.
Die Anlaufschrage leitet in die Steigung und/oder die Schrdge des Ldseabschnitts lber, sodass beim Kontakt mit den
Haltemitteln zu grosse Beschleunigungen vermieden werden und diese nicht unkontrolliert von den Mithehmern geldst
werden.

[0024] Der Sammelabschnitt ist vorzugsweise als mindestens eine Einbuchtung (des Abrdumelements bzw. des Schwerts)
ausgebildet, deren distales Ende von einem Anschlag, insbesondere von einer Nase gebildet wird. Die gelésten Trans-
portmittel werden typischerweise in dieser Einbuchtung gesammelt und getragen. Die Nase kann eine Krimmung aufwei-
sen, so dass diese hakenférmig ausgebildet ist. Dies erlaubt ein sicheres Sammeln der Transportmittel und minimiert das
Risiko eines versehentlichen Herunterfallens der gelésten Transportmittel.

[0025] Um im Abrdumzustand ein Verdrehen des Abrdumelements um eine Achse parallel zur Férderrichtung zu minimie-
ren, bildet das Fihrungslager vorzugsweise ein Widerlager flr das Abrdumelement. Hierzu umfasst das Fiihrungslager
mindestens ein Lager, insbesondere zwei Lager, vorzugsweise drei Lager. Je nach Ausgestaltung ist das mindestens eine
Lager als Rollenlager oder Gleitlager ausgebildet, wobei dessen Rotationsachse im Wesentlichen senkrecht zur Férder-
richtung ausgerichtet ist. Im Fall von zwei oder drei Rollenlagern, sind die Rotationsachsen parallel und/oder senkrecht
zueinander ausgerichtet. Vorzugsweise umfasst das Fiihrungslager eine Flihrungsschiene, insbesondere in Form eines
Schienenstlicks, die entlang des zu rAumenden Schienenabschnitts des Hangeférderers angeordnet ist. Je nach Anwen-
dungsgebiet, kann der Abrdumer zwei oder mehr Flhrungslager aufweisen. Vorzugsweise sind die Fihrungslager in For-
derrichtung hintereinander oder/und nebeneinander angeordnet.

[0026] Je nach Ausgestaltung weisen die Transportmittel hakenférmige oder ésenférmige Haltemittel auf. Die Transport-
mittel sind insbesondere als Kleiderbligel und/oder Transporttaschen ausgebildet. Transportmittel im Sinne der vorliegen-
den Offenbarung sind jedoch nicht auf Kleiderblgel oder Transporttaschen beschrankt, sondern umfassen weitere dem
hangenden Transport zugéngliche Transportmittel, wie zum Beispiel Transport-Netze, -Beutel oder -Tragegestelle oder
Transportschlaufen.

[0027] Im Bereitschaftszustand kénnen die Schwenkachse und die Kippachse im Wesentlichen senkrecht zueinander
ausgerichtet sein. Wahrend des Verkippens der Basis um die Kippachse wird die Schwenkachse ebenfalls gekippt, wobei
diese senkrecht zur Kippachse bleibt. Die Kippachse ist insbesondere im Wesentlichen parallel zur Férderrichtung ausge-
richtet. Die Schwenkachse ist insbesondere im Wesentlichen senkrecht zur Férderrichtung ausgerichtet. Das heisst, im
Bereitschaftszustand ist die Schwenkachse vertikal im Raum ausgerichtet und die Kippachse horizontal.

[0028] Fir eine zuverléssige Funktionsweise des Abrdumers, ist die Kippvorrichtung vorzugsweise als Parallelogramm
ausgebildet. Das Parallelogramm umfasst typischerweise die Basis, ein der Basis gegeniiber angeordnetes Oberteil und
mindestens zwei Verbindungselemente. Die Verbindungselemente sind jeweils mit dem Oberteil Uber ein Drehlager und
mit der Basis Uber ein Drehlager verbunden. Das mindestens eine Federelement der Kippvorrichtung verbindet hierbei
die Drehlager des Parallelogramms diagonal. Das im Bereitschaftszustand vorgespannte Federelement, bewirkt nach
dessen Freigabe eine Auslenkung der Basis gegenluber dem Oberteil des Parallelogramms, vorzugsweise indem Basis
und Oberteil verkippt werden (parallel zueinander).

[0029] In vorteilhaften Ausfiihrungsformen weisst die Betatigungsanordnung einen Seilzug auf, der das Abrdumelement
mit einem gesicherten Gewicht verbindet. Das Gewicht ist vorzugsweise dazu ausgelegt nach dessen Freigabe mittels
des Seilzugs eine Zugkraft auf das Abrdumelement auszulben. Je nach Ausgestaltung ist das Zugseil an einem Befesti-
gungspunkt am Schwert des Abrdumers befestigt.

[0030] Der Befestigungspunkt ist vorzugsweise von der Schwenkachse ausgehend nach aussen versetzt angeordnet,
sodass eine eingeleitete Zugkraft am Befestigungspunkt ein Drehmoment auf das Schwert um die Schwenkachse bewirkt.
In manchen Ausfuhrungsformen, ist das Gewicht mit einem elektrischen Sicherungsmechanismus gesichert. Vorzugswei-
se ist der Sicherungsmechanismus eingerichtet, im Fall eines Stromausfalls oder eines Stromunterbruchs, das Gewicht
freizugeben. Beispielsweise kann der Sicherungsmechanismus einen Elektromagneten umfassen, um das Gewicht mittels
einer Magnetkraft zu halten.
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[0031] Weiterhin wird ein Verfahren zum bereichsweisen Abrdumen der Schiene des Hangeférderers vorgeschlagen, wel-
ches zumindest die folgenden Schritte umfasst:

¢ Bereitstellen eines Hangeférderers umfassend eine Schiene und ein Férdermittel das in einer Férderrichtung be-
weglich an der Schiene gelagert ist und Mitnehmer zur Iésbaren Halterung von hédngenden Transportmitteln um-
fasst;

¢ Bereitstellen einer RAumungsanordnung entlang eines Abschnitts der Schiene, die einen Abrdumer mit einem Ab-
rdumelement umfasst, sowie einer Betatigungsanordnung, die dazu ausgebildet ist den Abrdumer von einem Be-
reitschaftszustand in einen Abrdumzustand zu versetzten;

* In Eingriff bringen des Abraumelements mit den Transportmitteln und Uberfiihren des Abraumelements in einen
Abrédumzustand durch eine Relativbewegung des Abradumers zum Férdermittel wodurch die Transportmittel von
den Mitnehmern im Schienenabschnitt geldst werden.

[0032] Der Abrdumer kann ein Fihrungslager umfassen, mittels dem der Abrdumer an dem Schienenabschnitt beweglich
angeordnet ist und im Abrdumzustand mittels der Betatigungsanordnung entlang des Schienenabschnitts bewegt wird.
Vorzugsweise wird das Fuhrungslager in einem eigenen Schienenstlcks bewegt. Das Abrdumelement kann an einer
Basis des Abrdumers zwischen einer Bereitschaftsposition und einer Abrdumposition um eine Schwenkachse schwenkbar
angeordnet sein.

[0033] In einer Variante weist der Abraumer eine Kippvorrichtung auf und das Abrdumelement kann in der Abrdumposition
relativ zum Fuhrungslager um eine Kippachse von einer Bereitschaftsposition in eine Kippposition bewegt werden. Die
Kippvorrichtung kann mindestens ein Federelement aufweisen, welches in der Bereitschaftsposition vorgespannt ist und
durch ein Rlckhalteelement arretiert ist. Das Ruckhalteelement gibt Ublicherweise im Abrdumzustand das vorgespannte
Federelement frei und durch das Federelement wird somit das Abrdumelement von der Bereitschaftsposition in die Kipp-
position bewegt.

[0034] Ein Stoppelement kann an der Kippvorrichtung angeordnet sein, das in der Bereitschaftsposition an einem in Bezug
auf den Schienenabschnitt fixen Anschlag anliegt und den Abrédumer in einer Startposition halt und die Bewegung des
Abrédumers in dem Abrdumzustand freigibt.

[0035] Die Merkmale des erfindungsgeméassen Hangeférderers treffen auch auf das Verfahren zum bereichsweisen Ab-
rdumen der Schiene des Hangeférderers zu und umgekehrt.

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN

[0036] Anhand der in den nachfolgenden Figuren gezeigten Ausfihrungsbeispiele und der dazugehérigen Beschreibung
werden Aspekte der Offenbarung naher erlautert. Es zeigen:

Figur 1 eine erste Ausflhrungsform eines Hangeférderers geméss der Offenbarung in einer perspektivischen Darstel-
lung;

Figur 2 eine erste Ausflhrungsform einer RAumungsanordnung gemass der Offenbarung in einer perspektivischen
Darstellung;

Figur 3 eine vergrdsserte Ansicht der ersten Ausfihrungsform einer RGumungsanordnung geméss der Offenbarung;

Figur 4 einen Schienenabschnitt eines Hangeférderers geméass der Offenbarung mit der ersten Ausfiihrungsform der
R&umungsanordnung im Bereitschaftszustand in einer perspektivischen Darstellung;

Figur 5 den Hangeférderer von Figur 4 mit der ersten Ausfihrungsform der RA&umungsanordnung im Abrdumzustand
in einer perspektivischen Darstellung;

Figur 6 ebenfalls den Hangeférderer von Figur 4 mit der ersten Ausfuhrungsform der RAumungsanordnung im Ab-
rdumzustand in einer weiteren perspektivischen Darstellungen;

Figur 7 den Abraumer der ersten Ausfuhrungsform in einer seitlichen Ansicht im Bereitschaftszustand;
Figur 8 den Abrdumer von Figur 7 in einer weiteren Seitenansicht;
Figur 9 ein Abrdumelement das Abrdumers der ersten Ausfiihrungsform in einer perspektivischen Ansicht von oben;

Figur 10 das Abrdumelement von Figur 9 in einer perspektivischen seitlichen Ansicht;
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Figur 11 eine schematische Schnittdarstellung einer zweiten Ausflhrungsform des Abrédumers, wobei die durchgezo-
genen Linien den Bereitschaftszustand andeuten und die gestrichelten Linien den Abrdumzustand;

Figur 12 eine schematische Schnittdarstellung einer dritter Ausfiihrungsform des Abraumers im Bereitschaftszustand;
Figur 13 den Abrdumer von Figur 12 im Abrdumzustand;

Figur 14 eine Einbausituation eines offenbarungsgeméssen Hangeférderers an einer Tur;

Figur 15 die Einbausituation von Figur 14 mit geschlossener Tur; und

Figur 16 die erste Ausflhrungsform in einer Einbausituation mit einer Tir in einer Seitenansicht.

BESCHREIBUNG DER AUSFUHRUNGSFORMEN

[0037] Es wird nun im Detail auf bestimmte Ausflihrungsformen verwiesen, die in den beigeflgten Zeichnungen beispiel-
haft dargestellt sind, in denen einige, aber nicht alle Merkmale gezeigt werden. In der Tat kdnnen die hier offengelegten
Ausflhrungsformen in vielen verschiedenen Formen verkérpert werden und sollten nicht als auf die hier dargelegten Aus-
fuhrungsformen beschrankt verstanden werden; vielmehr werden diese Ausfihrungsformen bereitgestellt, damit diese
Offenbarung den geltenden rechtlichen Anforderungen geniigt. Wann immer méglich, werden gleiche Referenznummern
verwendet, um auf gleiche Komponenten oder Teile zu verweisen.

[0038] Figur 1 zeigt eine erste Ausfuhrungsform eines Hangeférderers 1 geméss der Offenbarung in einer perspektivi-
schen Darstellung. Der Hangeférderer 1 weist eine Schiene 2 und ein daran beweglich gelagertes Férdermittel 3 auf.
Das Férdermittel 3 ist in der hier dargestellten Ausflhrungsform ein kontinuierliches Férdermittel 3, das aus einzelnen,
miteinander verbundenen Gliedern besteht. Das Férdermittel 3 weist Mithnehmer 4 zur |6sbaren Halterung von h&ngenden
Transportmitteln 5 auf. Die Mithehmer 4 sind hier jeweils stangenférmig ausgebildet und mit den Gliedern verbunden. Die
Mitnehmer 4 der ersten Ausfihrungsform kénnen jeweils ein oder mehrere Transportmittel 5 tragen. Die Transportmittel
5 sind hier als Kleiderbigel mit einem Haltemittel 25, insbesondere einem Haken 25 ausgebildet. Zur Beabstandung ein-
zelner Haken 25 weist mindestens einer der Mithehmer 4 vorzugsweise ein oder mehrere Ausbuchtungen 28 auf, welche
dazu ausgebildet sind wahrend des Transports jeweils einen Haken 25 zu stitzen. Alternativ oder in Erg&nzung zu den
Ausbuchtungen 28 sind auch Vertiefungen denkbar. Das Férdermittel 3 bewegt wahrend des Betriebs die Kleiderbiigel
5 im Férderrichtung X entlang der Schiene 2.

[0039] Figur 2 zeigt eine erste Ausfuhrungsform einer RAumungsanordnung gemass der Offenbarung in einer perspek-
tivischen Darstellung und Figur 3 zeigt eine vergrosserte Ansicht der ersten Ausflhrungsform einer R&umungsanord-
nung gemass der Offenbarung. Die in Figur 2 dargestellte erste Ausfihrungsform einer R&umungsanordnung 6 umfasst
einen Abrdumer 8 und eine Betatigungsanordnung 11. Die RGumungsanordnung 6 ist zur RAumung zumindest eines Ab-
schnitts der Schiene von Transportmitteln ausgelegt. Der Abrdumer 8 ist mit einem Fihrungslager 9 entlang des Schie-
nenabschnitts 7 beweglich angeordnet. In der gezeigten Ausfiuhrungsform umfasst die R&umungsanordnung 6 ein Schie-
nenstick 29, das insbesondere an der Schiene 2 des Hangeférderers 1 angeordnet ist. Das Fuhrungslager 9 ist hierbei
im Schienenstick 29, insbesondere entgegen oder in Férderrichtung X, beweglich gelagert. Die Betatigungsanordnung
11 ist dazu ausgebildet den Abrdumer 8 von einem Bereitschaftszustand in einen Abrdumzustand zu versetzen. In der
dargestellten Ausfiihrungsform ist die Betétigungsanordnung 11 ferner dazu ausgebildet den Abrdumer 8 entlang des
Schienenabschnitts zu bewegen. Die Bewegung des Abrdumers 8 kann hierbei sowohl entlang als auch entgegen der
Foérderrichtung X erfolgen.

[0040] Figur 3 zeigt in einer vergrésserten Darstellung den Abrdumer 8 von Figur 2. Der Abrdumer 8 umfasst ein Abréu-
melement 10. Das Abrdumelement 10 ist dazu ausgebildet im Abrdumzustand durch eine Relativbewegung des Abréu-
mers 8 zum Férdermittel die Transportmittel von den Mithehmern im Schienenabschnitt zu 16sen. Mit anderen Worten, das
Abrédumelement 10 16st, durch ein Entlangfahren des Abrdumers 8 am Schienenabschnitt die Kleiderbigel von den Mit-
nehmern. Vorzugsweise ist das Abrdumelement 10 ferner dazu ausgebildet im Abrdumzustand die geldsten Kleiderbigel
aufzunehmen und zu tragen. Hierzu weist das Abraumelement 10 vorzugsweise ein Schwert 10 mit einem Léseabschnitt
20 und einen daran angrenzenden Sammelabschnitt 21 auf. Der Léseabschnitt 20 weist insbesondere eine Kante 22 als
Kontaktkontur auf. Diese Kontaktkontur 22 weist zu Beginn eine Anlaufschrége auf, die den Kontakt mit den Haltemitteln
der Transportmittel wahrend der Relativbewegung dazu herstellt. Die Kante 22 ist in der Abrdumposition des Schwerts
10 derart ausgerichtet, dass diese zum Sammelabschnitt 21 hin eine Steigung zum Anheben der Transportmittel von den
Mitnehmern bildet. Die Kante 22 ist in der Abrdumposition des Schwerts 10 ferner derart ausgerichtet, dass diese zum
Sammelabschnitt 21 hin eine schrage zum seitlichen Wegbewegen der Transportmittel von den Mithehmernbildet. Diese
Ausrichtung ist in Figur 6 besonders gut sichtbar.

[0041] Figur 6 zeigt den Hangeférderer von Figur 4 mit der ersten Ausfuhrungsform der R&umungsanordnung im Ab-
rdumzustand in einer weiteren perspektivischen Darstellungen.

[0042] Wie zu erkennen ist, ist die Kante 22 in dieser Ausflhrungsform ausgebildet, das Anheben und das Wegbewegen
der Transportmittel 5 von den Mitnehmern 4 in einer Uberlagerten Bewegung zu erreichen. Dies ist vorteilhaft, da ein
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kontrolliertes L&ésen von hakenférmigen Haltemitteln 25 erméglicht wird. Angrenzend an den Léseabschnitt 20, gegentber
der Anlaufschrage, ist der Sammelabschnitt 21 als Einbuchtung 23 ausgebildet. Die Einbuchtung 23 weist ein distales
Ende auf, das als Anschlag 24, insbesondere als Nase 24 ausgebildet ist. Die Einbuchtung 23 erlaubt das sichere Tragen
der geldsten Transportmittel 5 und minimiert das Risiko, dass die gelésten Transportmittel 5 herunterfallen.

[0043] Wie in Figur 3 erkennbar ist, bildet das Flhrungslager 9 im Abrdumzustand ein Widerlager fur das Abrdumelement
10, sodass ein Verdrehen des Abrdumelements 10 um eine Achse parallel zur Férderrichtung X minimiert wird. Hierzu
sind insbesondere doppelte Fuhrungslager 9 vorgesehen, wobei jedes Fuhrungslager 9 als mehrachsiges Rollenlager
ausgebildet ist, um die Torsionssteifigkeit zu erhdhen. Um den Abrdumer 8 entlang des Schienenabschnitts zu bewegen,
weiss die Betatigungsanordnung 11 einen Seilzug 26 auf, der das Abrdumelement 10 mit einem gesicherten Gewicht
27 verbindet. Das Gewicht 27 ist dazu ausgelegt, nach dessen Freigabe, mittels des Seilzugs 26 eine Zugkraft auf das
Abrédumelement 10 auszuiiben. Vorzugsweise verbindet der Seilzug 26 das Abrdumelement 10 und das Gewicht 27 uber
ein oder mehrere Umlenkrollen 40.

[0044] Die Figuren 7 und 8 zeigen jeweils eine Seitenansicht des Abrdumers 8. Nachfolgend wird insbesondere Bezug
nehmend auf diese Figuren der Abrdumer 8 detaillierter beschrieben. In der dargestellten Ausfihrungsform des Abrdumers
8 ist das Abrdumelement 10 an einer Basis 12 des Abrdumers 8 zwischen einer Bereitschaftsposition und eine Abrdumpo-
sition um eine Schwenkachse S schwenkbar angeordnet. Die Schwenkachse S ist in der Bereitschaftsposition im Wesent-
lichen parallel zur Schwerkraft g orientiert, wobei auch alternative Ausgestaltungen denkbar sind. Je nach Ausgestaltung
ist das Abraumelement 10 in Richtung seiner allgemeinen Ausdehnung im Bereitschaftszustand parallel zur Férderrich-
tung X ausgerichtet. Das Abrdumelement 10 ist in der Regel zwischen 20 und 90 Grad, vorzugsweise um 30 bis 70 Grad
zwischen der Bereitschaftsposition und der Abrdumposition schwenkbar. Insbesondere ist das Abrdumelement 10 derart
an der Basis 12 schwenkbar gelagert, dass die Schwenkbewegung beim Erreichen der Abrdumposition gestoppt wird.

[0045] Figur 9 zeigt ein Abrdumelement des Abrdumers der ersten Ausfihrungsform in einer perspektivischen Ansicht von
Oben und Figur 10 zeigt das Abrdumelement von Figur 9 in einer perspektivischen seitlichen Ansicht. Das in den Figuren
9 und 10 detailliert dargestellte und als Schwert 10 ausgebildete Abrdumer Element 10, weisst hierfiir eine als Flhrungs-
kulisse ausgebildete Aussparung 30 auf in welche die Basis eingreift. Der Abrdumer 8 weist ferner eine Kippvorrichtung
auf. Die Kippvorrichtung ist zwischen dem Flhrungslager und dem Abrdumelement 10 angeordnet und dazu ausgebildet,
das Abrdumelement 10 relativ zum Fuhrungslager um eine Kippachse K von einer Bereitschaftsposition in eine Kippposi-
tion zu bewegen. Wie insbesondere in Figur 7 zu erkennen ist, wird dies insbesondere dadurch erreicht, dass die Basis
12 um die Kippachse K geneigt wird, wenn der Abrdumer 8 vom Bereitschaftszustand in den Abrdumzustand versetzt wird.
Typischerweise ist die Kippachse K parallel zur Férderrichtung X angeordnet. In der dargestellten Ausfiihrungsformen
ist die Kippvorrichtung 13 als Parallelogramm ausgebildet. Das Parallelogramm weisst wenigstens zwei parallele Verbin-
dungselemente 32 auf, die jeweils das Oberteil 33 und die Basis 12 Uber Drehlager miteinander verbinden. Die Kippachse
K ist parallel zu den Rotationsachsen der Drehlager des Parallelogramms. Insbesondere ist die Kippachse K identisch mit
der Rotationsachse des der Schiene 2 zugewandten Drehlagers 34 der Basis 12 dem Verbindungselement 32.

[0046] Wie besonders gut in Figur 10 erkennbar, ist das Abrdumelement 10 mittels eines drehbar gelagerten Bolzens
35 an der Basis befestigt. In Figur 8 ist zu erkennen, dass die Kippvorrichtung 13 vorzugsweise mindestens ein Federele-
ment 14 aufweist, das in der Bereitschaftsposition vorgespannt und durch einen Rickhalteelement 15 arretiert ist. Das
Ruckhalteelement 15 ist in der Bereitschaftsposition von einem Sicherungsfinger 16 des Abrdumelements 10 gesichert,
so dass der Sicherungsfinger 16 durch das Verschwenken des Abrdumelements 10 das Ruckhalteelement 15 freigibt. Das
vorgespannte Federelement 14 ist dazu ausgelegt, nach dessen Freigabe, das Abrdumelement 10 von der Bereitschafts-
position in die Kippposition zu bewegen, wobei hierzu die Basis 12 um die Kippachse K geneigt wird. In der dargestellten
Ausflhrungsform, siehe Figur 7, ist das mindestens eine Federelement 14 zwischen gegenuberliegenden Drehlagern
34 des Parallelogramms diagonal angeordnet. Das Federelement 14 bewirkt nach dessen Freigabe eine Parallelverschie-
bung der Verbindungselemente 32, sodass die Basis 12 und damit das Abrdumelement 10 um die Kippachse K verkippt
werden.

[0047] Figuren 12 und 13 zeigen eine dritte Ausfiihrungsform des Abrdumers 8 mit einer alternativ ausgestalteten Kipp-
vorrichtung 13. In dieser Ausfihrungsform ist der Seilzug 26 der Betatigungsvorrichtung mit einem der Verbindungsele-
mente 32 des Parallelogramms 31 verbunden. Das Oberteil 33 des Parallelogramms 31 ist hierbei parallel zur Basis
12 neigbar und mittig an einem Kragarm 36 kippbar aufgeh&ngt. Der Kragarm 36 erstreckt sich im Wesentlichen waage-
recht und verbindet das Flhrungslager 9 mit der Kippvorrichtung 13. Figur 12 zeigt den Abrdumer 8 im Bereitschaftszu-
stand und Figur 13 zeig den Abrdumer 8 im Abrdumzustand. Die nicht vollstindig dargestellte Betétigungsanordnung ist
dazu eingerichtet eine Zugkraft auf den Seilzug 26 auszulben, sodass diese in das Verbindungselement 32 eingeleitet
wird und das Parallelogramm 31 derart verschoben, bzw. deformiert wird, das die Basis 12 verkippt wird. Das an der Basis
12 angebrachte Abrdumelement 10 wird dabei in die Kippposition beziehungsweise in die Abrdumposition bewegt.

[0048] Die gezeigten Ausfihrungsformen umfassen vorzugsweise ein Stoppelement, das an der Kippvorrichtung ange-
ordnet ist, und insbesondere am Oberteil 33 angeordnet ist. Der Abrdumer 8 kann derart ausgestaltet sein, das in der
Bereitschaftsposition das Stoppelement an einem, in Bezug auf den Schienenabschnitt, fixen Anschlag anliegt. Dieser
Anschlag halt den Abrdumer 8 in einer Startposition, wenn das Stoppelement daran anliegt. In der Kippposition ist das
Stoppelement vom Anschlag geldst und gibt die Bewegung des Abrdumers 8 entlang des Schienenabschnitts 7 frei. Figur
11 zeigt eine schematische Schnittdarstellung eine zweite Ausfiihrungsform des Abrdumers, wobei die durchgezogenen
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Linien den Bereitschaftszustand andeuten und die gestrichelten Linien den Abrdumzustand. Hier sind die Positionen des
Stoppelements 17 gut erkennbar. Die zweite Ausfuhrungsform des Hangeférderers 1 von Figur 11 zeichnet sich durch ein
anderes Férdermittel 3. Das Férdermittel 3 umfasst hier neben einem angedeuteten Antriebsmittel eine Vielzahl einzelner
Laufwagen an denen die Kleiderbugel 5 mit ihren Haken 25 gehalten sind.

[0049] Figur 4 zeigt einen Schienenabschnitt 7 eines Hangeférderers 1 geméss der Offenbarung mit der ersten Ausflh-
rungsform der RAumungsanordnung 6 im Bereitschaftszustand in einer perspektivischen Darstellung und Figur 5 zeigt
den Hangeférderer 1 von Figur 4 mit der ersten Ausfuhrungsform der R&umungsanordnung 6 im Abrdumzustand in einer
perspektivischen Darstellung. Je nach Ausfiihrungsform, insbesondere in Figur 5, ist der Befestigungspunkt des Seilzugs
26 am Abrdumelement 10 von der Schwenkachse nach aussen hin versetzt angeordnet. Hierdurch fihrt die vom Seilzug
26 in das Schwert 10 eingeleitete Zugkraft zu einem Drehmoment welches auf das Schwerts 10 einwirkt.. Dies erlaubt
ein Verschwenken des Schwerts 10 um die Schwenkachse. Wie in den Figuren 3 und 8 erkennbar kann ein Federele-
ment 19 zwischen dem Abrdumelement 10 und der Basis 12 angeordnet sein. Beim Verschwenken das Abrdumelements
10 von der Bereitschaftsposition in die Abrdumposition Uberwindet das Federelement 19 einen Totpunkt, so dass ein Zu-
riuckschwenken erschwert wird. Ferner wird das Schwert 10 in der Bereitschaftsposition gegen ein unerwinschtes Ver-
schwenken in die Abrdumposition durch das Federelement 19 gesichert.

[0050] Die Figuren 14 und 15 zeigen eine Einbausituation der ersten Ausfihrungsform des Hangeférderers 1 an einer
Brandschutztlr 37 und einer oberhalb davon angeordneten Durchfihrung 38 fir den Hangeférderer 1. Figur 14 zeigt den
Hangeférderer 1 wahrend des Betriebs und Figur 15 zeigt denselben Hangeférderer 1 mit der Brandschutztur 37 im ge-
schlossenen Zustand, wobei die Durchfiihrung 38 mit einem Schutzmaterial gefillt ist (beispielsweise mit Schaum). Figur
16 zeigt die Situation von Figur 14 in einer Seitenansicht. Erkennbar ist der Abrdumer 8 welcher sich an einem Ende des
zu rAumenden Schienenabschnitts 7 befindet und Uber den Seilzug mit dem Gewicht verbunden ist. Zum besseren Ver-
sténdnis befinden sich in der dargestellten Situation Transportmittel 5 im Schienenabschnitt 7. Fir eine autonome Funk-
tionsweise der RAumungsanordnung 6 ist das Gewicht mittels eines Elektromagneten gesichert. Ein méglicher zeitlicher
Ablauf der RGumung kann der Folgende sein, wobei dem Fachmann klar ist, dass deren Reihenfolge nicht zwingend der
Beschriebenen entsprechen muss und optionale Schritte enthalten sind.

[0051] Figuren 1 bis 3 zeigen, dass im Fall, dass der Schienenabschnitt 7 von Transportmitteln 5 gerdumt werden soll, wird
der Elektromagnet 39 abgeschaltet und damit das Gewicht 27 freigegeben. Das Gewicht 27 Ubt in der Folge mit seiner Ge-
wichtskraft eine Zugkraft Uber den Seilzug 26 auf das Schwert 10 aus. Das Schwert 10 wird dadurch um die Schwenkachse
S verschwenkt und der Sicherungsfinger 16 des Schwerts 10 gibt nach einer Teilverschwenkung das Rickhalteelement
15 der Kippvorrichtung 13 frei. Nach der Freigabe des Riickhalteelements 15 wird das Parallelogramm der Kippvorrichtung
13 durch das vorgespannte Federelement 14 parallelverschoben, und die Basis 12 um die Kippachse K verkippt bzw.
geneigt. Hierdurch entsteht insbesondere im zweiten Teil der Schwenkbewegung des Schwertes 10 eine Uberlagerung
der Schwenkbewegung mit der Kippbewegung des Schwertes 10. Durch die Verkippung der Kippvorrichtung 13 wird das
am Oberteil 33 angeordnete Stoppelement 17 vom Anschlag 18 getrennt. Nun ist der Abrdumer 8 in der Abrdumposition,
wobei die Kante 22 des Schwertes 10 mit den Haltemitteln 25 der Transportmittel 5 in Eingriff kommt. Da das Stoppele-
ment 17 vom Anschlag 18 geldst ist, wird der Abrdumer 8 vom Gewicht 27 Uber den Seilzug 26 am Schienenabschnitt
7 entlang gegen die Férderrichtung X bewegt, dies ist in den Figuren 5 und 6 erkennbar. Durch die Relativbewegung des
Schwertes 10 werden die Haltemittel 25, beziehungsweise die Kleiderblgel 5 der gezeigten Ausfiihrungsformen, in einer
Uberlagerten Bewegung von der Kante 22 angehoben und seitlich von den Mitnehmen 4 wegewegt und damit gelést. Die
durch das Schwert 10 gelésten Kleiderbiligel 5 werden im Sammelabschnitt 21 des Schwertes 10 gesammelt und aus
dem Schienenabschnitt 7 herausbeférdert.

[0052] Die in der Beschreibung verwendeten Worte sind eher beschreibend als einschrénkend, und es versteht sich, dass
verschiedene Anderungen vorgenommen werden kénnen, ohne dass der Umfang der Offenbarung verlassen wird.

Patentanspriiche

1. Héngeférderer (1) umfassend
a. eine Schiene (2) und ein Férdermittel (3) das in einer Férderrichtung (x) beweglich an der Schiene (2) gelagert ist
und Mitnehmer (4) zur Idsbaren Halterung von hédngenden Transportmitteln (5) umfasst; und
b. eine Rdumungsanordnung (6) zur RAumung zumindest eines Abschnitts (7) der Schiene (2) von Transportmitteln
(5), wobei die RAumungsanordnung (6) einen Abrdumer (8) mit einem Abrdumelement (10) umfasst, welches mit den
an der Schiene (2) angeordneten Transportmitteln (5) in Eingriff bringbar ist, und
c. eine Betétigungsanordnung (11), die dazu ausgebildet ist den Abrdumer (8) von einem Bereitschaftszustand in
einen Abrdumzustand zu versetzten, wobei die Transportmittel (5) durch das Abrdumelement (10) im Abrdumzustand
durch eine Relativbewegung des Abrdumers (8) zum Férdermittel (3) von den Mithehmern (4) im Schienenabschnitt
(7) l6sbar sind.

2. Héangeférderer (1) geméss Anspruch 1, wobei das Abrdumelement (10) dazu ausgebildet ist, im Abrdumzustand die
vom Mitnehmer (4) gelésten Transportmittel (5) zu tragen.
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Hangeférderer (1) geméss Anspruch 1 oder 2, wobei der Abraumer (8) ein Fiihrungslager (9) umfasst, mittels dem der
Abrédumer (8) an der Schiene (2) beweglich angeordnet ist und im Abrdumzustand mittels der Betatigungsanordnung
(11) entlang des Abschnitts (7) der Schiene (2) bewegbar ist, vorzugsweise entlang eines Schienenstlicks (29).

Hangeférderer (1) geméass Anspruch 2 oder 3, wobei das Fuhrungslager (9) im Abrdumzustand ein Widerlager fur
das Abraumelement (10) bildet, sodass ein Verdrehen des Abrdumelements (10) um eine Achse parallel zur Férder-
richtung (X) minimiert wird.

Hangeférderer (1) gemass einem der vorherigen Anspriche, wobei das Abrdumelement (10) an einer Basis (12) des
Abréumers (8) zwischen einer Bereitschaftsposition und einer Abrdumposition um eine Schwenkachse (S) schwenk-
bar angeordnet ist.

Hangeférderer (1) geméss einem der vorherigen Anspriche, wobei der Abrdumer (8) eine Kippvorrichtung (13) auf-
weist, die zwischen dem Fuhrungslager (9) und dem Abrdumelement (10) angeordnet und dazu eingerichtet ist, das
Abrédumelement (10) relativ zum Fuhrungslager (9) um eine Kippachse (K) von einer Bereitschaftsposition in eine
Kippposition zu bewegen, und insbesondere die Basis (12) um die Kippachse (K) zu neigen, wenn der Abraumer (8)
vom Bereitschaftszustand in den Abrdumzustand versetzt wird.

Hangeférderer (1) geméass einem der Anspriichen 5 oder 6, wobei die Kippvorrichtung (13) mindestens ein Feder-
element (14) aufweist, das in der Bereitschaftsposition vorgespannt und durch ein Riuckhalteelement (15) arretiert ist,
wobei das Rickhalteelement (15) von einem Sicherungsfinger (16) des Abrdumelements (10) gesichert ist, sodass
der Sicherungsfinger (16) durch das Verschwenken des Abrdumelements (10) das Ruckhalteelement (15) freigibt
und das vorgespannte Federelement (14) das Abrdumelement (10) von der Bereitschaftsposition in die Kippposition
bewegt, insbesondere Kippt.

Hangeférderer (1) geméss einem der Anspriiche 6 oder 7, wobei ein Stoppelement (17) an der Kippvorrichtung (13)
angeordnet ist, das in der Bereitschaftsposition an einem in Bezug auf den Schienenabschnitt (7) fixen Anschlag
(18) anliegt, um den Abrdumer (8) in einer Startposition zu halten und die Bewegung des Abrdumers (8) entlang des
Schienenabschnitts (7) in der Kippposition freizugeben.

Hangeférderer (1) geméss einem der Anspriche 5 bis 8, wobei ein Federelement (19) das Abrdumelement (10) und
die Basis (12) verbindet, sodass das Abrdumelement (10) Uber einen Totpunkt von der Bereitschaftsposition in die
Abrédumposition schwenkbar ist und ein Zuriickschwenken erschwert wird.

Hangeférderer (1) geméss einem der vorherigen Anspriche, wobei das Abrdumelement (10) ein Schwert (10) mit
einem Léseabschnitt (20) und einem daran angrenzenden Sammelabschnitt (21) aufweist.

Hangeférderer (1) geméass Anspruch 10, wobei der Léseabschnitt (20) eine Kontaktkontur (22), insbesondere eine
Kante (22), aufweist, die in der AbrAumposition des Schwerts (10) derart ausgerichtet ist, dass diese zum Sammel-
abschnitt (21) hin eine Steigung zum Anheben der Transportmittel (5) von den Mitnehmern (4) bildet und/oder dass
diese zum Sammelabschnitt (21) hin eine Schrage zum seitlichen Wegbewegen der Transportmittel (5) von den Mit-
nehmern (4) bildet, wobei die Steigung und die Schrége vorzugsweise derart ausgerichtet sind, dass Anheben und
Wegbewegen der Transportmittel (5) von den Mithehmern (4) vorzugsweise in einer uberlagerten Bewegung erfolgen.

Hangeférderer (1) geméss einem der Anspruche 10 oder 11, wobei der Sammelabschnitt (21) als Einbuchtung (23)
ausgebildet ist, deren distales Ende von einem Anschlag, insbesondere von einer Nase (24) gebildet ist.

Hangeférderer (1) geméss einem der vorherigen Anspriiche, wobei die Transportmittel (5) hakenférmige Haltemittel
(25) aufweisen, und die Transportmittel (5) insbesondere als Kleiderbugel und/oder Transporttaschen ausgebildet
sind.

Hangeférderer (1) geméss einem der vorherigen Ansprliche, wobei die Schwenkachse (S) und die Kippachse (K) im
Wesentlichen senkrecht zueinander und/oder die Schwenkachse (S) und die Kippachse (K) im Wesentlichen jeweils
senkrecht zur Férderrichtung (x) angeordnet sind.

Hangeférderer (1) geméss einem der vorherigen Anspriche, wobei das Férdermittel (3) ein kontinuierliches Umlauf-
férdermittel ist.

Hangeférderer (1) geméss einem der vorherigen Anspriche, wobei die Betatigungsanordnung (11) einen Seilzug
(26) aufweist, der das Abradumelement (10) mit einem gesicherten Gewicht (27) verbindet, wobei das Gewicht (27)
dazu ausgelegt ist, nach Freigabe mittels Seilzug (26) eine Zugkraft auf das Abrdumelement (10) auszulben.

Hangeférderer (1) geméss einem der vorherigen Ansprlche 6 bis 16, wobei die Kippvorrichtung (13) als Parallelo-
gramm ausgebildet ist und das mindestens eine Federelement (14) zwei Ecken des Parallelogramms diagonal ver-
bindet.

Verfahren zum bereichsweisen Abrdumen einer Schiene (2) eines Hangeférderers (1) umfassend die folgenden Schrit-
te:

a. Bereitstellen eines Hangeférderers (1) umfassend eine Schiene (2) und ein Férdermittel (3) das in einer Férder-
richtung (x) beweglich an der Schiene (2) gelagert ist und Mitnehmer (4) zur |6sbaren Halterung von hdngenden
Transportmitteln (5) umfasst;
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b. Bereitstellen einer Raumungsanordnung (6) entlang eines Abschnitts (7) der Schiene (2), die einen Abrdumer
(8) mit einem Abrdumelement (10) umfasst, sowie einer Betatigungsanordnung (11), die dazu ausgebildet ist den
Abréumer (8) von einem Bereitschaftszustand in einen Abrdumzustand zu versetzten;

c. In Eingriff bringen des Abraumelements (10) mit den Transportmitteln (5) und Uberfiihren des Abraumelements (10)
in einen Abrdumzustand durch eine Relativbewegung des Abrdumers (8) zum Férdermittel (3) wodurch die Trans-
portmittel (5) von den Mitnehmern (4) im Schienenabschnitt (7) geldst werden.

Verfahren geméss Anspruch 18, wobei der Abrdumer (8) ein Fuhrungslager (9) umfasst, mittels dem der Abrdumer (8)
an dem Schienenabschnitts (7) beweglich angeordnet ist und im Abrdumzustand mittels der Betatigungsanordnung
(11) entlang des Schienenabschnitts bewegt wird, vorzugsweise entlang eines Schienenstiicks (29).

Verfahren geméss Anspruch 18 oder 19, wobei das Abrdumelement (10) an einer Basis (12) des Abriumers (8)
zwischen einer Bereitschaftsposition und einer Abrdumposition um eine Schwenkachse (S) schwenkbar angeordnet
ist und der Abraumer (8) eine Kippvorrichtung (13) aufweist und das Abrdumelement (10) in der Abrdumposition relativ
zum Fuhrungslager (9) um eine Kippachse (K) von einer Bereitschaftsposition in eine Kippposition bewegt.

Verfahren geméss Anspruch 20, wobei die Kippvorrichtung (13) mindestens ein Federelement (14) aufweist, welches
in der Bereitschaftsposition vorgespannt und durch ein Rickhalteelement (15) arretiert ist, wobei das Rickhalteele-
ment (15) im Abrdumzustand das vorgespannte Federelement (14) freigibt und durch das Federelement (14) das
Abrédumelement (10) von der Bereitschaftsposition in die Kippposition bewegt wird.

Verfahren geméass Anspruch 21, wobei ein Stoppelement (17) an der Kippvorrichtung (13) angeordnet ist, das in der
Bereitschaftsposition an einem in Bezug auf den Schienenabschnitt (7) fixen Anschlag (18) anliegt und den Abrdumer
(8) in einer Startposition halt und die Bewegung des Abraumers (8) in dem Abrdumzustand freigibt.
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