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Piec do wyzarzania w atmosferze ochronnej o pracy cigglej
Patent trwa od dnia 18 sierpnia 1960 r.

Znane sa piece do obrdébki termicznej o bu-
dowie tunelowej, posiadajace odpowiednie urza-
dzenie transportowe umozliwiajace prace cigg-
1a. Znane sg réwniez takie piece, pracujgce
przy uzyciu atmosfer ochronnych.

W tym przypadku atmosfere doprowadza sie
do komory grzejnej w sposéb ciggly pod nie-
znacznym nadciénieniem, pozwalajac uchodzié
nadmiarowi gazéw, tworzacych atmosfere

vochronna przez otwory przelotowe pieca.

Przy takim rozwigzaniu powstaje trudnosé
zapewhnienia obustronnego wyplywu gazéw, wy-

*) Wtlasciciel patentu o$§wiadczyl, ze wspo6i-
twércami wynalazku sg inz. Wlodzimierz Becz-
kowski, inz. Henryk Deminet, J6zef Dlugosz,
Tadeusz Garbaciuk, Bohdan Gaska, Zdzistaw

‘ Gaska, Waclaw Izbicki, Szymon Euczak, .inz.

Roman Maciesowicz, inz. Romuald Morawski
i Zbigniew Szczepanik-Dzikowski.

nikajg tez dos$é znaczne straty gazéw stanowia-
cych atmosfere ochronng, uchodzacych na ze-
wnatrz pieca przez otwory przelotowe, .szcze-
golnie wtedy, gdy otwory te sg duze w sto-
sunku do dlugo$ci komory grzejnej - pieca,
a takze znaczne trudnosSci w przypadku ko-
nieczno$ci intensywnego mieszania atmosfery
dla zapewnienia réwnomierno$ci temperatury.
Trudno$ci te wystepuja dotkliwie przy wyza-
rzaniu cienko$ciennych a objetoSciowych wy-
robéw, np. wyrobéw 2z tombaku, ktére ze
wzgledu na swe 'wlasnoéci mechaniczne musza
byé¢ bardzo réwnomiernie obrabiane termicznie
(np. sylfony, membrany).

W pewnych przypadkach stosuje sie do ta-
kich wyrob6w atmosfere z pary wodnej prze- .-
grzanej. .

Piec wedlug wynalazku ma za zadanie usu-
nigcie wymienionych trudncsci w ciaglym pro-

cesie produkcyjnym. N
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. Istota wynalazku w praktycznym rozwigza-
niu przedstawiona jest na rysunkach, z ktérych
fig. 1 przedstawia piec w widoku z przodu,
a fig. 2 — w widoku z boku.

Piec wedlug wynalazku jest typu pionbwego.
W rozwigzaniu przedstawionym na 'rysunkach
komora grzejna K pieca ma ksztalt odwréco-
nej litery ,U” oraz przekr6j prostokatny.

Przez komore pieca przechodzi transporter
lancuchowy T, poruszajacy sie w kierunku
strzalek W. Zawieszony jest on na kotach
lancuchowych 4, 14, 17. Kolo 4 jest pedne i na-
pedzane jest przez silnik 21 za posrednictwem
przekladni 20 o znacznej redukcji obrotéw.

Na transporterze sg zawieszone pojemniki 15,
np. o ksztalcie przedstawionym na rysunku.
Sa one tak skonstruowane, ze podczas ruchu
transportera zachowujg potozenie pionowe, da-
ja sie poza tym zdejmowaé, co umozliwia za-
tadowanie ich nie tylko bezposrednio na trans-
orterze, ale takze zaladowanie przygotowaw-
cze przed zaloZeniem na transporter.

Pojemniki 15 podczas pracy przechodzg po-
przez ciecz, jak o tym bedzie mowa w dalszej
treéci, majg wiec budowe ulatwiajgcg sply-
wanie tej cieczy przy wynurzaniu sie z niej
pojemnikéw podczas ruchu transportera. W tym
celu moga byé np. zaopatrzone w otwory.

Komora pieca posiada wbudowany system
grzejny elektryczny, kilkuczionowy 5, 6, 7, 8
z wyprowadzeniami konczacymi sie na tablicy
rozdzielczej 25. »

W komore wbudowane sa czujniki tempera-
turowe w kilku miejscach, np. 9, 10, 11, stuzgce
‘do kontroli i automatycznej regulacji tempera-
tury w poszczegélnych strefach pieca t, t, ts.
Komora oslonieta jest warstwa termoizolacyjng
2, 3, obudowana zewnetrznie oraz odpowiednio
zamocowana na szkielecie 1.

Wyzarzanie odbywa sie w atmosferze ochron-
nej, ktoéra stanowi para przygrzana odpowied-
niej cieczy, np. w opisywanym przypadku —
wody.

Urzadzenie wytwarzajgce pare stanowi réw-
nocze$nie zamkniecie cieczowe otworu prze-
lotowego. '

Sklada si¢ ono z wanny 18 z cieczg oraz

przystawki wylotowej P, stanowigcej jak gdyby
przediuzenie komory pieca. Przystawka ma
wbudowany system grzejny 13 i jest od zew-
natrz izolowana. termicznie.

Dzialanie jest nastepujgce: 1laficuch trans-
portera przechodzi razem z pojemnikami i za-

wartymi w nich przedmiotami przez wode,
wypelniajagcg wanne. Woda wypelniajgca od
wewnatrz przystawke jest w niej podgrzewana
tak, ze w goérnych swych warstwach doprowa-
dzona jest do wrzenia.

Ma to istotne znaczenie, gdyz zapobiega
skraplaniu sie pary wodnej, wypelniajgcej ko-
more gfzejna na powierzchni wody oraz jest
zrédlem pary zasilajgcej te komore.

Iloé¢ pary wytwarzanej daje sie nastawié

' przez dobdr mocy grzejnika 13.

Wbudowanie wentylatora dla spowodowania
cyrkulacji i mieszania gazéw wewnatrz pieca
i tym sposobem réwnomierniejszego rozkladu
temperatur wywoluje zmiany ci$nienia w ko-
morze pieca.

W piecach o dwoéch otworach przelotowych
moze powstaé w tych warunkach niepozadany
przeplyw gazu poprzez piec i strata atmosfery
ochronnej. Zastosowanie hermetycznego cie-
czowego zamkniecia pieca przynajmniej z jed-
nej strony zapobiega temu zjawisku.

Mieszanie atmosfery ochronnej uzyskano
przy pomocy dwoch dmuchaw promieniowych
12, ssacych pare z komory lewej i wdmuchu-
jacych ja otworami 26 do komory prawej.
IloSci pary ssanej i wdmuchiwanej sg sobie
réwne, tak ze powstaje zamkniety obieg pary
zaznaczony strzalkami (diugimi). Nadmiar pary,
powstaly przez ustawiczne jej wytwarzanie
w przystawce po przejSciu przez dmuchawy
i po czeSciowej wymianie z parg obiegu gléw-
nego, jest wyrzucany przez wylot i odpro-
wadzenie kominowe 19. Odcinek t; komory
grzejnej, znajdujacy sie pod otworami dmu-
chowymi 26, przeciwdziala powstawaniu wiréw
gazowych i wymieszaniu sie pary z powietrzem
zewnetrznym.

_Piec posiada zasadniczo trzy strefy tempera-
turowe.

Strefat t;,, w ktorej temperatura roénie
w miare oddalania sie od zamkniecia cieczo-
wego, a to od temperatury wrzenia cieczy na
jej powierzchni do temperatury wyzarzania,
strefa t, stanowigca wlasciwy obszar wyzarza-
nia oraz strefa t;, w ktérej temperatura spada
od temperatury wyzarzania (na granicy stref
t, i t;) do temperatury nieznacznie wyzszej
od temperatury wrzenia cieczy (uzyskuje sie
przez to sucho$¢ przedmiotéw opuszczajgcych
piec). Temperatury te moga byé samoczynnie
regulowane przy pomocy urzadzen sterowniczo-
-regulacyjnych na tablicy 24.
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Czas wyzarzania nastawia sie¢ w zwykly
sposOb przez zmianeg szybko$ci przesuwu trans-
portera. ‘

Piec o podanej przykladowo konstrukcji mo-
ze by¢ wykonany w rozmaitych odmianach.

Mozna np. zastosowaé przeciwny kierunek
ruchu transportera tak, ze otwory wlotu i wy-
lotu zamienia sig¢ funkcyjnie. Jest to celowe
wtedy, gdy przedmioty wyzarzane nalezy szyb-
ko studzi¢. np. wodg. Podobnie mozna zaopa-
trzyé piec w dwie przystawki, zamykajace oba
otwory przelotowe, a odprowadzajac nadmiar
pary przez osobny zawor..

W pewnych przypadkach moze okazaé sie ce-
lowe zaopatrywanie pieca w pare z dodatko-
wego zrodla. - ‘

Celowym tez jest urzadzenie pozwalajgce
utrzymaé piec w temperaturze nieznacznie
wyzszej od temperatury wrzenia cieczy w cza-

sie krotkich postojow, np. miedzyzmianowychf

Realizuje sie to w znany spos6b przez odpo-
wiednie nastawienie regulatorow temperatury
lub nawet zaopatrzenie pieca w dodatkowe
regulatory, obslugujgce piec podczas postoju.

Przewiduje sie rowniez mozliwo§é przedmu-

chania pieca goragcym powietrzem dla usuniecia
pary i wilgoci, np. po pracy lub przy ponow-
nym rozruchu.

Zastrzezenia patentowe

1. Piec do wyzarzania w atmosferze ochronnej

o pracy ciggtej, skladajacy sie z odpowied-
nich przelotowych komor grzewczych, przez

ktére przesuwa sle transporter wsadowy,
znamienny tym, ze posiada jedno lub wiecej
zamknieé¢ otwordéw przelotowych .stanowig-
cych przystawki (P) wypelnione cieczg, po-
przez ktéra to ciecz odbywa sie transport
wsadu w ten sposob, ze naprzéd przed wejs-
ciem do przystawki wlogowej transporter
razem z pojemnikami (15) wsadowymi zanu-
rza sie w cieczy, a nastepnie wynurza si¢ -
z niej juz w komorze pieca (odwrotnie za$
w przystawce wylotowej), przy czym ciecz
ma w warstwie powierzchniowej graniczacej
z komora grzejng temperature bliskg tem-
peratury wrzenia, przegrzana za$§ para tej
cieczy stanowi atmosfere ochronng pieca.

Piec wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
posiada urzadzenie, np. w postaci dmuchaw
(12) mieszajace intensywnie przegrzang pare
cieczy umieszczone w ten sposéb, ze ssie
pare z komory grzewnej (t;) lewej i wdmu-
chuje ja do komory prawej dla uzyskania
wyréwnania temperatury w komorze.

. Piec wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,

ze ftransporter (T) przechodzacy przez za-
mkniecia cieczowe posiada zasobniki (15)
zaopatrzone w otwory zapobiegajace napel-
nianiu sig cieczg zasobnik6w podczas trans-
portu przy wynurzaniu sie ich z cieczy za-
mykajacej otwory przelotbwe.
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