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(57) Sammendrag

Offentlig terminal hvis hus er tildannet av skaft-formede segmenter (4, 5, 6) som fra en
basissokkel (2) strekker seg vertikalt og, ved hjelp av koblingselementet (10) som strekker
seg ogsa vertikalt, er forbundet med hverandre, med en prosesseringsenhet (7) pa baksiden og
yttersider anordnet innelukket av de skaft-formede segmenter (4, 5, 6). Segmentene (4, 5, 6)
er stabilt festet til basissok- kelen (2) ved hjelp av sammenbindingsstenger (8) som pa den
ene side star 1 inngrep med basissokkelen (2) og strekker seg gjennom de skaft-formede
elementer (4, 5, 6), og som pa den annen side star i inngrep med toppsiden av segmentene (4,
S, 6). Skaftene som er formet av segmentene (4, 5, 6) kan eventuelt brukes for kjoling eller
termisk isolasjon av det innlemmete utstyr. Segmentene (4, 5, 6) er fortrinnsvis fremstilt ved
hjelp av ekstrudering.
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Oppfinnelsens bakgrunn

Den foreliggende oppfinnelse vedrerer en offentlig terminal
for offentlig & gjere tilgjengelig informasjon, telekommu-
nikasjon og andre tjenester, med de omfattende operasjons-
funksjoner som er nedvendig for dette formal og som kan ut-
feres ved hjelp av prosesseringsenheter innlemmet i termi-
nalen, terminalhuset er dannet av skaftformede segmenter
som fra en basissokkel strekker seg vertikalt, med proses-
seringsenheten pd den bakre side og yttersider innelukket
av de skaftformede segmenter.

Generelle eksempler pa slike terminaler er: offentlige te-
lefonoppsatser, nedtelefoner for nederlandsk AA, og bil-
lettautomater for offentlig transport. Slike terminaler er
dannet ved hjelp av en sokkel som enten har en hovedsakelig
rerformet stette og, over dette, en betjeningskonsoll som
er innlemmet i et sikkert hus, slik at i tilfelle av en
nedtelefon, eller, dersom sterrelsen av nedvendig utstyr
krever det, ved hjelp av et sterre hus av stilplate montert
direkte pa sckkelen, slik tilfellet er ved billettautomate-
ne som innehas av det nederlandske jernbaneselskap.

Andre eksempler pa terminallignende konstruksjoner kan bli
funnet i DE-U-9306094, FR-A-1162335 av FR-A-2337528.

Sammenfatning av oppfinnelsen

Hensikten med oppfinnelsen er & skaffe en fritt, oppreist-
stiende offentlig terminal, idet man har lagt vekt pa,
blant annet, et estetisk design, mekanisk styrke og stabi-
litet, varbestandighet, vedlikeholdsevne og tilgjengelighet
for det interne utstyr, etc. I henhold til oppfinnelsen er
terminalhuset dannet av skaftformede segmenter, hvert seg-
ment er langsgaende ekstruderte {(metall) profiler, mens
sammenbindingsstenger som kommer til inngrep pa den ene
side med basissokkelen og strekker seg langsgdende gjennom
i det minste en flerhet av skaftformede segmenter, og som
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Pa den annen side kommer til inngrep pa den side av segmen-
tene som er vendt bort fra basissckkelen. Hvert av de eks-
truderte segmentprofilene, uavhengig av hverandre, kan mon-
teres stabilt pa en basissokkel (betongsokkel eller stalba-
sisplate), nemlig ved hjelp av sammenbindingsstenger. Sam-
menbindingsstengene har en betydelig lengde, i stoerrelses-
orden av hoyden av de skaftformede segmenter, hvilket gir
som resultat, pad grunn av den elastiske deformasjon av sam-
menbindingsstengene i den langsgdende retning ("forlengel-
se"), vil de skaftformede segmenter, selv ved varierende
temperaturer, alltid forbli i godt festet til basissokke-
len. Sammenbindingsstavene er fortrinnsvis i det minste
delvis innelukket av sammenbindingsstavferinger som strek-
ker seg inne i de skaftformede segmenter.

De skaftformede segmenter er fortrinnsvis forsynt med kob-
lingselementer som strekker seg i lengderetningen av de
skaftformede segmenter, som kommer til inngrep med hverand-
re langs hele lengden av segmentene, og som gir som resul-
tat at segmentene samlet danner et hus for terminalutstyret
som blir utilgjengelig fra utsiden. Terminalhuset som hel-
het er fortrinnsvis hovedsakelig sylindrisk, idet de skaft-
formede segmenter har en tverrsnittsform som er lik, eller
nert relatert, i forhold til den geometriske form av et
sirkelsegment.

Bortsett fra det forhold at man ved bruk av skaftformede
segmenter vil oppna et meget stabilt terminalhus som - selv
ved varierende temperaturer, men ogsa i tilfelle av vibra-
sjoner som skyldes vei - eller jernbanetrafikk - er stivt
forbundet med basissokkelen, sa& vil skaftene som er formet
av segmentene kunne brukes, dersom enskelig, til kjeling,
enten patrykket kjeling eller ikke, for det innlemmete ut-
styr. I tillegg kan skaftene fylles med termisk isolerende
materiale, for eksempel for applikasjoner ved meget lave

temperaturer.
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I henhold til foreliggende cppfinnelse er de skaftformede
segmenter fortrinnsvis fremstilt ved hjelp av en ekstrude-
ringsprosess, hvilket som resultat gir en forholdsvis lav
pris. I tilfelle av ekstrudering blir det produsert et
halvferdig produkt, for eksempel av aluminium, omfattende
en profil som er lik den for de skaftformede segmenter,
innbefattet forbindelsesstavferinger, men med en sterre
lengde, for eksempel pa 50 meter. Etterpd blir de halvfer-
dige produktprofiler saget til den enskede lengde av for
eksempel 1,5 meter, for 4 danne henholdsvis yttersider og
bakside av terminalen. Fordi det i tilfelle av ekstrudering
ikke er mulig a ekstrudere utspring pa tvers av ekstrude-
ringsretningen vil nevnte fremstillingsmetode kreve bruken
av lange forbindelsesstenger som pa den ene side vil komme
til inngrep med bunnsiden ved hjelp av sokkelen, og pd den
annen side ved toppsiden, for eksempel ved hjelp av forbin-
delsesstang-muttere. Bruken av forbindelsesstenger som
strekker seg gjennom hele ytter- og baksidene av terminalen
vil sdledes vere assosiert med fremstillingsteknikken for
segmentene. T tillegg vil den sterre lengde av forholdsvis
stor materialforlengelse av sammenbindingsstenger gi en me-
get solid og palitelig festing til sokkelen eller basispla-
ten.

Eksempel pd utforelsesformer

Figur 1 viser en offentlig terminal i henhold til en fore-
trukket utferelsesform.

Figur 2 viser festing av terminalen til sokkelen ved hjelp
av sammenbindingsstenger.

Figur 3 viser et tverrsnitt av terminalhuset i en form som

for tiden implementeres.

Figur 4 viser tverrsnittet av koblingselementene i detalj.
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P& figur 1 er det vist en terminal 1 som er montert pa en
basisplate 2, idet dennes vegger er dannet av skaftformede
segmenter 4, 5 og 6 (vist pa figur 2), avlukket med et
topplokk 3. I huset er det montert utstyr 7 som skal betje-
neg fra frontsiden. Det gitte skjematiske eksempel viser en
skjerm, et tastatur, en kortleser og en skriver. Emn slik
terminal kan for eksempel brukes for & oppna informasjon om
offentlig transport. Terminalen kan ogsa benyttes for ek-
sempel som billettautomat eller billettadgangsmaskin for
arrangementet, eller som en terminal for offentlig telefon.

Figur 2 viser skjematisk konstruksjonen av terminalhuset.
Veggene 4, 5 og 6 er skaftformede, mens pd utsiden danner
de integrert en type av oppoverrettet ror som er dpen ved
frontsiden. Veggene er forbundet med hverandre wved kob-
lingselementer som forleper gjennom fra bunn til topp, som
er dannet i ett med veggene. P4 innsiden danner veggene et
forholdsvis rektangulzrt rom, som kan bli brukt for monte-
ring, og stetter, av terminalutstyret: fremviser-enhet,
tastaturenhet, etc. Veggene er trukket inn pa basisplaten 2
ved hjelp av forbindelsesstenger 8 som forleper gjennom ho-
vedsakelig hele veggen, fra topp til bunn. De er innelukket
ved hjelp av forbindelsesstang-feringer som er tildannet i
ett med innsiden av vegg-skaftet. Veggskaftene selv er av
aluminium og blir fremstilt, innbefattende koblingselemen-
tene og forbindelsesstang-feringene, ved hjelp av ekstrude-
ring. Bunn- og toppender av forbindelsesstengene er forsynt
med gjenger, ved hjelp av hvilke forbindelsesstengene blir
skrudd inn i basisplaten 2 ved bunnsiden. Toppsidene av
forbindelsesstengene kcmmer til inngrep med endene av for-
bindelsesstang-feringene ved hjelp av muttere som skrues pa
forbindelsesstengene, ved hvilke de blir strammet. P4 grunn
av den store lengde av forbindelsesstengene vil disse opp-
fore seg som ettergivende elementer, med hvilke veggene
holdes tett mot basisplaten. Som et resultat oppndr man at
terminalhuset, selv i tilfelle av vibrasjoner, sjokk og
temperaturendringer, fortsetter a bli dratt mot basispla-



10

ten. Innsiden - og utsiden - av veggene kan vare forsynt
med ventilasjonshull for kjeling av det innebygde utstyr.

Figur 3 viser enda ett tversnitt av de ekstruderte alumini-
umsvegg-profiler slik disse na blir benyttet i praksis. P4
dette er det ogsd indikert den midte som veggene blir festet
til hverandre, nemlig ved hjelp av ko-ekstruderte koblings-
elementer 10, som er vist i ytterligere detalj pa figur 4.

Figur 4 viser koblingsprofilene 10 for to tilstetende veg-
ger som er "snappet” sammen. Nevnte profiler gjer det mu-
lig, under monteringen av et terminalhus, til raskt & koble
de tre pakrevde vegger til hverandre. Dessuten, for sikker-
hetsskyld, vil koblingselementene bli sveiset til hverand-
re, se henvisningstall 11.
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1. Terminal for offentlig & gjere tilgjengelig informa-
sjon, telekommunikasjon eller andre tjenester, med betje-
ningsfunksjoner som er pdkrevet for dette formal som kan
utferes ved hjelp av prosesseringsenheter innlemmet i ter-
minalhuset, at terminalhuset (1) er tildannet ved skaft-
formede segmenter (4, 5, 6) som fra en basissokkel (2)
strekker seg vertikalt, med prosesseringsenheten pa den
bakre side og yttersider innelukket av de skaft-formede
segmenter

karakterisert ved at nevnte skaft-formede
segmenter er langsgdende ekstruderte profiler, mens sammen-
bindingsstenger (8) som kommer til inngrep pa den ene side
med basissokkelen og strekker seg gjennom i det minste en
flerhet av skaft-formede segmenter, og som pid den annen
side kommer til inngrep med et pavirkningspunkt pa den side
av segmentene som er vendt bort fra basissokkelen.

2. Terminal som angitt i krav 1,
karakterisert ved hjelp av sammenbin-
dingsstav-feringer (9) som innelukker nevnte sammenbin-
dingsstenger som i1 det minste delvis, og som er plassert
inne i de skaftformede elementer og strekker seg deri i

langsgadende retning.

3. Terminal som angitt i krav 1,
karakterisert wved koblingselementer (10}
som strekker seg i den langsgdende retning av de skaft-
formede segmenter og stdr i inngrep med hverandre langs
hele lengden av segmentene.

4, Terminal som angitt i krav 1,
karakterisert ved at de skaft-formede
segmenter har en tverrsnittsform som er lik, eller tett re-
latert til den geometriske form av et sirkelsegment.
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