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(54) 생과일 자판기용 과일 포장 가공 방법 및 장치에 관하여.

요약

본 발명은 생과일 자판기용 과일 포장 방법 및 장치에 관한 것으로 ,더욱 상세하게는 모양이 각기 다르
고 표면이 약한 과일을 규격화하는 동시에 외부 충격으로부터 보호해줌으로써 자판기에 과일을 판매할 
수 있는 방법과 장치에 관한 것이다. 이를 위하여 본 발명은 각각의 과일들을 과일마다의 모양과 크기에 
적합한 균일한 과일 case (투명 plastic case )를 이용하여 규격화시키고 과일과 case 사이에는 적합한 
충격 보호장치(투명 비닐 공기주머니)를 이용하여 외부의 충격으로부터 내용물을 보호하면서 내용물을 
외부에서 볼 수 있는 자판기용 상품이 되는 것이다.

대표도

색인어

투명 비닐 공기주머니,

명세서

도면의 간단한 설명

도 1은 구형 외부 투명 case이고 도 2 는 사과,배등의 구형 과일이고, 

도 3 은 사과,배등과 같이 과일의 크기가 크고 형태는 구(求)형인 표면이 약한 과일의 포장을 위한 외부 
case 와 내부 '투명 비닐 공기주머니' 와 그것의 조합으로 완성된 포장 모습이다. 

도 5 는 원통형 외부 case이고 도 6는 크기가 좀 작은 감귤 ,자두 등의 과일이며, 

도 7 은 귤,자두 등과 같이 크기가 좀 작고 표면이 조금 충격에 강한 여러 개를 하나의 포장으로 한 원
통형 투명case 와 옆면에 투명비닐 공기 주머니 그 내부에 과일을 수직으로 배열하며 밑바닥과 뚜껑 과
일 사이마다 에는 얇은 충격 흡수제가 끼워져 조립된 모습이다. 

도 4와 도 8은 '투명 비닐 공기 주머니' 에 대한 상세도이다.

<도면의 주요부분에 대한 부호의 설명> 

1 : 외부 충전용 밸브 입구 노출용 구멍

2 : case 내부 공기 배출 구멍

3,5 : 밸브 윗부분으로 플라스틱재질(형태유지)

4,6 : 밸브 아래부분 비닐재질

7  : a-b 선 단면도

8 : c-d 선 단면도

9 : e-f 선 단면도

11: 외부 공기 충전 밸브 = 도 9
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12: 공기 주머니 내부 room 충전 공기 충전밸브 =도 10

r1,r2,r3,...:공기 주머니 내부의 격리된 공간들

발명의 상세한 설명

    발명의 목적

        발명이 속하는 기술 및 그 분야의 종래기술

본 발명은 생과일 자동 판매기용 과일 포장 가공 방법 및 장치에 관한 것이다.  

먼저 기존 자판기의 특징을 살펴보면 자판기용 상품은 대부분 동일 규격의 공산품이거나 동일 규격의 
case 에 담겨있다는 것이다. 각 종 캔 자판기가 그러하며 커피 자판기도 규격화된 컵에 각종 분말을 분
무하면서 물을 부어주는 것이다.

실제로 야구공 자판기는 가능해도 사과 자판기는 구현하기가 힘이 든 것이다. 왜냐하면 사과는 규격화 
안되고 표면이 약한 농산물이기 때문이다. 현재 특정한 포장 장치를 이용 저렴하게 과일을 자판기용으로 
보호 규격화하는 방법이 시중에 나와 있지 않은 것이다. 또한 충격 보호제로 사용할 수 있는 기존의 재
료들은 그것으로 내용물을 둘러싸면 내부가 잘 보이지 않게 되고 신선도 등을 눈으로 보아야 구매의욕이 
생기는 과일의 특성상 상품화의 큰 장애가 된다. 또 case 와 과일 사이와 같이 벌어진 공간의 크기가 불
규칙 할 경우 내용물의 흔들림 등을 막기 위해서는 많은 재료가 소모될 수 있다.

        발명이 이루고자하는 기술적 과제

본 발명은 상기와 같은 문제점을 해소하기 위해 먼저 충격으로부터 내용물을 효과적으로 보호하면서 동
시에 재료가 적게 들어가는, 즉 원 재료가 재활용 가능한 외부 case 하나와 몇 개의 소형 플라스틱 밸브
와 두 장의 투명 비닐로 구성되는 것이다. 

보호재로는 적당한 내부 충전 공기의 양 조절로 빈 공간의 크기에 상관없는 투명 비닐 공기주머니를 고
안하고 그 투명 비닐 공기주머니와 투명 플라스틱으로 만든 외부 case 와 과일 의 조합으로 내부를 볼 
수 있게 만들어진다.

이를 일부 내부가 보이는 자판기에 투입하여 저렴한 비용으로 과일을 보호하면서 동시에 과일의 품질을 
눈으로 확인 할 수 있으며, 그래서 구매의욕을 자극할 수 있는 자판기용 과일 상품이 되는 것이다..

    발명의 구성 및 작용

이하 첨부된 도면에 의해 상세히 설명하면 다음과 같다.

도 4 와 도 8 은 투명비닐 공기 주머니의 구조도로서

밑면에 한 장의 비닐을 깔고 그 위에 밸브(11)와 밸브(12)들을 붙인 후 그 위에 다른 한 장의 비닐을 덮
고 그림의 굵은 선 부분이 아래 윗 비닐이 붙도록 열압력 등을 이용하여 눌러 붙인다. 

이렇게 하면 공기 주입시 밸브(11)를 통해 공기가 들어오면 통로를 통해 밸브(12) 각각으로 공기가 공급
되고 밸브(12)를 통해 r1,r2,....각각으로 공기가 공급되며 각각의 r1,r2,r3,,,등은 밸브(12)의 작용으
로 한번 들어온 공기는 빠지지 않고 압력을 유지해서 고른 형태를 유지하여 과일을 보호하게 된다.  

만약 공기 주머니가 하나의 room으로 구성되었다면 과일과 case 사이의 공간은 공기로 메울 수 있겠지만 
특정한 방향으로의 과일의 쏠림을 막을 수 없고 효과적으로 과일을 보호하지 못한다.

(7)은 a-b로의 단면도이고 (8)은 c-d로의 단면도이다.  

(9)는 e-f로의 단면도이다. 이 단면도들은 실제 공기 충전 전에는 납작한 상태이며 그림의 모습은 공기
가 약간 충전 되었을 때의 모습이다.

도 4는 사과 등과 같이 구형(求刑)인 과일을 보호하기 위해서 공기가 들어가는 room을 아래 위 각 4개 
정도 만들어 효과적인 압력 분배 및 충격보호를 목표 했으며 평면인 투명 비닐 공기 주머니가 구를 감싸
기 위해서 윗부분은 조금씩 파여 있는 형태이다.  

공기주머니의 크기는 외부 case 의 반지름을 R 이라 할 때 공기가 충전되어 부풀면 가로 길이 및 세로 

길이가 줄어들므로 가로길이(13)는 2πR 보다 10%
∼

20%정도 크게 만들고 세로길이(14) 는 πr 보다 10%정
도 크게 만든다.  

도 8은 원통형 case의 내부에 사용되는 공기 주머니로서 도 4보다 구조가 간단하며 자판기의 구조가 
case 옆면으로 떨어지게 만들면 옆면의 보호가 가장 중요하므로 옆면에 공기 주머니를 배치 시키고, 밑
바닥과 뚜껑사이와 과일사이사이에는 얇은 스티로폼 등으로 충격을 완화시킬 수 있을 것이다.

.가로길이(16)는 외부 원통 case 의 밑면 원지름을 L 이라 하면 πL 보다 10%
∼

20%정도 크게 하며 세로 
길이(17)는 원통의 높이 보다 10%정도 길게 한다.

도 9와 도 10은 도 4와 도 8에 사용된 밸브의 구조도이다.

도 9는 처음에 공기를 주입하는 밸브의 역할을 하게되는데 ,
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생긴 모습은 그림에서와 같이 처음 시작부분은 플라스틱으로 원통형으로 시작되어 단면이 타원형으로 변
형되어 가다가 타원형 부분에서 재질이 바뀌어 두 장의 비닐이 서로 만나서 쌍을 이루는 구조이다.즉 윗 
(3),(5)부분은 플라스틱으로 자신의 형태를 유지하고 아래(4),(6)부분은 비닐로 공기가 들어올 때는 부
풀어 오르고 공기가 충전되면 납작하게 붙어서 역방향으로 공기 이동을 막는 구조로 되어있다. 

이때 밸브의 타원형구조 일부분과 비닐 재질부는 room 안에 들어가 있는 구조이다. 외부에서 밸브로 공
기가 주입되면 비닐 재질부를 공기가 통과하여 통로로 공기가 유입되는데 일단 통로부에 공기가 차게되
고 압력이 상승하면 밸브의 비닐부를 누르게되므로 안에서 밖으로의 공기이동은 되지 않는 것이다. 

마찬가지로 도 10의 구조는 도 9 의 구조와 비슷한데 단지 공기 주머니 내부에 위치해야 하므로 밸브 주
입부의 모양을 약간 납작한 타원형으로 바꾼 것이다. 

이렇게 밸브를 배치하게 됨으로서 첫째 밸브(11)를 통해 전체공기 주머니의 충전 작업을 할 수 있게 된
다는 이점이 있고, 혹 밸브 중 불량 이 발생하여 밸브의 기능을 상실했다고 하더라도 이중으로 밸브가 
배치되어 있어서 공기가 외부 유출은 막을 수 있다.  

예를 들어 r2 에 있는 밸브가 고장이라고 하자 그러한 상황이 발생해도 다른 r1,r3,..등의 공간은 분리
되어 있는 것이고 r2와 통로만이 하나의 공간이 되고 외부로는 밸브(11)이 한번 더 막아주므로 공기가 
밖으로 새지 않는다..  

또 밸브 (11)는 과일 과 공기 주머니를 case 넣은 후 충전을 하고 충전 완료 시에 입구 부분(원통형 부
분)을 적당한 장비로 눌러 막아 버림으로써 외부로 공기가 샘을 이중으로 막고 또 외부 case에 밸브의 
일부분이 돌출되는 것을 없앤다.

도 1 
∼

 도 4는 크기가 비교적 크고 구형(求刑)인 과일(도 2) 예를 들어 사과, 배 등이 하나씩 포장 가공
되는 모습인데 먼저 도 1에서 외부 case 의 구멍(1)은 공기주머니 충전용 밸브(11)입구를 밖으로 빼기 
위해 만들어졌으며 작은 구멍 (2)은 공기주머니에 충전되는 동안 case에 있던 공기가 빠져나오기 위하여 
만든 것이다 

과일을 앞에서 설명한 공기주머니(도 4)로 싸서 case 에 넣고 밸브(11)의 입구는 case의 구멍(1)으로 뺀 
후 다음 case를 조립한 후에 밸브(11)에 외부 충전 장비로 공기 주입하고 외부 돌출된 밸브(11)입구를 
다시 한 번 열, 압력으로 눌러 막은 후 완성된 그림이 도 3이다. 

도 5는
∼

 도 8은 크기가 비교적 작은 과일 여러 개를 한꺼번에 포장 가공하기 위해 원통형 case(5)를 이
용한다. 

이 경우 먼저 case(5) 바닥(원형 바닥)에 얇은 스티로폼을 깔고 내부의 원통 옆면에 미리 충전 안된 공
기 주머니(도 8)를 살짝 붙이고 밸브입구(11)는 구멍(1)으로 뽑아 놓는다.

과일(도 6)을 하나 넣고 얇은 스티로폼(완충재)을 깔고 그 위에 다시 과일을 넣는 식으로 과일을 채운 
후에 마지막 뚜껑과 과일 사이에 얇은 완충재를 넣은 후 뚜껑을 덮는다. 

밸브입구(11)를 통해 적당 압력의 공기를 주입하고 이후밸브(11) 입구를 눌러 막아 봉쇄하면 도 7로 완
성된다.

이렇게 투명한 case 와 투명한 비닐 공기 주머니를 사용함으로서 외부에서 내부의 과일을 볼 수 있으며 
외부의 충격에서 보호되는 자판기의 상품이 된다 .

또한 환경 보호를 위해서 사용된 외부 case 들은 자판기 옆의 상자에서 수집하면 파손되지 않은 것들은 
바로 재활용이 가능한 것으로 자원 낭비를 막고 에너지도 절약이 되는 것이다.

    발명의 효과

.

(57) 청구의 범위

청구항 1 

과일 보호용 투명 비닐 공기 주머니를 만드는 과정에 있어서 바닥에 한 장의 직사각형 비닐을 깔고 
밸브(11),밸브(12)들을 붙이는 단계,

위에 다른 한 장의 직사각형 비닐을 덮고 도 4 ,도 8 의 굵은 선 부분을 눌러 결합시키면 공기주머니가 
완성되는 단계 ,

비닐내부 공간은 독립된 room(r1,r2,...)으로 이루어져 압력분배 충격분배가 이루어지며, 

밸브의 배치를 외부충전용(11)으로 하나를 두고 내부의 밸브(12)들은 통로를 통해서 연결되어 충전시 외
부용 (11) 하나만 충전시키면 동시에 각각의 공간으로 충전이 되므로 

외부case 에 담은 후 외부용 밸브(11) 하나만 충전함으로 전체의 충전이 동시에 이루어지고 

또 외부밸브(11)를 충전 완료후 다시 입구를 봉함으로 이중으로 공기의 유출을 막아주는 방식으로 구성
된 과일 보호용 투명 비닐 공기 주머니.

청구항 2 

규격이화 되지 않고 표면이 약한 생과일을 자판기에 상품화화기 위해 과일의 특징, 형태에 맞는 규격화
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된 투명 외부 case를 사용하고---(사과 등과 같이 크기가 큰 구형 과일은 구형 case ( 도 1) 하나에 하
나를 크기가 작은 과일은 원통형 case (도 5) 에 여러 개를) ---  

청구항 1항에 나온 투명 비닐 공기 주머니로 과일 둘러싸고 외부 case 에 담은 후 외부 충전 밸브(11)를 
통해 공기충전이 되는 단계 ,  

다시 한번 외부로 돌출된 외부 충전 밸브의 입구를 case에서 돌출 되지 않게 자르면서 열과 압력으로 봉
하여 이중으로 공기 유출을 막음과 동시에 외부 case는 표면에 돌출 물이 없는 깨끗한 형태를 갖추게 되
어 외부에서 과일의 모습이 보이고 충격으로부터 보호될 수 있는 자판기용 상품이 되는 방식.
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